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RESUMEN 

 

 

 

 

 

 

 

 

En este proyecto de investigación “Gestión de la producción para mejorar la 

productividad de la fabricación de envases de hojalata caso: industria láctea, 

Lurigancho-Chosica, 2018”, tiene como objetivo, comprobar que la Gestión de la 

producción mejora la productividad en la línea de fabricación de envases de 

hojalata. 

Para el procesamiento de los datos de este trabajo de investigación se utilizó el 

programa SPSS con la finalidad de procesar nuestros datos cuantitativos por medio 

de la estadística descriptiva y la inferencial, de esta manera poder interpretar los 

resultados. 

El diseño de la investigación es pre experimental, el tipo de investigación es 

aplicada y tiene un enfoque cuantitativo, en cuanto a la población, es la recopilación 

de datos de la producción de envases de hojalata desde noviembre 2017 hasta 

marzo 2018 (Pre – Test) y mayo del 2018 hasta octubre del 2018 (Pos – Test), el 

instrumento para la medición fue a través de la recolección de datos, la técnica fue 

la observación y para la validación de instrumentos fue a través de juicios de 

expertos. 
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ABSTRACT 

 

 

In this research project "Production management to improve productivity in the 

manufacture of tinplate case: dairy industry, Lurigancho-Chosica, 2018", it aims to 

check that the Production Management enhances productivity on the line 

manufacturing tinplate. 

For processing data from this research SPSS was used in order to process our 

quantitative data using descriptive and inferential statistics, thus able to interpret the 

results. 

The research design is experimental pre, type of research is applied and has a 

quantitative approach, in terms of population, data collection production of tin cans 

from November 2017 to March 2018 (Pre - Test) and May 2018 to October 2018 

(Pos - Test), the instrument for measurement was through data collection, the 

technique was the observation and instrument validation was through expert 

judgment. 
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