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RESUMEN

El presente trabajo de investigacion titulado “APLICACION DE LA METODOLOGIA
KAIZEN PARA INCREMENTAR LA PRODUCTIVIDAD EN LA EMPRESA DE
CONSERVAS DE PESCADO PANAFOODS S.A.C. — SANTA, 2019”, tiene como
objetivo general aplicar la metodologia Kaizen para incrementar la productividad en la
empresa de conservas de pescado Panafoods S.A.C., 2019. El tipo de investigacion es
explicativo, el disefio de investigacion es pre-experimental y el enfoque es cuantitativo.
Asi mismo, la poblacidn esta conformada por la productividad del proceso productivo de
Entero de anchoveta en salsa de tomate en salsa de tomate en envase tinapa alta, y la
muestra esta conformada por la productividad del mismo producto del mes de marzo del
2018 y el mes de marzo del 2019, de la empresa Pacific Natural Foods S.A.C. Las técnicas
utilizadas fueron la recoleccion de datos y la observacion, a su vez, los instrumentos
utilizados fueron formatos de analisis y calculo. Se llegé a la conclusion que hubo un
aumento significativo de la eficacia en un 7.87%, de la productividad (cajas/TM) en un
8.70%, de la productividad (S/.) en un 22.61%, de la productividad (hombre) en un 4.71%
y de la productividad (horas/hombre) en un 11.64%.

Palabras clave: Kaizen, productividad, eficacia, materia prima, mano de obra
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ABSTRACT

The present research work entitled "APPLICATION OF THE KAIZEN METHODOLOGY
TO INCREASE PRODUCTIVITY IN THE PANAFOODS FISH CONSERVATION
COMPANY S.A.C. - SANTA, 2019 ", has as its general objective to apply the Kaizen
methodology to increase productivity in the company of canned fish Panafoods SAC, 2019.
The type of research is explanatory, the research design is pre-experimental and the approach
is quantitative . Likewise, the population is conformed by the productivity of the production
process of Entero of anchovy in tomato sauce in tomato sauce in high tinapa container, and
the sample is conformed by the productivity of the same product of the month of March of
the 2018 and the month March 2019, of the company Pacific Natural Foods SAC The
techniques used were data collection and observation, in turn, the instruments used were
analysis and calculation formats. It was concluded that there was a significant increase in
efficiency by 7.87%, productivity (boxes / TM) by 8.70%, productivity (S /.) By 22.61%,
productivity (man) at 4.71% and productivity (hours / man) at 11.64%.

Keywords: Kaizen, productivity, efficiency, raw material, labor.
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