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Resumen 

En la actualidad las empresas industriales se enfrentan al reto de buscar nuevas técnicas 

organizativas y de producción que les permita competir con el mercado global, estudio 

de métodos y tiempo logrando una gran envergadura en las empresas que quieren 

mantenerse a la vanguardia ya que el interés es minimizar los movimientos de trabajo 

optimizando tiempos y recorridos de las actividades. 

La tesis tiene como objetivo general, incrementar la productividad mediante la utilización 

del estudio de trabajo, exactamente en la producción de pantalones jeans. 

El desarrollo de la presente tesis tiene como objetivo principal la mejora de la 

productividad en la empresa Snow Boarding S.A.C, basado en el estudio de trabajo, no 

obstante, se plantean realizar soluciones respecto a la problemática que se presentan en el 

proceso de la línea de costura de pantalones jeans. 

La aplicación de esta tesis se usará un horizonte de muestra de 12 semanas en datos 

observados. El logro de estos objetivos se da, inicialmente, con la presentación del marco 

teórico relacionado a la aplicación del estudio de trabajo, aplicable a una pequeña empresa 

que permita realizar una reingeniería sobre el proceso actual.  

En síntesis, la aplicación del estudio de trabajo para incrementar la productividad en la 

línea de costura de pantalones jeans en la empresa Snow Boarding S.A.C. Cabe resaltar 

que la productividad antes del estudio es un promedio de 72.95% y después de la 

implementación de la propuesta es un promedio de 76.52%, logrando mejorar la 

productividad en 3.57%. Igualmente se logró reducir el minutaje del proceso en 3.11 min, 

mejorar la eficiencia de 75.46 % a 76.70% dando una mejora de 1.24% y la eficacia de 

96.94% a 99.74% obteniendo una mejora del 2.80%. 

Palabras Claves: Estudios de trabajo, mejoras, productividad, eficiencia, eficacia.  
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Abstract 

Currently, industrial companies face the challenge of seeking new organizational and 

production techniques that allow them to compete with the global market, studying 

methods and time achieving a large scale in companies that want to stay ahead because 

interest is Minimize work movements by optimizing times and routes of activities. 

 

The thesis has as a general objective, increase productivity through the use of work study, 

exactly in the production of jeans. 

 

The main objective of this thesis is to improve the productivity of the company Snow 

Boarding SAC, based on the study of work, however, they propose to make solutions 

regarding the problems that arise in the process of the line of research.  Seam jeans pants. 

 

The application of this thesis will use a sample horizon of 12 weeks in observed data. The 

achievement of these objectives occurs, initially, with the presentation of the theoretical 

framework related to the application of the study of work, applicable to a small company 

that allows reengineering on the current process. 

 

In short, the application of the study of work to increase the productivity in the seam line 

of jeans pants in the company Snow Boarding S.A.C.  It should be noted that the 

productivity before the study is an average of 72.95% and after the implementation of the 

proposal is an average of 76.52%, managing to improve the productivity in 3.57%.  It was 

also possible to reduce the process minutes by 3.11 min, improve efficiency from 75.46% 

to 76.70%, giving an improvement of 1.24% and efficiency from 96.94% to 99.74%, 

obtaining an improvement of 2.80%. 

 Key words: Work studies, improvements, productivity, efficiency, effectiveness. 
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