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RESUMEN

La presente investigacion se titula “Plan de gestion de mantenimiento preventivo para
aumentar la productividad en la empresa PERHUSAC- Chiclayo”, siendo el propdsito
principal disminuir las paradas consecutivas de las maquinas para incrementar la
productividad, por tal se tuvo como finalidad Plantea un programa de gestion de
mantenimiento preventivo, para aumentar la productividad de la empresa Perhusac —
Chiclayo. El estudio fue de disefilo no experimental, descriptivo — cuantitativo,
ayudandose de los instrumentos de la entrevista y encuesta, aplicados a la muestra de
estudio. Se tuvo como resultado que empleando dos pilares del TPM, con la ayuda de la
metodologia de las 5°s, se logra reducir las paradas en un 50%, a su vez generando un
beneficio de S/ 30,722.832 sol, y un indicador de beneficio y costo de S/3.06
demostrandose la viabilidad de la propuesta. Por tal se concluye que teniendo los equipos

en correcto funcionamiento ayuda a mejorar el rendimiento de la linea de produccion.

Palabras claves: Gestion de mantenimiento, Productividad, Agroexportadora.
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ABSTRACT

The present investigation is titled "Plan of management of preventive maintenance to
increase the productivity in the company PERHUSAC- Chiclayo”, being the main
purpose to reduce the consecutive stops of the machines to increase the productivity,
reason why it has like objective To propose a plan of Preventive maintenance
management, to increase the productivity of the company Perhusac - Chiclayo. The study
was of experimental design, descriptive quantitative, helping the instruments of the
interview and the survey, applied to the study sample. As a result of the use of two pillars
of the TPM, with the help of the methodology of the 5, you can reduce the stops by 50%,
in turn generating a benefit of S/ 30, 722,832, and an indicator of benefit and cost of S /
3.06 demonstrating the viability of the proposal. Therefore, it is concluded that having
the equipment in the correct operation helps to improve the productivity of the production

line.

Keywords: Maintenance management, Productivity, Agroexport.
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