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Resumen

La presente investigacion se basa en la Aplicacion del Mantenimiento Productivo Total
(TPM) en el area de produccién de soda caustica liquida de 50% de concentracién, con la
finalidad de solucionar problemas que estan afectando a la productividad de soda, el area de
celdas electroliticas es con mayores problemas afectando directamente a la produccion, por
esta razon se decidio aplicar dos pilares de TPM como mantenimiento auténomo y

mantenimiento planificado.

Por su finalidad la investigacion es aplicada, por su nivel explicativo, y enfoque
cuantitativo; por su disefio es cuasi experimenta. La unidad de estudio area de celdas
electroliticas del sistema de proceso de produccion, la poblacion ha sido definida como la
produccién diaria de soda caustica liquida 50% de concentracion, la muestra es igual a la
poblacién, ya que la muestra es de tipo no probabilistica, los datos se midieron durante un

periodo de 30 dias. No se considera muestreo ya que la muestra es igual a la poblacién.

Para la aplicacién de TPM en sus dos pilares como el mantenimiento auténomo y
mantenimiento planificado fue una decision del jefe de planta, supervisores y el investigador
por los mismo que era la mas adecuada para aplicar en el area de celdas de produccion de

soda caustica liquida 50% de concentracion.

Para la mejora se decidi6 aplicar la dos de sus pilares de la filosofia de TPM, donde
esta aplicacion se dio en el area de celdas electroliticas de produccion de soda caustica
liquida 50%, acuerdo los analisis al final de la aplicacion de estos dos pilares de TPM se
logré mejora la produccién en comparacion con el antes y después de la aplicacion de TPM,
antes de la aplicacion de TPM la produccion fue de 5214,622 TM y después de la aplicacion
en el mes octubre del presente afio fue de 5597,158 TM de produccion de soda caustica

liquida asi logrando un incremento de produccion en 382,536 TM mensual.

A fin de contrastar las hipdtesis de investigacion se procedié primero con un analisis
de normalidad para verificar el comportamiento de las series de datos aplicando el
estadigrafo de Shapiro Wilk y dado que los analisis dieron un comportamiento no

paramétrico se utilizé Wilcoxon para la contratacién de las hipotesis.

Palabras claves: Mantenimiento Autonomo, Mantenimiento Planificado, Productividad,

Eficiencia y Eficacia.
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Abstract

This research is based on the Application of Total Productive Maintenance (TPM) in the
area of production of liquid caustic soda of 50% concentration, in order to solve problems
that are affecting the productivity of soda, the area of electrolytic cells It is with greater
problems directly affecting production, for this reason it was decided to apply two pillars of

TPM as autonomous maintenance and planned maintenance.

For its purpose, research is applied, for its explanatory level, and quantitative
approach; by design it is almost experienced. The unit of study area of electrolytic cells of
the production process system, the population has been defined as the daily production of
liquid caustic soda 50% concentration, the sample is equal to the population, since the sample
is non-probabilistic type , the data was measured over a period of 30 days. Sampling is not

considered since the sample is equal to the population.

For the application of TPM in its two pillars such as autonomous maintenance and
planned maintenance, it was a decision of the plant manager, supervisors and the researcher
for the same that was the most appropriate to apply in the area of liquid caustic soda

production cells 50 % concentration

For the improvement it was decided to apply the two of its pillars of the TPM
philosophy, where this application was given in the area of electrolytic cells producing 50%
liquid caustic soda, according to the analysis at the end of the application of these two pillars
of TPM, production was improved compared to before and after the application of TPM,
before the application of TPM the production was 5214,622 MT and after the application in
the month of October this year was 5597, 158 MT of liquid caustic soda production thus

achieving an increase in production by 382,536 MT per month.

In order to contrast the research hypotheses, a normality analysis was first carried out
to verify the behavior of the data series by applying the Shapiro Wilk statistic and since the

analyzes gave a non-parametric behavior, Wilcoxon was used to contract the hypotheses

Keywords: Autonomous maintenance, planned maintenance, productivity, efficiency

and effectiveness.
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