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Resumen 

La siguiente investigación titulada “Gestión de mantenimiento preventivo en la línea de 

pilado de arroz, para aumentar la productividad de la empresa Induamérica Trade S.A.” 

Se tuvo como propósito proponer la gestión de mantenimiento preventivo, en la línea de 

pilado de arroz, para mejorar la productividad de la empresa Induamérica Trade S.A, 

siendo un estudio de diseño no experimental, de tipo descriptivo – cuantitativo, con la 

ayuda del instrumento de la encuesta, aplicado a los trabajadores de la línea de pilado. Se 

tuvo como resultado que empleando la herramienta de la metodología de las 5´s, y con 2 

pilares del TPM, se obtuvo una mejora en la eficiencia general de los equipos de 80.51%, 

reduciendo las fallas en un 50%,  se obtuvo un beneficio de  S/  14,477.45, generando un 

indicador de beneficio  y costo de S/1.54, demostrándose la viabilidad para la aplicación 

en las operaciones de la empresa. Por tal se concluye que el trabajo del área de 

mantenimiento no ha sido el correcto, para ello se planteó la gestión del mantenimiento 

preventivo con la ayuda de ambas metodologías con la finalidad de reducir las fallas que 

venía generando pérdidas cuantiosas  a la empresa. 

Palabras clave. Mantenimiento, Productividad,  Pilado de Arroz. 
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Abstract 

The present study entitled "Management of preventive maintenance in the rice rice line, 

to increase the productivity of the company Induamérica Trade SA, for the purpose of the 

study is an industrial rice plant with the best technology available today. SA, being a non 

- experimental design study, of a descriptive - quantitative type, with the help of the 

survey instrument, applied to the workers of the pile line, as a result of which the 

methodology tool was used. , and with 2 pillars of the TPM, an improvement in the overall 

efficiency of the equipment of 80.51% was obtained, reducing the failures by 50%, a 

benefit of S / 14,477.45 was obtained, generating a profit and cost indicator of S / 1.54, 

demonstrating the feasibility for the application in the operations of the 

company.Therefore, it is concluded that the work of maintenance area has not been the 

correct one, for it the management was raised n preventive maintenance with the help of 

both methodologies in order to reduce the failures that had been generating large losses 

to the company. 

Keywords. Maintenance, Productivity, Rice Milling. 
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