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RESUMEN

La presente investigacion, Aplicacion de Estudio del trabajo para mejorar la
productividad en el area de produccion de la empresa MOLINO DON PANCHO
E..LR.L - GUADALUPE 2019, tiene como objetivo general determinar de qué manera

el estudio de trabajo mejoraré la productividad en el 4rea de produccion de la empresa
Molino Don Pancho E.I.R.L.

La investigacion se desarrolld bajo el disefio pre-experimental de tipo experimental La
poblacion estéa constituida por todos los procedimientos del proceso productivo del pilado de
arroz de la empresa, se evalu6 durante los meses de marzo, abril, mayo y junio del afio 2019,
asi como también los meses de julio, agosto, setiembre y octubre del mismo afio, analizando

el antes y después de la aplicacion del estudio del trabajo.

La técnica utilizada para recolectar los datos fue la observacion, y los instrumentos utilizados
fueron los siguientes formatos: hojas de verificacion de Toma de Tiempos, medicion del

Tiempo Estandar, Diagrama de Operaciones y Diagrama de Anélisis de Procesos.

|Se determiné que la prueba de Shapiro-Wilk presenta un nivel de significancia (Sig.) de
0.915, el cual es mayor que 0.05, aceptandose la hipdtesis nula. Por lo tanto, los datos de la

productividad siguen una distribucion normal.

Se utilizo la prueba T Student para realizar la prueba de hipotesis para muestras relacionadas
con el software estadistico SPSS, donde encontramos que el nivel de significancia de 0.000
en la prueba t para muestras relacionadas. Este valor es menor que 0.025(0.05/2=0.025
contraste bilateral), por lo tanto, podemos afirmar que se rechaza la hipotesis nula. Podemos
concluir que la aplicacion del estudio del trabajo incrementara la productividad en el Molino

don Pancho.

Palabras clave: Estudio del trabajo, Productividad, estudio de tiempos
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ABSTRACT

The present investigation, Application of Work Study to improve productivity in the
production area of the company MOLINO DON PANCHO EIRL - GUADALUPE 2019, has
as a general objective to determine how the work study will improve productivity in the
production area of the company Molino Don Pancho EIRL

The research was carried out under the experimental pre-experimental design. The population
is constituted by all the processes of the production process of the rice pile of the company,
it was evaluated during the months of March, April, May and June of the year 2019, so as
well as the months of July, August, September and October of the same year, analyzing the
before and after the application of the study of work.

The technique used to collect the data was the observation, and the instruments used were the
following formats: Timestamp verification sheets, Standard Time measurement, Operations
Diagram and Process Analysis Diagram.

| It was determined that the Shapiro-Wilk test has a level of significance (Sig.) Of 0.915,
which is greater than 0.05, accepting the null hypothesis. Therefore, productivity data follows
a normal distribution.

The Student T test was used to perform the hypothesis test for samples related to the SPSS
statistical software, where we found that the level of significance of 0.000 in the t test for
related samples. This value is less than 0.025 (0.05 / 2 = 0.025 bilateral contrast), therefore,
we can affirm that the null hypothesis is rejected. We can conclude that the application of the

study of work will increase productivity at the Molino don Pancho.

Keywords: Study of work, Productivity, study of times
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