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RESUMEN

El presente trabajo de investigacion tiene como objetivo principal analizar la
influencia de la ingenieria de métodos (Estudio de trabajo y estudio de tiempos)
y la productividad (Eficiencia y Eficacia) en el proceso de envasado del juego
“BOTONES MAGICOS’ de la empresa de Roland Print S.A.C, lima, 2018.

Mediante previo estudio se identific6 que la causa raiz de la baja productividad
en el &rea de envasado, es la forma de embolsar las fichas del juego “BOTONES
MAGICOS’ en la mesa de rebabado, llevandolos a un mal manejo de su control

en produccidn, tiempos y continuos reprocesos.

Para la aplicacion de la ingenieria de métodos en el proceso del juego
“BOTONES MAGICOS”, se hizo un estudio de las operaciones del proceso
durante 30 dias, durante el periodo de mayo del 2018 a junio del 2018.

Todos los datos se recolectaron mediante hojas de registro validos por el
supervisor de produccién. Los datos se procesaron en Excel y en el programa
estadistico SPSS, teniendo como resultado que la ingenieria de métodos
permitio la reduccion de tiempo en el area de envasado, reduccion del ciclo de
botones magicos, el incremento de la productividad de la mano de obra
(unidades/H-H); mejorando asi la productividad de la empresa Roland Print
S.A.C.

Palabras claves: Ingenieria, Métodos, Productividad
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ABSTRACT

The main objective of this research work is to analyse theinfluence of methods
engineering (work study and timestudy) and productivity (efficiency and Efficacy
) in thepackaging process of the Company's "magic buttons" Game

of Roland Print S. A. C., Lima, 2018.

Through previous study it was identified that the root causeof low productivity in
the packaging area, is the form ofbagging the chips of the game "magic buttons
" on the Burrtable, taking them to a poor management of their control inproducti

on, times and continuous Reprocesses.

For the application of method Engineering in the process ofthe game "magic but
tons", A study of the process operationswas made for 30 weeks, during the peri
od from January2018 to June of 2018.

All data were collected using record sheets valid by theproduction Supervisor. T
he data were processed in Exceland in the statistical program SPSS, having as
a result thatthe engineering of methods allowed the reduction of time inthe area
of packing, reduction of the cycle of magic buttons.The increase of the productiv
ity of the workforce (units/hh);Improving the productivity of the company Roland
PrintS.A.C.

Keywords: engineering, methods, Productivity
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