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RESUMEN
En la presente investigacion titulado “Aplicaciéon del Plan de SST en el area de
produccién de ARQUIDEAS S.R.L, Comas, 2020.”, tiene como objetivo general
determinar cémo la aplicacion de un Plan de SST reduce los accidentes en el
area de produccion de ARQUIDEAS S.R.L Comas, 2020.

La investigacion, es de tipo aplicada, el disefio cuasiexperimental, y de enfoque
cuantitativo, asimismo, la poblacién de este proyecto de investigacion fueron los
accidentes ocurridos a los trabajadores en el area de produccion de ARQUIDEAS
S.R.L. durante 8 semanas. La técnica de estudio es el andlisis documental, siendo
los instrumentos empleados para la variable dependiente los formatos de registros
de recoleccion de datos.

De modo, que con la aplicacion del Plan de SST se llego a la conclusion de que
los accidentes se redujeron en un 49.8%, cumpliendo con la hipotesis vinculada al
objetivo general. En sintesis, prueba que un Plan de SST mejoré algunos puntos
criticos que la empresa no contaba, como, por ejemplo, las capacitaciones e
inspecciones de seguridad, permitiendo reducir los accidentes en el area de
produccion de ARQUIDEAS S.R.L., Comas, 2020.

Palabras clave: Accidentes, Frecuencia, Gravedad.



ABSTRACT
In the present investigation entitled "Application of the OSH Plan in the production
area of ARQUIDEAS SRL, Comas, 2020.", the general objective is to determine
how the application of an OSH Plan reduces accidents in the production area of
ARQUIDEAS SRL Commas, 2020.
The research is of an applied type, the quasi-experimental design, and of a
guantitative approach, likewise, the population of this research project was the
accidents that occurred to the workers in the production area of ARQUIDEAS
S.R.L. for 8 weeks. The study technique is documentary analysis, with the
instruments used for the dependent variable being the data collection record
formats.
Thus, with the application of the SST Plan it was concluded that accidents were
reduced by 49.8%, complying with the hypothesis linked to the general objective.
In short, it proves that an OSH Plan improved some critical points that the
company did not have, such as, for example, training and safety inspections,
allowing to reduce accidents in the production area of ARQUIDEAS S.R.L.,
Comas, 2020.

Keywords: Accidents, Frequency, Severity.
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