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Resumen

El presente trabajo de investigacién que lleva como titulo “APLICACION DE
HERRAMIENTAS LEAN MANUFACTURING PARA INCREMENTAR LA
PRODUCTIVIDAD DE LA EMPRESA DE CALZADO SAAVEDRA S.A.C, LIMA,
2019”. Tuvo como finalidad determinar cémo la implementacién de Herramientas
Lean Manufacturing incrementaria la productividad en la empresa de calzado
Saavedra S.A.C. Siendo la poblacién analizada la produccién de suelas
generadas en 30 dias del afio 2019 , teniendo dos variables de investigacion: la

productividad y las herramientas Lean Manufacturing.

La investigacion se desarroll6 desde un enfoque cuantitativo, de tipo basico y de
disefio no experimental de nivel propositivo, el instrumento aplicado para medir la
variable estadistica de productividad por medio de férmulas mateméaticas
aprobadas por criterio de juicio de expertos para asegurar la validez y la
confiabilidad, vinculadas con el indice de eficiencia y el indice de eficacia, cuyos

resultados son representados en tablas y graficos.

La principal conclusion fue que la implementacion de herramientas Lean
manufacturing incrementaria la productividad en el &rea de producciéon en 60.94%
de la empresa de calzado Saavedra, S.A.C, Lima, 2020, considerando el mismo

periodo.

Palabras clave: Productividad, Lean Manufacturing, aplicacion
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Abstract

The present research work entitled "APPLICATION OF LEAN MANUFACTURING
TOOLS TO INCREASE THE PRODUCTIVITY OF THE COMPANY OF CALZADO
SAAVEDRA S.A.C, LIMA, 2020". Its purpose was to determine how the
implementation of Lean Manufacturing Tools would increase productivity in the
shoe company Saavedra S.A.C. Being the analyzed population the production of
soles generated in 30 days of the year 2019, having two research variables;

productivity and Lean Manufacturing tools.

The research was developed from a quantitative approach, of a basic type and of
a non-experimental design at the propositive level, the instrument applied to
measure the statistical variable of productivity through mathematical formulas
approved by expert judgment to ensure validity and reliability. , linked to the
efficiency index and the efficacy index, the results of which are represented in

tables and graphs.

The main conclusion was that the implementation of Lean manufacturing tools
would increase productivity in the production area by 60.94% of the footwear

company Saavedra, S.A.C, Lima, 2020, considering the same period.

Keywords: Productivity, Lean Manufacturing, application
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