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Resumen 

El presente estudio e investigación titulado “Aplicación de la Ingeniería de Métodos 

para incrementar la productividad en el área de producción en la empresa 

INVERSIONES MISKY LLAQTA, Cusco, 2019” busco como punto primordial la 

determinación de que mediante la aplicación de la Ingeniería de Métodos se 

incremente la productividad. El estudio de esta investigación se dio bajo enfoque 

cuantitativo, con un diseño experimental de tipo cuasi experimental. Mediante la 

manipulación de variables tales como Ingeniería de Métodos y Productividad 

(variable independiente y variable dependiente respectivamente) La compilación de 

datos se pudo obtener mediante las técnicas de observación teniendo como 

instrumento a la hoja de observación y recolección de datos que se tomaron del 

área de producción durante las 14 semanas tanto para el pre estudio y el post 

estudio. El análisis de los datos se dieron mediante el uso de software tales como 

el programa IBM SPSS 25 y el programa MICROSOFT EXCEL 2016 ,ya que a 

través de estos se pueden calcular los datos estadísticos(descriptivo e 

inferencial).en conclusión, mediante la aplicación del Estudio de Métodos se pudo 

incrementar la productividad en un  18 %, en consecuencia se puede afirmar que 

las dimensiones de eficiencia y eficacia aumentaron en 11% ambas dimensiones , 

por consiguiente se pudo validar la hipótesis principal de la empresa INVERSIONES 

MISKY LLAQTA E.I.R.L.. 

 

 

 

 

 

 

 

Palabras Claves: Ingeniería de Métodos, Productividad, Eficiencia, Eficacia, 

Productividad. 
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ABSTRACT 

 

  

The present study and research entitled “application of de the Study of Methods to 

increase Productivity in the production área in the Company INVERSIONES MISKY 

LLAQTA,CUSCO,2019” sought as a primary point the determination that by applying 

the study of methods the increase the productivity. The study of this research was 

conducted under a quantitative approach, with an experimental design of a quasi-

experimental type.by manipulating variable such as Studi of Methods and 

productivity(independent variable and dependent variable respectively) the data 

compilation could be obtained by means of the observation techniques having as an 

instrument the observation sheet and data collection that were taken from the área 

of production during the 14 weeks for both the pre study and the post study.the 

analysis of the data was given through the use of software such as the IBM SPSS 

25 program and the MICROSOFT EXCEL 2016 program, since through these you 

can calculate the statistical data(descriptive and inferential).in conclusión, through 

the application of the Study of Methods it was possible to increase the productivity 

in  18%,consequently it can be affirmed that the dimensions of efficiency and 

effectiveness increased in  11 %   and  11 % and therefore validity the main 

hypothesis of the Company INVERSIONES MISKY LLAQTA E.I.R.L.. 
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