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Resumen 

 

La presente investigación tuvo como principal objetivo determinar de qué manera 

la implementación del mantenimiento productivo total mejora la productividad en la 

fabricación de alambres de la empresa Tream Perú S.A.C. En ese sentido se 

aplicaron 2 pilares fundamentales del TPM, el mantenimiento autónomo y 

planificado. 

 

La implementación se realizó en las 5 máquinas trefiladoras que tenían un menor 

porcentaje de productividad en el año 2019. La metodología que se realizó en la 

investigación fue de tipo experimental, donde se buscó la autonomía de los 

operarios y el involucramiento con el personal de mantenimiento para buscar la 

mayor disponibilidad de las máquinas. Los instrumentos de recolección de datos 

que se utilizaron fueron el check list diario de mantenimiento autónomo y 

planificado, y los reportes de producción y paradas. 

 

Con los datos que se recolectaron del mes de octubre se pudo obtener que la 

productividad tuvo un incremento de 16,21%, cabe mencionar que dicha mejora se 

debe a la reducción de las paradas, es decir la producción aumentó de 274,39 kg 

a 291,97 kg por hora de la jornada, en promedio. En conclusión, la implementación 

del TPM mejora la productividad en la fabricación de alambres de la empresa Tream 

Perú S.A.C. 

 

Palabras claves: TPM, productividad, trefilado, alambre. 
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Abstract 

 

The main objective of this research was to determine how the implementation of 

total productive maintenance improves productivity in the manufacture of wires of 

the company Tream Peru S.A.C. In this sense, 2 fundamental pillars of the TPM 

were applied, autonomous and planned maintenance. 

 

The implementation was carried out in the 5 drawing machines that had a lower 

percentage of productivity in 2019. The methodology that was carried out in the 

research was experimental, where the autonomy of the operators and the 

involvement with the maintenance personnel were sought to find the highest 

availability of machines. The data collection instruments that were used were the 

daily check list of autonomous and planned maintenance, and the production and 

stoppage reports. 

 

With the data collected for the month of October, it was possible to obtain that 

productivity had an increase of 16,21%, it is worth mentioning that said improvement 

is due to the reduction of stops, that is, production increased from 274,39 kg to 

291,97 kg per hour of the day, on average. In conclusion, the implementation of the 

TPM improves the productivity in the manufacture of wires of the company Tream 

Peru S.A.C. 

 

Keywords: TPM, productivity, wire drawing, wire. 
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