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Resumen

Esta investigacién tuvo como objetivo determinar de qué manera la redistribucion
de planta mejorara la productividad de la empresa MetalCard G&C S.A.C. Su
disefio fue cuasi experimental, de tipo aplicada y su enfoque fue cuantitativa; se
realizo un estudio de 8 meses, los primeros 4 meses sirvid para recoger datos y en
los siguientes 4 meses se aplico la redistribucion para luego ser comparada con los
primeros resultados obtenidos; con el fin de mejorar su productividad. Se realizo6 el
analisis inferencia de la variable dependiente que viene hacer la productividad a
partir del SPSS, se obtuvo que los datos obtenidos durante esos 8 meses (Pre-Test
y Post-Test) eran paramétricos luego de la prueba de Shapiro Wilk, por lo cual se
empled el estadigrafo t-Student para la comparacion de medias donde se llegé a
obtener un grado menor al de 0.05, por lo tanto se aprobd la hipétesis; la cual
demostré que la redistribucién de planta mejora la productividad de la empresa
MetalCard G&C S.A.C. Finalmente concluimos que al aplicar la redistribucion de
planta mejora la productividad de manera significativa, como recomendaciones se
debe mantener siempre el orden de las areas como también cada una de esas

areas deben permanecer ordenadas.

Palabras claves: Redistribucion de planta, Productividad, Método Guerchet, tabla

relacional.



Abstract

The objective of this research was to determine how the plant redistribution would
improve the productivity of the company MetalCard G&C S.A.C. Its design was
quasi-experimental, of the applied type and its approach was quantitative; An 8-
month study was carried out, the first 4 months were used to collect data and in the
following 4 months the redistribution was applied to later be compared with the first
results obtained; in order to improve your productivity. The inference analysis of the
dependent variable that productivity comes from the SPSS was carried out, it was
obtained that the data obtained during those 8 months (Pre-Test and Post-Test)
were parametric after the Shapiro Wilk test, therefore which the t-Student statistic
was used for the comparison of means where a grade lower than 0.05 was obtained,
therefore the hypothesis was approved; which demonstrated that the plant
redistribution improves the productivity of the company MetalCard G&C S.A.C.
Finally, we conclude that applying plant redistribution improves productivity
significantly, as recommendations must always maintain the order of the areas as

well as each of these areas must remain orderly.

Keywords: Plant Redistribution, Productivity, Guerchet Method, Relational Table.
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