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RESUMEN
La presente investigacion surge debido a los problemas de distribucion de planta que ha
estado afectando a la fabrica de hilados, en el area de preparatoria, donde se evidencia las
largas distancias que recorre el operario ya sea por la materia prima o la inadecuada distri-
bucidn de las maqguinas que intervienen en el proceso de elaboracion del pabilo, el cual esta
generando que las operaciones tomen un mayor tiempo a lo planificado y que no se esté

logrando llegar a la productividad esperada por la empresa.

La investigacion tiene como objetivo general mejorar la productividad laboral, en la linea
preparatoria, a travées de la aplicacion de la distribucién de planta.

Ya conociendo la situacion actual de la empresa y como esta distribuido las estaciones de
trabajo, es indispensable plantear una correcta distribucion de planta que permita reducir el

tiempo y distancia de recorrido para poder asi lograr la productividad planificada.

Para la aplicacion de la distribucion de planta primero se tomara los tiempos que se emplea
en la produccidn antes de la mejora, mediante el diagrama de actividades del proceso para
poder conocer la eficiencia antes de la aplicacion de la distribucion, seguidamente se reali-
zaré el diagrama de recorrido y el diagrama de relaciones que permitira conocer las estacio-
nes de trabajos que deben estar cerca. También se procedera a realizar el calculo de las areas
a través del Método Guerchet, que dara a conocer si los espacio con la que cuenta la empresa
son adecuados para todas las maquinarias, equipos y los trabajadores que intervienen en la

produccién.

Los resultados al culminar esta investigacion mediante la aplicacion de la distribucién de
planta fueron la reduccion de las distancias de recorrido, la disminucién del tiempo de pro-

duccion, el ordenamiento de maquinas, asi como el aprovechamiento del espacio disponible.

En conclusion, se logro incrementar la productividad en 23.00 % en el area de preparatoria
de la fabrica de hilos la colonial. Siendo la productividad antes de la mejora un promedio de
63.00% y después de la mejora 86.00%.

Palabras Clave: Metodologia SLP, Método Guerchet, Eficiencia, Eficacia,
Productividad, Distribucién de Planta.
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ABSTRACT
The present investigation arises due to the problems of plant distribution that has been af-
fecting the spinning mill, in the preparatory area, where the long distances traveled by the
operator are evidenced by either the raw material or the inadequate distribution. of the ma-
chines involved in the process of elaboration of the wick, which is generating that the oper-
ations take a longer time than planned and that the productivity expected by the company is

not being achieved.

The research has as a general objective to improve labor productivity, in the preparatory line,
through the application of plant distribution.

Already knowing the current situation of the company and how the work stations are distrib-
uted, it is essential to propose a correct distribution of plant that allows reducing the time
and distance of travel in order to achieve the planned productivity.

For the application of the plant distribution, the times used in the production will be taken
before the improvement, by means of the process activity diagram to be able to know the
efficiency before the application of the distribution, then the process will be carried out.
travel diagram and the relationship diagram that will allow to know the work stations that
should be nearby. The calculation of the areas will also be carried out through the Guerchet
Method, which will announce whether the spaces available to the company are suitable for

all machinery, equipment and workers involved in production.

The results at the end of this research through the application of plant distribution were the
reduction of travel distances, the decrease in production time, the ordering of machines, as

well as the use of available space.
In conclusion, it was possible to increase productivity by 23.00% in the preparatory area of
the colonial thread factory. The productivity being before the improvement an average of

63.00% and after the improvement 86.00%.

Keywords: SLP Methodology, Guerchet Method, Efficiency, Efficiency, Productivity,
Plant Distribution.
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