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RESUMEN

En la investigacion de “Aplicacion de la herramienta estudio para el trabajo para
mejorar la productividad en el area de produccion en la empresa Alutek S. A.
C, Puente Piedra, 2019, tiene como objetivo lograr el incremento de la

productividad determinando asi un aumento en la eficiencia y eficacia.

El disefio de la investigacion es cuasi experimental, de tipo aplicativa y enfoque cuantitativa,
donde se quiere comprara la teoria con la realidad teniendo en cuenta que la poblacion es de
26 dias donde se realiz6 un estudio de la situacién actual, plasmandosela una evaluacion
sobre un antes y un después de implementada la herramienta del estudio del trabajo. Asi
mismo los datos se obtuvieron utilizando la herramienta de la observacién y el cronémetro
con el cual se realizo el analisis de la medicion de cada dimension. Asi mimo se logro

plasmarlo en graficos segun el programa SPSS, de manera inferencial y descriptiva.
Segun los datos obtenidos por el programa estadistico SPSS, se consiguié comprobar los
resultados obtenidos en la prueba de normalidad, rechazando la hipétesis nula y aceptando la

hipdtesis del investigador la cual indica que la significancia debe ser menor a 0.05, después

de implementada la herramienta de estudio para el trabajo.

Palabras Claves: Estudio del trabajo
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ABSTRACT

In the investigation of “Application of the study tool for work to improve productivity in the
production area in the company Alutek SA C, Puente Piedra, 2019, aims to achieve the

increase in productivity thus determining an increase in efficiency and efficiency

The design of the research is quasi-experimental, of an applicative type and quantitative
approach, where you want to buy the theory with reality taking into account that the
population is 26 days where a study of the current situation was carried out, giving it an
evaluation on a before and after the work study tool is implemented. Likewise, the data were
obtained using the observation tool and the chronometer with which the analysis of the
measurement of each dimension was performed. Likewise, it was possible to translate it into

graphics according to the SPSS program, in an inferential and descriptive way.
According to the data obtained by the SPSS statistical program, it was possible to verify the
results obtained in the normality test, rejecting the null hypothesis and accepting the

researcher's hypothesis which indicates that the significance should be less than 0.05, after

implementing the tool I study for work.

Keywords: Work study
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