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Resumen

El proyecto de investigacion "Aplicacion del estudio de trabajo para incrementar la
productividad en la linea de soldadura y lavado en acido fosférico de la empresa ec
prefabricados S.a.c., puente piedra, 2019". tiene como objetivo general determinar como
la aplicacion del estudio de trabajo mejora la productividad en la linea de soldadura y

lavado en &cido fosfdrico de la empresa Ec Prefabricados S.A.C., Puente Piedra, 2019

El disefio de la investigacion es cuasiexperimental de tipo aplicada, dado que busca
comprobar los estudios tedricos con los hechos reales en el contexto, la poblacion estuvo
conformada por 30 dias. El estudio se realizé con la evolucion del area de produccién en
los dias laborables los 30 dias antes y después de la implementacién de la herramienta del
estudio de trabajo. La muestra es seleccionada por el tamafio de la poblacion. Los datos
se obtuvieron utilizando la técnica de la observacion mediante herramientas como el
tablero de observacién y el cronometro. En los analisis de datos se utilizo programas como
el Microsoft Excel 2016 y el SPSS Version. 22, usando las herramientas descriptiva e

inferencial.

Los datos ingresados al SPSS V.22, se consiguié como resultados que el valor de
significancia es igual a 0.00 en los analisis realizados a los indicadores de productividad,
eficiencia y eficacia antes y después de la implementacién, por lo tanto, se rechaza la
hipotesis nula y se acepta la hipotesis del investigador al obtener un valor de significancia

menor a 0.05.

Palabras Claves: Estudio de trabajo y productividad, eficiencia y eficacia.
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Abstract

The research project "Application o the wok saudi to increase productivity in the
phosphoric acid welding and washing line o the company Ec prefabricators S.a.c., Puente
Piedra, 2019". Its general objective is to determine how the application o the wok saudi
improves productivity in the phosphoric acid welding and washing line o the company
Ec Prefabricators S.A.C., Puente Piedra, 2019

The research design is quasi-experimental o the applied type, since it seeks to investigate
theoretical studies with real events in the context, the population was made up o 30 days.
The saudi was carried out with the evolution o the production area on working days 30
days before and after the implementation o the wok saudi tool. The sample is selected y
the population size. The data was obtained usan the observation technique usan tools such
as the observation board and the stopwatch. In the data analysis, programs such as
Microsoft Excel 2016 and the SPSS Version are analyzed. 22, usan descriptive and

inferential tools.

The data entered into SPSS V.22, were obtained as results that the value o significance is
equal to 0.00 in the analyzes performed to the indicators o productivity, efficiency and
effectiveness before and after implementation, therefore, it is rejected the null hypothesis
and the researcher's hypothesis is accepted when obtaining a significance value less than
0.05.

Key words: Study o wok and productivity, efficiency and effectiveness.
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