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Resumen

En la presente investigacion denominada, “Aplicacion del ciclo Deming para
incrementar la Productividad en el area de Produccion de envases termo formados
de la empresa Tecnipack S.A.C., Ate, Lima, 2018”, que tiene como objetivo
Determinar de qué manera la aplicacion de Ciclo Deming mejora la productividad
en el area de produccion de envases termo formados de la empresa Tecnipack
S.A.C., Ate, Lima, 2018; integrando diversas técnicas metodoldgicas que va a
permitir la aplicacion mediante el analisis de una poblacion de 30 que conlleva al
muestreo de tipo censal. Logrando obtener resultados a través de las mediciones
de las productividades previas (34,7333) son menores que las medias de
productividad posterior (72.8333), consiguientemente no se esta cumpliendo Ho:
Mpa < ppd, en tanto esta tiende a rechazar la hipétesis nula de que las aplicaciones
del ciclo Deming no aumentan la produccion en las aéreas de productividad de
envases termo formados de la empresa Tecnipack S.A.C. y las hipétesis son
aceptadas, por ende, queda evidenciado que las aplicaciones del ciclo Deming
incrementa la produccion en las areas de producciones de envases termo formados

de la empresa Tecnipack S.A.C.

Palabras clave: Ciclo de Deming, area de produccion, confiabilidad, eficiencia,

eficacia.
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Abstract

In the present investigation called, "Application of the Deming cycle to increase
Productivity in the Production area of thermoformed containers of the company
Tecnipack S.A.C., Ate, Lima, 2018", which aims to determine how the application of
the Deming Cycle improves productivity in the thermoformed packaging production
area of the company Tecnipack S.A.C., Ate, Lima, 2018; integrating various
methodological techniques that will allow the application through the analysis of a
population of 30 that leads to census-type sampling. Achieving results through the
measurements of the previous productivities (34.7333) are lower than the means of
subsequent productivity (72.8333), then Ho: ppa < ppd is not being fulfilled, while
this tends to reject the null hypothesis of that the applications of the Deming cycle
did not cause the production in the areas of productivity of thermoformed containers
of the company Tecnipack S.A.C. and the hypotheses are accepted, therefore, it is
evidenced that the applications of the Deming cycle increase production in the

production areas of thermoformed containers from Tecnipack S.A.C.

Keywords: Deming cycle, production area, reliability, efficiency, effectiveness.
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