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RESUMEN

Hoy en dia las empresas industriales se encuentra propuestas en buscar diversas técnicas
organizativas y de produccion que les permita competir con el mercado global, estudio
de métodos y tiempos en las empresas que quieren mantenerse a la vanguardia ya que el
interés es minimizar los movimientos de trabajo optimizando tiempos y recorridos de las
actividades. El proyecto tiene como objetivo primordial mejorar la productividad
mediante la utilizacion del estudio de trabajo, exactamente en la produccion de pantalones
de vestir. Para esto se muestra como opcion, “Aplicacion del Estudio de Trabajo para
Mejorar la productividad en la Linea de Pantalones de la Empresa Arte Textil

Latino S.A- Lima, 2019.”

El presente proyecto de investigacion se propone la aplicacion de las técnicas y
metodologias propias de la disciplina en el desarrollo productivo del Trabajo, con el
proposito de incrementar su productividad para confeccionar pantalones requeridos
dentro de las horas laborables, cambiar los métodos de trabajos, para que el trabajador no
pueda realizar procedimientos mono6tonos y de esta manera evitar errores en la confeccion
de pantalones. Finalmente redisefiar los procesos de la empresa, con la finalidad de
optimizar tiempos, capacitacion al personal para que tenga conocimientos de los nuevos
métodos de trabajos y asi poder tener la produccion en tiempo determinados, sin presionar

al trabajador, trabajando a un ritmo normal.

Es necesario precisar que el tipo de investigacion que se esta realizando es cuasi
experimental, ya que se estan utilizando los datos de la poblacion para el analisis de datos.
En sintesis, la aplicacion del estudio de trabajo mejora la productividad en el proceso de
la linea de pantalones de dicha empresa. Cabe resaltar que la productividad antes del
estudio es un promedio de 57% y después de la implementacion de la propuesta es un
promedio de 65%, logrando mejorar la productividad en 8% en beneficio de la linea

productiva.

Palabras Claves: Estudio de trabajo, productividad, eficiencia, eficacia.
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ABSTRACT

Nowadays the industrial companies find proposals in looking for diverse organizational
and production techniques that allow them to compete with the global market, study of
methods and times in the companies that want to stay at the forefront since the interest is
to minimize the work movements optimizing times and routes of activities. The main
objective of the project is to improve productivity through the use of work study, exactly
in the production of dress pants. For this is shown as an option, "Application of the Work

Study to Improve Productivity in the Pants Line of Arte Textil Latino S.A- Lima, 2019."

The present research project proposes the application of the techniques and
methodologies of the discipline in the productive development of the Work, with the
purpose of increasing its productivity to make trousers required within working hours, to
change the methods of work, so that the worker can not perform monotonous procedures
and thus avoid mistakes in making pants. Finally redesign the processes of the company,
with the purpose of optimizing times, training the staff so that they have knowledge of
the new methods of work and thus be able to have the production in certain time, without

pressuring the worker, working at a normal pace.

It is necessary to specify that the type of research that is being carried out is quasi-
experimental, since the data of the population are being used for data analysis. In short,
the application of the work study improves productivity in the process of the pants line of
said company. It should be noted that the productivity before the study is an average of
57% and after the implementation of the proposal is an average of 65%, managing to

improve productivity by 8% in favor of the productive line.

Key words: Work study, productivity, efficiency, effectiveness.
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