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Resumen

En la siguiente investigacion se evalla de qué manera la aplicacion de la
ingenieria de métodos incrementara la productividad en el proceso de confeccion
de polos cuyo objetivo es reducir tiempos en la linea de polos, es por eso que
encontraremos la manera de como incrementar la productividad. Para la
realizacion de este proyecto se tuvo que realizar un estudio de tiempos antes y
después de haber aplicado la mejora.

Se aplico la ingenieria de métodos y se concluyé que la productividad tuvo un
incremento es por eso que nuestro proyecto tuvo éxito.

Por altimo, nuestros datos fueron digitados en el programa estadistico SPSS para
gue se pueda ver la probabilidad, y se pueda aceptar la hipétesis o rechazarla en
la realizacién del proyecto.

Palabras clave: Eficiencia, Eficacia, Ingenieria de métodos, confeccion de polos.



Abstract

The following research evaluates how the application of method engineering will
increase productivity in the process of making poles whose objective is to reduce
times in the pole line, that is why we will find a way to increase productivity. To
carry out this project, a time study had to be carried out before and after applying
the improvement.

Methods engineering was applied and it was concluded that productivity had an
increase, that is why our project was successful.

Finally, our data were entered in the SPSS statistical program so that the
probability can be seen, and the hypothesis can be accepted or rejected when
carrying out the project.

Keywords: Efficiency, Efficacy, Method engineering, T-shirt making.
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