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RESUMEN

La presente investigacion titulada “Aplicacién del sistema de gestion de la
seguridad y salud en el trabajo con enfoque en auditoria Ley 29783 para
reducir accidentes laborales. Sala de calderas. COMPLEJO TURISTICO
HUACHO S.A.C 2018 tuvo como objetivo principal la reduccién
significativamente de los accidentes laborales en la sala de calderas.

La presente investigacion es de enfoque Cuantitativo, el disefio experimental
de nivel es cuasi experimental, el tipo de investigacion es aplicada, el Nivel de
investigacion es descriptivo explicativo.

La muestra y poblacion esta conformada por los registros de incidentes y
accidentes de los trabajadores de la sala de calderas del afio 2017 — 2018.
Esta data fue procesada en un pre-periodo a la aplicacion y del post-periodo
con la aplicacion del sistema de gestion de la seguridad y salud en el trabajo
enfocado en auditoria Ley 29783, legislacion que enmarca al decreto supremo
42-F y el reglamento de seguridad industrial que instruye y establece los
controles necesarios para reducir los riesgos a los que estan expuestos los
trabajadores.

Finalmente el resultado de la aplicacion del sistema de gestion de la
seguridad y salud en el trabajo con enfoque en auditoria LEY 29783 redujo
significativamente los accidentes laborales en la sala de calderas. COMPLEJO
TURISTICO HUACHO S.A.C 2018.

Palabras Clave: Seguridad, salud, trabajo, accidentes, ley 29783.
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ABSTRACT

The present investigation titled “Application of the occupational health and
safety management system with a focus on auditing Law 29783 to reduce
workplace accidents. Boiler room. COMPLEJO TURISTICO HUACHO S.A.C
2018’s main objective was to significantly reduce workplace accidents in the
boiler room.

The present investigation is of Quantitative approach, Experimental design of
Quasi experimental level, type of Applied investigation, Level of descriptive
explanatory investigation.

The sample and population is made up of the records of incidents and accidents
of the workers in the boiler room for the year 2017 - 2018.

This data was processed in a pre-period to the application and the post-period
with the application of the occupational health and safety management system
focused on auditing Law 29783, legislation that frames the supreme decree 42-
F and the regulations of industrial safety that instructs and establishes the
necessary controls to reduce the risks to which workers are exposed.

Finally, the application of the occupational health and safety management
system with a focus on LAW 29783 auditing significantly reduced workplace
accidents in the boiler room. COMPLEJO TURISTICO HUACHO S.A.C 2018.

Keywords: Safety, health, work, accidents, law 29783.
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I. INTRODUCCION

1.1. Realidad Probleméatica

A nivel Internacional

El uso de calderas de vapor es considerada practicamente, en todo el pais una
actividad riesgosa, razon por la cual la mayor cantidad de paises cuenta con
un Reglamento técnico aprobado por el estado, sobre la adecuada Instalacion,
Operacion, Mantenimiento e Inspeccién de las Calderas, asi como también con
institutos acreditados para la certificacion de operadores de calderas,
mantenimiento e inspectores.

La recopilacion de noticias de accidentes en Latinoamérica deja clara la idea
gue no se estda manejando con control estricto el uso de calderas vapor en la
industria y comercios.

En la presente investigacion se dejara en detalle de anexos los enlaces web
de los sitios visitados, en estos encontraremos accidentes por calderas
pirotubulares y acuatubulares en afos recientes sucedidos en paises de Latino
América. (Véase Anexos N° 30y N° 31)

La forma mas adecuada de difundir lo normado por los reglamentos oficiales es
ponerlo en practica, generar controles activos y auditorias inopinadas en
sistemas de calderas de vapor, La verificacion y cumplimiento son parte
primordial en las buenas practicas de operacion y mantenimiento, de esta
manera podremos impedir accidentes, pérdidas de vidas, materiales, e
impactos ambientales.

Para lograr desarrollar las acciones correctivas mas funcionales, se necesita la
participacion de todos los comprometidos, de forma que logremos impedir que
esta continuidad aumente y en el mas destacable de las situaciones logremos
gue disminuya. Es de suma consideracion desarrollar sistemas que

se aseguren los exadmenes de causas raiz de parte de los comprometidos.



A nivel nacional

El uso de calderas de vapor en el Peru se ha ido incrementando debido a la
necesidad imperiosa de generar vapor como fuente de energia térmica. Esta
energia es utilizada para abastecer a las diversas empresas, debido a las
diferentes alternativas que el vapor otorga.

Las empresas de tipo: Manufacturas en general, industria de alimentos y
bebidas, textiles, cuero, pesqueras, cogeneracion de energias, industria del
servicio y diversas mas industrias que utilizan el vapor con fuente de energia
para sus procesos.

El crecimiento de las industrias informales que utilizan este tipo de energia
térmica, la inoportuna fiscalizacion por las entidades reguladores (INDECI,
MINTRA, SUNAFIL), la falta de criterios en la seguridad por parte de las
personas que operan estas maquinas y de los responsables de seguridad,
conllevara a incidentes y accidentes dafinos para la salud de la gente, dafios
materiales y econémicos.

Las medidas introducidas por el Ministerio de Trabajo y Promocion del Empleo
(2015), “en relacion con los accidentes laborales; Notificaciones de acuerdo
con la actividad econdmica.- De un total de 1,221 advertencias, se observa que
el 89.84% se relacionan con percances laborales, seguidos en una solicitud
decreciente por sucesos riesgosos (7.70%), percances letales (2.05%) y, por
ultimo, palabras infecciones relacionadas (0,41%). Por otra parte, al examinar
las advertencias segun lo indicado por el movimiento financiero, el 30,30% se
relaciona con las industrias manufactureras, siguiendo los de mayor
importancia la construccion (16,30%); Actividades de uso inmobiliario,
comerciales y de alquiler (14,58%); Mineria (13.51%); entre otros ejercicios

monetarios.”

Por lo tanto, la gestion en seguridad dentro del trabajo, el conocimiento en
seguridad de calderas, control técnico, la operacion adecuada, el
mantenimiento preventivo, la evaluacidén de riesgos e identificacion de peligros,
etc., son elementos importantes para la prevencion de accidentes indeseables

y posiblemente fatales que involucran calderas y personas.



En las clasificaciones relacionadas con las ocupaciones podemos ver que el
cuadro namero 2 muestra un total de 1,842 percances, 349 en comparacion
con la clase de administrador, siendo estas personas que generalmente
trabajan con calderas de vapor. 344 fueron delegados contratiempos laborales
y 3 como letales. Los trabajadores siguen con 109 avisos. Ministerio de Trabajo

y Promocion del Empleo (2015).

A nivel institucional:

La actividad principal del COMPLEJO TURISTICO HUACHO S.A.C. Esta
relacionada al rubro del servicio hotelero, servicio de alimentos y bebidas,
principalmente a la actividad de la hosteleria. Dentro de los servicios que ofrece
este hotel se encuentran: el servicio de hidroterapia, generacion de agua
caliente para las habitaciones del hotel y recalentamiento de agua para los
jacuzzis y saunas. Para poder desarrollar estas actividades requieren de un
sistema de vapor presurizado continuo, esta fuente de energia térmica (vapor)
es generada por dos calderas de vapor DE 30 BHP de potencia ,que funcionan
de manera alterna las 24 horas , cumpliendo un régimen de trabajo de 12 de
trabajo cada una de ellas. En la actualidad estas calderas vienen siendo

operadas por 04 técnicos de mantenimiento mecanico.

Para mayor detalle se realizo el diagrama de Pareto.
(Véase Anexos N° 4y N° 5)

El interés de la presente investigacion estara basado en la aplicacion del
sistema de gestion de la seguridad y salud con enfoque en Auditoria ley 29783
para la prevencion de accidentes laborales en la sala de calderas de vapor.
Incluird la identificacion del estado actual de las calderas, La aplicacion del
SG — SST enfocado en auditoria, evaluacion de resultados pre y post test y
recomendaciones técnicas relacionadas a la operacién segura de calderas y
sSus equipos auxiliares.

Al ser una aplicacion de seguridad de tipo nacional, es decir que se realiza en
el Perl, se basara en la ley 29783, Ley que esta orientada a velar por la
seguridad y salud ocupacional de todos los peruanos que de alguna manera

participen en labores productivas diversas. Se manejara los aportes de esta ley



por medio del decreto supremo 42F que corresponde al de la Industria .El titulo
especifico que abarca el estudio que se realizara, lo encontramos en el
séptimo capitulo del presente decreto (42F)’Calderos de vapor y recipientes a
presion”.

La investigacion tendrd que cumplir obligatoriamente con estos parametros
nacionales impuestos (Ley 29783) debido a que los entes fiscalizadores
INDECI (Instituto nacional de defensa civil), MUNICIPALIDAD DISTRITAL
(Distrito donde se encuentre instalada la caldera), MINTRA (Ministerio del
trabajo y promocién del empleo) y demas entes autorizados, se basaran y
haran respetar la presente ley.

En detalle el presente estudio de la aplicacién del sistema de gestion y salud
con enfoque en Auditoria estara técnicamente basado en la norma legal, Ley
29783 de Seguridad y Salud Ocupacional - TITULO SEPTIMO “Calderos de
vapor y recipientes a presion” del decreto supremo 42F”. También se tendra en
cuenta aportes importantes de las normas ASME (American Society of
Mechanical Engineers) estas normas especifican procesos de fabricacion, de

mantenimiento y operacion adecuada de calderas que producen vapor.



1.2. Trabajos Previos

Se encontraron de investigaciones nacionales referentes a la aplicacion e
implementacion de sistemas de seguridad gestion de seguridad y salud
relacionada a empresas en manufactura y metalmecénica. Lo que no se pudo
hallar fueron tesis nacionales relacionadas a la seguridad Y control de
maquinas térmicas calderas de vapor, generador de vapor presurizado,
tanques de presion.

Se pudo obtener informacion de diversas noticias actuales de explosiones de
calderas ocurrido en el Peru. (Véase Anexos N° 30y N° 31)

Antecedentes internacionales:

Tesis Internacional 01
Devia y Rojas (2015). “Disefio de un plan de auditoria para sistemas de
gestion de seguridad y salud en el trabajo en los procesos misionales de
una empresa de fundicion de metales” (Tesis de grado).
El trabajo de evaluacion adjunto presenta la estructura de un plan de revision
para la actividad de una organizacion de lanzamiento de metales dependiente
de los Sistemas de Gestion de Salud y Seguridad Ocupacional dependientes
del Decreto 1443 de 2014 y NTC OHSAS 18001: 2007 concentrado en
organizaciones en el segmento de metalurgia, para desarrolle las necesidades
habituales de estos indicadores y, a partir de ese punto, adquiera reglas para
demostrar que los requisitos previos que se aplican a la actividad se identifican
con las partes especializadas de la prueba reconocible del peligro, la
evaluacion del peligro, la garantia de los controles y la coherencia con los

angulos especializados y legales relacionado con el procedimiento.



Tesis Internacional 02
Gonzélez, Gonzélez (2019). “Disefio del sistema de gestion en seguridad
y salud ocupacional, bajo los requisitos de la norma NTC-OHSAS 18001
en el proceso de fabricacion de cosméticos para la empresa WILCOS
S.A” (Tesis de grado).
El trabajo de grado depende de la estructura de una palabra relacionada con el
bienestar y la seguridad del marco de la junta en la organizaciéon WILCOS SA,
utilizando el estdndar OHSAS 18001, a fin de limitar los peligros a los que los
representantes se descubren cada dia, contribuir con la prosperidad de ellos e
Incrementar la rentabilidad de la organizacion. Lo fundamental que se hizo fue
un mapa de procedimientos para conocer el curso vital de la organizacion y
ajustar el trabajo a sus destinos. En ese sentido, la determinacion de las
circunstancias actuales de la organizacion se realizé contra las necesidades de
la norma OHSAS 18001, y otro analisis para decidir la coherencia con las

pautas legales colombianas en el poder.

Tesis Internacional 03
Sepulveda y Ramirez ,en su articulo cientifico: “Condiciones de
seguridad en calderas de vapor de empresas afiliadas a una
administradora de riesgos profesionales en Antioquia, 2009”
desarrollado para la Red de revistas cientificas de américa latina, El
Caribe, Espafia y Portugal. Revista Nacional de salud publica, vol. 29,
nam. 2 mayo-agosto 2011, pp. 145 — 152. Universidad de Antioquia —
Colombia.
En este momento, el objetivo principal es decidir el estado de bienestar de las
calderas en organizaciones asociadas con un supervisor experto en riesgos en
Antioquia, Colombia, que represente sus condiciones de trabajo y reconozca
los peligros relacionados. Fue utilizado para este examen un concentrado
esclarecedor en veinte organizaciones que utilizan calderas de vapor en su
procedimiento de creacidn. Se aplicé un estudio de las condiciones de trabajo
al director de soporte y al fabricante de calderas de cada uno, se completé una
red de peligro dependiente de la guia especializada colombiana gtc-45 y se

aplicé un instrumento de evaluacion para decidir el grado de seguridad.



Se razona que, al describir los estados de bienestar de las calderas elegidas,
segun lo indicado por el sistema utilizado, se descubrié que el 70% tiene un
bajo grado de seguridad; el resto tiene un grado de seguridad satisfactorio.
Solo el 15% de las calderas tienen pautas de trabajo y el 20% registran las
condiciones en las que trabajan, que hablan de angulos significativos para la
actividad protegida de este hardware, y ademas consideran como una certeza
crucial la preparacion del fabricante de calderas. Relacionado con la seguridad

Tesis Internacional 04
Loya y Montoya (2017), en sus tesis: “Seguridad Industrial en calderos
Pirotubulares y disefio del sistema contraincendios para la sala de
calderos del hospital oncolégico de Solca Solén Espinoza Ayala”,
desarrollado en la Escuela Politécnica Nacional. Escuela de Ingenieria.
Para la obtencion del titulo de ingeniero mecanico. Quito, republica del
Ecuador.
El propdsito del emprendimiento en  mencion fue entablar un sistema de
seguridad e higiene industrial para la sala de calderos del hospital oncolégico
de SOLCA SOLON Espinoza Ayala dado que noteniaun programa de
seguridad y la posibilidad de accidentes en los trabajadores y perjuicios en la
infraestructura era muy alta. En el presente trabajo
de exploracion se ejecuta las inspecciones de seguridad, las medidas de
control, métodos, se efectia un estudio detallado de los primordiales peligros y
accidentes que setienen la posibilidad de suscitar en los calderos
pirotubulares. Por ultimo, se ejecuta el disefio terminado para custodia contra el
fuego en la sala de calderos.
Se concluye que la primordial causa de accidentes e imperfecciones que
se tienen la posibilidad de producir en calderas pirotubulares es la baja
calidad del agua de nutriciébn. Este se traduce en depdsitos calcareos que
se cubren en los tubos o se incrustan en las placas tubulares, produciendo una
cadena de calor defectuosa, sobrecalentamiento que paralelamente es causa

de elasticidad o fisuras.



Tesis Internacional 05
Alcocer Allaica, Jorge Rolando (2016) en su tesis. Preparacion del Plan
Seguridad Industrial y Salud Ocupacional para la E.E.R.S.A. — Central de
Generacion Hidraulica Alao. Proposicion (Titulo de Ingeniero Industrial).
Riobamba: Escuela Superior Politécnica de Chimborazo, Escuela de

Ingenieria Industrial.

En la tesis obtenida, el objetivo principal era establecer el plan moderno de
seguridad y bienestar relacionado con las palabras de la organizacion EERSA
- Central de Generacién Hidraulica Alao. Como fin, se adquirié que mientras se
ejecutaba un marco o plan de bienestar industrial, la aplicacion de la seguridad
en el lugar de trabajo se expandio, lo que provoco una distincion en desarrollo
en tasas del 57% en contraste con el 43%. Esta propuesta se completara como
una guia para la seleccion de fuentes para limitar el ritmo de los percances
relacionados con las palabras para los administradores, actualizando los
modelos OHSAS18001 en el territorio de la creacion de cosméticos de una
manera que se suma a la seguridad y la rectitud fisica de los socios de la
organizacion.
Tesis Internacional 06

Curguan en su tesis: “Modernizacion sistema de seguridad  planta

Cullen, basado en PLC vy software de programacion concept’.

Desarrollado en la Universidad de Magallanes. Facultad de Ingenieria,

Departamento de Electricidad. Republica de Chile.

El objetivo de esta empresa de exploracion era modernizar el marco de

seguridad de la caldera Cullén, a la luz de PLC PC 0085.

Este trabajo de exploracion trata de modernizar el marco practico utilizado por
el PLC 0085 responsable del bienestar de las 3 calderas existentes en la planta
de Cullén. El nuevo PLC a ejecutar se llamaria Quantum de MODICUM. Este

PLC es bueno con la programacion necesaria y el cableado existente.

La investigacion bibliografica y directa. La etapa inicial sera diseccionar la

condicion actual de la organizacion a través de una red IPER (identificacion de



riesgos y evaluacion de riesgos) con el objetivo de que se puedan reconocer
los ejercicios mas inseguros, a los que se debe prestar mas atencién, por lo
que el uso de la mejora serd& mas simple para los investigadores u

profesionales interesados.

Antecedentes nacionales:

Tesis Nacional 01
Segun Fernando Torres (2016), en su tesis propuesta de
implementacion de un sistema de gestion de seguridad y salud
ocupacional en una empresa constructora, AMAZONAS-PERU.
Desarrollado en la Universidad San Ignacio de Loyola. Escuela de
Ingenieria. Para la obtencion del titulo de Ingeniero industrial y

comercial. Lima, Peru.

En el trabajo de exploracion adjunto, el objetivo era mejorar la palabra
relacionada con el bienestar y la seguridad del marco ejecutivo, aplicado a una
organizacion de desarrollo ubicada en el area de Amazonas, en el este de
Peru, aplicando instrumentos adquiridos a través de la profesién de Ingenieria
Industrial y la investigacion bibliografica y directa material. La etapa inicial sera
desglosar la condicién actual de la organizacion a través de un marco IPER
(identificacién de riesgos y evaluacion de riesgos) con el objetivo de que se
puedan reconocer los ejercicios mas peligrosos, a los que se debe prestar mas

atencion, por lo que el uso de la mejora es de manera mas simple.

Tesis Nacional 02
Segln itala Sabrina Teran Pareja (2014) en su tesis. Propuesta de
implementacion de un sistema de gestion de seguridad y salud
ocupacional bajo la norma OHSAS 18001 en una empresa de
capacitacion técnica para la industria. Para la obtencion de su titulo de

ingeniero industrial. Lima, Peru.

El propésito de este trabajo de examen, trata de utilizar la informacion y los
instrumentos que se obtuvieron por medio dela vocacién de Ingenieria

Industrial, el constructor espera ofrecer como objeto de exploracion el plan



parala utilizacion del Sistema de Administracion de Seguridad y Salud
Ocupacional, bajo el requisitos previos de la norma OHSAS 18001 en
el desarrollo de elaboracion profesional y especializado; entonces, se reducen
los percances y las patologias similares con las expresiones, con un perfil de
normas de confort eficaces, que brinda un
marco ordenado para poder una optimizacion continua;

Ademas, facilita elegir las configuraciones de avance en los ejecutivos, la
prueba reconocible de los punteros y la observacion en el tramite regulatorio de
la organizacion. Al planificar una palabra relacionada con el conforty la
seguridad, se amplia el marco de la junta, la rentabilidad y el cumplimiento, del
mismo modo que se ofrece una prosperidad e inspiracion mas visibles a los

trabajadores.

Se concluye que la utilizacion del sistema de administracion de seguridad y
salud ocupacional es considerable puesto que, mas alla de asegurar que
existan técnicas que permitan a la organizacién vigilar el conforty los peligros
relacionados con las expresiones, ademas probablemente disminuyan las
vacaciones y los costos relacionados con estos. - La utilizacion de una palabra
relacionada con el conforty la seguridad del marco de la junta se suma a
la optimizacion incesante de la organizacion por medio de la conjuncion de
evitacion en todos los grados progresivos de la organizacion y la utilizacion de

aparatos y ejercicios de avance.

Tesis Nacional 03
Seglun Miguel Angel Quispe Huallparimachi en su tesis. Sistema de
gestion de seguridad y salud ocupacional para una empresa en la
industria metalmecéanica. Para la obtencién de su titulo de Ingeniero

Industrial. Lima, Perd.

El trabajo actual tiene como objetivo proponer un Sistema de Gestion de
Seguridad y Salud en el Trabajo basado en la Norma OHSAS 18001:2007 en
QHSE, a través de la conciliacién de una determinacién fundamental de la
circunstancia de lucha contra el peligro desde una perspectiva autorizada que

incorpore los impactos de peligro mas claros. Es decir, reconocer y retratar el

10



tema o andlisis de la actividad del QHSE SST y distinguir los casos principales
que ejecutan actividades para la disposicion del problema en peligros y
limpieza, con respecto a la propuesta del Sistema de Gestion de SST.

Si la implementacién del sistema de gestién de seguridad y salud ocupacional
finaliza, este es un procedimiento mediante el cual cualquier organizacion
puede controlar sus peligros para la SST y mejorar su control de la SST.
Tesis Nacional 04
Segun José Luis Pérez en su tesis. Sistema de gestion en seguridad y
salud ocupacional aplicada a empresas contratistas en el sector
econémico minero metallrgico. Para la obtencion de su grado de
maestro en ciencias con mencion en seguridad y salud minera.
Enla situacion primordial, un examen de los percances sucedidos en
el sector minera ligado de los entendimientos del Ministerio de Energia y
Minas; seguido de una encuesta sobre el progreso de la Seguridad y Salud
Ocupacional luego de algun tiempo, como la raiz de los percances. En
ese instante, se investigan las Técnicas para la Evaluacion
y Examen de Peligros, que nos habitian con el Sistema de Administracion de
Seguridad y Salud Ocupacional, demostrando los elementos basicos que dicho
Sistema debe tener y la interrelacion en medio de estos condensados en una
Matriz de Compromiso y un Programa de ejercicios por mes que genera un
CPI (indicador de desempefio critico) que es sencillamente la conexion entre
los componentes proactivos y reactivos de la ejecucion del sistema de
seguridad. Se razona que todas las organizaciones de trabajadores temporales
en todo el pais deben actualizar un Sistema de Seguridad y Salud
Ocupacional, ya sea propio o0 ajustado. Dado que esto le dara las reglas,
aparatos y controles para hacer una administracién efectiva. En ese punto, al
desarrollar efectivamente este Sistema de Salud y Seguridad Ocupacional, la

inclinacion de contratiempos letales disminuira.

Tesis Nacional 05
Novoa Mena, Martin Gonzalo en su tesis. “Propuesta de implementacion
de un sistema de gestion de seguridad y salud ocupacional en una

empresa constructora, amazonas-Peru”
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Para la obtencion de su titulo de Ingeniero Industrial. Lima, Pera.
Esta investigacion pretendia mejorar la palabra relacionada con el bienestar y
la seguridad en el marco de los ejecutivos, aplicado a una organizacion de
desarrollo ubicada en el area de Amazonas, en el este de Perq, se aplicaran
los instrumentos obtenidos en el ambito de la Ingenieria Industrial y el material.
Investigacion bibliogréfica y directa. La etapa inicial sera desglosar la condicion
actual de la organizacion a través de una cuadricula IPER (identificacion de
riesgos y evaluacion de riesgos) con el objetivo de que se puedan reconocer
los ejercicios mas peligrosos, a los que se debe prestar mayor atencién, por lo

gue el uso de la mejora Es de manera mas simple.

Tesis Nacional 06
Gonzalez Gonzalez, Marco Antonio (2018) en su tesis. “Prevencion de
accidentes laborales en base a un liderazgo compartido en el proyecto
ciudad nueva fuera bamba”.
Para la obtencion de su titulo de grado de Maestro en gestion de
seguridad, salud y medio ambiente en mineria. Huancavelica, Pera.
Esta investigacion tenia la intencion de decidir como evitar contratiempos
relacionados con palabras que dependen de la autoridad compartida en el
Proyecto Ciudad Nueva Fuera Bamba y tomar como tema general el enfoque
mas ideal para agregar a la anticipacion de contratiempos relacionados con
palabras que dependen de una iniciativa comun en el Proyecto Ciudad Nueva
Fuera Bamba
Los Resultados obtenidos en la presente Tesis fueron: En el caso de los
trabajadores, se ha mejorado el autocuidado de las personas y equipos de
trabajo, lo que ha supuesto una reduccion de la siniestralidad laboral durante
2014-2015: reduccién del 67%, periodo 2015-2016: reduccién del 89%

respecto a 2015 y 83% comparado a 2016 en comparacion con.
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Tesis Nacional 07

La Madrid Ruiz Conejo, Carina Milagros (2011), en su tesis. “Propuesta

de un Plan de Seguridad y Salud en el Trabajo”. Para la obtencion de

grado de Ingeniero industrial Pontifice Universidad Catdlica del Peru.
El objetivo principal de esta investigacion es aplicar un estandar y punto por
punto de bienestar y seguridad relacionados con el marco juridico, con el fin de
garantizar la confiabilidad fisica y mental de los trabajadores. Teniendo en
cuenta todo, la creadora detall6 que obtuvo beneficios en el lugar de trabajo v,
ademas, la prosperidad y la honestidad de los trabajadores, disminuyendo la
tasa de accidentes en un 13%. Esta postulacibn se completara como un
manual para mantenerse alejado de un accidente de trabajo o contratiempos
debido a que los administradores estan en constante desarrollo y utilizan
aparatos peligrosos, razon por la cual un plan de seguridad mecéanica en este

momento es significativo.
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Marco Teodrico

Sistema de Gestion de Seguridad y salud en el trabajo .SG-SST

Un sistema de gestion se puede definir como ™"Conjunto de elementos
interrelacionados o interactivos que tienen por objeto establecer una politica,
objetivos de seguridad y salud en el trabajo, mecanismos y acciones
necesarios para alcanzar dichos objetivos, estando intimamente relacionado
con el concepto de responsabilidad social empresarial, en el orden de crear
conciencia sobre el ofrecimiento de buenas condiciones laborales a los
trabajadores mejorando, de ese modo, su calidad de vida, y promoviendo la
competitividad de los empleadores en el mercado." (Reglamento de la Ley N°
29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo, DECRETO SUPREMO N° 005-
2012-TR)

Normatividad Legal

La ley aplicada en la presente investigacion sera Ley Peruana 29783 Decreto
Supremo No. 42-F y Reglamento de seguridad industrial. (Véase Anexos N°
32).

- Ley N° 29783: Una ley que establece los medios y
condiciones para proteger la vida, la salud y la paz de los trabajadores,
y de esos que, no teniendo parentesco gremial, prestan servicios o se
hallan dentro del entorno del centro de tareas. Tomando en cuenta
componentes sociales, laborales y biolégicos, diferenciados en
funcionalidad del sexo, incorporando la magnitud de género en la
evaluacion y prevencion de los peligros en la salud laboral. (Ley N°
29783, Diario Oficial El Peruano, Lima, Pera).

Sistemas de seguridad Industrial
Segun Cortés (2016) “La seguridad moderna es parte del disefio responsable
de desglosar, evaluar, clasificar, organizar, coordinar y distinguir los diversos

determinantes que influyen de manera critica en el bienestar en el entorno

laboral y que se crean como resultado de los ejercicios de creacion, y que
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requieren creando y ejecutando medidas para prevenir y moderar futuras crisis

en su entorno de trabajo”

Auditoria

‘La Auditoria es el trAmite sisteméatico, sin dependenciay documentado
para considerar un Sistema de Administracion de Seguridad y Salud en el
Trabajo, que seva a llevara cabo seguinla regulacibn que establece el
Ministerio de Trabajo y Promocion del Empleo. (Reglamento de la Ley N°
29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo, DECRETO SUPREMO N° 005-
2012-TR)

La Auditoria como Herramienta de control

‘Las auditorias son un instrumento innovador de control y mejora para la
organizacion, ya que permiten conocer, entre diferentes perspectivas, los actos
correctos de la asociacion y, ademas, ayudan a reconocer las regiones de
oportunidad y luego a desarrollar actividades restaurativas o de mejora para

cumplir con las destinos normales” (Gonzales, 2012, p.76)

Desde el principio parece ser repetitivo, pero realmente no lo es.

Diseccionaremos los componentes de esta definicion:

Proceso sistematico: Incluye muchos ejercicios organizados, estructurados y

ocasionales.

Independiente: sera que existan los datos y sus métodos de ayuda que
demuestren la presencia de la revision; recuerde que los registros pueden estar

ahora en varios medios: fisicos, electrénicos, en papel, en cinta atractiva, otros.

Documentado:Es decir, hay informacion que indica la existencia de la auditoria
y sus métodos de soporte; recuerde que los documentos de hoy pueden estar

en diferentes medios: fisico, electrénico, papel, cinta, etc.

Evidencias de auditoria: son registros, explicaciones de actualidad o cualquier

otro dato que sea aplicable a los criterios de revision y que sea incuestionable.

Criterios de auditoria: son la disposicion de estrategias, técnicas o
necesidades que se utilizan como una especie de perspectiva contra la cual se

analiza la prueba de revision.
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Clasificacion:

Segun Gonzales (2014),”Hoy en dia, categorizar a los autores y las auditorias
actuales es arriesgado. No obstante, se realizard una clasificacion que se
considera basica y necesaria.”

Las auditorias pueden ser en cuanto a su ambito o marco de referencia:

- Auditorias internas: Se pueden hacer desde una estacion central o
plantar el tablero, donde su objetivo es confirmar la coherencia con las
necesidades o proyectos. Fundamentalmente es una revisioén que se

realiza en una asociacion sin nadie mas.

- Auditorias externas: Pueden ser realizados por el cliente, el productor
a causa de los mayoristas, por un licenciante que haya permitido el uso
de una patente o permiso, por una organizacion autonoma de revision
de valor, por algun establecimiento de afiliacion o acreditacion o por
algun organismo autorizado. digamos que es el hecho por la asociacion

a otro.

- Auditorias combinadas: en el momento en que al menos dos marcos
se examinan juntos, por ejemplo, una revision en un marco de

administracion de calidad y un marco de administracion natural.

- Auditoria conjunta: en el momento en que al menos dos asociaciones

participan para revisar a un unico cliente.

Entre las técnicas medibles que se utilizaria para aplicar la auditoria se

encuentran las siguientes:

- Investigacion. La  categorizacibon 'y  agrupacion  de los
distintos elementos particulares que conforman un desarrollo o producto,
en este altimo caso, tienen la posibilidad de ser
diferentes elementos ensamblados para conformar un producto
terminado. (Gonzales ,2014,p.112)

Para el caso de la presente tesis se investigd y se clasifico el
N: ACCIDENTES

- Inspeccion.Inspeccién fisica de archivos u objetos fisicos para
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asegurarse de que existen en el &rea de trabajo donde se necesitan y
gue son utilizados por los usuarios del sistema. Esta técnica también se
puede utilizar para verificar los datos obtenidos en la aprobacion del
producto terminado mediante la retencibn de muestras, ya que se
requiere que el personal de inspeccién o control de calidad realice las
pruebas correspondientes, y los resultados deben compararse (ver
inspeccion) e informarse al cliente.. (Gonzales ,2014,p.112)

- N° de inspecciones realizadas.
- N°de inspecciones programadas.
- N° de inspecciones aprobadas.

Nivel de cumplimiento: consiste en conocer el nivel de

efectividad de los procesos a verificar.

cantidad inspecciones realizadas X 100

% Cumplimiento = - -
0 P N total de inspecciones programadas

Verificacion. En esta categoria podemos incorporar el "conversar con"
para obtener datos inmediatos del personal que realiza los distintos
ejercicios en la asociacion; "Inspeccion”, para tener la opcion de evaluar
las partes de los representativas de los registros y las diversas tareas o

ciclos a verificar. (Gonzales ,2014p.112)

e Solicite ver listas, indices, registros, cumplimiento entre otros
documentos, para seleccionar las muestras al azar que desea

verificar.

Nivel de cumplimiento: consiste en conocer el nivel de efectividad de los

procesos a verificar.

cantidad de trabajadores conocen SGSST X 100
N total de trabajadores

% Cumplimiento =

e Pida ver a los organizadores de archivos donde se almacenan los
registros y seleccione las pruebas.

e Seleccionar ejemplos de varias etapas del procedimiento.

e En el momento en que descubra una desviacion, tome ejemplos
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adicionales de un tipo similar para verificar la posibilidad de que

sea convencional.

Ademas, como caracteristica de este método de verificacion, puede utilizar la
técnica de discernible (también llamada seguimiento o descifrada
errébneamente como reconocible), donde verifica el punto de investigacion y el
inicio o el final del procedimiento. Deberia producirse un seguimiento utilizando
un registro ofrecido a los archivos de referencia relacionados; pasar de los
métodos a los informes, de los informes a las técnicas y "seguir la cadena" de
actividades, metodologia a la inversa o hacia adelante o durante todo el

procedimiento.

Condiciones Inseguras

Para Téllez, Luz (2015), Las condiciones peligrosas
establecen elementos antropométricos de los trabajadores y el ambito de
trabajo, evaluando su compromiso ergondémico. Las condiciones peligrosas
mas consecutivas son:
e Estructuras u oficinas de estructuras y locales planeados o desarrollados
de maneras inapropiadas e introducidas o desmoronadas.

e Falta de medidas de evitacion y garantia.

Ademas, hace referencia que para poder eliminarlas, deben evaluarse las
diversas variables que median durante la jornada laboral, que por regla general
son 8 horas y que deben abarcar todo, desde las condiciones naturales hasta

la estructura de trabajo.
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Figura N°1 : Condiciones Inseguras

Acto inseguro ————s, Accidente de trabajo ——2» lesion o dafio

Riesgo

Condicion insegura/——— Incidente — daiio a la propiedad

Fuente: José Cortes 2016

Cultura de Seguridad

Segun Cortés(2016), “Nos revela que para tener en cuenta una cultura de
seguridad moderna, la persona debe reconocer que es responsable del 100%
de los contratiempos, independientemente de si se trata de practicas peligrosas
o de diferentes factores, y encontrar técnicas legitimas y convincentes para
evitar contratiempos”.

El Aspecto humano y su relacién con la prevencion

Segun , Cortés (2016),” La forma en que ocurren los percances relacionados
con las palabras se menciona en el plan que aparece en la Figura N ° 04,
donde se puede identificar una progresion de causas, por ejemplo, esenciales y
rapidas, y sus resultados o desgracias. Segun sea necesario, las realidades
gue inspiran percances estan determinadas por practicas peligrosas (factor

humano) y condiciones peligrosas.”

La Figura N° 4 Muestra los desencadenantes de percances relacionados con
palabras, como lo indica Cortés (2016), que describe los fundamentos
esenciales y rapidos de las causas que pueden suceder y las sutilezas

principales de los resultados que se pueden producir.
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Accidentes de Trabajo

Segun Cortés (2016) “El percance en la seguridad laboral se caracteriza como
el reconocimiento o la aparicion de un peligro, en una ocasion imprevista, que
obstaculiza o se entromete en la progresion del trabajo que puede causar
dafno”.

En su mayoria los accidentes laborales constituyen la fuente de estudio para la
gestion de la seguridad, mediante el estudio de posibles causas, fuentes, y

otros, con el fin de evitarlos a futuro.

Figura N° 2 : Suceso del accidente

POTENCIONALIDAD | CONSECUENCIAS- TIPOLOGIA
LESIONAL PERDIDAS RESULTANTE

NO
—NO — AVERIAS ——[ ]—+ AVERIAS

~NO = ACCIDENTES 5IN
PERDIDAS

SUCESO

INCIDENTE

—SI > ACCIDENTE—| o DARIOS ——= ACCIDENTES CON
- Materiales }‘ SOLO DANOS

- Temporales
- Energéticas

—= ACCIDENTES CON
DANOS Y LESIONES

+ | ESIONES — = ACCIDENTES CON
- Psiquicas SOLO LESIONES
- Dolorosas
- Fisicas

Fuente : José Cortes 2016
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Indicadores y el manejo de indices de accidentabilidad.

En seguridad se empelan los llamados indices estadisticos para establecer
correlaciones de tasas de percances entre naciones, redes, regiones, ejercicios
modernos, organizaciones y sus condiciones, en tiempo, periodo., o para

evaluar el nivel de seguridad.
indices de accidentabilidad

Los indices de accidentabilidad mas usados en seguridad, sugeridos por la

x,Xiii y xvi charlas de todo el mundo de estadisticos del trabajo de la O.l.T son
los siguientes:

- Indice de Incidencia: relaciona el nimero de accidentes registrados

en un periodo de tiempo y el nUmero medio de personas expuestas al

riesgo considerado. Se calcula por la expresion:

. N° Total de Accidentes x103
Indice de

Incidencia = :
N° medio de personas expuestas

Se utiliza una vez que no se sabe el nimero de horas trabajadas, resultando
funcional para tener en cuenta la peligrosidad una vez que el niumero de

individuos expuestos al compromiso es variable de un dia a otro.

- indice de frecuencia: el nimero de accidentes registrados en
un lapso de tiempo y el numero de horas-hombre trabajadas en
dicho lapso. Es el indice mas usado en Seguridad. Se calcula por la
expresion:

) N° Total de Accidentes x K
Indice de Frecuencia =

N° medio de horas trabajadas

K =200.000
Constante “ K” = 100 Trabajadores x 50 semanas (afno) x 40 horas de trabajo

(semanal)
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indice de gravedad: Implica el nimero de dias perdidos por accidentes
durante un periodo de tiempo y el total de horas de trabajo durante ese
periodo. Se calcula mediante la expresion:

) N ° de Jornadas perdidas por accidente x 103
Indice de

Gravedad = N ° total de horas trabajadas
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Clasificacion de Accidentes

Segun el Reglamento Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el
Trabajo, DECRETO SUPREMO N° 42F

La clasificacién de los accidentes se divide en cuatro clases:

— Muerte: cualquier fallecimiento que ocurra debido a una lesion
laboral, prestando poca atencién al tiempo pasado entre el
accidente y la desaparicion.

— Incapacidad total permanente: cualquier lesion no letal que
haga que el trabajador no sea apto para desarrollar una
capacidad adecuada.

— Incapacidad parcial permanente: cualquier lesion que no
provoque la desaparicion, sin embargo, provoca la pérdida
utilitaria 0 humana de un miembro.

— Incapacidad total temporal: algunalesion que no cause la
desaparicion, y sin la pérdida humana de un integrante, no

obstante, que provoque por lo menos un dia de falta en el trabajo.

Figura N° 3: Secuencia de accidentes de Trabajo

SEGURIDAD - ACCIDENTES - CONSECUENCIAS

| CONDICIONES DE TRABAJO |

CAUSAS T
i TECNICAS

RIESGOS |
CAUSAS

-—— -—> FH

HUMANAS

; BIENES MATERIALES | [ panos |
[ ACCIDENTES DE TRABAJO : ie==r

!
LESIONES

PROTECCION [ Tecnicas mépicas | [ asecuramienTo |
| ]

| securiDAD | | REPARACION DE PERDIDAS |

Fuente: José Cortés 2016
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Sistema de generacién de vapor como energia

‘Los sistemas de vapor tienen actualmente un uso muy riguroso en distintas
empresas, asi como generacion de energia mecanica y eléctrica, como agente
calefactor en servicios comerciales e industriales, y como materia prima en

determinados procesos”. (Anibal Borroto, 2007,p.144)

Con la generacion y utilizacién del vapor en diversos procesos industriales y
tecnologicos se ha aportado al desarrollo de nuestra humanidad. La historia
del uso del vapor se retoma a etapas antes de nuestra era. Se menciona
también que constituy6 el inicio de la Revolucién Industrial, a partir de ello se

produce el desarrollo escalonado de la industria moderna de procesos.

Figura N° 4: Caldera vertical de vapor

Fuente: Anthony Kohan, 2012

El sistema de produccion de vapor lo constituye basicamente la caldera de
vapor, en el cual el fuego generado por el quemador de combustién tiene la

funcién de transferir al agua, la energia en forma de calor para que esta en un
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proceso de tiempo y calor continuo se convierta en vapor.

“El generador de vapor estd constituido por un grupo de superficies de
calentamiento 'y equipos, integrados en un esquema tecnoldgico
para crear y dar vapor en la cantidad, con los parametros, calidad y en
el instante requerido por los equipos de uso final, en forma continua y
operacion econémica y segura, desde la energia liberada en la combustion de

un combustible orgénico”. (Borroto, 2007, p.67)
Caldera de vapor

La caldera es un elemento primordial en una planta de vapor debido a que el
vapor no puede ser obtenido a excepciébn que lo genere con el
funcionamiento de una caldera. La mayor parte de las industrias genera su

propio vapor utilizando calderas automaticas de operaciones controladas.
Funcionamiento de la caldera

El agua que se impulsa a la caldera es mediante la bomba de inyeccion; éste
es un equipo sellado que percuta el agua a presiones superiores a la de uso,
por decir y comunmente sobre los 135 psi de presion de agua en respuesta
efectiva. El agua ingresa al tanque interno de la caldera ; en él se produce la
separacion de agua y vapor , el agua que entra al cuerpo nivela los tubos
llamados pirotubulares que alimentan los colectores de las paredes de agua
,Sea el caso de la caldera vertical que alimentan los colectores inferiores a
superiores y las paredes de agua, estos tubos cubren la mayor parte de la
superficie interior del cuerpo interno , por los tubos circula los gases calientes y
las llamas producidas por el guemador en uso . Estas llamas transfieren a los

pirotubos una cantidad de calor calculable.

Se forma en el interior del cuerpo de caldera y de los pirotubos una mezcla de
vapor y agua que es dividida producto de la disminucién de su densidad. El
vapor se separa del agua y se acumula en la parte inferior. Correspondiente al

vapor se separay acumula en la parte superior de caldera.
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Caracteristicas que diferencian las fases vapor y liquido
Un liquido se caracteriza por:
- Ser basicamente incompresible.

- Tener un volumen preciso y adaptar su forma al envase que lo tiene

dentro.
- Un gas se caracteriza por:

- Ser enormemente compresible. Su volumen concreto varia

grandemente con la presion.

- Extenderse o difundirse indefinidamente con las Unicas <limitaciones
de las fuerzas gravitacionales o de las paredes del envase que lo tiene

dentro
- Ser practicamente incompresible.

- Tener un volumen determinado y adaptar su forma al recipiente que lo
contiene. (Borroto, 2007,p.98)

Parte fundamentales de la caldera:

En materia de control y seguridad:

Vélvula de seguridad Seteada a 1.5 mas al rango de operacion

de la caldera.

02 Presostatos de Corte certificados o calibrados cada afo.

— 01 nivel tipo Warrik control bajo de agua y corte de seguridad

Columna de nivel Certificada o calibrada y revisada cada afio.

—  Termostato de corte control de temperatura en humos de

chimenea.

- Alarma sonora en funcionamiento.
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En materia de operatividad y produccién de vapor:
- Valvula de reductora de gas en éptimas condiciones.

- Quemador de tiro asistido cumpliendo con secuencia automatica de
fabrica.

- Bomba de inyeccion de agua blanda operando en valores mayores a

120 psi de presion.
- Valvulas de apertura de vapor y purgas en Optimas condiciones
- Cuerpo de caldera interno en condiciones operativas.
- Chimeneas libre en salida y apertura.
- En materia de Efectividad en produccion de vapor:
- Quemador de fuego en condiciones optimas.
- Cuerpo interno de caldera libre de encalichamiento.

- Bomba de inyeccion de agua blanda operando en valores mayores a

120 psi de presion.

Variables para andlisis en control de la caldera de vapor:
— Nivel de agua (cantidad de agua).

— Nivel de combustible (cantidad de combustible)

— Flujo de aire.

— vapor generado y la medicion de presién

— Presion de la bomba de agua.

— Temperatura de los gases de combustion de salida

— Paradmetros fisico-quimicos del agua de alimentacion

2.4. Formulacién del Problema

241, Problema Principal

- ¢En qué medida la aplicacion del sistema de gestion de la seguridad y
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salud en el trabajo con enfoque en auditoria LEY 29783 reduce
significativamente los accidentes laborales en la sala de calderas.
COMPLEJO TURISTICO HUACHO S.A.C - 2018?

242. Problemas Secundarios
- ¢En qué medida la aplicacion del sistema de seguridad con enfoque en

auditoria LEY 29783 reduce los indices de incidencia en accidentes
laborales de la sala de calderas. COMPLEJO TURISTICO HUACHO
S.A.C - 20187

- ¢En qué medida la aplicacion del sistema de seguridad con enfoque en
auditoria LEY 29783 reduce los indices de frecuencia en accidentes
laborales de la sala de calderas. COMPLEJO TURISTICO HUACHO
S.A.C 20187

- ¢ En qué medida la aplicacion del sistema de seguridad con enfoque en
auditoria LEY 29783 reduce los indices de gravedad en accidentes
laborales de la sala de calderas. COMPLEJO TURISTICO HUACHO
S.A.C 20187

2.5. Justificacion del Estudio

Si recurrimos al diccionario de la Real Academia de la
lengua Espafiola, el concepto “justificacion” se relaciona con él debe ser, que
se ajusta a las normas, al derecho de las gentes, y al
interés popular generalmente. Por lo tanto, la justificacion admite una prelaciéon
comparativa de intereses.
Segun (Sampieri 2017) “Explique el motivo de la inspeccién y explique el
motivo de la inspeccion. A través de la argumentacion, debemos demostrar que

la investigacion es necesaria y significativa.”

251. Justificacion Tedrica

“De acuerdo a La ley N°29783 de Seguridad y Salud en el Trabajo, en la
actualidad promulgada por el Ministerio de Trabajo en agosto del 2011, obliga a

las empresas peruanas a tener un Sistema de Gestidon de Seguridad y Salud en
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el Trabajo, por lo que es de caracter prioritario tenerla dentro del esquema
empresarial y mejorarla continuamente velando por la seguridad y salud de los
empleados”.(Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el
Trabajo, DECRETO SUPREMO N° 005-2012-TR).

El aplicar el sistema de gestidn de la seguridad con enfoque en auditoria
ley 29783 para reducir accidentes laborales en la sala de calderas generara
entornos de trabajo seguros y permitira a la administracion del COMPLEJO
TURISTICO HUACHO S.A.C identificar y disponer del control de riesgos no
previstos, también disminuir el potencial de accidentes mortales o0 no mortales y
de esta manera cumplir con el marco legal de seguridad y salud en el trabajo
del Pera -LEY 29783 que es de caracter obligatorio para toda empresa
industrial y/o servicios. Cabe mencionar que el articulo 168 “A” del cddigo penal
de la republica del Peru indica que sera o seran reprimidos con pena de la
libertad a responsables técnicos o administrativos que infrinjan las normas de

seguridad y salud en el trabajo.

252 Justificacion Practica

Hoy en dia los accidentes no mortales en una empresa privada o estatal
desencadena una serie de responsabilidad de tipo social y econOmica para
toda empresa. Esta responsabilidad incluye muchas veces el apoyo al
accidentado o accidentados después de que se les de alta médica. En casos
graves puede incluirse la necesidad de recurrir a servicios de psicologia,
médico especializado, y también la adquisiciéon de elementos médicos como
prétesis, muletas, sillas de ruedas, etc. Todas estas posibilidades generaria

costos variables y muchas veces no previstos en la empresa.

En el caso de muerte del trabajador o trabajadores no solamente
generaria costos de indemnizacién, también podria sumarse a la problematica
el proceso de investigacién por parte de la fiscalia de la nacion. Este ente
cumple la labor de investigar y generar un expediente considerando
responsabilidades por parte de la empresa y de los encargados responsables

del trabajador. Hechos ya pasados en el Pert dan fe de ello. Uno de los méas
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conocidos fue lo que sucedi6 en la discoteca UTOPIA ubicada en el centro
comercial Jockey Plaza de la ciudad de Lima, El 20 de julio del afio 2002
fallecieron 29 personas debido a un pésimo control interno de seguridad en la
discoteca. La aplicaciéon del sistema de gestion de la seguridad y salud en el
trabajo con enfoque en auditoria bajo la norma legal 29783 parala reduccién

significativa de accidentes laborales en la sala de calderas.

La aplicacion del sistema de gestion de la seguridad es fundamental y
prioritario en la sala de calderas de la empresa COMPLEJO TURISTICO
HUACHO S.A.C, ya que de esta manera se estara previniendo accidentes

perjudiciales que conllevarian a costos imprevistos no programados como:
e Costos por dias no laborados.
e Paralizacion del servicio.
e Adquisicidn nuevos equipos.
e Problemas administrativos y de personal operativo.
e Costos en Multas y problemas legales (civil y penal)
e Costos por Indemnizaciones.

e Desprestigio de la empresa hacia la sociedad.

253. Justificacion Metodoldgica

Se justifica esta investigacion por la necesidad de desarrollar un sistema
de gestidn de la seguridad y salud con enfoque en auditora, en busca de la

reduccion de accidentes realizado en la sala de calderas de vapor.

“En la exploracion logica, la defensa metodoldgica del examen ocurre cuando
el emprendimiento propone otra técnica u otro procedimiento para producir

informacion sustancial y sélida.” (Bernal, C. 2018, p.107).

Un sistema de gestién de la seguridad y salud ocupacional con enfoque
en auditoria se hace indispensable en la reduccion de accidentes de calderas
de vapor en el COMPLEJO TURISTICO HUACHO S.A.C ya que en ella se
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produce vapor presurizado para sus diversas y frecuentes actividades, urge
aplicarla para proteger la salud, la vida del personal que en esta labora y de
los clientes que utilizan las instalaciones de este complejo-Hotel.

Finalmente los futuros Ingenieros industriales tenemos la
responsabilidad de investigar, aplicar, implementar, planificar, corregir y disefar
sistemas rentables, seguros y confiables, que resuelvan los diversos problemas
gue las empresas tienen. Pudiendo ser problemas de seguridad, de logistica,
de proyeccion, de marketing, etc. y sobre todo que sean de ayuda para
nuestra sociedad.

Hipoétesis

254. Hipotesis General

- La aplicacion del sistema de gestion de la seguridad con enfoque
en auditoria LEY 29783 reducird significativamente los accidentes
laborales en la sala de calderas. COMPLEJO TURISTICO HUACHO
S.A.C 2018.

255. Hipotesis Especificas

- La aplicacion del sistema de gestion de la seguridad con enfoque
en auditoria LEY 29783 reducira los indices de incidencia en
accidentes laborales de la sala de calderas. COMPLEJO TURISTICO
HUACHO S.A.C — 2018.

- La aplicacion del sistema de gestion de la seguridad con
enfoque en auditoria LEY 29783 reducira los indices de frecuencia en
accidentes laborales de la sala de calderas.COMPLEJO TURISTICO
HUACHO S.A.C — 2018.

- La aplicaciéon del sistema de gestion de la seguridad con enfoque
en auditoria LEY 29783 reducird los indices de gravedad en
accidentes laborales de la sala de calderas. COMPLEJO TURISTICO
HUACHO S.A.C — 2018.
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2.6. Objetivos

26.1. Objetivo General

Determinar en qué medida la aplicacion de sistema de gestion
de la seguridad con enfoque en auditoria LEY 29783 reduce
significativamente los accidentes laborales en la sala de
calderas. COMPLEJO TURISTICO HUACHO S.A.C 2018.

26.2. Objetivos Especificos

Determinar en qué medida la aplicacién del sistema de gestion
de la seguridad con enfoque en auditoria LEY 29783 reduce
los indices de incidencia en accidentes laborales de la sala de
calderas. COMPLEJO TURISTICO HUACHO S.A.C 2018.

Determinar en qué medida la aplicacion del sistema de gestion
de la seguridad con enfoque en auditoria LEY 29783 reduce
los indices de frecuencia en accidentes laborales de la sala de
calderas. COMPLEJO TURISTICO HUACHO S.A.C 2018.

Determinar en qué medida la aplicacion del sistema de gestion
de la seguridad con enfoque en auditoria LEY 29783 reduce
los indices de gravedad en accidentes laborales de la sala de
calderas. COMPLEJO TURISTICO HUACHO S.A.C 2018.
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METODOLOGIA

3.1. Disefio de Investigacion

3.1.1 Tipo de Investigacion

3.1.1.1 Investigacion aplicada

La investigacion consuma activos para la utilizacion de informacion obtenida
previamente a través de investigaciones no adulteradas, y posteriormente no
busca la verdad, como investigacion no adulterada, sin embargo, utilidad. Al
final del dia, estd relacionado con el examen de las maneras en que la
informacion légica entregada por la investigacion no adulterada puede
actualizarse o identificarse como una regla general para obtener un resultado

pragmatico. (Pablo Cazau, 2014; p18)

La investigacion aplicada esta firmemente identificada con la investigacion
esencial "ya que se basa y mejora con sus revelaciones y avances. Estos son
examenes que se describen por su entusiasmo por la aplicacion, el uso y los

resultados de sentido comun de la informacion”. (Pablo Cazau, 2014; p78)
3.1.1.2 Nivel de estudio
Estudio Explicativo

Las investigaciones descriptivas y correlacionales comprenden una
representacion de ciertos fendmenos, para las cuales se centran en la
estimacion de al menos un factor de muestra o en alguna poblacion prueba. La
investigacion légica, una vez mas, va mas alld al intentar descubrir una
aclaracion del fendmeno al que se hace referencia, para lo cual busca
construir, de manera sdlida, la naturaleza de la conexion entre al menos un

impacto o factores de proteccién y al menos uno causa o factores existentes.

De esta manera, este tipo de examen va mas alla de la representacion directa
de la conexion entre ideas, planificada para investigar las razones de los
fendmenos , es decir, intentan aclarar por qué ocurren al menos dos o, en caso
de que lo necesite. Los factores estan conectados. No puede ser igual afirmar
gue la ocupacién y la inclinacion politica estdn conectadas, para aclarar por
gué estan conectadas con respecto a una interfaz de circunstancias y

resultados légicos en términos de causa efecto”. (Cazau,2014;p29).

33



“Si bien la investigacion mas informativa es la prueba, ciertos examenes no
exploratorios pueden dar pruebas para aclarar por qué ocurre un fenébmeno, en
este sentido dan "un sentimiento especifico de causalidad".(Sampieri,
2017,p.67)

3.1.2 Disefio de investigacion

Disefio Experimental

“Es el manejo deliberado de una o mas cambiantes que trabajan como motivo
(variable  independiente) para saber sus efectos sobre una o
mas cambiantes dependientes dentro de un parametro controlado por parte

del investigador”

Este disefi0 es el que verdaderamente lleva al investigador a una real

investigacion.

Cuando se habla de disefios experimentales, nos referimos al esquema légico
gue regula el orden de las operaciones que deben realizarse para alcanzar los

objetivos sefalados en una investigacion

Tipo de disefo de investigacion:

“Estos disefios ademas tienen rigor cientifico de la misma manera que los
disefios de exploracion pura, ya que se maneja deliberadamente al menos una
variable sin dependencia para medir su resultado relacionado con una o
mas cambiantes dependientes. Comparativamente este disefio es

mas creible que los disefios pre experimentales”. (Pino,2017, p.115)

‘Los disefios cuasi experimentales son mas seguros que los disefios pre
experimentales ya que se controlan algunas, aunque no todas, las fuentes que
amenazan la validez de la investigacion. En este tipo de disefio el investigador
no selecciona a los sujetos al azar, sino que trabaja con grupos intactos, ya

existentes. El disefio cuasi experimental tipicamente excluye la manipulacién y
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aleatorizacién”.(Pino,2017, p.316)

En conclusion el disefio de investigacion es experimental, del tipo cuasi
experimental, ya que se tomara un esquema para realizar indiscriminadamente
un examen al azar observando un antes y después. El diagrama de estructura

es segun lo siguiente.

G 01 - X — 0

Dénde:

* G: el grupo muestra quienes se aplicara « 01: Medicion previa (los accidentes de

el experimento laborales en la sala de calderas)

« X: Variable Independiente (Sistema de « 02: Medicién posterior (de los

gestion de la Seguridad ) accidentes de laborales en la sala de
calderas)
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3.2. Variables, Operacionalizacion

3.2.1 Variable Independiente:
VI: Sistema de gestidn de la seguridad con enfoque en auditoria ley 29783

"Conjunto de elementos interrelacionados o interactivos que tienen por objeto
establecer una politica, objetivos de seguridad y salud en el trabajo,
mecanismos Yy acciones necesarios para alcanzar dichos objetivos, estando
intimamente relacionado con el concepto de responsabilidad social
empresarial, en el orden de crear conciencia sobre el ofrecimiento de buenas
condiciones laborales a los trabajadores mejorando, de ese modo, su calidad
de vida, y promoviendo la competitividad de los empleadores en el mercado.”
(Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo,
DECRETO SUPREMO N° 005-2012-TR)

La auditoria: Es un dispositivo de control y mejora para la organizacion, ya que
permite conocer, entre diferentes puntos de vista, los actos correctos de la
asociacion y, ademas, ayuda a reconocer las regiones de oportunidad y luego
establece actividades de restauracion o mejora para cumplir con los objetivos

esperados.(Gonzales, 2014,p.76)
Dimensiones de la variable independiente:
Dimensién 1: INVESTIGACION

“Obtencién de informacion, datos y comentarios de los auditados sobre la
propia organizacion, procesos, procedimientos e incluso del ambiente de
trabajo. (Gonzales ,2014 p.112)

Dimension 2 : INSPECCION:

“‘Obtencién de informacién directa del personal que ejecuta diferentes
actividades en la organizacion, muestreo ,para poder evaluar partes
representativas de los documentos y de las diferentes operaciones o0 procesos.
(Gonzales ,2014 p.112)
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Dimensién 1 : VERIFICACION

Clasificacion y agrupacion de los distintos elementos individuales que

conforman un proceso o un producto”. (Gonzales ,2014,p.111)
3.2.2 Variable dependiente
VD: Accidentes laborales en la sala de calderas.

“Se define accidente como la concrecidén o materializacién de un peligro, en un
evento imprevisto, que interrumpe o interfiere la continuidad del trabajo que
puede dar por sentado un mal a la propiedad y a la sociedad”. (Cortes, 2016,
p.86)

Dimensiones de la variable dependiente:
Dimension 1: INCIDENCIA

“Relaciona el numero de accidentes registrados en un periodo de tiempo y el
numero medio de personas expuestas al riesgo considerado. ” (Cortes, 2016,
p.98)

Dimension 2: FRECUENCIA

“‘Relaciona el niumero de accidentes registrados en un periodo de tiempo y el

numero de horas trabajadas en dicho periodo” (Cortes, 2016, p.99)
Dimension 3: GRAVEDAD

“‘Relaciona el numero de jornadas perdidas por accidente en un periodo de
tiempo y el total de horas trabajadas durante dicho periodo de tiempo.” (Cortes,
2016, p.99)
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3.3. Poblacion y muestra

331 Poblaciéon

Antes de elegir el método de examen adecuado para el problema y los
objetivos de exploracion, es importante caracterizar la poblacion y las unidades
de examen que lo crearan. Las unidades de examen son aquellos elementos
cuyas propiedades son los factores que deben contemplar. Las unidades de
examen pueden ser individuos (suplentes, pacientes, pioneros, bromistas,
oficiales, etc.), asociaciones (negocios, clinicas no administrativas, clinicas
médicas, medios de comunicacion, etc.), familias, reuniones de superacion
personal, y asi. Sus propiedades y su lugar y tiempo facilitado también deben
caracterizarse.(Cazau,2014;p29).

La poblacién sera la cantidad de trabajadores responsables de la sala de
calderas y de la data de reportes de los accidentes y siniestros durante los
dos periodos de medicion: Pre Test - 6 meses y Pos Test 6 meses en la
empresa. COMPLEJO TURISTICO HUACHO SAC.

332 Muestra

Tamayo lo define de la siguiente manera (1999,p185), “Hay cuatro condiciones
gue aseguran la representatividad de un ejemplo: a) caracterizar y caracterizar
a la poblacién a la que deben ampliarse los fines adquiridos del ejemplo; b)
asegurar que cada unidad de poblacién tenga una probabilidad equivalente de
ser recordada para el ejemplo; c) utilizar un ejemplo no viciado por conexiones
potenciales existentes entre las unidades de poblacion; yd) tome un gran

ejemplo para limitar el error de prueba..”

La muestra son los trabajadores del area en estudio y de los reportes de
ocurrencias relacionadas a los accidentes y siniestros durante los periodos de
medicién en la empresa COMPLEJO TURISTICO HUACHO SAC.

Trabajadores de la sala de calderas: N~07 Trabajadores

Primer periodo: Julio — Diciembre 2017 (sin implementacién SG —SST)
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Segundo periodo Medicion: Enero —Julio 2018 (Con la implementacion SG —
SST)
333. Muestreo

‘El examen es un dispositivo de investigacion légica. Su capacidad
fundamental es descubrir que parte de la verdad es una investigacion
(poblacién o universo) que debe analizarse para hacer conjeturas sobre esa
poblacion. Obtener un ejemplo satisfactorio implica lograr una variante
mejorada de la poblacion, que de una forma u otra imita sus cualidades.” (Pino
,2017,p372) .

Valor del Universo Poblacional Sala de calderas------- 6 meses - 100%

334. Criterios de Seleccion
La eleccion que se acompafian sera considerada para la incorporacion y
rechazo de cierta informacion:

- Criterios de inclusién: la poblacion (trabajadores), esta comprende los
dias de atencion y servicio el COMPLEJO TURISTICO HUACHO SAC.

- Criterios de exclusion: no existe criterios de exclusion debido a que la
poblacidén(trabajadores) comprende también los dias feriados, y
domingos, dado que estos dias son de mayor solicitud de clientes a
beneficio de la Empresa COMPLEJO TURISTICO HUACHO SAC.

3.4. Técnicas de recoleccion de datos

341. Técnicas de recoleccion de datos

Esta propuesta utilizarda métodos de la informacion, por ejemplo, percepcion
indirecta y registro de la data obtenida de la Administracion del COMPLEJO
TURISTICO HUACHO SAC .Afio 2017 y afio 2018. (Véase Anexos N° 23y N°
24).

Instrumentos de recoleccion de datos

“En el estudio de la exploracion la preparacién del disefio como planteo tedrico,
no tendria efecto sino se efectla la preparacion y aplicaciéon del instrumento”
(Pino, 2017, p415).
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Esta investigacion utilizara como instrumentos de recojo de datos,

La ficha de registro, del Primer periodo: Julio — Diciembre 2017 .Sin la

implementacion SG —SST . (Véase Anexos N° 23).

La ficha de registro, del Segundo periodo Medicion: Enero —Julio 2018 .Con

la implementacion SG —SST. (Véase Anexos N° 24).

Este instrumento de medicion permitira registrar los datos obtenidos y

evaluados

3.5 Procedimientos

3.51 Juicio de Expertos

Todo instrumento utilizado para la recoleccion de datos debe cumplir dos
requisitos fundamentales: validez y confiabilidad. (Pino, 2017, p425)

El juicio de expertos avalo los instrumentos de medicion. (Dimensiones,
indicadores, y modelo de formulacion)
La medicidn ha sido expuesta a los profesionales que brindaron su validacion:

- Mg. Roberto Conde Rosas

- Mg. Carlos Santos Esparza

- Mg. Francisco Panta Salazar

Los Profesionales expertos calificaron y validaron instrumento de medicion.
(Véase Anexos N° 19, N° 20y N° 21)

3.5.2 Confiablidad del Instrumento

En relacién a la variable dependiente, los datos de incidencia, frecuencia y
gravedad de accidentes de laborales tienen la veracidad de estar validado por
la empresa COMPLEJO TURISTICO HUACHO S.A.C. (Véase Anexos N° 22).
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3.6 Método de Andlisis de datos

El método de andlisis de datos, para la obtencién de resultados se realiz6
mediante el software SPSS, version 23, en espafiol.

3.6.1 Anélisis de Normalidad de la Variable Dependiente

Debido a que este trabajo de investigacion es de caracter cuantitativo, se
realizé una comparacion de los datos tomado previamente antes en el primer
periodo de medicién y después en el segundo periodo de medicién .El método
que se utilizo es el hipotético-deductivo, debido a que existird contrastacion
de hipotesis.

La prueba de normalidad paramétrica requerida para los puntajes constantes
gue se concentraron en la investigacion se realizo utilizando la medicion de
Shapiro Wilks, una prueba que satisface las necesidades dado el nimero de

ejemplo.

El detalle es aceptado por Jiménez (2006), quien demuestra que "La prueba de
Shapiro-Wilk es una modificacion diferenciada que se utiliza para verificar si
cierta informacion (X1, X2, ..., Xn) se ha extraido de una poblacion ordinaria.
NoO es necesario conocer los parametros de apropiacion y es razonable para

pequefios ejemplos con menos de 50 datos.

3.6.2 Contrastacion de las Hipotesis

En base a los datos obtenidos se procedio a aplicar la prueba T-Student, la

cual nos corroboro el rechazo de la hipotesis nula.
3.7 Aspectos Eticos

La presente investigacion fue autorizada por la gerencia general del Complejo
Turistico Huacho S.A. (Véase Anexos N°22).

41



Esta investigacion se basara en:

- Uso de la informacion de forma exclusiva para objetivos académicos.
- Reserva en informacién de seguridad no autorizada de la compaiiia.
- El manejo de textos, autores y sus respectivas citas.

- Referencias de autores

- Otros relacionados
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3.7 Desarrollo del Proyecto de Tesis

3.7.1Descripcion General de la Empresa

COMPLEJO TURISTICO HUACHO S.A.C. Es una organizacibn privada
impulsada por los ingresos que tiene por finalidad proporcionar servicios de
hoteleria y alimentos. Realiza también alquiler de espacios para eventos y

ceremonias.

Figura N° 05 : Fotografia Frontal del Ingreso

Fuente: Complejo Turistico Huacho S.A.

3.7.2 Generalidades de la empresa

La empresa que en donde se desarrollé el proyecto de aplicacion fue creada
en 1970, motivada por el hecho del crecimiento de la ciudad de Huacho y
también a la poca oferta de hoteles de categoria en la ciudad. La formacién
profesional y el conocimiento técnico de negocios tradicionales genera que el

Sefior Martin Ramis padre inicie este moderno negocio. Por lo que se busca un
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terreno de amplias dimensiones y desarrolla ahi el COMPLEJO TURISTICO
HUACHO SAC conocido comercialmente como hotel “La Villa”. La aptitud de
servicio profesional y excelente trato al cliente lo ubica como uno de los

primeros y mejores hoteles de la ciudad de HUACHO.

Cuenta hoy en dia con cuarenta y seis suites, tres centros de conferencias
profesionales, dos restaurantes, sector de esparcimiento de mas 6 500 metros

cuadrados y da trabajo a 32 personas dependientes de esta actividad.
3.7.3 Servicios ofrecidos

La empresa cuenta con é&rea de habitaciones privadas, unidades de
alimentacion, recreacién y esparcimiento, ubicados en un area de 6 500 metros
cuadrados. Cuenta con zonas para realizar eventos y conferencias de nivel
nacional e internacional los cuales se encuentran equipados con equipo actual
y condiciones apropiadas.

Los espacios de recreacién estan organizados de modo que permitan confort y
seguridad en situaciones diversas efectuadas por los clientes y visitantes.

La principal modalidad prestacion de servicio es del tipo “all inclusive”, el cual

incluye bebidas, shows, hospedaje y recreacion

Figura N° 06 : Fotografia Panoramica areas
comunes

Fuente: Complejo Turistico Huacho S.A.C.
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3.7.4 Localizacién

Pais: Peru
Provincia, Ciudad, y Distrito: Huara, Huacho, Santa maria

Direccion: Av. Félix B. Cardenas 196, Santa Maria

Figura N° 7 : Mapa Geogréfico de la
Empresa

Colegio Luis Fabio &3
Xammar Jurado

San Martin

ierno
Lima

Ovalo Huacho

@ Av Centenario

“erminal Cercanias
de Huacho ™
Pecsa Grifos Li

Goagle

Fuente: Google Mapas.

Contacto

Pagina Web: http://lavilla.com.pe/ Teléfono: 946229303

Correos: reservas@lavilla.com.pe

3.7.5 Descripcién de procesos de la empresa

- Procesos de Direccion: Definen la politica y la futura estrategia de
la compairiia, conforman el marco primordial de referencia para todos los
procesos que existiesen.

- Procesos Operativos: Marcan la secuencia de trabajo operativo a
realizar, desde la determinacion de primarias necesidades de hoteleria

hasta el servicio de ventas a nuevos y antiguos clientes.

- Procesos de Soporte: Son el equipo de trabajadores que da apoyo, a
todos a los procesos operativos. Intentando llegar a los objetivos en

grupo y aborde los problemas del cliente sin pasar por alto nada.
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3.7.6 Estructura Organizacional

Mostrar los detalles de la estructura jerarquica del area en estudio. (Véase
Anexo N° 18)

Mision
“‘Desarrollar laboralmente colaboradores para realizar empleos decentes y de

alta productividad en la industria del servicio de hosteleria, contribuyendo a

enriquecer la calidad de vida de nuestra sociedad”

Vision
“Para el afio 2019, la empresa se habra afianzado como la mejor empresa de

hosteleria en la ciudad de Huacho y busca ser reconocida por ese liderazgo”.

3.7.7 Descripcion de la Empresa

Numero de Trabajadores

El disefio que tiene la organizacion COMPLEJO TURISTICO HUACHO
S.A.C. Se clasifica entre las gerencias, jefaturas administrativas, el
personal de servicios y operaciones, para mas detalles, la cantidad para

cada territorio se demuestra de la siguiente manera.

Tabla N° 1: Detalle cantidad de trabajadores

PERSONAL CANTIDAD
Gerencia 02
Personal Administrativo 05
Personal Operativo 25
TOTAL 32

Fuente: Elaboracién Propia
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Grafico N° 1: Detalle General

En el grafico se pueden examinar de la siguiente manera:

Detalle General de Personal
30
25
20
15
10
5
0 Personal
Gerencia Administrativo Personal Operativo
m CANTIDAD 2 5 25

Fuente: Elaboracion Propia

Tabla N° 2: Detalle por areas especificas - Personal de la empresa

PERSONAL CANTIDAD
Gerente General 01
Gerente operaciones 01
Jefaturas administrativas 05
Personal de servicios varios 20
Personal de Mantenimiento 05

Caldereros

TOTAL 29

Fuente: Elaboracién Propia
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Grafico N° 2: Detalle por areas especificas

En el grafico se pueden examinar de la siguiente manera:

Cantidad de personal por areas
25
20
15
10
5
0
Gerente Jefaturas Personal de Personal de
Gerente General . o . . . .
operaciones administrativas | servicios varios | Mantenimiento
= CANTIDAD 1 1 5 20 5

Fuente: Elaboracion Propia

- Personal de servicios varios: Camareros, mozos, cocineros, lavanderos,
limpieza y seguridad

- Personal de Mantenimiento : Técnico electricista, técnico gasfitero y
técnicos caldereros

Se muestra también una tabla mas especifica que involucra al personal

responsable directo e indirecto con el area de Mantenimiento y sala de

calderas.
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Tabla N° 3: Area Mantenimiento - Sala de Calderas

PERSONAL DE MANTTO - SALA CANTIDAD
CALDERAS

| I 01
Jefe de Mantto 01
Teécnico Electricista - Mecanico 02
Técnico Gasfitero 01
Tecnicos Caldereros 03
TOTAL 08

Fuente: Elaboracion Propia

Grafico N° 3: Area Mantenimiento

Graficamente las cantidades en el area de Mantenimiento y sala de calderas
mostradas se pueden analizar de la siguiente manera:

3.5

2.5

= Cantidad

1.5

1
0.5 I I
0 T T T

Jefe de Mantto Tecnico Elec-Mec Tecnico Gasfitero Tecnico Calderero

Fuente: Elaboracién Propia

49



Jornada Laboral

En la empresa COMPLEJO TURISTICO HUACHO SAC. Se trabaja de lunes a

domingo los 365 dias del afio. De lunes a domingo se maneja el siguiente

horario establecido por la empresa:

Tabla N° 4: Jornada Laboral
Lunes a Domingo - Turno Diurno

HORARIO TIEMPO ACTIVIDAD QUE SE
(hh/mm/ss) REALIZA

6:00 am - 6:30 pm 00:30:00 Desayuno
6:30 am - 1:00 pm 05:30:00 Trabajo
1:00 pm - 1:45 pm 00:45:00 Refrigerio
1:45pm - 2:00 pm 00:15:00 Descanso
2:00 pm - 6:00 pm 04:00:00 Trabajo
TIEMPO TOTAL DE TRABAJO 09:30:00
TIEMPO TOTAL DE DESCANSO 01:30:00

Fuente: Elaboracion Propia

Tabla N° 5: Jornada Laboral de Lunes a Domingo
Turno Nocturno — Madrugada

HORARIO TIEMPO (hh/mm/ss) ACTIVIDAD QUE SE
REALIZA

6:00 am - 8:00 pm 02:00:00 Trabajo
8:00 pm - 8:45 pm 00:45:00 Cena
8:45 pm - 9:00 pm 00:15:00 Descanso
9:00 pm - 5:30 am 08:30:00 Trabajo
5:30 am - 6:00 am 00:30:00 Desayuno
TIEMPO TOTAL DE TRABAJO 10:30:00
TIEMPO TOTAL DE DESCANSO 01:30:00

Fuente: Elaboracién Propia
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3.7.8 Sala de calderas de vapor de la empresa

Las calderas de vapor y equipos complementarios que se ubican en la

sala de calderas son los siguientes:

Figura N° 8: Sala de calderas y equipos complementarios

Caldera de vapor 02

Caldera vapor 01 Calentador de Agua 01

Fuente: Elaboracién Propia
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3.7.9 Identificacion de Peligros, Andlisis y Evaluacion de Riesgos
Laborales: Matriz IPER. Periodo - Afio 2017

En la prueba reconocible de los peligros, el examen de azar y la
evaluacion, se complet6 con la cuadricula IPER, un dispositivo util para el
anticipo de los peligros relacionados con las palabras y que nos permitié
distinguir los riesgos y evaluar los peligros relacionados con el
compartimento del motor y su funcionamiento procedimientos constante

Como componente de la investigacion encontrada en la organizacion,

segun el IPER:

Tabla N° 6: Nivel de Riesgo Inicial por Actividades periodo Afio 2017

NIVEL DEL CANTIDAD DE
RIESGO ACTIVIDADES
1 Bajo 07
2 Moderado 02
3 Importante 07
4 Critico 11
TOTAL 27

Fuente: Elaboracion Propia

Gréafico N°4: Nivel de Riesgo en sala de calderas

Nivel de riesgo
12

10

calderas

j \ / m CANTIDA
2 N/
: [

Bajo Moderado Importante Critico

NuUmero de actividades sala de

Fuente: Elaboracion Propia
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La Figura N° 14 muestra la cantidad de resultados obtenidos por nivel de
riesgo dentro de los ejercicios evaluados. Siendo estos en su mayor parte
situados en un nivel “critico”.

La matriz IPER encontrada como antecedente a nuestro estudio forma
parte de la documentacion de seguridad del afio 2017 del COMPLEJO
TURISTICO HUACHO SAC. (Véase Anexos N° 7y N° 8)

En dicha Matriz se identific6 peligros existentes y peligros reconocidos
.Se realiz6 la evaluacion y estudio de los riesgos asociados dentro de la
sala de calderas En la grafica de barras se aprecia que existen 11
actividades de mayor riesgos alcanzando el tipo nivel critico.

Los controles iniciales que se realizaba el area a cargo, eran solo de
manera preventiva y no correctiva, dado que no tenian ninguna una
herramienta administrativa de control y seguimiento de la correccion en

seguridad para dicha area.

3.7.10 Apreciacion de los actos de Riesgo en la sala de calderas

Para obtener una apreciacion de los actos de riesgos existentes, se tomo
las actividades principales desarrolladas en la sala de calderas, y se
determiné cada nivel de riesgo que se pudiesen mostrar.

Los niveles de riesgo evaluados Y las actividades consideran en los
siguientes grupos:

Nivel Critico: Determinado como el grupo de actividades con riesgo
critico, .Para el funcionamiento cotidiano de las calderas y la produccion

de vapor estas actividades son impostergables.

En este nivel las actividades evidenciadas que influye sobre la

accidentabilidad seria las siguientes:

Revisidon general de quemador atmosférico

Apertura de valvula salida de gas natural

Encendido de caldera primaria

— Encendido de caldera secundaria
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— Revision y control de presostatos de corte presion
— Revisién de valvula de seguridad

— Revision de depdsitos de agua externos

— Revision general de quemador atmosférico

— Apertura de valvula salida de gas natural

— Revision y control de termostatos

Nivel Importante: en este nivel las actividades evidenciadas que influye

sobre la accidentabilidad seria las siguientes:
— Apertura de valvula globo salida de vapor servicio
— Apertura de valvula globo salida de vapor servicio

— Control visual y de oido de la secuencia automatica de

funcionamiento.
— Operacion maniobra de ablandamiento de agua
— Relleno de sal industrial tanque de sal
— Cambio del resina cationica.

Nivel Moderado: en este nivel las actividades evidenciadas que influye

sobre la accidentabilidad seria las siguientes:

— Revision de bomba de inyeccion de agua blanda

Nivel bajo: en este nivel las actividades evidenciadas que influye sobre la

accidentabilidad seria las siguientes:
— Apertura de valvula purgado de sedimentos calderas
— Reuvisioén de nivel de agua de tanque de condensado
— Apertura de valvula purgado de sedimentos calderas
— Reuvisién de nivel de agua de tanque de condensado
— Reuvisién y control de termostatos de humos

— Reuvisién y control humos
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Segun lo descrito anteriormente, se baso la evaluacion de los factores, segun
la matriz IPER (Véase Anexos N° 7y N° 8)

3.7.11 Aplicacién del Sistema de Gestion de la Seguridad y salud en el
trabajo con enfoque en Auditoria Ley 29783

Al haber realizado el andlisis de riesgos, peligros, y de la problemética que

tendria la empresa de no manejar un sistema de gestion de la seguridad , se

procedera a la elaboracién e implementacion del mismo, enmarcando que este

sistema utilizara como herramienta principal el enfoque de auditoria basada en

la ley 29783.

Este sistema de gestion de seguridad y el enfoque de auditoria implantado sera
punto importante en la prevencion de accidentes laborales que pudieran causar
perjuicio a los trabajadores y generar costos imprevistos. Las labores que se
realizan en la sala de calderas son de alta y compleja peligrosidad y debido a
ello se enfatizara en la aplicacion de la auditoria posterior a la implementacion,
esta herramienta esta considera en su desarrollo.

Lograr un lugar de trabajo protegido en la sala de caldera implica que los
trabajadores trabajan idealmente para prevenir peligros, actos y condiciones de

riesgo.

Conforme con la Ley N° 29783 LSST, Decreto supremo 42F la etapa para la
implementacion del SGSST son las siguientes:

- Politica

- Organizacion

- Planificacion y aplicacion

- Evaluacion

- Accion para la mejora continta

En base a la Ley N° 29783; se desarrollara la implementacion considerando

todas las actividades detalladas.

Politica de Seguridad:

Conforme con la Ley N° 29783, ElI empleador, en consejo con los
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colaboradores y sus jefes, establece como formato impreso la estrategia sobre
seguridad y bienestar relacionados con la politica de seguridad , Los ejercicios
subyacentes incorporan todos los ejercicios importantes para avanzar en el
plan de ejecucién del marco de seguridad, datos detallados sobre lo que intenta
lograr dentro de la organizacién, los incluidos y los ejercicios que deben

completarse

En la etapa de presentacion de la politica a los trabajadores responsables del
area de calderas se inici6 con la sensibilizacion sobre seguridad industrial,
manejo, control de calderas y posibles causas de accidentes .Se tomé en
cuenta, la vision de la empresa, el compromiso de la gerencia en cumplir y
hacer cumplir os cambios efectuados | y el beneficio que trae todos estos para
el COMPLEJO TURISTICO HUACHO.

En toda la etapa de informacién, se especific los alcances de la politica de
seguridad utilizando una manera didactica para de esta manera eliminar los

campos de desinformacion por parte de los colaboradores.

La presentacion de la politica de seguridad que se enmarca en la
implementacion de gestion de la seguridad y salud en la trabajo se efectlo en
las instalaciones del COMPLEJO TURISTICO HUACHO S.AC, en
autorizacion previa con la gerencia general a cargo del Sefior Martin Ramis,

Se realiz6 la mencionada charla por el espacio de duracion de 60 minutos.

Organizacion

Conforme con la Ley N° 29783;’El SGSST es obligacion de la empresa, que
acepta la iniciativa y la responsabilidad de estos ejercicios en la asociacion. El
negocio designa las capacidades y el poder esenciales para la facultad
responsable del avance, la aplicacién y las secuelas del SGSST, que son

responsables de sus actividades en el negocio o puesto habil.”
Luego de la presentacion de la politica de seguridad que se aplicara, se

continué con la configuracion del grupo responsable de la seguridad del

area de Mantenimiento y sala de calderas. Este grupo de colaboradores
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realizo las funciones del Comité de Seguridad y Salud en el Trabajo.

- Presidente del Comité de Seguridad Industrial y salud en el trabajo para
sala de calderas, para este caso el Gerente de Operaciones, Sr .Martin
Ramis Sanchez

- Jefe del Comité de Seguridad Industrial y salud en el trabajo para sala
de calderas, para este caso el Jefe de Mantenimiento, Sr .Manuel Piedra

- Supervisor del Comité de Seguridad Industrial y salud en el trabajo para
sala de calderas, para este caso el Jefe de Mantenimiento, Sr .Alfredo
Meneses Mallqui.

- Colaborador N° 01 de los Trabajadores, del Comité de Seguridad
Industrial y salud en el trabajo para sala de calderas en este caso el
técnico electronica, Juan Mendoza.

- Colaborador N° 02 de los Trabajadores, del Comité de Seguridad
Industrial y salud en el trabajo para sala de calderas en este caso el
técnico calderero, Wilmer Moreno.

- Colaborador N° 03 de los Trabajadores, del Comité de Seguridad
Industrial y salud en el trabajo para sala de calderas en este caso el
técnico calderero, José Rios.

- Colaborador N° 04 de los Trabajadores, del Comité de Seguridad
Industrial y salud en el trabajo para sala de calderas en este caso
asistente en Mantenimiento, Juan Mendoza.

En base al Decreto Supremo N° 42 F-2012-TR se eligieron los representantes
ya mencionados, que considera que todos los colaboradores involucrados en el
area deben elegir al presidente, y a un Jefe del Comité de Seguridad Industrial
gue en para este caso fungira también de secretario .

Los demas miembros deben acatar sus disposiciones en materia de seguridad
sean esta modificaciones, nuevas implementaciones, medias correctivas y

sanciones.

Planificacién y aplicacion

La planificacién de la aplicacion del sistema de gestion en la empresa fue

realizada con la ayuda, la colaboracion y compromiso de los colaboradores
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responsables del area de calderas de vapor.

Las ideas y propuestas de seguridad por parte de los colaboradores e
integrantes del comité de Seguridad y trabajadores de la sala de calderas
fueron recogidas durante las charlas que se efectuaron y registraron.

Para el COMPLEJO TURISTICO HUACHO es su prioridad guardar, hacer
mejor y fomentar la salud fisica y mental de todos sus colaboradores,

La aplicacion del sistema de gestion de la seguridad y salud con enfoque en
auditoria verificara los métodos y actividades de identificacion oportuna, la
evaluacién con conocimiento técnico, la prevencion a todo limite y

verificacion de los riesgos afiadidos al control de calderas y equipos

complementarios.

Esta herramienta de control genera ambientes de trabajo seguros y
verificables en todo sus alcances. Incluira también la anticipacion y
consideracion de ocasiones a traves de planes de contingencia ante

accidentes.

Segun Gonzales (2012) en su libro auditoria y sistemas de gestion hace
mencion que “La administracion superior que desarrolla el enfoque de

seguridad debe centrarse en la coherencia y debe revisar efectivamente”.

Para esto, debe realizar ciertos mandados, por ejemplo:

e Revision de la documentacion.

e Probar la viabilidad de cada una de las medidas recibidas

e Incluya temas relacionados con el bienestar y la seguridad
relacionados con las palabras en sus reuniones.

e Revision de informes de percances que se estan agotando.

Funcién y Evaluacion

Las funciones y evaluaciones de las principales tareas realizar por parte del
comité de aplicacion del sistema de seguridad:

58



+ Participacion en la elaboracion, avance del marco de seguridad de los
ejecutivos dentro de la organizacion.

* Evaluacion del interés correcto en la elaboracion, avance de la seguridad del
marco ejecutivo dentro de la organizacion.

* Discusion y conceptualizacion, antes de su uso, de lo que estaba de acuerdo
con respecto a la asociacion laboral y la utilizacion de nuevas estrategias, en lo
gue respecta a la frecuencia de la disminucién de accidentes.

» Promover actividades para disminuir los percances y mejorar las condiciones
de trabajo.  Viaje diario y mes a mes a través de la zona de investigacion para
darse cuenta legitimamente de la circunstancia con respecto a la disminucién
de percances.

* Estudiar el dafio concebible para el bienestar a fin de evaluar sus causas y
avanzar en medidas dinamicas de anticipacion.

* Autorizar el Plan Anual de Capacitacion de Calderas de Vapor, el Calendario
mensual, semestral y anual de la administracion de mantenimiento protegido
para el territorio del calentador.

« Contribuir al avance, respaldo de los enfoques y planes de seguridad.

Asimismo, avance nuevos programas de avance de seguridad complementaria.

Aplicacion de Accion de mejora
La aplicacion de la accion de mejora del sistema de la seguridad se

desarrollara de la siguiente manera:

e Aplicacion de la politica de seguridad
e Organizacién de la sala de calderas

e Auditoria al sistema

Aplicacion de la politica de seguridad

La estrategia de seguridad de la organizacion se establecié con la
inversion dinamica de los trabajadores que tienen un impacto directo y
trabajan en el compartimiento del motor. Esto fue concebible durante las
conversaciones de seguridad y se solidificé por la junta de fideicomisarios

de Seguridad Industrial elegida. Este acuerdo comunica cada dedicacion
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coordinada y autorizada por la administracion en control y los trabajadores
del area.

Para la empresa COMPLEJO TURISTICO HUACHOS S.A.C es una
necesidad funcional pensar, mejorar y fomentar el bienestar fisico
psicologico de cada uno de sus trabajadores, utilizando los métodos y
ejercicios para la prueba distintiva, evaluacién, anticipacién y verificacion
de los peligros relacionados con las palabras y el mantenimiento del
trabajo espacios seguros. Ademas, incorpora la evitacibn y la
consideracién auspiciosa de ocasiones no programadas a través de planes
de crisis.

La politica puesta en marcha incluye las caracteristicas siguientes

1. Es propio para la compaiiia, de acuerdo a su dimension, el tipo de
actividades y al grado de riesgos.

Esta fundado por los elementos de los que la organizacidon cuenta.
Es claray precisa.

Esta apoyada por la aprobacién de la Direccion.

o bk~ 0D

Todos los especialistas en la sala de calderas fueron entrenados, y

esta sin reservas abierto a todos los trabajadores, sin calificacion.

o

Se chequea peridédicamente

7. Esta expedito para todas las partes interesadas en el tema de
seguridad.

3.7.12 Organizacion operativa de la sala de calderas

Las medidas tomadas para la correcta aplicacion del sistema de
seguridad, empez6 desde el orden adecuado de la sala de calderas, hasta
implantar los protocolos de funcionamiento de las calderas de vapor vy
equipos complementarios. Se designo las tareas adecuadas pertinentes

dentro de la misma.

Las siguientes son algunas fotografias que muestran los resultados

obtenidos:
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Figura N° 9: Sala de calderas

Fuente: Elaboracion Propia

Figura N° 10: Sala de calderas

Fuente: Elaboracion Propia
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Los resultados pasaron por las acciones de orden e implantacién de
protocolos de funcionamiento técnicos operativos de las calderas fueron los

siguientes:

e Funcionalidad de trabajo simplificado y controlado.

e Disminucién de accidentes e incidentes y por ende posibles
dafos a la propiedad.

¢ Incremento del espacio disponible en la sala de calderas y
pasadizos colindantes al area.

e Trabajadores con movilizacién eficiente dentro de la sala de
calderas.

¢ Incremento del bienestar personal y emocional de los
colaboradores debido a la existencia de un nuevo espacio

limpio, seguro y confortable.

3.7.12 Auditoria

Segun (Gonzales,2014 ) “Se acaba de mencionar que las revisiones son
un "aparato” dentro del procedimiento de administracion de la organizacion
para garantizar que se creen, actualicen, mantengan y mejoren los

marcos.”.
Segun (Gonzales,2014 ) Fundamentalmente podemos indicar que los
objetivos principales de la preparacion de las Auditorias a los Sistemas de

Gestion son los siguientes:

e Examen del marco, para decidir si el marco de administracién se ha

configurado, informado, ejecutado y mejorado.

e Examinar e inspeccionar su aplicacion viable.
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e Reconozca cualquier insuficiencia, desviacion o puertas abiertas para

el desarrollo.

e Confirme el uso de actividades correctivas que llevan la asociaciéon a la

condicion introductoria ideal del marco de administracion.

Es posible que tengamos algunos destinos diferentes que dependeran de
los atributos particulares de la revision a la que se hace referencia, por
ejemplo, un modelo: para verificar la coherencia con la promulgacién en un

campo particular.

Andlisis del sistema: Identificacion de peligros, evaluacion y control
de riesgos Matriz IPER. Periodo Enero — Julio afio 2018 - Accidentes
ocurridos.

Como especificacion de la aplicacion de seguridad realizada, se muestra,
la nueva apreciacion de la matriz IPER después de la aplicacion, tomando
como referencia para la misma la operacion segura en calderas y equipos
complementarios, se encuentra anexada.

La evaluacion de los peligros tuvo en cuenta los criterios de probabilidad y
seriedad o los efectos de la aparicion de riesgos. La probabilidad se evaluo
en funcion de la lista de recurrencia con la que ocurren los percances

relacionados con palabras como: basico, significativo, moderado y bajo.

Las cantidades de reportes de accidentes en la empresa acreditan dichas

probabilidades.

Las medidas de controles que se implantaron fueron del tipo técnico,
administrativo, o la eliminacion absoluta de la actividad, esta ultima
opcién busca proteger al trabajador y a la empresa de cualquier situacion

de accidentabilidad no deseada.

Como parte del analisis de la empresa, segun el IPER se pudo obtener lo

siguiente:
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Tabla N° 7: Nivel de Riesgo final por Actividades Periodo Enero — Julio

del Afio 2018
NIVEL DEL CANTIDAD DE
RIESGO ACTIVIDADES
1 Bajo 11
2 Moderado 09
3 Importante 07
4 Critico 0
TOTAL 27

Fuente: Elaboracion Propia

Grafico N° 5: Nivel de Riesgo en sala de calderas

Nivel de riesgo

12

10

0
Bajo Moderado Importante Critico

W Seriesl 11 9 7 0

Fuente: Elaboraciéon Propia

Revision Técnica: Aplicacion a los sistemas de calderas vapor
existente y equipos complementarios.

En base al equipo existente en la sala de calderas se realiz6 una ficha de
técnica de registro de partes y componentes se tomé en cuenta los puntos
mas importantes para las realizaciones del mantenimiento preventivo y

correctivo.

El conocimiento técnico operativo de calderas de vapor y equipos

complementarios, como también el adecuado entrenamiento en el uso de
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las mismas, Logra que los trabajadores generar un ambiente seguro sin
eventualidades no deseadas. Estas actividades permiten conocer la
funcionalidad de las partes existentes de las calderas y la operacién
adecuada de cada elemento existente en ellas.

La registro obtenido tiene como razon principal brindar una informacion de
las partes y comportamiento de la maquina, esto debe verificar vy
efectuarse dia con dia con el trabajador a cargo, Este registros y describen
recomienda finalmente las eventualidades, cambios, reparaciones,
controles y otros existente.

Inspeccién y verificacion: Cumplimiento del instructivo - manual de

operacion

Mediante un instructivo de caracteristicas similares de operacion de cada
caldera en uso y equipo complementarios se determino la edicion de este
en forma fisica y se procedido a instalarlo en la sala de calderas (al lado
de cada equipo), representado con signos explicitos para su apoyoy / o
proteccion adecuada, retrata la informacion importante para trabajar de
manera segura y los tipos de actividades que deben realizarse para

prolongar su valiosa vida.

En el instruccion se detalla los pasos a considerar para una operacion
segura de calderas y adecuada que deben realizar los trabajadores ,
estos enfoques incluyen desde la utlidad de las calderas y el
mantenimiento correspondiente, hasta las instrucciones de seguridad
adecuadas a considerar, asi como el soporte para su consideracion

después de un tiempo.

Inspeccion y verificacion:

El equipo defensivo individual se utiliza para proteger a la persona de
cualquier peligro de contratiempos laborales o enfermedades relacionadas

con las actividades regulares.

A fin de que el equipo de proteccién personal sea funcionalmente positivo,
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se deben plegar a los riesgos existentes en el trabajo, debido a que
trabajadores que no utlicen los EPP de forma adecuada, estos
incumplirian su objetivo de seguridad.

Se desarrollé un estdndar de uso formal en el area de calderas que
manifiesta de forma detallada qué tipo de EPP se debe usar para realizar

tareas y labores de tipo critico en la sala de calderas .

Identificacién: Uso de sefializaciones de Seguridad

Son consideradas como medio preventivo e informativo de posibles

riesgos existentes que hay dentro de un espacio de trabajo.

Su principal objetivo es informar de manera visual y fisica para asi poder
adoptar medidas preventivas razonables en el transcurso de las labores
Los signos no se consideran eliminados de los peligros, ya que son para

uso educativo por asi decirlo.

Anteriormente a la aplicacion del sistema, la sala de calderas de la
empresa COMPLEJO TURISTICO HUACHO S.A.C no detallaba con las
sefalizaciones oportunas en el area. Posterior a la aplicacion del sistema,
se consideraron las sefializaciones de prohibicién, de obligatoriedad, de

escape, y elementos de uso como extinguidores.

El objetivo principal de los signos de bienestar es atraer la consideracion
de los trabajadores, inequivoca y rapidamente, a las circunstancias en los
estados de peligro o peligro. Por lo tanto, con el objetivo de que tomen
medidas preventivas como lo indica la proyeccion.

La falta de sefalizacion que existia en la sala de calderas anteriormente,
incrementaban el riesgo de exposicion al peligro, ya que no tenian al

alcance visual de la informacién necesaria para evitar el riesgo existente.
En la actualidad, las sefalizaciones estan adecuadas en toda la sala de

calderas y espacios adyacentes. De esta manera todos los trabajadores

de la empresa obtenemos los datos vitales y explicitos para completar su
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trabajo seguro y toman decisiones en seguridad mediante medidas

preventivas.

Identificacién: Nuevas oportunidades de mejora

Implantacion del Mapa de Riesgos

Se puede definir como concepto técnico que un mapa de riesgos es una
herramienta educativa y activa que muestra los elementos de peligro y los
posibles dafios en una zona de trabajo.

Se podria decir también que es un instrumento de gestion que abarca la
informacion precisa, pudiendo ser esta de tipo descriptiva 0 con
indicadores,

Permite un examen en un periodo de tiempo de los peligros del trabajo
como punto de partida de una zona especifica de la organizacion.

En la presente tesis se desarrollé en la sala de calderas de vapor y
equipos complementarios de la empresa COMPLEJO TURISTICO
HUACHO S.A.C

Equipo encargado de la elaboracion, esto es, la conformacion de
especialistas en Seguridad, en este caso a cargo del comité de
Seguridad y salud en el trabajo en cooperacién con los técnicos del area.
Espacio, esto es, el area o espacio geografico en estudio.

Obtencion de la informacion, esto es, toda la documentacion existente
y operacional del area en estudio, también se incluye los datos del
personal de la sala de calderas de la empresa COMPLEJO TURISTICO
HUACHO S.A.C

Identificacién de riesgos, esto es, todas las posibles causas
generadoras de riesgos, entre ellas se puede establecer utilizando
técnicas como: método de observacion de riesgos, encuestas,

verificaciones fisicas, e indices de peligrosidad.
En la etapa de la creacién del mapa de riesgos, se tiende a ver que los

colaboradores encargados de la sala de calderas se encontraron

interesados por las nuevas condiciones de seguridad implantadas, estos

67



trabajadores entienden que es indispensable y necesario tener el
conocimiento del manejo de riesgos existentes y el modo de evitarlos en

su area de responsabilidad.

Verificacion: Aplicacién del sistema de gestion de la seguridad

La verificacion en la aplicacion del sistema de gestion de la seguridad en
la busqueda de la reduccion de accidentes de la empresa COMPLEJO
TURISTICO HUACHO S.A.C consistié principalmente en demostrar que el
analisis de la matriz de riesgos IPER periodo Julio — Diciembre 2017 y las
fichas de registros de accidentes periodo Julio — Diciembre 2017 posterior
a la aplicacion del sistema de gestion de la seguridad y salud en el trabajo
y que comprendié principalmente la operacion segura de calderas y
equipos complementarios , el manual fisico de operacion para las
calderas y equipos complementarios , el ajuste de los EPP, y la aplicacion
de la herramienta de auditoria brindo un resultado positivo en la reduccion

de accidentes periodo Enero — Julio 2018

Para el control activo de la seguridad, se elabor6 una ficha para auditar el
sistema periddicamente, mediante los indicadores obtenidos de la
investigacion, inspeccion y verificacion. La ficha de auditoria, para la sala

de calderas la podemos encontrar en anexos. (Véase Anexo N° 29).

3.7.13  Analisis: Aplicacion.

La ficha de afianzamiento y culminacién de la investigacién sistema de
gestion de la seguridad evidencia las siguientes tablas de resultados y se
realiza el siguiente analisis comparativo de indicadores de accidentes, de
los valores de cumplimiento de las inspecciones del SGSST , de los
valores de verificacion del conocimiento adquirido por parte de los

trabajadores.
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Tabla N° 08: Investigacion - Numero de accidentes periodo 2017 - 2018

PERIODO CANTIDAD DE
COMPARATIVO ACCIDENTES
2017 JULIO - 25
DICIEMBRE
2018 ENERO - JUNIO 09

Fuente: Elaboracion Propia

De los efectos posteriores de la tabla, aparece el grafico de referencia del
marcador de la cantidad de percances:

Grafico N° 6: Accidentes Laborales

Cantidad de Accidentes

30
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B Cantidad de
5 . Accidentes
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JUNIO - ENERO -
DICIEMBRE JULIO
2017 2018

Fuente: Elaboracién Propia
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Tabla N° 09: Nivel de cumplimento
Inspecciones realizadas

Porcentaje de
cumplimiento

201 JUNIO - 13.3%
I DICIEMBRE

201 ENERO - JULIO 83.3%
8

Fuente: Elaboracion Propia

De los efectos posteriores de la tabla, aparece el grafico de referencia del
marcador de la cantidad de percances:

Grafico N° 7: Porcentaje de cumplimiento
Inspecciones realizadas

83.33%

16.66%

I

JUN - DIC ENE - JULIO

Fuente: Elaboracién Propia
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Tabla N° 10: Nivel de cumplimiento
Verificaciones del conocimiento de SGSST

PERIODO Porcentaje de
COMPARATIVO cumplimiento
2017 JUNIO - 0%
DICIEMBRE
2018 ENERO - JULIO 71.42%

Fuente: Elaboracion Propia

De los efectos posteriores de la tabla, aparece el grafico de referencia del

marcador de la cantidad de percances:

Figura N° 8:—Grafico de Barras — Porcentaje cumplimento
Trabajadores con conocimiento del SGSST
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Fuente: Elaboracién Propia

Este analisis de comparacién de las dimensiones variable dependientes,
del sistema de gestion de seguridad aplicado, deja como constancia el
proceso y la gestion del mismo; demuestra que se obtuvo de manera

satisfactoria cumplir con los objetivos trazados del proyecto.
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3.7.14 Andélisis Econdmico Financiero

Se examind la inversion econdmica realizada para la puesta marcha de la
aplicacion del sistema de seguridad, empresa COMPLEJO TURISTICO
HUACHO S.A.C

Inversiones Incurridas

A fin de lograr la aplicacion del sistema de seguridad se realiz6 una
inversion econémica. La Tabla N° 12: A continuacion se presentan el
detalle de los montos empleados en la realizacion del proyecto:

Tabla N° 11: Inversion en el proyecto.

APLICACION DEL SISTEMA DE GESTION DE LA SEGURIDAD

Principales Total de
Actividades Valor Unitario Q Inversién
Elaboracién S/. 4.500 01 S/. 5500.00
del proyecto
Promocion del S/. 250.00 01 S/. 250.00
proyecto
Instructivos de S/. 14.00 10 S/. 140.00
operacion
Controles de S/. 180.00 03 S/. 540.00
seguridad
Elementos de S/. 10.00 10 S/.1 000.00
Ordeny
Limpieza
Materiales S/. 12.00 15 S/. 180.00
diversos
Honorarios S/. 80.00 30 S/. 1 500.00
Equipos de S/. 18.00 10 S/. 180.00
proteccion
Elementos de S/. 2.00 20 S/. 40.00
Sefializaciones
Servicio de S/. 0.04 10000 S/. 400.00
Impresiones
TOTAL S/. 9,730.00

Fuente: Elaboracién Propia

El monto total es de S/. 9,730.00 previstos antes de la aplicacion por parte
de la empresa COMPLEJO TURISTICO HUACHO S.A.C considerando
gue la inversién asignada por parte de la empresa fue de S/ 10.140 o su
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similar en ddlares de $ 3,000.00 americanos, el proyecto es rentable para
los gastos que la empresa podria afrontar ocasionalmente .En las
siguientes tablas se detalla la reduccion de accidentes representados en
costos calculables. Los resultados fueron favorables posterior a la
aplicacion del sistema de gestion de la seguridad .En el detalle se
excluyen los costos no calculables, derivados de los accidentes como:
Indemnizacion por accidentado, costos legales,multas,para del servicio y
otros.

Detalle de los Costos

Se analiza el costo de los accidentes suscitados en el periodo Julio —
Diciembre del afio 2017 y del periodo Enero — Junio del afio 2018. de la
sala de calderas realizada de la empresa COMPLEJO TURSTICO
HUACHO S.A.C

Tabla N° 12: Gastos Aproximados Incurridos antes de la aplicacion

PER | MES N° de | Costo de | N° de Dias | Costo de | Total por

IOD Accide | Accidentes | no Trab. Dias no | Mes

@) ntes Trab.

2017 JUL 4 S/. 720.00 02 S/. 80.00 S/. 160.00

2017 AGO 4 S/.720.00 06 S/. 80.00 S/. 480.00

2017 SET 3 S/. 540.00 04 S/. 80.00 S/. 320.00

2017 OCT 5 S/. 900.00 0 S/. 80.00 S/. 00.00

2017 NOV 5 S/. 900.00 03 S/. 80.00 S/. 240.00

2017 DIC 4 S/. 720.00 04 S/. 80.00 S/. 320.00
25 S/.4,500.00 17 S/. 1,520.00

Fuente: Elaboracién Propia
%+ Costo promedio por accidente del tipo Leve: S/ 180.00 por persona
accidentada. (Costo de traslado y desplazamiento del accidentado,

otros gastos extraordinarios no cubierto por el seguro de salud y Sctr).
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La Tabla N° 15 detalla los gastos del desembolso econémico no
programado por parte de la empresa debido a la no aplicacién el sistema
de gestion de la seguridad y salud en el trabajo, de la tabla mostrada los costos
por accidentes ascienden a S/. 4,500.00 mientras que el gasto por los dias
no trabajados por estos accidentes ascienden S/. 1,520 haciendo un total
de S/. 6,020.00 por cada 6 meses.

Tabla N° 13:
Gastos aproximados Incurridos después de la aplicacién

PERIOD | MES N° de Costo de N° de Dias CostodeDias Total por
o Accident | Accidentes no Trab. no Trab. Mes
es
2018 ENE 3 S/. 540.00 1 S/. 80.00 S/. 80.00
2018 FEB 1 S/. 180.00 0 S/. 80.00 S/.00.00
2018 MAR 2 S/. 360.00 1 S/. 80.00 S/. 80.00
2018 ABRIL 0 0 0 S/. 80.00 S/.00.00
2018 MAY 0 0 0 S/. 80.00 S/.00.00
2018 JUNIO 3 S/. 540.00 2 S/. 80.00 S/. 160.00
09 S/. 1,620.00 04 S/. 320.00

Fuente: Elaboracién Propia

La Tabla N° 16 Se observa los costos adquiridos por la organizacion
después del uso del Sistema de seguridad; los costos de percance no
superan S /. 1,620, mientras que los gastos por tiempo no trabajados no

superan S /. 320.00 creando un agregado de S /. 1.940 por cada 6 meses.
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IV. RESULTADOS

4.1. Analisis Descriptivo

Siendo este el inicio del analisis datos, se introducen ordenadamente los
datos existentes en la hoja de calculo Excel y posterior se cargan en el
programa SPSS de IBM, de esta manera se obtiene un analisis descriptivo

mediante software.
Resumen de la informacién procesada: accidentes laborales.

La informacion que prepara el resumen muestra la cantidad de informacién
ingresada y la tasa identificada con su evaluacion, en el resumen de los

percances relacionados en la tabla de sinopsis adjunta:

Tabla N° 14: Preparacion de resumen de casos — Accidentes

Laborales
Estadisticos descriptivos
Desviacion
N Rango Minimo Maximo Media estandar Varianza
Error
Estadisti Estadistic Estadistic Estadistic Estadistic estandar  Estadistico Estadistico

ACCCIENPRE 7 4,00 2,00 6,00 3,5714 ,48093 1,27242 1,61
ACCIDEPOST 7 3,00 ,00 3,00 1,2857 42056 1,11270 1,23
INCIDENCIA 7 1143 285 1428 775,00 161,567 427,466 182727,00

post
INCIDENCIA pre 7 100000 25000 125000 67857,14 14136,122 37400,662 1398809524,00
FRECUENCIA 7 75000 0 75000 39285,71 9221,389 24397,502 595238095,20

pre
FRECUENCIA 7 6,08 ,00 6,08 2,1080 77768 2,05755 4,23

post
GRAVEDAD pre 7 1,74 ,00 1,74 , 7440 ,29518 , 78097 ,61
GRAVEDAD 7

post
N vélido (por

lista)

Fuente: SPSS - Elaboracion Propia
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Resumen del Procesamiento de datos: Analisis estadistico
Inferencial.

Descriptivos del Procesamiento de datos: Accidentes laborales

Las representaciones del manejo de la informacion se identifican con la

representacion visual de la informacién preparada por el SPSS.

Tabla N° 15:— Resumen de procesamiento de casos

Casos
Valido Perdidos Total
Porcentaj Porcentaj
N e N Porcen N e

ACCIDEN pre 7 100,0% 0 0,0% 7 100,0%
ACCIDEN post 7 100,0% 0 0,0% 7 100,0%
INCIDENCIA 7 100,0% 0 0,0% 7 100,0%
pre
INCIDENCIA 7 100,0% 0 0,0% 7 100,0%
post
FRECUENCIA 7 100,0% 0 0,0% 7 100,0%
pre
FRECUENCIA 7 100,0% 0 0,0% 7 100,0%
post
GRAVEDAD pre 7 100,0% 0 0,0% 7 100,0%
GRAVEDAD 7 100,0% 0 0,0% 7 100,0%
post

Fuente: SPSS - Elaboracién Propia

76



Andlisis Inferencial

Se procedio con el andlisis inferencial que determino la descripcién de las

variables con resultados propiamente estadisticos por sobre

distribuciones gréficas y numeéricas.

Analisis de la Hipotesis General: Accidentes Laborales.

las

Para adquirir la diferenciacion de las especulaciones generales, para este

examen, percances laborales; se resuelve si el indice informativo tiene una

conducta paramétrica o no paramétrica.. Siendo la muestra de 7 datos .

Se realiz6 al analisis o prueba de normalidad por medio del estadigrafo

Shapiro-Wilk.

* Regla de decisién - SHAPIRO-WILK.

- Si pvalor < 0.05 los datos de la serie tiene un comportamiento no

paramétrico

- Si pvalor > 0.05 los datos de la serie tiene un comportamiento

paramétrico

Tabla N° 16: Prueba de Normalidad — Accidentes laborales
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Pruebas de normalidad
Kolmogorov-Smirnov? Shapiro-Wilk
EOtadistic Estadistic

0 gl Sig. 0 gl Sig.
ACCIDENT pre ,245 7 ,200" ,888 7 ,263
ACCIDENT 173 7 ,200" ,922 7 ,482
plist
INCIDENCIA ,160 7 ,200" ,935 7 591
pre
INCIDENCIA 241 7 ,200" ,937 7 ,609
post




FRECUENCIA ,160 7 ,200" ,935 7 591
pre

FRECUENCIA 241 7 ,200" ,937 7 ,609
post

GRAVEDAD pre ,286 7 ,087 ,869 7 ,181
GRAVEDAD ,258 7 174 ,818 7 1,062
post

Fuente:SPSS - Elaboracién Propia

Segun detalla la Tabla N° 23, la prueba de normalidad hecha al indicador
de accidentes laborales , muestra una significancia (Sig.) superior a 0.05
para ambos casos; por ende y, segun muestra la regla de eleccion
expuesta, la conducta de los datos es paramétrico, como para el resultado
del Pre- Examen como para el resultado Pos-Test, respectivamente; por lo

tanto se hizo al estudio con el estadigrafo de t-Student.
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ANALISIS DE T DE STUDENT
Tabla N° 17. Analisis del pvalor — Accidentes de
trabajo

Prueba de muestras emparejadas
Diferencias emparejadas

95% de
intervalo de
Desvia Media confianza de la
cion  de error diferencia Sig.
estand estanda Superi (bilater
Media ar r Inferior  or t gl al)
Par ACCIDENT pre—  2,28571 170434 64418 ,70947 3,86196 3,548 6 ,012
1 ACCIDENT post
Par INCIDENCIApre- 326,429 305502 115469 43,886 608,971 2,827 6 ,030
2 INCIDENCIA post
Par FRECUENCIA pre 28571,42 26726,12 10101,525 3853,886 53288,97 2,828 6 ,030
3 - FRECUENCIA 9 4 1
post
Par GRAVEDAD pre-  1,36400 1,40473  ,53094 ,06485 2,66315 2,569 6 ,042
4 GRAVEDAD post

Fuente: SPSS - Elaboracién Propia

* Interpretacion:

— Segun se detalla en la Tabla N° 24, queda demostrado que la media
del indicador de accidentes laborales después es menor a la media
del indicador de accidentes laborales antes; por consiguiente se
rechaza la hipétesis nula, y se acepta la hipétesis de investigacion o
alterna, que nos indica que “La aplicacion del sistema de gestion y
salud en el trabajo con enfoque en auditoria Ley 29783 reduce
significativamente los accidentes laborales en la Sala de calderas
.COMPLEJO TURISTICO HUACHO
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* Contrastacion de la Hipotesis General:

— Hipotesis Nula: La aplicacion del sistema de gestion y salud en el
trabajo con enfoque en auditoria Ley 29783 no reduce
significativamente los accidentes laborales en la Sala de calderas.
COMPLEJO TURISTICO HUACHO S.A.C.

— Hipétesis Alternativa: La aplicacion del sistema de gestion y salud
en el trabajo con enfoque en auditoria Ley 29783 reduce
significativamente los accidentes laborales. en la Sala de calderas.
COMPLEJO TURISTICO HUACHO S.A.C

* Regla de Decision:

- Ho:MHa S Mg
- Ha:Hpa > g
Dénde : p

— Mg: Lareduccion de los accidentes laborales antes de la aplicacion
del sistema de gestion de la seguridad.

— Mo Lareduccion de los accidentes laborales después de la
aplicacion del sistema de gestion de la seguridad.

Tabla N° 18: Descriptivos de la Accidentes
Antes y Después con t- Student

Estadisticos

ACCIDENT | ACCIDENT
ES PRE ES POST

N Valido 7 7
Perdi
erdido 0 0
S
Media 3,5714 1,2857

Fuente: Elaboracién Propia
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Comparando de Promedios: Accidentes Laborales

La Figura N°38 : Se observa que el promedio en accidentes laborales
pre es mucho mayor que en el post, el promedio de accidentes
laborales ha disminuido en un 42.10%.:

Grafico N° 9 : Comparativa de Promedios: Accidentes Laborales

80000.0000

68634.2509
70000.0000
60000.0000

50000.0000

1,2857

40000.0000

30000.0000

20000.0000

10000.0000

0.0000
Accidentes_pre Accidentes_post

Fuente: Elaboracion Propia

Formulaciéon Porcentual:

39735.0297

Porcentaje de Of — 7T
J 100% 68634.2509

*100% = 42.10%

disminucién

Finalmente, se analisa el estadistico de prueba, con la obtencion de la

prueba de t-Student para el indicador, accidentes laborales.
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Regla de Decision:

& pvalor < 0.05, se descarta la hipotesis nula.

& pvalor > 0.05, se confirma la hipétesis nula.

Tabla N° 19: Analisis del pvalor — Accidentes de
trabajo

Prueba de Muestras Emparejadas

Sig.
t (bilateral)

Par 1 Accidentes pre -

Aclidentes post 3,548 012

Fuente: Elaboracion Propia

* Interpretacion:

Del detalle de la Tabla N° 24, Se ve que la p-estima adquirida es
inferior a 0,05 (p-estima = 0,012), de esta manera, hay pruebas
estadisticas adecuadas para descartar la hipétesis, “La aplicacion
del sistema de gestion y salud en el trabajo reduce
significativamente los accidentes laborales en la Sala de calderas
COMPLEJO TURISTICO HUACHO S.A.C”

Comparativa de Promedios: Indicador de incidencia

La Figura N°38 : Se observa que el promedio en incidencia pre es

mucho mayor que en el post, el promedio de incidencia ha disminuido
enun 42.12%.:
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Grafico N°10: Comparativa de Promedios: Indicador de incidencia
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Fuente: Elaboracion Propia

Formulacion Porcentual:

. 44
Porcentaje de 0f —
J 100% 778

* 100% = 42.12%

disminucién

Finalmente, se analiza el estadistico de prueba, con la obtencion de la

prueba de t-Student para el indicador ,incidencia.

Regla de Decision:

— Si pvalor < 0.05, se descarta la hipotesis nula.

— Si pvalor > 0.05, se confirma la hipétesis nula.
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Tabla N° 20: Analisis del pvalor — Incidencia

Sig.
(bilateral
t )
INCIDENCIA pre - INCIDENCIA post 2.827 ,030

Fuente: Elaboracion Propia

* Interpretacion:

Del detalle de la Tabla N° 24, Se ve que la p-estima adquirida es
inferior a 0,05 (p-estima = 0,030), de esta manera, hay pruebas
estadisticas adecuadas para descartar la hipotesis nula “La
aplicacion del sistema de gestion y salud en el trabajo reduce los
indices de incidencia de los accidentes laborales. Sala de calderas
COMPLEJO TURISTICO HUACHO S.A.C”
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Comparando Promedios: Indicador de frecuencia

La Figura N°38 : Se observa que el promedio frecuencia pre es mucho
mayor que en el post, el promedio de incidencia ha disminuido en un
42.11%.

Grafico N°11: Comparativa de Promedios: Indicador de frecuencia
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Fuente: Elaboracion Propia

Formulacion Porcentual:
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disminucién
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Finalmente, se analiza el estadistico de prueba, con la obtencién de la

prueba de t-Student para , indicador de frecuencia.
Regla de Decision:

— & pvalor <0.05, se descarta la hipétesis nula.

— & pvalor > 0.05, se confirma la hipétesis nula.

Tabla N° 21: Analisis del pvalor — Frecuencia

Sig.

t (bilateral)
FRECUENCIA pre - 2.828 030
FRECUENCIA post ’

Fuente: Elaboracion Propia

* Interpretacion:

— Del detalle de la Tabla N° 24, Se ve que la p-estima adquirida es
inferior a 0,05 (p-estima = 0,030), de esta manera, hay pruebas
estadisticas adecuadas para descartar la hipétesis nula “La
aplicacion del sistema de gestion y salud en el trabajo con enfoque
en auditoria Ley 29783 reduce los indices de frecuencia de los
accidentes laborales. Sala de calderas. COMPLEJO TURISTICO
HUACHO S.A.C”
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Grafico N°12: Comparativa de Promedios: Indicador de gravedad.
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Fuente: Elaboracion Propia
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Finalmente, se analiza el estadistico de prueba, con la obtencién de la

prueba de t-Student para el indicador de gravedad.
Regla de Decision:

— & pvalor £0.05, se descarta la hipotesisnula.

— & pvalor > 0.05, se confirma la hipotesis nula.

Tabla N° 22: Analisis del pvalor — Gravedad

t Sig. (bilateral)
GRAVEDAD pre - 042
GRAVEDAD post 2.569 ’

Fuente: Elaboracion Propia

* Interpretacion:

— Del detalle de la Tabla Numero 24, Se ve que la p-estima adquirida
es inferior a 0,05 (p-estima = 0,042), de esta manera, hay pruebas
estadisticas adecuadas para descartar la hipoétesis nula “La
aplicacion del sistema de gestion y salud en el trabajo con enfoque
en auditoria Ley 29783 reduce los indices de gravedad de los
accidentes laborales. Sala de calderas. COMPLEJO TURISTICO
HUACHO S.A.C”
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V. DISCUSION

La aplicacion del sistema de gestion de la seguridad y salud en el trabajo
en la busqueda de la reduccién de accidentes de la empresa COMPLEJO
TURISTICO HUACHO S.A.C consistié principalmente en demostrar que el
andlisis de la matriz de riesgos IPER periodo Julio — Diciembre 2017 y las
fichas de registros de accidentes periodo Julio — Diciembre 2017 posterior
a la aplicacion del sistema de gestion de la seguridad y salud en el trabajo
- SGSST brindo un resultado positivo en la reduccién de accidentes
periodo Enero — Julio y que comprendié principalmente la operacion
segura de calderas y equipos complementarios , el seguimiento aplicado
del manual fisico de operacion para las calderas y equipos
complementarios , el ajuste de los EPP, y la aplicacion de la herramienta
de auditoria como elemento periodico y verificador del SGSST.

De acuerdo con los resultados de la presente investigacion se concuerda
gue para la aplicacion del sistema de seguridad y salud en el trabajo con
enfoque en auditoria LEY 29783 se requirié la utilizacidon de una matriz
identificable como el IPERC, matriz de identificacion de Peligros,
Evaluacion de Riesgos y Medidas de Control la cual es la herramienta de
gestion que permite identificar peligros y evaluar los riesgos asociados a
los procesos de la sala de calderas COMPLEJO TURISTICO HUACHO
SAC.

En donde el resultado expreso de la misma (IPERC) fue Ila base de
informacion para realizar la aplicacion del SGSST con enfoque en
auditora. Definiendo actividades, seguida de la identificacion de los
peligros (definicion de sus caracteristicas), los riesgos y su evaluacion la

cual permite valorar el nivel, grado y gravedad.

Es asi es que en la presente investigacion se realizé y se obtuvo la Matriz
IPERC en dos periodos consecutivos, el periodo previo a la aplicacion
SGSST con enfoque en auditora meses JULIO — DICIEMBRE del afio
2017 y el periodo post a la aplicacion SGSST con enfoque en auditora
meses ENERO — JULIO del afio 2018 .Todos estos datos sirvieron para

su posterior evaluacion.
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El desarrollo de la investigacidon y los parametros del SGSST con enfoque
en auditoria estdn acuerdo con el marco base a la Ley N° 29783, que
constituye un instrumento de prevencioén para los posibles riesgos a los
trabajadores, y las medidas informadas sobre cualquier peligro o riesgo
hacia su persona .Es por ello que la herramienta de auditoria es de clara
importancia en todo SGSST ya que esta dejara constancia de riesgos,
peligros y efectos para la realizacion oportuna de las medidas de
correccion por parte de los encargados y propietarios.

Los resultados de la investigacion se manejaron de acuerdo con las

dimensiones de indices incidencia, de frecuencia y gravedad

conforme el manual de normas OHSAS, 18001 son los indicadores
siguientes tomados en cuenta , el primero incidencia expresa la interaccion
entre el nUmero de accidentes registrados en un periodo de tiempo y el
namero medio de personas expuestas al riesgo considerado, en una
eépoca con el total de horas hombre laboradas por cada mil horas
trabajadas mientras tanto que el segundo frecuencia que expresa lo
siguiente “Relaciona el numero de accidentes registrados en un periodo
de tiempo y el numero de horas trabajadas en dicho periodo” (Cortes,
2016, p.99) que hay o existe entre el nimero total de horas hombre por

cada mil horas de exposicién al riesgo considerado.

El tercero seria la gravedad que “Relaciona el numero de jornadas
perdidas por accidente en un periodo de tiempo y el total de horas

trabajadas durante dicho periodo de tiempo.” (Cortes, 2016, p.99)

Expresa la interaccion entre el nimero de accidentes registrados en un
periodo de y tiempo el nimero de horas trabajadas en dicho periodo que
hay o existe entre el nimero de jornadas perdidas por accidentes en un
tiempo o tiempo definido y el total de horas hombre por cada mil horas de

exposicién al riesgo considerado.

Los resultados de la presente investigacion concuerdan con la siguiente
afirmacion “Se define el accidente como la concrecién o materializacién
de un riesgo, en un suceso imprevisto, que interrumpe o interfiere la
continuidad del trabajo que puede suponer un dafo a la propiedad y a la
sociedad”. (Cortes, 2016, p.86).
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Del resultado obtenido del SPSS , Pre Test del periodo Junio — Diciembre
del afo 2017 , sala de calderas de la empresa COMPLEJO TURISTICO
HUACHO S.A.C., Del resultado, Pos Test del periodo Enero — Julio del
afio 2018 se obtuvo una media de accidentes laborales de 39735,0297 ,
al representarlos en resultados porcentuales, se verificaria que se obtuvo

una reduccion de los accidentes de trabajo del 42.10%.

De la comparativa de promedios y del resultado de la formulacién
porcentual, se observa que los accidentes en la sala de calderas de vapor
de la empresa COMPLEJO TURISTICO HUACHO S.A.C., han sido
reducidos en un 42.10%, esta reduccion ha sido posible por la aplicacion
del sistema de gestion y salud en el trabajo.

Este resultado es también comparable con la tesis de Maestria en gestion
de seguridad, salud y medio ambiente en mineria de Marco Antonio
GoOnzales Gobnzales (2018) concluye, que debido a un sistema de
contrarrestar los percances relacionados con palabras que dependen de la
autoridad compartida en la ciudad nueva Fuera Bamba se pudo alcanzar
como resultado la disminuciéon de accidentes laborales en el periodo 2014
— 2015: reduccion del 67%, en el periodo 2015 — 2016: reduccion del 89%,

con respecto al afio 2015 y en un 83% con respecto al afio 2016.

Todo lo expresado en este apartado, concuerda, con el Reglamento de la
Ley N° 29783, que indica que los accidentes de trabajo se pueden reducir
mediante mecanismos Yy acciones necesarios en base a la
implementacion de un grupo de recursos interrelacionados o interactivos
gue establezcan una estrategia, objetivos de bienestar en el trabajo y
gue para lograr nuestros destinos, debe identificarse firmemente con la
iniciativa de la obligacién social corporativa, con el fin de sacar a la luz
cuestiones sobre el reconocimiento de buenas condiciones de trabajo para

mejorar a los trabajadores, de eso camino, su satisfaccion personal.
En andlisis de los resultados de los indices de accidentes laborales en los

gue se encuentran el de indice incidencia, indice frecuencia y el indice

gravedad, tal como se puede mostrar en la Figuras N° 33, 34 y 34
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demostraria que dichos indices de accidentes laborales de la sala de
calderas de la empresa COMPLEJO TURISTICO HUACHO S.A.C., se ha
reducido en un 42.12%, 42.11%, y 67.71 % respectivamente a su anterior
periodo de medicion. Esto ha sido posible como consecuencia de la
aplicacion del sistema de gestién y salud en el trabajo con enfoque en
auditoria Ley 29783.

Estos resultados se asemejan al obtenido por Carina Milagros La Madrid
Ruiz Conejo (2011) en su tesis de Ingenieria, “Propuesta de un Plan de
Seguridad y Salud en el Trabajo” que es parte del trabajo pasado de esta
teoria. El siguiente paso finaliza debido al uso de un plan de Seguridad y
Salud Ocupacional, las tasas de contratiempos disminuyeron en 13.00%.
En general, la creadora define que obtuvo beneficios en el lugar de trabajo,
pero también en la prosperidad y coordinacion de los trabajadores.

Todo esto en este apartado, concuerda, ademas, con la perspectiva de
Cortes (2012), Quien indica que en su mayoria los accidentes laborales
establecen la fuente de estudio para la gestion de la seguridad, mediante
el estudio de posibles causas, fuentes, y otros, con el fin de evitarlos a
futuro. Se indica también que los sistemas de seguridad emplean los
denominados indices estadisticos
Con el fin de establecer correlaciones de tasas de percances entre
naciones, redes, territorios, ejercicios modernos, organizaciones y sus
condiciones, plazos y, ademas, evaluar el grado de bienestar estimado.
Finalmente en la Tesis de itala Sabrina Teran Pareja(2014) que es una
propuesta de implementacion de un sistema de gestion de seguridad y
salud ocupacional bajo la norma OHSAS 18001 en una empresa de
capacitacion técnica para la industria.

Determina que la utilizacién del sistema de administracion de seguridad y
salud ocupacional es considerable puesto que, mas alla de asegurar que
existan técnicas que permitan a la organizacion vigilar el conforty los
peligros relacionados con las expresiones, La utilizacién de una palabra
seguridad del marco ley se suma a laoptimizacionincesante de
la organizacion por medio de la conjuncién de evitar en todos los grados

progresivos de la organizacién accidentes indeseados.

92



VI.

CONCLUSIONES

Del resultado obtenido del SPSS , Pre Test del periodo Junio —
Diciembre del afio 2017 , sala de calderas de la empresa
COMPLEJO TURISTICO HUACHO S.A.C., se determind que la
media de accidentes laborales fue de 68634,2509 al aplicar el
Sistema de gestion de la seguridad y salud en el trabajo con
enfoque en auditoria Ley 29783 que contribuyé a establecer la
politica de seguridad , la organizacién, Planificacién y aplicacién
.Dentro de la aplicacion se establecié la herramienta de auditoria
gue sirvidé para la evaluacion de responsabilidad por parte de la
empresa, de manera que los objetivos establecidos se cumplan se
controlen y se verifiqguen en el tiempo. De ese resultado, Pos Test
del periodo Enero — Julio del afio 2018 y con la aplicacion de
seguridad  ya establecida obtuvimos una media de accidentes
laborales de 39735,0297 , al representarlos en resultados
porcentuales, se verificaria que se obtuvo una reduccion de los

accidentes de trabajo del 42.10%.

Se precisa, que en la sala de caldera de la empresa COMPLEJO
TURISTICO HUACHOS S.A.C. existié una media de incidencia de
accidentes del, 775,00 al aplicar Sistema de gestion de la
seguridad y salud en el trabajo con enfoque en auditoria Ley 29783,
en base a capacitaciones y, charlas en materia de seguridad,
control y operacion de calderas, fundado en un correcto manejo de
calderas de vapor y equipos complementarios. De esta manera se
logré la reduccion de la media de incidencia de accidentes en
448,57 al ser representarlos en resultados porcentuales, se
verificaria que se obtuvo una reduccion del indice de
incidencia del 42.12 %.
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En el periodo inicial del desarrollo del proyecto, la sala de calderas
de la empresa COMPLEJO TURISTICO HUACHOS S.A.C tenia una
media del indice de frecuencia de accidentes del 67857,14, al
aplicar el Sistema de gestion de la Seguridad y salud en el trabajo
con enfoque en auditoria Ley 29783. Y por medio de acciones
correctivas en organizacion, sefialética e instructivos de operacion
de calderas y equipos complementarios ademas de la
implementacion de la utilizacion obligatoria los equipos de
proteccién personal comparando con cada movimiento realizado los
trabajadores .Oportunamente se permitio reducir la media del indice
de frecuencia de accidentes a 39285,71 Si estos datos lo
llevaramos a resultados porcentuales, se verificaria que se obtuvo

unareduccién de indice de frecuencia del 42.11 %.

Finalmente del Pre Test del periodo Junio — Diciembre del afio
2017, sala de calderas de la empresa COMPLEJO TURISTICO
HUACHO S.A.C., se determiné que el valor de la media en el indice
de gravedad de accidentes fue de 2,1080. Al aplicar el Sistema de
gestion de la Seguridad y salud en el trabajo se obtuvo que el valor
de la media en el indice de gravedad de accidentes para el
periodo Enero — Julio del 2018 fue de 0,7440. Si estos datos
expresados lo llevaramos a resultados porcentuales, se verificaria
gue se obtuvo una reduccién del indice de gravedad del
64.71%.

94



VII.

RECOMENDACIONES

El sistema de Gestion de Seguridad y salud en el trabajo que se
desarrollé para la sala de calderas debe ser revisado y actualizado
anualmente .El proposito de esta accion es que permanezca vigente
en el tiempo. De esta manera se reducird accidentes y se estard
cumpliendo técnica y legalmente con las nuevas politicas en materia

de seguridad reguladas por el estado peruano.

Con referencia a las otras actividades desarrolladas en la sala de
calderas, se recomienda que se analicen periédicamente las tareas
designadas a los operadores, analizando en cada uno las incidencias
de los peligros, amenazas, resultados y componentes que afectan. Se
debe seguir obligatoriamente los pasos de encendido, operacion, y
puesta en marcha, que detalla el instructivo para el uso de calderas
vapor, estos debe realizarse las veces que se decida realizar

cualquier actividad en la sala de calderas.

Se sugiere a la gerencia y Jefatura monitorear las actividades
realizadas mediante las herramientas de auditoria establecidas con
el sistema de gestion de seguridad. Utilizando los cuadros de analisis,
verificacion y medicion el cumplimiento de ocupaciones programadas.
De esta manera se buscara mejorar la rentabilidad y la reduccion
significativa de la frecuencia en accidentes e incidentes laborales.

Se recomienda crear la cultura de compromiso y seguridad entre los
trabajadores de la sala de calderas y la gerencia de la empresa, esto
contribuira a un crecimiento mayor del compromiso en seguridad por parte
de todos, debido a que sus labores, ideas y propuestas seran tomadas en
cuenta.

Finalmente el apego a la normativa de Ley 29783, Sistema de gestion
de la seguridad, y el uso de adecuado de herramientas de control
permitira que la empresa COMPLEJO TURISTICO HUACHO S.A.C
logre sus obijetivos en seguridad; evitando asi eventos de gravedad
dentro de sus acciones laborales, busqueda de la rentabilidad de

negocio y crecimiento en el tiempo.
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PROBLEMAS
Principal

Anexo N° 1: Matriz de Consistencia

OBJETIVOS
General

HIPOTESIS
General

¢En qué medida la aplicacion del sistema de
gestion de la sequridad con enfoque en auditoria
LEY 29783 reduce significativamente los

Determinar en qué medida la aplicacion del sistema
de sequridad con enfoque en auditoria LEY 29783
reduce significativamente los accidentes laborales

accidentes laborales en la sala de calderas de
vapor?

en lasala de calderas de vapor.

La aplicacion del sistema de gestion de la
sequridad con enfoque en auditoria LEY 29783
reduce significativamente los _accidentes
laborales en la sala de calderas de vapor.

Secundarios

Especificos

Especificas

¢En qué medida la aplicacion del sistema de
sequridad con enfoque en auditoria LEY 29783
reduce la incidencia de accidentes laborales en
|a sala de calderas de vapor?

Determinar en qué medida aplicacion del sistema de
sequridad con enfoque en auditoria LEY 29783 reduce
la_incidencia__de accidentes laborales en la sala de
calderas de vapor.

La aplicacion del sistema de gestion de la
sequridad con enfoque en auditoria LEY 29783
reduce la incidencia_de accidentes laborales en
la sala de calderas de vapor.

¢En qué medida la aplicacion del sistema de
sequridad reduce la frecuencia de accidentes
laborales en la sala de calderas de vapor?

Determinar en qué medida aplicacion del sistema de
sequridad con enfoque en auditoria LEY 29783 reduce
|a frecuencia de accidentes laborales en la sala de
calderas de vapor.

La aplicacion del sistema de gestion de la seguridad
con enfoque en auditoria LEY 29783 reduce la
frecuencia de accidentes laborales en la sala de
calderas de vapor.

¢En qué medida la aplicacion del sistema de
sequridad reduce la_gravedad de accidentes
laborales en la sala de calderas de vapor?

Determinar en qué medida aplicacion del sistema de
sequridad con enfoque en auditoria LEY 29783 reduce
|la gravedad de accidentes laborales en la sala de
calderas de vapor.

La aplicacion del sistema de gestion de la seguridad
con enfoque en auditoria LEY 29783 reduce la
gravedad en accidentes laborales en la sala de
calderas de vapor.

Fuente: Elaboracién Propia
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Anexo N° 2: Matriz de Operacionalizacion de las Variables detallada

Aplicacién del sistema de gestion de la seguridad y salud en el trabajo con enfoque en auditoria Ley 29783 para la reduccion significativa de accidentes laborales en la sala de calderas de vapor. COMPLEJO TURISTICO HUACHO S.A.C 2018

VARIABLES

Definicién conceptual

Definicién Operacional

Dimensiones

Indicadores

Escala de indicadores

Instrumento

Unidad de medida

Formula

SISTEMA DE GESTION DE LA

SEGURIDAD Y SALUD EN EL

TRABAJO CON ENFOQUE EN
AUDITORIA.LEY 29783

ACCIDENTES LABORALES

"'Conjunto de elementos
interrelacionados o interactivos que
tienen por objeto establecer una politica,
objetivos de seguridad y salud en el
trabajo, mecanismos y acciones
necesarios para alcanzar dichos
objetivos"

La auditoria define como “Herramienta
de control y de mejora para la
administracién, que permite conocer
entre otros aspectos las practicas
correctas de la organizacion y también
ayuda a identificar las reas de
oportunidad para después establecer
acciones correctivas o de mejora para el
cumplimiento de los objetivos
esperados” (Gonzales, 2012,p.76)

“Se define al accidente, como la
concrecién o materializacién de un
riesgo, en un suceso imprevisto,
que interrumpe o interfiere la
continuidad del trabajo que puede
suponer un dafio a la propiedad y a
la sociedad”. (Cortes, 2012, p.86)

La implementacién de SG SST con enfoque
auditoria sera medido mediante la
investigacion, inspeccion vy verificacion en
base a fichas de datos obtenidas del
COMPLEJO TURISTICO HUACHO S.A.C.Las
ficha de datos de dichos periodos son las
siguientes : REG: N 36450 OH REG: N 36467
OH, REG: DOC 9846300 REG: DOC 9846310
YREG: NP 9846310 respectivamente.

Los accidentes accidentes ocurridos en los
periodos Pre y Post al estudio seran medidos
mediante los indices de incidencia,
frecuencia y gravedad Los datos Pre
medicion y Post medicion al estudio
seran obtenidos de los reportes de
accidentes ocurridos en los periodos Junio -
Diciembre 2017 y Enero - Julio 2018 de la
sala de calderas del COMPLEJO TURISTICO
HUACHO S.A.C. Las ficha de datos de dichos
periodos son las siguientes : REG: N 36450
OH REG: N 36467 OH, REG: N 36450 OH
REG: N 36467 OHy REG: N 36450 OH

REG: N 36467 OH respectivamente.

11: Ndmero de accidentes Ficha de datos ~ REG: Q= accidentes reportados
Investigacion reportados Escalar N 36450 OH REG:N Numerico
12: Nimero de incidentes reportados 36467 OH Q= incidentes reportados
11:Numero de inspecciones Ficha de datos = REG: n° inspecciones realizadas x 100
Inspeccion realizadas Razén POC 9836300 REG: Numerico X = W°Total de inspecciones programadas
12:NGmero de total de DOC 9846310 P prog
inspecciones programadas
11: Numero de trabajadores que .
conocen a Politica de gestion ) ) _ n°trabajadores conocen SGSST x 100
Verificacién de Seguridad y Salud en el Razén Ficha de datos ~ REG: Nimerico = n° Total de trabajadores
NP 9846310 ]

Trabajo.
12:Numero total de
trabajadores.

11: Nimero de accidentes
registrados en un periodo de

Ficha de datos  REG: ° .
i . . L . n° total de accidentes
Incidencia _ tlempo Razén N 36450 OH REG:N Ndmerico x indice incidencia = —— 108
12: Ndmero de personas n°® medio de personas expuestas
expuestas al riesgo 36467 OH
11: Ndmero de accidentes
reg,isgaios:n un Ficha de datos  REG: x indice frecuencia n° total de accidentes 06
. periodo de tiempo Razén . . . = - N
Frecuencia 12: Ndmero total de horas N 36450 OH REG:N Numerico n°medio de horas trabajadas
trabajadas 36467 OH
11: Numero jornadas perdidas
por accidente Ficha dedatos  REG: . X X
. . . . ; . n° total de jornadas perdida por accidentes
Gravedad 12: Numero total de horas Razén N 36450 OH REG: N Numerico x indice gravedad — J 14 p X 103

trabajadas

36467 OH

ne° total de horas trabajadas
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Anexo N° 3: Diagrama Ishikawa de la Problemética de la SALA DE CALDERAS

ENTORNO PERSONAL
ng,"ff“:zgg’go PRACTICAS DEFICIENTES DE
CALDERAS CONTROL DEFICIENTE \ TRABAJO
PROCEDIMIENTO
LIMITACIONES INADECUADO DE DESCONOCIMEINTO
PRESUPUESTALES TRABAJO TECNICO
NO HAY VOLUNTAD AL FALTA DE
CAMBIO SUPERVICION
DESORDEN. & ACCIDENTE
INDIFERENCIA POR OPERACIONES DE
PARTE DEL PERSONAL INSEGURAS TRABAJO
AREA:
NO SE CUMPLEN LOS
PROCESOS COMPRAS NO MANTENIMIENTO SALA DE
HORIZONTALES PROGRAMADAS INAPROPIADO CALDERAS
OPERACIONES
PATRIARCADO NO EXISTE STOCK INAPROPIADAS
JERARQUIAS
PERPETUAS
GERENCIA REPUESTO.

Fuente: Elaboracion Propia
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Anexo N° 4: Diagrama de Pareto
Priorizacion de actos inseguros

CAUSAS - ACCIDENTE DE TRABAJO SALA CALDERAS DE VAPOR

DESCRIPCION CANTIDAD % % AC
Control operativo deficiente de las calderas de vapor 5 0.06 6%
Procedimiento inadecuado de trabajo 10 0.13 19%
Procedimiento no escritos (Operacion de calderas) 3 0.04 23%
Falta de supervision en el area de calderas 5 0.06 29%
Operaciones inseguras en el manejo de calderas 23 0.29 58%
Desconocimiento técnico sobre calderas 9 0.11 70%
No hay stock de repuestos 8 0.10 80%
Compras de emergencia de repuestos 6 0.08 87%
Operaciones inadecuadas e inseguras 5 0.06 94%
Mantenimiento inadecuado no preventivo 3 0.04 97%
20 afios de antigliedad de uso de las calderas 2 0.03 100%
TOTAL 79 100%

Fuente: Elaboracién Propia

120




== Series2

B Seriesl

- 100%
- 90%

h—h—h—h—h—A— i —h—A—A—A | 80%
- 70%
- 60%
- 50%
- 40%
- 30%
- 20%
- 10%

- 0%

Diagrama de Pareto

Anexo N° 5: Grafico Diagrama de Pareto .
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Fuente: Elaboracion Propia
121




Anexo N° 6: Tabla de costos por elaboracién de la tesis.

ITEM BIENES CANTIDAD COSTO X UNIDAD COSTO TOTAL
1 LIBROS 5 S/250 S/1,250

2 IMPRESIONES 900 S/ 03 S/ 270

3 FOTOCOPIAS 850 S/ 0.2 S/ 170

4 MANUALES / NORMAS 3 S/ 40 S/ 120

5 LAPTOP 1 S/2,500 S/2,200

6 REVISTAS TECNICAS 6 S/ 20 S/ 120

7

COSTO TOTAL DE BIENES ADQUIRIDOS S/4,100

ITEM SERVICIOS CANTIDAD COSTO X UNIDAD COSTO TOTAL
1 INTERNET 1 S/ 200 S/ 200

2 ELECTRICIDAD 1 S/ 150 S/ 150

3 TELEFONIA 1 S/ 100 S/ 100

4 TRANSPORTE 1 S/ 950 S/ 950
COSTO TOTAL DE SERVICIOS UTILIZADOS S/1,400
GASTO QUE REPRESENTO LA ELABORACION

DEL PROYECTO S/5,500

Fuente: Elaboracion Propia
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Anexo N° 7: Matriz IPER

Sala de calderas. COMPLEJO TURISTICO HUACHO S.AC.
Periodo; Julio a Diciembre del afio 2017.

COMPLEJO TURISTICO

FORM_GP_SGDP_017_V 1.0

Responsable Area

AREA MANTTO Y CALDERAS DE POTENCIA

Empresa: HUACHO
COMPLEJO TURISTICO
N° Empresa: HUACHO
Objetivo:
Sucursal: PRINCIPAL HUACHO d
Area: OPERACIONES IDENTIFICAR PELIGROS Y RIESGOS EN EL AREA MANTTO Y CALDERAS DE POTENCIA
NOTA: El documento incluye comentarios y vinculos, sélo desplace el cursor por los principales campos.
PELIGROS EVALUACION DE RIESGOS
® @ PLAN DE
j E’ g no: ACTOS - CAUSAS OC'-L|JII§3AI(E=\ICI)ENA hector
T AcTIVIDAD | €| 2| 9P | 2 INCIDEN N
@ ReEre W =)
8| PROCESO | (Rutinaria-No | S| 30 < POTENCI
o Rutinaria) | Y| .| 2| FUENTE, AL NUEVAS
a El g (ocupaci | 2| SITUACIO | ACTO Existe | Nivel [ \/=m5m g
= a 8 6n) = N ADMINSITRACI | INGENIE | OPERADO Evaluac | de DE
z i .
ON RIA RES ion de Ries CONTRO
Riesgo go L

SALA DE Operaciones | Omitir o APLICACI
CALDERAS de Calderas | neutraliza ON DEL
EQUIPO ylo r SISTEMA
:CALDERAS LSRN OERAD Autoclaves | dispositiv DE
DE VAPOR DE VALVULA OR DE e Contacto Control SEGURID
PURGADODE | X 4 .. | con objetos | Bajo compromiso tecnico 3 6 18 NO
CALDE proteccio ; - AD
CEDIMENTOS calientes deficiente
RA n No se cuenta SALUD
CALDERAS
con los EN EL
EPPs TRABAJO
necesarios LEY 29783
SALA DE APLICACI
CALDERAS ON DEL
EQUIPO SISTEMA
:CALDERAS | REVISON DE DE
DE VAPOR NIVEL DE 3 6 18 NO SEGURID
AGUA DE OERAD Operaciones No se cuenta AD
TANQUE DE OR DE de Calderas | Falta de Control con los SALUD
CONDENSAD CALDE ylo conocimi | Exposicion tecnico EPPs EN EL
o X RA 4 | Autoclaves | ento a Calor Bajo compromiso deficiente | necesarios TRABAJO
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LEY 29783

SALA DE APLICACI
CALDERAS ON DEL
EQUIPO SISTEMA
:CALDERAS DE
DE VAPOR Intervenir 7 NO SEGURID
REVISON equipos Las AD
GENERAL DE OERAD Operaciones | energizad | Contacto Mantenime | conexiones SALUD
QUEMADOR OR DE de Calderas | osy/oen | con into electricas EN EL
ATMOSFERIC CALDE ylo movimien | electricida | Limitaciones inapropiad | mal TRABAJO
[¢] RA Autoclaves | tos d presupuestales 0 colocadas. LEY 29783
SALA DE APLICACI
CALDERAS ON DEL
EQUIPO SISTEMA
:CALDERAS OERAD DE
DE VAPOR OR DE 7 NO SEGURID
APERTURA CALDE AD
DE VALVULA RA Operaciones Exposicion Mantenime SALUD
SALIDA DE de Calderas | aptitud a gases - into ENEL
GAS ylo mecanica | Agentes Limitaciones inapropiad | Operaciones TRABAJO
NATURAL Autoclaves | escasa Quimicos | presupuestales 0 inadecuadas LEY 29783
SALA DE APLICACI
CALDERAS ON DEL
EQUIPO SISTEMA
:CALDERAS OERAD DE
DE VAPOR OR DE Mal 72 NO SEGURID
CALDE manejo AD
RA Operaciones | de SALUD
ENCENDIDO de Calderas | materiales Falta de EN EL
DE CALDERA ylo , equipos Limitaciones supervicié | Operaciones TRABAJO
PRIMARIA Autoclaves | eiinsumos | Explosion | presupuestales n inadecuadas LEY 29783
SALA DE APLICACI
CALDERAS ON DEL
EQUIPO SISTEMA
:CALDERAS OERAD DE
DE VAPOR OR DE Mal 72 NO SEGURID
CALDE manejo AD
RA Operaciones | de SALUD
ENCENDIDO de Calderas | materiales Falta de EN EL
DE CALDERA ylo , equipos Limitaciones supervicié | Operaciones TRABAJO
SECUNDARIA Autoclaves | e insumos | Explosion | presupuestales n inadecuadas LEY 29783
SALA DE APLICACI
CALDERAS ON DEL
EQUIPO SISTEMA
:CALDERAS OERAD DE
DE VAPOR OR DE 7 NO SEGURID
REVISON Y CALDE AD
CONTROL DE RA Operaciones | Falta de SALUD
PRESOSTATO de Calderas | conocimi Falta de Practicas EN EL
DE CORTE ylo entou Limitaciones supervicié | deficientes TRABAJO
PRESION Autoclaves | otras Explosion | presupuestales n de trabajo LEY 29783
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SALA DE APLICACI
CALDERAS ON DEL
EQUIPO SISTEMA
:CALDERAS OERAD DE
DE VAPOR OR DE 7 NO SEGURID
CALDE AD
RA Operaciones | Falta de SALUD
REVISION DE de Calderas | conocimi Falta de Practicas ENEL
VALVULA DE ylo entou Limitaciones supervicio | deficientes TRABAJO
SEGURIDAD X Autoclaves | otras Explosion | presupuestales n de trabajo LEY 29783
SALA DE APLICACI
CALDERAS ON DEL
EQUIPO SISTEMA
:CALDERAS OERAD DE
DE VAPOR OR DE Mal 30 Modera NO SEGURID
REVISION DE CALDE manejo do AD
BOMBA DE RA Operaciones | de Contacto SALUD
INYECCION de Calderas | materiales | con Control Practicas ENEL
DE AGUA ylo ,equipos | electricida | Limitaciones tecnico deficientes TRABAJO
BLANDA X Autoclaves | einsumos | d presupuestales deficiente | de trabajo LEY 29783
SALA DE APLICACI
CALDERAS ON DEL
EQUIPO SISTEMA
:CALDERAS OERAD DE
DE VAPOR APERTURA OR DE 20 Importa NO SEGURID
DE VALVULA CALDE nte AD
GLOBO RA Operaciones No se cuenta SALUD
SALIDA DE de Calderas | Practica Contacto Control con los EN EL
VAPOR ylo inadecuad | con objetos | Bajo compromiso tecnico EPPs TRABAJO
SERVICIO X Autoclaves | a calientes responsabilidad deficiente | necesarios LEY 29783
SALA DE APLICACI
CALDERAS ON DEL
EQUIPO SISTEMA
:CALDERAS OERAD DE
DE VAPOR APERTURA OR DE 20 Importa NO SEGURID
DE VALVULA CALDE nte AD
GLOBO RA Operaciones No se cuenta SALUD
SALIDA DE de Calderas | Practica Contacto Control con los EN EL
VAPOR ylo inadecuad | con objetos | Bajo compromiso tecnico EPPs TRABAJO
SERVICIO X Autoclaves | a calientes responsabilidad deficiente | necesarios LEY 29783
SALA DE APLICACI
CALDERAS ON DEL
EQUIPO CONTROL SISTEMA
:CALDERAS | VISUALY DE OERAD DE
DE VAPOR OIDO DE LA OR DE 40 Importa NO SEGURID
SECUENCIA CALDE nte AD
AUTOMATIC RA Operaciones SALUD
ADE de Calderas | Faltade Falta de Desconocim ENEL
FUNCIONAMI ylo experienc Bajo compromiso supervicié | iento TRABAJO
ENTO X Autoclaves | ia Explosion | responsabilidad n Tecnico LEY 29783
SALADE APLICACI
CALDERAS ON DEL
EQUIPOS q SISTEMA
e | i oc
ORES DE CALDE . Trabajos 72 NO SEGURID
AGUA REVISION DE RA quimicas en altura No se cuenta AD
DEPOSITOS (igual o Falta de con los SALUD
DE AGUA superior a | Caidas / Bajo compromiso supervicié | EPPs EN EL
EXTERNOS X 1.8mts) Golpes responsabilidad n necesarios TRABAJO
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LEY 29783

SALA DE APLICACI
CALDERAS ON DEL
EQUIPOS SISTEMA
ABLANDAD OERAD Manejo y DE
ORES DE OPERACION OR DE operacion y 20 Importa NO SEGURID
AGUA MANIOBRA CALDE sustancias nte AD
DE RA quimicas Contacto SALUD
ABLANDAMI Falta de con Instruccion | Desconocim ENEL
ENTO DE experienc | agentes Bajo compromiso Inicial iento TRABAJO
AGUA ia Quimicos responsabilidad inadecuada | Tecnico LEY 29783
SALA DE RELLENO DE APLICACI
CALDERAS | SAL ON DEL
EQUIPOS INDUSTRIAL SISTEMA
ABLANDAD | TANQUE DE OERAD Manejo y DE
ORES DE SAL OR DE operacion y 20 Importa NO SEGURID
AGUA CALDE sustancias nte AD
RA quimicas Contacto SALUD
Falta de con Instruccion | Desconocim ENEL
experienc | agentes Bajo compromiso Inicial iento TRABAJO
ia Quimicos | responsabilidad inadecuada | Tecnico LEY 29783
SALA DE CAMBIO DEL APLICACI
CALDERAS | RESINA ON DEL
EQUIPOS CATONICA SISTEMA
ABLANDAD OERAD Manejo y DE
ORES DE OR DE operacion y 20 Importa NO SEGURID
AGUA CALDE sustancias nte AD
RA quimicas Contacto SALUD
Falta de con Instruccion | Desconocim ENEL
experienc | agentes Bajo compromiso Inicial iento TRABAJO
ia Quimicos responsabilidad inadecuada | Tecnico LEY 29783

SALADE Operaciones | Omitir o APLICACI
CALDERAS de Calderas | neutraliza ON DEL
CALDERAS ylo r SISTEMA
APERTURA . -
DE AGUA DE VALVULA OERAD Autoclaves | dispositiv Contacto Control DE
CALIENTE OR DE os de n - 8 ; . SEGURID
PURGADO DE CALDE proteccio con objetos | Bajo compromiso tecnico 18 Bajo NO AD
CEDIMENTOS calientes deficiente
RA n No se cuenta SALUD
CALDERAS
con los ENEL
EPPs TRABAJO
necesarios LEY 29783
SALA DE APLICACI
CALDERAS ON DEL
CALDERAS SISTEMA
DE AGUA OERAD DE
CALIENTE REVISON DE OR DE . SEGURID
NIVEL DE CALDE 18 Ea NO AD
AGUA DE RA Operaciones No se cuenta SALUD
TANQUE DE de Calderas | Falta de Control con los EN EL
CONDENSAD ylo conocimi | Exposicion tecnico EPPs TRABAJO
(¢] Autoclaves | ento a Calor Bajo compromiso deficiente | necesarios LEY 29783
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SALA DE APLICACI
CALDERAS ON DEL
CALDERAS SISTEMA
DE AGUA OERAD DE
CALIENTE OR DE Intervenir 72 NO SEGURID
REVISON CALDE equipos Las AD
GENERAL DE RA Operaciones | energizad | Contacto Mantenime | conexiones SALUD
QUEMADOR de Calderas | osy/oen | con into electricas EN EL
ATMOSFERIC ylo movimien | electricida | Limitaciones inapropiad | mal TRABAJO
[¢] Autoclaves | tos d presupuestales 0 colocadas. LEY 29783
SALA DE APLICACI
CALDERAS ON DEL
CALDERAS SISTEMA
DE AGUA OERAD DE
CALIENTE OR DE 72 NO SEGURID
APERTURA CALDE AD
DE VALVULA RA Operaciones Exposicion Mantenime SALUD
SALIDA DE de Calderas | aptitud a gases - into EN EL
GAS ylo mecanica | Agentes Limitaciones inapropiad | Operaciones TRABAJO
NATURAL Autoclaves | escasa Quimicos presupuestales 0 inadecuadas LEY 29783
SALA DE APLICACI
CALDERAS ON DEL
CALDERAS SISTEMA
DE AGUA OERAD DE
CALIENTE OR DE . SEGURID
CALDE 18 Bajo NO AD
ENCENDIDO RA Operaciones No se cuenta SALUD
DE CALDERA de Calderas | Faltade Control con los ENEL
DE AGUA ylo conocimi | Exposicion tecnico EPPs TRABAJO
CALIENTE Autoclaves | ento a Calor Bajo compromiso deficiente | necesarios LEY 29783
SALA DE APLICACI
CALDERAS ON DEL
CALDERAS SISTEMA
DE AGUA OERAD DE
CALIENTE OR DE 72 NO SEGURID
CALDE AD
REVISON Y RA Operaciones | Falta de SALUD
CONTROL DE de Calderas | conocimi Falta de Practicas EN EL
TERMOSTAT ylo entou Limitaciones supervicio | deficientes TRABAJO
0s Autoclaves | otras Explosion | presupuestales n de trabajo LEY 29783
SALA DE APLICACI
CALDERAS ON DEL
CALDERAS SISTEMA
DE AGUA OERAD DE
CALIENTE OR DE 72 NO SEGURID
CALDE AD
RA Operaciones | Falta de SALUD
REVISION DE de Calderas | conocimi Falta de Practicas EN EL
VALVULA DE ylo entou Limitaciones supervicié | deficientes TRABAJO
SEGURIDAD Autoclaves | otras Explosion | presupuestales n de trabajo LEY 29783
SALA DE APLICACI
CALDERAS ON DEL
CALDERAS SISTEMA
DE AGUA OERAD DE
CALIENTE OR DE Mal 30 Modera NO SEGURID
REVISION DE CALDE manejo do AD
BOMBA DE RA Operaciones | de Contacto SALUD
INYECCION de Calderas | materiales | con Control Practicas EN EL
DE AGUA ylo ,equipos | electricida | Limitaciones tecnico deficientes TRABAJO
BLANDA Autoclaves | einsumos | d presupuestales deficiente | de trabajo LEY 29783
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SALA DE
CALDERAS
CALDERAS
DE AGUA
CALIENTE

CONTROL
VISUAL Y DE
OIDODE LA
SECUENCIA
AUTOMATIC
ADE
FUNCIONAMI
ENTO

OERAD
OR DE
CALDE
RA

Operaciones
de Calderas
ylo
Autoclaves

Falta de
experienc
ia

Explosion

Bajo compromiso
responsabilidad

Falta de
supervicio
n

Desconocim
iento
Tecnico

40

Importa
nte

NO

APLICACI
ON DEL
SISTEMA
DE
SEGURID
AD
SALUD
EN EL
TRABAJO
LEY 29783

SALA DE Operaciones | Omitir o APLICACI
CALDERAS de Calderas | neutraliza ON DEL
CHIMENEAS ylo r SISTEMA
8ER66|«ED Autoclaves g|55325|t|v Contal;:_tot . . ::on@rol N - o EEEGURID
REVISON Y CALDE protecci6 ggﬂ e‘:]tlees 05 || R R ICIUIED dee‘}’i‘éfgnt . ajo AD
CONTROL DE RA n No se cuenta SALUD
TERMOSTAT con los ENEL
OS DE EPPs TRABAJO
HUMOS necesarios LEY 29783
SALA DE Operaciones | Omitir o APLICACI
CALDERAS de Calderas | neutraliza ON DEL
CABECEROS ylo r SISTEMA
DE OERAD Autoclaves | dispositiv Contacto Control DE
CAllAENEAD il 6 con objetos | Bajo compromiso tecnico 18 Bajo NO SEGURID
LIS e calientes deficiente LD
RA n No se cuenta SALUD
REVISON Y con los ENEL
CONTROL EPPs TRABAJO
HUMOS necesarios LEY 29783
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Anexo N° 8 : Matriz IPER
Sala de calderas. COMPLEJO TURISTICO HUACHO S.AC.
Periodo: Enero_a Julio del afio 2018.

MATRIZ DE IDENTIFICACION DE PELIGROS Y EVALUACION DE RIESGOS
FORM_GP_SGDP_018_V 1.0

COMPLEJO TURISTICO Responsable Area AREA MANTTO Y CALDERAS DE POTENCIA
Empresa: HUACHO
COMPLEJO TURISTICO
N° Empresa: HUACHO
Sucursal: PRINCIPAL HUACHO Objetivo:
Area: OPERACIONES IDENTIFICAR PELIGROS Y RIESGOS EN EL AREA MANTTO Y CALDERAS DE POTENCIA
NOTA: El documento incluye comentarios y vinculos, s6lo desplace el cursor por los principales campos.
PELIGROS EVALUACION DE RIESGOS
5 & PLAN DE
< $| o| puest | & HIGIENE | ACCION
=l wl s ACTOS - CAUSAS OCUPACIONA
T ACTIVIDAD | & z Tg E;A 2 'N$ESEN L
2| PROCESO | (Rutinaria- | S| & Z
No Rutinaria) | W| I o | FUENTE POTENC
Q Wl (ocupac | < i IAL ) i NUEVAS
a Xl | O p & | SITUACI | ACTO Existe [ Nive | om0
= 2| o| ion) | ON INGENIE | OPERAD Evalua | |de
a ° ADMINSITRACION iy . S DE
z RIA ORES cion de | Ries CONTRO
Riesgo | go L

SALA DE Operacio | Omitir o APLICACI
CALDERAS nes de neutraliz ON DEL
EQUIPO Calderas | ar SISTEMA
APERTURA ’ "
:CALDERAS ylo dispositiv DE
DE VAPOR | DE VALVULA OERAD Autoclave | osde | Sontacto Control SEGURID
PURGADO OR DE .. | con . A .
X 4|s proteccio . Bajo compromiso tecnico 3 6 18 NO AD
= e n oleetis deficiente SALUD
CEDIMENTO RA calientes EN EL
SEHLPIERAS Monitoreo TRABAJ
en base al O LEY
SGSST 29783
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SALA DE APLICACI
CALDERAS ON DEL
EQUIPO SISTEMA
:CALDERAS DE
DE VAPOR SEGURID
REVISON DE Operacio 18 NO AD
NIVEL DE nes de SALUD
AGUA DE OERAD Calderas EN EL
TANQUE DE OR DE ylo Faltade | Exposicié Control Monitoreo TRABAJ
CONDENSAD CALDE Autoclave | conocimi | na técnico en base al O LEY
[e) RA s ento Calor Bajo compromiso deficiente | SGSST 29783
SALA DE APLICACI
CALDERAS ON DEL
EQUIPO SISTEMA
:CALDERAS DE
DE VAPOR Intervenir SEGURID
Operacio | equipos 40 Imr?tc:arta NO AD
REVISON nes de energiza SALUD
GENERAL DE OERAD Calderas | dos y/lo Contacto Mantenimi EN EL
QUEMADOR OR DE ylo en con ento Monitoreo TRABAJ
ATMOSFERI CALDE Autoclave | movimie | electricid | Limitaciones inapropia | en base al O LEY
Cco RA S ntos ad presupuestales do SGSST 29783
SALA DE APLICACI
CALDERAS ON DEL
EQUIPO SISTEMA
:CALDERAS DE
DE VAPOR QR SEGURID
OR DE . Modera
CALDE Operacio L, 24 do NO AD
APERTURA RA nes de Exposicidé SALUD
DE VALVULA Calderas na Mantenimi EN EL
SALIDA DE ylo aptitud gases - ento Monitoreo TRABAJ
GAS Autoclave | mecanic | Agentes | Limitaciones inapropia | en base al O LEY
NATURAL S a escasa | Quimicos | presupuestales do SGSST 29783
SALA DE APLICACI
CALDERAS ON DEL
EQUIPO SISTEMA
:CALDERAS Mal DE
DE VAPOR 8ERDAED | manejo Modera SEGURID
CALDE Operacio | de ) 24 o NO AD
RA nes de materiale SALUD
Calderas | s, Contacto EN EL
ENCENDIDO ylo equipos | con Falta de Monitoreo TRABAJ
DE CALDERA Autoclave | e objetos Limitaciones supervisié | en base al O LEY
PRIMARIA S insumos | calientes | presupuestales n SGSST 29783
SALA DE APLICACI
CALDERAS ON DEL
EQUIPO SISTEMA
:CALDERAS Mal DE
DE VAPOR QERAD manejo SEGURID
OR DE " Importa
CALDE Operacio | de ) 40 e NO AD
RA nes de materiale SALUD
ENCENDIDO Calderas | s, Contacto EN EL
DE CALDERA ylo equipos | con Falta de Monitoreo TRABAJ
SECUNDARI Autoclave | e objetos Limitaciones supervisié | en base al O LEY
A S insumos | calientes | presupuestales n SGSST 29783
SALA DE REVISON Y Operacio APLICACI
CALDERAS | conNTROL OERAD nes de ON DEL
=00l DE OR DE Calderas | Faltade | Contacto 40 |'mportal o SISTEMA
é:é'\\l‘/agggs PRESOSTAT CALDE ylo conocimi | con Faltade | Monitoreo nte DE
O DE CORTE RA Autoclave | ento u objetos | Limitaciones supervisio | en base al SEGURID
PRESION s otras calientes | presupuestales n SGSST AD
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SALUD

EN EL
TRABAJ
O LEY
29783
SALA DE APLICACI
CALDERAS ON DEL
EQUIPO SISTEMA
:CALDERAS DE
DE VAPOR OERAD SEGURID
OR DE ) Importa
CALDE Operacio 40 - NO AD
RA nes de SALUD
Calderas | Faltade | Contacto EN EL
REVISION DE ylo conocimi | con Falta de Monitoreo TRABAJ
VALVULA DE Autoclave | ento u objetos Limitaciones supervisié | en base al O LEY
SEGURIDAD | X s otras calientes | presupuestales n SGSST 29783
SALA DE APLICACI
CALDERAS ON DEL
EQUIPO SISTEMA
:CALDERAS Mal DE
DE VAPOR 8ERDAED manejo _ SEGURID
. od a
CALDE Operacio | de ) 30 do NO AD
REVISION DE RA nes de materiale SALUD
BOMBA DE Calderas | s, Contacto EN EL
INYECCION ylo equipos | con Control Monitoreo TRABAJ
DE AGUA Autoclave | e electricid | Limitaciones técnico en base al O LEY
BLANDA X S insumos | ad presupuestales deficiente | SGSST 29783
SALA DE APLICACI
CALDERAS ON DEL
EQUIPO SISTEMA
:CALDERAS DE
DE VAPOR 8ERDAED Importa SEGURID
APERTURA CALDE Operacio 40 i NO AD
DE VALVULA RA nes de SALUD
GLOBO Calderas Contacto EN EL
SALIDA DE ylo Practica | con Control Monitoreo TRABAJ
VAPOR Autoclave | inadecua | objetos Bajo compromiso técnico en base al O LEY
SERVICIO X S da calientes | responsabilidad deficiente | SGSST 29783
SALA DE APLICACI
CALDERAS ON DEL
EQUIPO SISTEMA
:CALDERAS DE
DE VAPOR oeReD - SEGURID
APERTURA CALDE Operacio 40 i NO AD
DE VALVULA RA nes de SALUD
GLOBO Calderas Contacto EN EL
SALIDA DE ylo Practica | con Control Monitoreo TRABAJ
VAPOR Autoclave | inadecua | objetos Bajo compromiso técnico en base al O LEY
SERVICIO X S da calientes | responsabilidad deficiente | SGSST 29783
SALA DE APLICACI
CALDERAS ON DEL
EQUIPO SISTEMA
:CALDERAS | CONTROL OERAD DE
DE VAPOR VISUAL Y DE OR DE Importa SEGURID
OIDO DE LA CALDE Operacio 40 e NO AD
SECUENCIA RA nes de SALUD
AUTOMATIC Calderas Contacto EN EL
A DE ylo Faltade | con Falta de Monitoreo TRABAJ
FUNCIONAMI Autoclave | experien | objetos Bajo compromiso supervisio | en base al O LEY
ENTO X s cia calientes | responsabilidad n SGSST 29783
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SALA DE APLICACI
CALDERAS ON DEL
EQUIPOS A SISTEMA
ORES DE P SEGURID
AGUA OR DE y 54 Importa NO AD
gﬁLDE zustanma Trabajos nte SALUD
REVISION DE uimicas | &" altura EN EL
DEPOSITOS a (igual o Falta de Monitoreo TRABAJ
DE AGUA superior | Caidas/ | Bajo compromiso supervisié | en base al O LEY
EXTERNOS X a 1.8mts) | Golpes responsabilidad n SGSST 29783
SALA DE APLICACI
CALDERAS ON DEL
EQUIPOS ’ SISTEMA
ABLANDAD Manejo y DE
OERAD operacion
ORES DE OR DE e SEGURID
AGUA OPERACION CALDE Zus . 40 ﬁt - NO AD
MANIOBRA RA = SALUD
DE - Contacto Instruccio EN EL
ABLANDAMIE a Faltade | con n Inicial Monitoreo TRABAJ
NTO DE experien | agentes Bajo compromiso inadecuad | en base al O LEY
AGUA X cia Quimicos | responsabilidad a SGSST 29783
SALA DE RELLENO DE APLICACI
CALDERAS | SAL ON DEL
EQUIPOS INDUSTRIAL Maneio SISTEMA
ABLANDAD | TANQUE DE 1oy DE
OERAD operacion
ORES DE SAL SEGURID
AGUA OR DE y 40 Importa NO AD
CALDE sustancia nte
RA s SALUD
- Contacto Instruccio EN EL
a Faltade | con n Inicial Monitoreo TRABAJ
experien | agentes Bajo compromiso inadecuad | en base al O LEY
X cia Quimicos | responsabilidad a SGSST 29783
SALA DE CAMBIO DEL APLICACI
CALDERAS | RESINA ON DEL
EQUIPOS CATONICA Maneio SISTEMA
ASLAIAD OERAD o] erajcigln bl
ORES DE p SEGURID
AGUA OR DE y 40 Importa NO AD
CALDE sustancia nte
RA s SALUD
WS Contacto Instruccio EN EL
a Faltade | con n Inicial Monitoreo TRABAJ
experien | agentes Bajo compromiso inadecuad | en base al O LEY
X cia Quimicos | responsabilidad a SGSST 29783
SALA DE Operacio | Omitir o APLICACI
CALDERAS nes de neutraliz ON DEL
CALDERAS Calderas | ar SISTEMA
APERTURA . -
DE AGUA ylo dispositiv DE
CALIENTE IEEF\QIQI,&\I;%LA 8FE{RI§I? Autoclave | os de ((:Zg:tacto Control SEGURID
X s proteccié ] Bajo compromiso tecnico 18 NO AD
Dl o n aleeitos deficiente SALUD
CEDIMENTO RA calientes EN EL
SEALEIERAS Monitoreo TRABAJ
en base al O LEY
SGSST 29783
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SALA DE APLICACI
CALDERAS ON DEL
CALDERAS SISTEMA
DE AGUA DE
CALIENTE 8ERDAED SEGURID
REVISON DE CALDE Operacio 18 NO AD
NIVEL DE RA nes de SALUD
AGUA DE Calderas EN EL
TANQUE DE ylo Faltade | Exposicié Control Monitoreo TRABAJ
CONDENSAD Autoclave | conocimi | na tecnico en base al O LEY
o X s ento Calor Bajo compromiso deficiente | SGSST 29783
SALA DE APLICACI
CALDERAS ON DEL
CALDERAS SISTEMA
DE AGUA DE
CALIENTE OERAD Intervenir SEGURID
OR DE . . Importa
CALDE Operacio equipos 40 - NO AD
REVISON RA nes de energiza SALUD
GENERAL DE Calderas | dos y/lo Contacto Mantenim EN EL
QUEMADOR ylo en con einto Monitoreo TRABAJ
ATMOSFERI Autoclave | movimie | electricid | Limitaciones inapropia | en base al O LEY
Cco X S ntos ad presupuestales do SGSST 29783
SALA DE APLICACI
CALDERAS ON DEL
CALDERAS SISTEMA
DE AGUA DE
CALIENTE 8ER§ED ) Importa SEGURID
CALDE Operacio » 40 i NO AD
APERTURA RA nes de Exposicid SALUD
DE VALVULA Calderas na Mantenim EN EL
SALIDA DE ylo aptitud gases - einto Monitoreo TRABAJ
GAS Autoclave | mecanic | Agentes | Limitaciones inapropia | en base al O LEY
NATURAL X S aescasa | Quimicos | presupuestales do SGSST 29783
SALA DE APLICACI
CALDERAS ON DEL
CALDERAS SISTEMA
DE AGUA DE
CALIENTE 8ER§‘ED ) SEGURID
CALDE Operacio 18 NO AD
RA nes de SALUD
ENCENDIDO Calderas EN EL
DE CALDERA ylo Falta de | Exposicio Control Monitoreo TRABAJ
DE AGUA Autoclave | conocimi | na tecnico en base al O LEY
CALIENTE X S ento Calor Bajo compromiso deficiente | SGSST 29783
SALA DE APLICACI
CALDERAS ON DEL
CALDERAS SISTEMA
DE AGUA DE
CALIENTE OERAD SEGURID
OR DE .
CALDE Operacio 18 NO AD
REVISON Y RA nes de SALUD
CONTROL Calderas | Faltade EN EL
DE ylo conocimi | Exposici Control Monitoreo TRABAJ
TERMOSTAT Autoclave | ento u na tecnico en base al O LEY
(OS] X S otras Calor Bajo compromiso deficiente | SGSST 29783
SALA DE Operacio APLICACI
CALDERAS OERAD nes de ON DEL
CALDERAS OR DE Calderas | Falta de 18 NO SISTEMA
DE AGUA REVISION DE CALDE ylo conocimi | Exposici6 Control Monitoreo DE
CALIENTE | VALVULA DE RA Autoclave | ento u na tecnico en base al SEGURID
SEGURIDAD | X s otras Calor Bajo compromiso deficiente | SGSST AD
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SALUD

EN EL
TRABAJ
O LEY
29783
SALA DE APLICACI
CALDERAS ON DEL
CALDERAS SISTEMA
DE AGUA Mal DE
CALIENTE 85%1? ) manejo SEGURID
CALDE Operacio | de ) 18 NO AD
REVISION DE RA nes de materiale SALUD
BOMBA DE Calderas | s, Contacto EN EL
INYECCION ylo equipos | con Control Monitoreo TRABAJ
DE AGUA Autoclave | e electricid | Limitaciones tecnico en base al O LEY
BLANDA s insumos | ad presupuestales deficiente | SGSST 29783
SALA DE APLICACI
CALDERAS ON DEL
CALDERAS SISTEMA
DE AGUA CONTROL OERAD DE
CALIENTE VISUAL Y DE OR DE Importa SEGURID
OIDO DE LA CALDE Operacio 40 e NO AD
SECUENCIA RA nes de SALUD
AUTOMATIC Calderas EN EL
A DE ylo Falta de Falta de Monitoreo TRABAJ
FUNCIONAMI Autoclave | experien | Explosié | Bajo compromiso supervicié | en base al O LEY
ENTO 5 cia n responsabilidad n SGSST 29783

SALA DE Operacio | Omitir o APLICACI
CALDERAS nes de neutraliz ON DEL
CHIMENEA Calderas | ar SISTEMA
S ylo dispositiv DE
85%6‘; Autoclave | os de ) ((::(;):tacto ) ) Con@rol _ SEGURID
REVISON Y CALDE s proteccio objetos Bajo compromiso tecnico 18 Bajo NO AD
CONTROL RA n TS deficiente SALUD
DE EN EL
TERMOSTAT Monitoreo TRABAJ
OS DE en base al O LEY
HUMOS SGSST 29783
SALA DE Operacio | Omitir o APLICACI
CALDERAS nes de neutraliz ON DEL
CABECERO Calderas | ar SISTEMA
S DE ylo dispositiv DE
CHIMENEA OERAD Autoclave | osde | Sontacto Control SEGURID
OR DE .. | con " " X .
S CALDE S proteccio i Bajo compromiso tecnico 18 Bajo NO AD
jetos -
RA n o — deficiente SALUD
EN EL
REVISON Y Monitoreo TRABAJ
CONTROL en base al O LEY
HUMOS SGSST 29783
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Anexo N° 9: Tablas de severidad y probabilidad matriz - IPER

TABLA 1
PROBABILIDAD DE QUE OCURRA EL(LOS) INCIDENTE(S) ASOCIADO(S)

Clasificacion Probabilidad de ocurrencia Puntaje

El incidente potencial se ha
presentado una vez o nunca en
el area, en el periodo de un
afo.

BAJA

El incidente potencial se ha
MEDIA presentado 2 a 11 veces en el 5
area, en el periodo de un afio.

El incidente potencial se ha
presentado 12 o més veces en
el area, en el periodo de un
afno.

ALTA

TABLA 2
SEVERIDAD DE LOS DANOS QUE OCURRAN

Clasificacion Severidad o Gravedad Puntaje

Primeros Auxilios
Menores, Rasgufios,
LIGERAMENTE DANINO Contusiones, Polvo en 4
los Ojos, Erosiones

Leves.

Lesiones que requieren
tratamiento médico,
esguinces, torceduras,
DANINO quemaduras, Fracturas, 6
Dislocacion, Laceracion
gue requiere suturas,
erosiones profundas.

Fatalidad — Para /
Cuadriplejia — Ceguera.
EXTREMADAMENTE DANINO Incapacidad 8

permanente,
amputacion, mutilacion,

Tabla 3
Evaluacion y Clasificacion del Riesgo

EXTREMADAMENTE
DARINO (8)

DANINO (6)

Severidad LIGERAMENTE
— DARNINO (4)

Probabilidad *

12 a 20 12a20 24 a 36
BAJA (3) Riesgo Bajo Riesgo Bajo Riesgo Moderado

12 a 20 24 a 36 40 a 54
MEDIA (5) Riesgo Bajo Riesgo Moderado Riesgo Importante
ALTA (9) 24 a 39 402 54

Riesgo Moderado Riesgo Importante
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Anexo N° 10: Registros de partes y elementos de control de las calderas de vapor y equipos
complementarios

COMPLEJO TURISTICO HUACHO S.A.C -
l.*.fﬂ. GRAN HOTEL LA VILLA Codigo: VF18
ﬁ].ﬁllll REGISTRO DE PARTES Y CONTROLES Version: 01
DE LA CALDERA DE VAPOR Pigina 136 de 04
1. OBJETO

Detalla los pasos para facilitar el uso de la caldera por parte del personal
encargado y asi maximizar los beneficios que ésta tiene.

2. ALCANCE

Aplicaparaelmanejodelas calderasutilizadas enlasala de calderas
COMPLEJO TURISTICO HUACHO SAC

3. DEFINICIONES Y/O ABREVIATURAS

Figura 1. Tablero de Fuerza - Energia principal.
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Figura2. Cabecero distribuidor de vapor de llegaday salida.

Figura 3:
Tanque de agua condesaday alimentacion de agua blanda a las calderas.

3.Tanque de alimentaciénde
agua

5. Bomba de agua

6. Llave dedrenaje de aguadel
tanque dealimentacion

11. Llave principal de pasode
aguadeentradaalcuarto.

12. TermOmetro del tanquede
alimentacién

13. Manometro presién
bomba de agua

14. Niveldeaguadeltanquede
alimentacién
*Tuberiasdeentradaysalida
deaguaalacalderaydrenajes
deltanque.

137



Figura4:

Visor de Nivel de agua del tanque de alimentaciony Tanque de alimentacion de agua

15

Figura 5 : Caldera de vapor.

1. Tablero de control

2. Motor ventilador

7. Manometro piloto de
gas.

8. Manometro principalde
vapor

9. Manometro principalde
entrada degas

10. Mac Donald
15.Niveldeaguadela
caldera

17. Llave de entrada de
agua a la caldera

Figura 06. Tablero de control del programador
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Figura07.Manémetro principaldevapor,Mandmetro pilotodegas,Mac Donald.

4. RECOMENDACIONES

¢ No se debe efectuar ningn cambio en los controles eléctricos y motores sin consultar
previamenteconel departamentodeingenieriadelaempresaCALDERAS CALDITEC.

o Lacalderadebe mantenerse sobre una base firme, preferiblemente en concreto.

o Debe dejarse suficiente espacio a todos los lados de la caldera para permitir el accesoa la
misma, con el fin de poder inspeccionarla y mantenerla adecuadamente.

o Cuando latemperatura del cuarto es excesiva ocasiona el incorrecto funcionamiento de algunos
controles.

o Elcuartode calderas debetener, por lo menos, dos aberturas para la ventilacion.

o Lacalderaoperarasintiraje por chimeneay solamente requerira untubo del mismo tamafio de la
salida de gases de la caldera.

e Elareaseccionadel corte delachimeneanodebeser menor del dreaseccional del cortede la salida
de gases de la caldera.

o Silacaldera se va a operar automaticamente, se recomienda la instalacion de una campana de
alarma, la cual opere conjuntamente con el control de nivel bajo de agua.

¢ Mantengael cuarto de calderas limpio de polvo, pelusa, mugre, ya que estas son causales de que los
controles no operen adecuadamente.
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No dejar trapos ni papeles en el suelo; pueden ser llevados hasta el soplador de la calderay
absorbidos por el mismo.

ADVERTENCIAS

El uso inadecuado de esta maquina podria llevar a situacion no deseas como accidentes de
quemadura, intoxicacion por humos y explosion.

Esta maquina — caldera de vapor solo debe ser operada por personal instruido y capacitado en
el usos de equipos de presion.

140



Anexo N° 11: Instructivo de operacion de las calderas de vapor.

DESCRIPCION DE OPERACION DE CALDERA DE VAPOR
MODELO: PIROTUBULAR E52C30C-2G. CIA.CONTINENTAL

Paso
N o

DESCRIPCION DETALLADA

I. PRELIMINAR

Revise el nivel del tanque de alimentacion de la caldera (el color celeste), debe estar sobre la linea
rojahorizontal marcadaeneltubodevidrioubicadosobreeltanque, oalgopasadodel nivel, paralo
cualexisteunallavededrenajedelrecipiente ubicadodebajo. Abrirle hastallegar al limite marcado.

Verifique el nivel de agua propiamente de la caldera, ubicado sobre el lado izquierdo de la
caldera sobre el Mac Donald. Luego la bomba de agua ubicada debajo del tanque celeste
arrancara inmediatamente hasta lograr el nivel de agua necesario. Si estacondicion no se da la caldera
noarrancara y mantendra encendido el bombillo rojo del tablero indicando bajo nivel de agua.

NOTA: Elnivel deaguade la caldera debe estar en la linea roja horizontal marcadas sobreel tubo
de vidrio. También puede estar ligeramente por encima o por debajo de la marca, esta Gltima
situacionsedeberatener presentemasadelante, al conectar laenergiageneral.

Revise la presion de gas del pilado (verificar).

NOTA: Esta presion esta sefializada por el manémetro pequefio ubicado en la parte izquierda
superior de la caldera debe estar en 10.

Revise la posicion de los dos interruptores de codillo que estan en el tablero de controles
eléctricos, en laparte inferior, los cuales deben estar en la posicién central enellos esta escrito selector
de combustion.

Il. PURGA

Abra la llave con mariposa grande, la cual se encuentra ubicada en la parte derecha inferior de la
caldera (tubo verde), girdndola en sentido contrario alas manecillas del reloj, para purgar o drenar el
agua de la caldera en frio.

NOTA: En esta operacion hay que ser cuidadosos, ya que la llave debe quedar en su posicion
inicial, porque de lo contrario existiria fuga de vapor.

Empujey gire la palanca azul en sentido contrario a las manecillas del reloj, esta operacion se hace
por espacio de 30 segundos y volverlas a cerrar.

NOTA: Enestaoperaciénhay queser cuidadosos, ya que la llave debe quedar ensu posicién
inicial, porque de lo contrario existiria fuga de vapor.

Revise la presion de gas en la linea de entrada, la cual debe ser aproximadamente entre 27 y 30
Ibs/inch, esta se apreciara en el primer mandémetro que se encuentra en la parte izquierda inferior
de lacaldera.
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111. ENCENDIDO

Conecte el interruptor general de energia ubicado en la parte izquierda superior entrando a la caldera,
esto encendera el bombillo verde del tablero.

NOTA: Recuerde que si por alguna eventualidad el nivel del agua de la caldera esta bajo,
arrancaralabombadeaguayapagara elbombillorojoobteniendo el nivel necesario.

Accione el primer interruptor de codillo, ubicado en el tablero de controles girdndolo hacia la derecha
alaposicion degas, (el queseencuentraubicado en la parte superior).

10

Accione el segundo interruptor de codillo ubicado en la parte inferior del tablero de controles,
girandolo a la derecha a la posicion de gas.

NOTA: Tenga en cuenta que al accionar el segundo interruptor arrancara el motor de
ventilador, iniciando ya el proceso de encendido.

11

Luego de 45 segundos aproximadamente, se escuchara untac, lo cual significaque la valvulade gasse
abrio, esta operacion se hace progresivamente e inmediatamente encendera el bombillo amarillo
obteniendo la llama en la parte interna de la caldera.

NOTA: Tengaencuentaque alencenderseelbombilloamarilloel ruido de lacalderase hard mas
fuerte. Y que el bombillo verde y amarillo permanece encendido.

12

Observe luego de 40 minutos el aumento de la presion de la caldera, lo cual se aprecia en el
manometro grande central ubicado en la parte superior. Para el uso que se le da a la caldera, esta
presién llegara hasta 90 PSI, momento en el que se apagaré la caldera.

NOTA: Simultaneamente se apagan los bombillos.

13

Observe lareduccion de la presién hasta 80 PSI en el mandmetro grande, momento en el cual la
caldera arranca automaticamente realizando nuevamente el proceso para producir el vapor hasta 90
PSI, disminuir hasta 80 PSI y asi sucesivamente.

V. APAGADO

14

Lleve el interruptor de rodillo al centro, independiente del estado de la caldera.

15

Baje el interruptor general (El grande).
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Anexo N° 12: Plano distribucion sala de calderas COMPLEJO TURISTICO HUACHO S.A.C.
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Fuente: Elaboracion Propia
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Anexo N° 13: Formato de operacion de EPP. Sala de calderas.

CHRISTIAN VELIZ CAMARGO  REVISO:

FORMATO DE INSTRUCTIVO USO DE EPP

Gerencia de Operaciones

5

REVISION:

L ™

Gafas de
Seguridad

Mascarilla
para
Humos

Metalicos
y/o Gases
y Vapores
con

Vélvula

Respira
dor Media
Cara

Mascarilla

Desechable
para polvo

Protector
Auditivo
Desechable

Protector
auditivo
para

ensamb
lar a
casco,
dieléctrico

APROBO:
1 ‘ 1 ‘ 1 [}
Guantes dG;antes Guantes
de Carnaza de
Vaqueta tipo Vaqueta
tipo para
ingeniero | Guantes ?gld ador soldador
de
Nitrilo

Botas de
Caucho
con P.A.

Overol en
tela
Nomex
anti
inflamable

Utilizar

Utilizar

Utilizar

Utilizar

Utilizar | Utilizar Utilizar Utilizar Utilizar Utilizar
Utilizar | Utilizar Utilizar Utilizar Utilizar
Utilizar | Utilizar Utilizar Utilizar Utilizar Utilizar
Utilizar | Utilizar Utilizar Utilizar Utilizar Utilizar
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Utilizar | Utilizar Utilizar Utilizar Utilizar Utilizar
Utilizar | Utilizar Utilizar Utilizar Utilizar
Utilizar | Utilizar Utilizar Utilizar Utilizar
Utilizar | Utilizar Utilizar Utilizar Utilizar Utilizar
Utilizar | Utilizar Utilizar Utilizar Utilizar
Utilizar | Utilizar Utilizar Utilizar Utilizar
Utilizar | Utilizar Utilizar Utilizar Utilizar
Utilizar | Utilizar Utilizar Utilizar Utilizar Utilizar Utilizar Utilizar | Utilizar Utilizar
Utilizar | Utilizar Utilizar Utilizar Utilizar Utilizar Utilizar Utilizar | Utilizar Utilizar
Utilizar | Utilizar Utilizar Utilizar Utilizar Utilizar Utilizar Utilizar | Utilizar Utilizar
Utilizar | Utilizar Utilizar Utilizar Utilizar Utilizar Utilizar Utilizar | Utilizar Utilizar
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Anexo N° 14: Cuadro PRETEST de la Variable Dependiente (Accidentes de trabajo)

DATOS GENERALES — MEDICION PRE TEST ‘

DATOS DEL INDICADOR

INDICADOR DESCRIPCION TECNICA INSTRUMENTO FORMULA
Indica la concrecion o .
ACCIDENTES | materializacion de un riesgo, en un Fichaje Ficha de Registro N Total de accidentes
suceso imprevisto, que
interrumpe o interfiere la
continuidad del trabajo.

Relaciona el nimero de accidentes .

INCIDENCIA registrados en un periodo de Fichaje Ficha de Registro N Total de accidentes
tiempo y el nimero medio de N medio de Trabajadores expuestos
personas expuestas al riesgo
considerado.

Relaciona el nimero de accidentes i
FRECUENCIA registrados en un periodo de tiempo Fichaje Ficha de Registro Iévmzzgzlj:r?grczalgirr:zaijadas

y el nUmero de horas trabajadas en

dicho periodo.
Relaciona el niumero de jornadas

GRAVEDAD perdidas por accidenteJ enun Fichaje Ficha de Registro N de jornadas perdidas por accidentes

periodo de tiempo y el total de horas N total de horas Trabajadas

trabajadas durante dicho periodo de

tiempo.

PERIODO TRABAJADOR Incidencia Frecuencia Gravedad
01/06/2017 30/12/2017 |Alfredo Meneses 857 75000 6.076
01/06/2017 30/12/2017 |Wilmer Moreno 857 75000 0.868
01/06/2017 30/12/2017 |Pablo Mendoza 1428 125000 3.472
01/06/2017 30/12/2017 |Manuel Piedra 285 25000 0
01/06/2017 30/12/2017 |José Velarde 1142 100000 1.736
01/06/2017 30/12/2017 |José Rios 571 50000 1.736
01/06/2017 30/12/2017 [Juan Garcia 285 25000 0.868

TOTAL 07

Fuente: Elaboracion Propia
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Anexo N° 15: Cuadro POST TEST de la Variable Dependiente (Accidentes de trabajo)

DATOS GENERALES — MEDICION POST TEST ‘

INDICADOR

DESCRIPCION

TECNICA

INSTRUMENTO

FORMULA

DATOS DEL INDICADOR ‘

ACCIDENTES

Indica la concrecion o
materializacién de un riesgo, en un
suceso imprevisto, que interrumpe o
interfiere la continuidad del trabajo.

Fichaje

Ficha de Registro

N Total de accidentes

INCIDENCIA

Relaciona el nimero de accidentes
registrados en un periodo de
tiempo y el nimero medio de
personas expuestas al riesgo

considerado.

Fichaje

Ficha de Registro

N Total de accidentes

N medio de Trabajadores expuestos

FRECUENCIA

Relaciona el niumero de accidentes

registrados en un periodo de tiempo

y el nmero de horas trabajadas en
dicho periodo.

Fichaje

Ficha de Registro

N Total de accidentes
N medio de horas trabajadas

GRAVEDAD

Relaciona el niumero de jornadas
perdidas por accidente en un
periodo de tiempo y el total de horas
trabajadas durante dicho periodo de

Fichaje

Ficha de Registro

N de jornadas perdidas por accidentes
N total de horas Trabajadas

tiempo..
| pPerobo | TRABAJADOR | [ | | Incidencia | Frecuencia | Gravedad |
05/01/2018 07/01/2018 |Alfredo Meneses 0.571 50000 250
05/01/2018 07/01/2018 |Wilmer Moreno 0.285 25000 0
05/01/2018 07/01/2018 |Pablo Mendoza 0 0 0
05/01/2018 07/01/2018 [Manuel Piedra 0 0 0
05/01/2018 07/01/2018 |José Velarde 0.857 75000 125
05/01/2018 07/01/2018 |José Rios 0.571 50000 125
05/01/2018 07/01/2018 [Juan Garcia 0.285 25000 0
TOTAL 07

Fuente: Elaboracion Propia
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Anexo N° 16: Cuadro PRETEST de la Variable independiente (SG-SST)

DATOS GENERALES MEDICION PRE TEST
DATOS DEL INDICADOR
INDICADOR DESCRIPCION TECNICA INSTRUMENTO FORMULA

Es la obtencion de informacion
INSPECCION | directa del personal que ejecuta
diferentes actividades en la
organizacion; muestreo, para
poder evaluar partes

representativas de los documentos| ;. aje Ficha de Registro N deinspecciones ejecutadas
y delas d|fe£?gézzé)speracwnes 0 N de inspecciones programadas
Clasificacién y agrupacion de
VERIFICACION los distintos elementos j
ndividuales que conforman Fichaje Ficha de Registro N detrabajadores que conocen SGSST

un proceso o un producto N de cumplen el SGSST

PERIODO N° de N° de N° de N° de
INSPECCIONES | INSPECCIONES TRABAJADORES TRABAJADORES TRABAJADORES
EJECUTADAS PROGRAMAS SALA DE QUE CONOCEN QUE CUMPLEN
CALDERAS SGSST SGSST

04/07/2017 30/012/2017 00 01 Alfredo Meneses NO APLICA NO APLICA
04/07/2017 03/012/2017 00 01 Wilmer Moreno NO APLICA NO APLICA
04/07/2017 03/12/2017 00 01 Pablo Mendoza NO APLICA NO APLICA
04/07/2017 03/12/2017 01 01 Manuel Piedra NO APLICA NO APLICA
04/07/2017 03/12/2017 00 01 José Velarde NO APLICA NO APLICA
04/07/2017 03/12/2017 00 01 José Rios NO APLICA NO APLICA

Juan Garcia NO APLICA NO APLICA

TOTAL 01 06 00 00

Fuente: Elaboracion Propia
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Anexo N° 17: Cuadro POST TEST de la Variable independiente (APLICACION DEL SG-SST)

DATOS GENERALES MEDICION POST TEST ‘
DATOS DEL INDICADOR ‘
INDICADOR DESCRIPCION TECNICA INSTRUMENTO FORMULA

Es la obtencién de informacion
INSPECCION | directa del personal que ejecuta
diferentes actividades en la
organizacion; muestreo, para
poder evaluar partes

representativas de los documentos| ;. aje Ficha de Registro N deinspecciones ejecutadas
y de las d|fe£(re(r)1(t::é)speracwnes 0 N de inspecciones programadas
Clasificacién y agrupacion de
VERIFICACION los distintos elementos '
ndividuales que conforman Fichaje Ficha de Registro N detrabajadores que conocen SGSST

un proceso o un producto N'de cumplen el SGSST

PERIODO N° de N° de N° de N° de
INSPECCIONES | INSPECCIONES TRABAJADORES TRABAJADORES TRABAJADORES
EJECUTADAS PROGRAMAS SALA DE QUE CONOCEN QUE CUMPLEN
CALDERAS SGSST SGSST
05/01/2018 07/01/2018 01 01 Alfredo Meneses CONOCE APRUEBA
05/01/2018 07/01/2018 01 01 Wilmer Moreno CONOCE DESAPRUEBA
05/01/2018 07/01/2018 00 01 Pablo Mendoza CONOCE APRUEBA
05/01/2018 07/01/2018 01 01 Manuel Piedra CONOCE APRUEBA
05/01/2018 07/01/2018 01 01 José Velarde CONOCE APRUEBA
05/01/2018 07/01/2018 01 01 José Rios CONOCE DESAPRUEBA
Juan Garcia CONOCE APRUEBA
TOTAL 05 06 07 05

Fuente: Elaboracién Propia
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Anexo N° 18: Organigrama Sala de calderas

GERENCIA OPERACIONES

Presidir y dirigir el departamento de
operaciones de |la empresa.

INGENIERO EN JEFE

Encargado de labores
administrativas que requierala
sala de calderas y el departamento
de mantenimiento

SUPERVISOR

Aporta ayuda e iniciativas de mejora
en el control y manejo eficiente de las
calderas y equipos complementarios
TEC.MANTENIMIENTO TEC. OPERADOR
Ejecutar los mantenimeinto _ Encargado de ejecutar todas las
preventivos y correctivos de las

actividades para el funcionamiento de
maquinas existentes en la empresa la calderas y equipos complementario

ASIST.MANTENIMIENTO TEC. OPERADOR

Participar en soluciones Encargado de ejecutar todas las
basicas en mecanicay actividades para el funcionamiento de
electricidad en general la calderas y equipos complementario:

Fuente: Elaboracion Propia
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Fuente: Elaboracion Propia
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Anexo N° 20: Juicio de Expertos Nro. 2

'CERTIFICADO DE VALIDEZ DE CONTENIDO UMENTO QUE MIDE EL SISTEMA DE SEG‘DAD CON ENFOQUE EN AUDITORIA

N DIMENSIONES | items Pertinencia! [Relevancia® | Claridad® Sug: ‘
3 Si No Si_ | No | Si No
1 m! < ANALISIS
e Y .: egur " o0 (/ :j
2| DIMENSION 2 : REGISTRO Sif| No | Si | No | Si | No
Q Accidentss reportados ‘7L : J
: Q' cidentes reportados
3| DIMENSION 3 : INSPECCION Si | No | Si | No | Si | No
1 de mapeconres spotases
N de mapeccones progranaday 2l o/ U I/

CERTIFICADO DE VALIDEZ DE CONTENIDO DEL INSTRUMENTO QUE MIDE PREVENCION EN ACCIDENTES LABORALES

[~ DIMENSIONES / items Perti ! [Relevancia® | Claridad’ Sug
: Si No Si No | Si No
1| DIMENSION 1_: INCIDENGIA| / —(—/—,P—

No. Si_ | No SI’No

No. Si_ | No | Si No

%

Fuente: Elaboracion Propia
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Anexo N° 21: Juicio de Expertos Nro. 3

Fuente: Elaboracion Propia
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Anexo N° 22: Autorizacion de la empresa COMPLEJO TURISTICO HUACHO S.A.C

GRAN
HSETEL
AAviLLa

www.lavilla.com.pe

asinalls OEIEVIIaeorT 8 COMPLEJO TURISTICO HUACHO S.A.C.

RUC 20135940829
Av. Félix B. Cardenas N° 196 — Santa Maria

Santa Maria, 20 de Enero del 2018.

Estimados Sefiores:

Mediante la presente es grato saludarlos y a la vez dirigirnos a ustedes, siendo
nuestra representada COMPLEJO TURISTICO HUACHO S.A.C. con RUC
20135940829, con domicilio fiscal en Av. Félix B. Cardenas N° 196 — Santa
Maria — Huacho.

Autorizamos al Sr. Christian Andrés Veliz Camargo, identificado con DNI
41682158, de la Facultad de Ingenieria Industrial para que realice la ejecucion
del proyecto presentado a su distinguida universidad respecto al tema:
“Implementacion de un sistema de seguridad industrial para la operacién de
calderas piro tubulares en la empresa COMPLEJO TURISTICO HUACHO
SAC’

Agradeciendo de antemano la atencion prestada.

Atentamente

SRR '”8%&?;{52“
N Y
ﬁ WP

ARTIN A RAMIS SANCHEZ
AFRENTF ADMINISTRATIVO

Telefax: 232-1477 | 232-3353
Av. Félix B. Cardenas N° 196 - Santa Maria - HUACHO
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REPORTES DE ACCIDENTES E INCIDENTES: Periodo Enero — Diciembre Afio 2017

Anexo N° 23: Fichas de datos

SISTEMA INTEGRADO DE GESTION DE LA SEGURIDAD DOC: N 36450 OH
GRAN
mr!l 2017 SG SST
T xxx i
_/LA VIiLLA PROCESO | EVALUACIONY | FORMATO
CONTROL INTERNO REPORTE DE ACCIDENTES / INCIDENTES DE LAS AREAS OPERATIVAS -
MAQUINAS
REGISTRO DE ACCIDENTES /Y ENFERMEDADES PROFESIONALES
Nombre del Categoria
A Dias de PLAN DE
N Acc./Ef. F.Zﬁ*;?ndj' Peligros 1ncid é:;i?o% "T"re:;‘;%e Licenci  INSPECTOR | TRABAJ NOR"AAT'V
Accidentado accid " J a o
SISTEM
No usar G.OPERACIONE A DS 42F LEY
equipo de s GESTIO 29783
Tec.Alfredo proteccion CALDERA N SST
1 Quemadura 02/01/2017 | Meneses personal X S Calderero | 02 dia
. SISTEM
Ma}ne]o con G.OPERACIONE A DS 42F LEY
objetos S GESTIO 29783
Caida calientes o CALDERA N SST
2 Quemadura 08/01/2017 | Tec Pablo Mendoza | fundidos X S Calderero | 01 dia
B SISTEM
Operacion y/o G.OPERACIONE A DS 42F LEY
mantencion S GESTIO 29783
Tec Alfredo de equipos CALDERA N SST
3 Golpe 05/03/2017 | Meneses energizados X S Calderero | 04 dias
B SISTEM
Operaaqr] ylo G.OPERACIONE A DS 42F LEY
mantencion S GESTIO 29783
de equipos CALDERA N SST
4 Golpe 06/03/2017 | Tec.Wilmer Moreno | energizados X S Calderero | 01 dia
L SISTEM
Manipulacion G.OPERACIONE A DS 42F LEY
de o S GESTIO 29783
Tec. Pablo herramientas Gasfiteria N SST
5 Corte 15/03/2017 | Mendoza manuales X MANTTO y otros 01 dia
) » SISTEM
Manipulacion G.OPERACIONE A DS 42F LEY
de S GESTIO 29783
Tec.Alfredo herramientas CALDERA N SST
6 Golpe 20/04/2017 | Meneses manuales X S Calderero
SISTEM
G.OPERACIONE A DS 42F LEY
) S GESTIO 29783
Tec.Alfredo Espacio CALDERA N SST
7 Caida 25/04/2017 | Meneses reducido X S Calderero | 02 dias
SISTEM
G.OPERACIONE A DS 42F LEY
S GESTIO 29783
Superficies CALDERA N SST
8 Quemadura 11/05/2017 | Tec.Jose velarde calientes X S Calderero
) SISTEM
quejo con G.OPERACIONE A DS 42F LEY
objetos S GESTIO 29783
calientes o N SST
9 Golpe 20/05/2017 | Tec.Pablo Mendoza | fundidos X MANTTO Calderero
. SISTEM
Operaciones G.OPERACIONE A DS 42F LEY
de Calderas S GESTIO 29783
ylo Electricist N SST
10 Caida 08/06/2017 | Tec.Pablo Mendoza | Autoclaves X MANTTO a 04 dias
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SISTEM
G.OPERACIONE A DS 42F LEY
Faltade S GESTIO 29783
delimitacion N SST
11 Golpe 14/06/2017 | Jefe Manuel Piedra | de pisos X MANTTO | Jefe
SISTEM
G.OPERACIONE A DS 42F LEY
) S GESTIO 29783
Espacio CALDERA N SST
12 Golpe 18/06/2017 | Tec.Wilmer Moreno | reducido X S Calderero
. . SISTEM
Manipulacion G.OPERACIONE A DS 42F LEY
de s GESTIO 29783
herramientas CALDERA N SST
13 Golpe 18/06/2017 | Asist.Juan Mendoza | manuales S Cocina 01 dia
. ” SISTEM
Manipulacion G.OPERACIONE A DS 42F LEY
de o s GESTIO 29783
Tec. Pablo herramientas Gasfiteria N SST
14 Corte 20/06/2017 | Mendoza manuales MANTTO | y otros
SISTEM
No usar G.OPERACIONE A DS 42F LEY
equipo de S GESTIO 29783
proteccion CALDERA N SST
15 Quemadura 21/06/2017 | Tec. Jose Velarde personal S Calderero | 01 dia
. SISTEM
Mal manejo G.OPERACIONE A DS 42F LEY
de materiales, s GESTIO 29783
Tec. Pablo equipos e Electricist N SST
16 Golpe 25/06/2017 | Mendoza insumos X MANTTO | a
” SISTEM
Operacion y/o G.OPERACIONE A DS 42F LEY
mantencion S GESTIO 29783
Caida Tec Alfredo de equipos CALDERA N SST
17 Quemadura 25/06/2017 | Meneses energizados S Calderero | 04 dias
- SISTEM
Operacw_r] ylo G.OPERACIONE A DS 42F LEY
mantencion S GESTIO 29783
de equipos CALDERA NSST
18 Golpe 25/06/2017 | Tec.Wilmer Moreno | energizados X S Calderero | 01 dia
L SISTEM
Manipulacion G.OPERACIONE A DS 42F LEY
de o S GESTIO 29783
Tec. Pablo herramientas Gasfiteria N SST
19 Corte 11/07/2017 | Mendoza manuales MANTTO | y otros
L SISTEM
Manipulacion G.OPERACIONE A DS 42F LEY
de s GESTIO 29783
Tec.Alfredo herramientas CALDERA N SST
20 Golpe 20/07/2017 | Meneses manuales X S Calderero
SISTEM
G.OPERACIONE A DS 42F LEY
. S GESTIO 29783
Tec.Alfredo Espacio CALDERA N SST
21 Caida 28/07/2017 | Meneses reducido S Calderero | 02 dias
SISTEM
G.OPERACIONE A DS 42F LEY
N S GESTIO 29783
Superficies CALDERA N SST
22 Quemadura 09/08/2017 | Tec.Jose velarde calientes S Calderero
SISTEM
G.OPERACIONE A DS 42F LEY
) S GESTIO 29783
Espacio N SST
23 Golpe 18/08/2017 | Tec.Wilmer Moreno | reducido MANTTO Calderero
. SISTEM
Operaciones G.OPERACIONE A DS 42F LEY
de Calderas S GESTIO 29783
ylo Electricist N SST
24 Caida 21/08/2017 | Tec.Pablo Mendoza | Autoclaves MANTTO a 03 dia
SISTEM
G.OPERACIONE A DS 42F LEY
Faltade s GESTIO 29783
delimitacion N SST
25 Golpe 01/09/2017 | Jefe Manuel Piedra | de pisos MANTTO Jefe
SISTEM
G.OPERACIONE A DS 42F LEY
i S GESTIO 29783
Espacio CALDERA N SST
26 Golpe 23/09/2017 | Tec.Wilmer Moreno | reducido X S Calderero
L SISTEM
Manipulacion G.OPERACIONE A DS 42F LEY
de s GESTIO 29783
herramientas CALDERA N SST
27 Golpe 25/09/2017 | Asist.Juan Mendoza | manuales X S Cocina
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. y SISTEM
Manipulacion G.OPERACIONE A DS 42F LEY
de m S GESTIO 29783
herramientas Gasfiteria N SST
28 Corte 13/10/2017 | Tec.Pablo Mendoza | manuales X MANTTO y otros 01dia
. SISTEM
Operaciones G.OPERACIONE A DS 42F LEY
de Calderas o S GESTIO 29783
ylo Electricist N SST
29 Caida 14/10/2017 | Tec.Jose Rios Autoclaves X MANTTO a
. SISTEM
Operaciones G.OPERACIONE A DS 42F LEY
de Calderas S GESTIO 29783
. ylo NSST
30 Golpe 21/10/2017 | Jefe Manuel Piedra | Autoclaves X MANTTO Jefe
SISTEM
G.OPERACIONE A DS 42F LEY
. S GESTIO 29783
Espacio CALDERA N SST
31 Golpe 08/11/2017 | Tec.Wilmer Moreno | reducido X S Calderero | 01 dia
. . SISTEM
Manipulacion G.OPERACIONE A DS 42F LEY
de . S GESTIO 29783
herramientas CALDERA N SST
32 Golpe 18/11/2017 | Tec.Pablo Mendoza | manuales X S Calderero | 01 dia
SISTEM
No usar G.OPERACIONE A DS 42F LEY
equipo de s GESTIO 29783
proteccion CALDERA N SST
33 Quemadura 21/11/2017 | Tec. Jose Velarde personal X S Calderero | 01 dia
. SISTEM
Mal manejo G.OPERACIONE A DS 42F LEY
de materiales, S GESTIO 29783
Tec. Pablo equipos e Electricist N SST
34 Golpe 25/11/2017 | Mendoza insumos X MANTTO a
SISTEM
G.OPERACIONE A DS 42F LEY
» S GESTIO 29783
Superficies CALDERA NSST
35 Quemadura 01/12/2017 | Tec.Jose velarde calientes X S Calderero
. SISTEM
Manejo con G.OPERACIONE A DS 42F LEY
objetos S GESTIO 29783
Caida calientes o CALDERA N SST
36 Quemadura 08/12/2017 | Tec Pablo Mendoza | fundidos X S Calderero | 01 dia
L SISTEM
Manipulacion G.OPERACIONE A DS 42F LEY
de - s GESTIO 29783
Tec. Pablo herramientas Gasfiteria N SST
37 Corte 15/12/2017 | Mendoza manuales X MANTTO y otros
L SISTEM
Manipulacion G.OPERACIONE A DS 42F LEY
de S GESTIO 29783
Tec.Alfredo herramientas CALDERA N SST
38 Golpe 20/12/2017 | Meneses manuales X S Calderero | 01 dia
o SISTEM
Manipulacién G.OPERACIONE A DS 42F LEY
de S GESTIO 29783
herramientas Gasfiteria N SST
39 Corte 20/12/2017 | Tec. Jose Rios manuales X MANTTO y otros 02 dia
N SISTEM
CANTIDA ACCIDENTE G.OPERACIONE A DS 42F LEY
D 06 N DIAS PERDIDOS S GESTIO 29783
PERIOD PERSONA | COLABORADORE | INCIDENTE POR 35 N SST
o] ARO 2017 L ACTIVO | SREGISTRADOS | S 25 14 | ACCIDENTABILIDAD | DIAS

RESPONSABLE DEL REGISTRO

NOMBRES Y APELLIDOS: Sr.Martin Ramis

FIRMA Y SELLO

CARGO: ‘ Gerencia de operaciones l FECHAFINAL REPORTE 10/01/2018
DOCUMENTO
INTERNO SOLO DE USO ADMINISTRATIVO

NOMBRES Y APELLIDOS:

FIRMA: | |
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Anexo N° 24: Fichas de datos

REPORTES DE ACCIDENTES E INCIDENTES: Periodo Enero — Agosto Afio 2018

anan SISTEMA INTEGRADO DE GESTION DE LA SEGURIDAD DOC: N 36467 OH |
40, 2018 SG SST
Anwvia PROCES | EVALUACIONY | FORMATO
o] CONTROL INTERNO REPORTE DE ACCIDENTES / INCIDENTES DE LAS AREAS OPERATIVAS -
MAQUINAS
REGISTRO DE ACCIDENTES /Y ENFERMEDADES PROFESIONALES
Nombre del Categoria : Puesto Dias PLAN
Fecha del A Area o de DE NORMATI
N° Acc./ Enf. Peligros . . Az de A . INSPECTOR
Evento Accidentado acci  Incid Seccion Trabajo Licenci TRABAJ VA
d e a O
SISTEM
G.OPERACION A DS 42F
. ES GESTIO LEY 29783
No usar equipo de CALDER | Calderer N SST
1 Golpe 10/02/2018 | Tec. Jose Velarde proteccién personal X AS 0
SISTEM
. G.OPERACION A DS 42F
Mal manejo de- ES GESTIO | LEY 29783
materiales, equipos CALDER | Calderer N SST
2 Golpe 14/02/2018 | Tec. Jose Rios e insumos X AS 0 01 dia
B SISTEM
Operacion y/o G.OPERACION A DS 42F
mantencion de ES GESTIO | LEY 29783
Tec Alfredo equipos CALDER | Calderer N SST
3 Caida 05/03/2018 | Meneses energizados X AS 0 04 dias
B SISTEM
Operacion y/o G.OPERACION A DS 42F
mantencion de ES GESTIO | LEY 29783
equipos CALDER | Calderer N SST
4 Golpe 06/03/2018 | Tec.Wilmer Moreno | energizados X AS 0 01 dia
SISTEM
. » G.OPERACION A DS 42F
Manipulacion de o ES GESTIO | LEY 29783
herramientas Gasfiteri N SST
5 Corte 15/03/2018 | Tec. Jose Rios manuales X MANTTO [ ayotros | Oldia
SISTEM
. » G.OPERACION A DS 42F
Manipulacion de ES GESTIO | LEY 29783
Tec.Alfredo herramientas CALDER | Calderer N SST
6 Golpe 20/04/2018 | Meneses manuales X AS ]
SISTEM
G.OPERACION A DS 42F
ES GESTIO | LEY 29783
Tec.Alfredo CALDER | Calderer N SST
7 Caida 25/04/2018 | Meneses Espacio reducido X AS ] 01 dias
SISTEM
G.OPERACION A DS 42F
ES GESTIO | LEY 29783
Superficies CALDER | Calderer N SST
8 Quemadura | 10/05/2018 | Tec.Jose velarde calientes X AS ]
SISTEM
G.OPERACION A DS 42F
ES GESTIO | LEY 29783
Calderer N SST
9 Golpe 18/05/2018 | Tec.Wilmer Moreno | Espacio reducido X MANTTO | o
SISTEM
. G.OPERACION A DS 42F
Operaciones de ES GESTIO | LEY 29783
Calderas y/o Electricis N SST
10 Caida 08/06/2018 | Tec.Jose Rios Autoclaves X MANTTO | ta Oldia
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SISTEM
G.OPERACION A DS 42F
Faltade ES GESTIO | LEY 29783
delimitacion de N SST
11 Golpe 08/06/2018 | Jefe Manuel Piedra pisos X MANTTO | Jefe 01 dia
SISTEM
G.OPERACION A DS 42F
ES GESTIO LEY 29783
CALDER | Calderer N SST
12 Golpe 23/06/2018 | Tec.Wilmer Moreno | Espacio reducido X AS 0
SISTEM
o G.OPERACION A DS 42F
Manipulacién de ES GESTIO | LEY 29783
herramientas CALDER N SST
13 Golpe 10/07/2018 | Asist.Juan Mendoza | manuales AS Cocina 01 dia
SISTEM
i i G.OPERACION A DS 42F
Manipulacion de ES GESTIO | LEY 29783
herramientas Gasfiteri N SST
14 Corte 13/07/2018 | Tec. Jose Rios manuales MANTTO | ay otros
SISTEM
G.OPERACION A DS 42F
ES GESTIO LEY 29783
No usar equipo de CALDER | Calderer N SST
15 Quemadura | 21/08/2017 | Tec. Jose Velarde proteccion personal AS 0 01 dia
SISTEM
) G.OPERACION A DS 42F
Mal manejo de ES GESTIO | LEY 29783
materiales, equipos CALDER | Electricis N SST
16 Golpe 25/08/2017 | Tec. Pablo Mendoza | e insumos X AS ta 02 dias
B SISTEM
Operacion y/o G.OPERACION A DS 42F
mantencion de ES} GESTIO | LEY 29783
Caida Tec Alfredo equipos CALDER | Calderer N SST
17 Quemadura | 25/08/2017 | Meneses energizados AS 0 02 dias
y SISTEM
Operacion y/o G.OPERACION A DS 42F
mantencion de ES GESTIO | LEY 29783
equipos CALDER | Calderer N SST
18 Golpe 25/08/2017 | Tec.Wilmer Moreno | energizados X AS 0 01 dia
CANTIDA SISTEM
D N DIAS PERDIDOS G.OPERACION A DS 42F
PERSONA | 06 POR ES GESTIO | LEY 29783
L COLABORADORE | N ACCIDENTES/ ACCIDENTABILIDA | 16 N SST
PERIODO | ANO 2018 | ACTIVO S REGISTRADOS INCIDENTES 8 D DIAS
RESPONSABLE DEL REGISTRO EIRMA Y SELLO
NOMBRES Y APELLIDOS: Sr. Martin Ramis
CARGO: I Gerencia de operaciones l FECHA FINAL REPORTE 10/01/2018
DOCUMENTO SOLO DE USO
INTERNO ADMINISTRATIVO

NOMBRES Y APELLIDOS:

FIRMA: |
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Anexo N° 25: Fichas de datos

REPORTES DE INSPECCIONES: Periodo Enero — marzo - Afio 2018

Periodicidad de inspeccion: ENERO - MARZO - TRIMESTRAL

FECHA DE INSPECCION: 03/04/2018

PARTICIPANTES DE LA INSPECCION:TEC.WILMER MORENO

Antes de iniciar esta inspeccion, valide el cumplimiento del plan de accion de la inspeccion anterior

ELECTRICO
TEC.WI
NO SISTEMA EN
Los cables estan protegidos y canalizados NO APLICA | APLI 8‘,5’5”5 RACH | GesTion 25533 PROCES nké".f.?.q
CA SST o °
TEC.WI
NO SISTEMA EN
Las instalaciones eléctricas estan protegidas NOAPLICA | APLI 8‘,5’5”5 RACL | GEsTioN 25533 PROCES nké".f.?.q
CA SST o o
i TEC.WI
Los cables estan amarrados de forma ordenada NoApLIcA | hoL | GOPERACI | SISTEMA ey | el | LMER
dentro de la caja de fuerza de calderas CA ONES SST 29783 o MOREN
o
. - o TEC.WI
Todas las instalaciones eléctricas cuentan con NoAPLIcA | hoL | GOPERACI | SISTEMA ey | el | LMER
swiches y salvaguradas en buen estado CA ONES SST 29783 o MOREN
o
PERSONAL
El personal operativo utilizan los elementos de TEcwi
proteccion  personal:  guantes, y  zapatos NO | Goperact | SISTEMA LEY EN LMER
A : -, - NOAPLICA | APLI | Suis GESTION s9783 | PROCES | \oory
antideslizantes (para la manipulacién de sustancias cA SST o A
de aseo).
L . . . TEC.WI
Estan disponibles las hojas de seguridad de las NO | Goperact | SISTEMA LEY EN LMER
. . NOAPLICA | APLI | Suis GESTION 9783 | PROCES | \iooeh
calderas y equipos complementarios CA SST o A
. . . . TEC.WI
Estan disponibles las tarjetas de emergencia de cada NoapLIcA | hou | GoPERACI | SISTEMA Ley | el | LMER
i i ONES 29783 MOREN
caldera,Calentador y equipos complementarios. CA SST o A
Esfén_ etiquetad(_;s los recipientes de_: sustancias NO | o operacr | SISTEMA LEv EN Tfﬁégl
quimicas  entiendase cloro,reactivos,celulosa NOAPLICA | APLI | Suis GESTION s9783 | PROCES | \oony
catonica etc. CA SsT ° o
. .. o TEC.WI
Las sustancias quimicas se encuentra en recipientes NO | Goperacl | SISTEMA LEY EN LMER
> . N . NOAPLICA | APLI | Suis GESTION s9783 | PROCES | \ioony
originales o en recipientes debidamente etiquetados. CA SST o
o
Los operadores de la sala de calderas conocen los NO coperact | SISTEMA ey EN Tfﬁégl
riesgos y las acciones de primeros auxilios con cada NOAPLICA | APLI | Syee GESTION Jo783 | PROCES | ool
sustancia CA SsT ° o
Existe un Iu’ga_r para el almacenamiento de_ las NO coperact | SISTEMA ey EN Tfﬁégl
sustancias quimicas y este es adecuado a la cantidad NOAPLICA | APLI | Suis GESTION s9783 | PROCES | (ool
(ot ; CA SST o
y caracteristicas de la sustancia. o
CALDERAS ,CALENTADOR,O0TROS
Los equipt_)s que se encuentran en la sala de calderas NO coperact | SISTEMA ey EN Tfﬁégl
estan funcionando adecuadamente , para la demanda NOAPLICA | APLI | Zois GESTION 29783 | PROCES | 2ol
e ; CA SST o
de vapor que solicita el complejo. o
Los equipos de potepf:ia se encuentran cerca de la NO coperact | SISTEMA ey EN Tfﬁégl
fuente de generacion, limpios,ordenados y NOAPLICA | APLI ; GESTION PROCES
ONES 29783 MOREN
sefializados. CA SST ° o
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Los elementos de control llamese PRESOSTATOS TECWI
NO SISTEMA EN f
,CONTROLES DE ’NIVEL Y VALVULAS DE X % NOAPLICA | ApLi | G-OPERACI CESTION LEY PROCES LMER
SEGURIDAD  estan en buen estado (escoba, CA ONES SST 29783 o MOSEN
trapero, balde).
TEC.WI
NO SISTEMA EN
Los quemado_res de' gas y sus elementos de control % % NOAPLICA | APLI | G:OPERACI GESTION LEY pROCES | LMER
estan en funcionamiento optimo. CA ONES SST 29783 Fo) MOgEN
TEC.WI
i i A li NO SISTEMA EN
El Iugar dg ubicacion de_ los quer_nadores esta libre % % NOAPLICA | ApLI | G:OPERACI GESTION LEY prOCES | LMER
de objetos inflamables e innecesarios. cA | ONES SST 20783 o MOgEN
TEC.WI
ili imi NO SISTEMA EN
El persone_ﬂ utiliza correctamente _eI procedimiento % % NOAPLICA | ApLI | GOPERACI GESTION LEY prOCES | LMER
de encendido y apagado de los equipos. CA ONES SST 29783 o MOgEN
TEC.WI
i NO SISTEMA EN
Las puerta.s de seguridad de la sala de calderas, se % % NOAPLICA | APLI | G:OPERACI CESTION LEY pROCES | LMER
mantienen cerradas y bloqueadas ante terceros. CA ONES SST 29783 o MOSEN
La superficie y los elementos de presion Ilamese TEC.WI
P Y : P - NO G.OPERACI SISTEMA LEY EN LMER
tanques de acumulacion se encuentran en optimas X X NOAPLICA | APLI | Suis GESTION 9783 | PROCES | ooy
condiciones CA SsT ° o
TEC.WI
i NO SISTEMA EN
La _b_ase d&_a contrgl de presmnlesta auna altura que % © NOAPLICA | ApLI | GOPERACI GESTION LEY prOCES | LMER
facilita la inspeccion y la manipulacién. CA ONES SST 20783 o MOOREN
TEC.WI
i i NO SISTEMA EN
El presostato de presion se er)cuentra _protegldo % % NOAPLICA | APLI g.’\(‘)EPSERACI GESTION ngsgs PROCES “kgnlsgN
adecuadamente ante golpes y caida de objetos. cA SST o A
La zona de fuego - quemador, calderas, calentadores NO | G oppracr | SISTEMA LEv EN Tf’aégl
y equipos complenje.ntanos estan limpia y se evita X X NO APLICA éPALI ONES GES'SI'_:_ON 29788 PR%CES MOREN
el rebose de los recipientes. o
- . . TEC.WI
Las valvulas de seguridad de los equipos estan con NO | Goperact | SISTEMA LEY EN LMER
e T3 ’ X X NO APLICA | APLI GESTION PROCES
la certificacion vigente de operacion CA ONES SST 29783 o MOOREN
EMERGENCIAS
El personal de la sala de calderas y Mantto NO | G oppracr | SISTEMA Lev EN TLE’géI;I
identifican el procedimiento de notificacion de X X NOAPLICA | APLI | S\ GESTION 29783 | PROCES | \open
' CA SST o o
emergencia.
El personal de la sala de calderas y Mantto NO | o operacr | SISTEMA Lev EN TLE’géI;I
identifican el coordinador de evacuacion, ruta de X X NOAPLICA | APLI | S\ GESTION 29783 | PROCES | \ooen
i cA ssT o
salida y punto de encuentro. o
El personal ~de la sala de calderas y Mantto NO | o operacr | SISTEMA Lev EN TLE’géI;I
identifican los sonidos de alarma y alerta que X X NOAPLICA | APLI | Jics GESTION 20783 | PROCES | \iooeh
i cA ssT o
existen en la sala de calderas o
TEC.WI
Los accesos de la sala de calderas se encuentran M | nomiica | no | coperact | ZETEMA ey | el | LMER
libres de obstaculos cA | ONES SST 20783 o MOOREN
TEC.WI
El personal de la sala de calderas y Mantto a NO | Goperact | SISTEMA LEY EN LMER
e . : . X X NO APLICA | APLI GESTION PROCES
identifican los extintores més cercanos a la cocineta CA ONES SST 29783 o MOgEN
. . . . TEC.WI
El 4rea de los extintores esta libre de objetos y | M NoApLIcA | hoL | GoPERACI | SISTEMA Ley | ppoioo | LMER
obstaculos. CA ONES SST 29784 o MOgEN
EL TECNICO
WILMER MORENO
CONOCE Y CUMPLE
LA POLITICA DE
I NN B SSGT
Gerencia de operaciones
Sr.Martin Ramis
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Periodicidad de inspeccion: ENERO - MARZO - TRIMESTRAL

FECHA DE INSPECCION: 03/04/2018

PARTICIPANTES DE LA INSPECCION:ALFREDO MENESES

Antes de iniciar esta inspeccion, valide el cumplimiento del plan de accion de la inspeccion anterior

ELECTRICO
TEC.ALF
NO SISTEMA EN
- . . G.OPERACI LEY REDO
Los cables estan protegidos y canalizados X X NO APLICA éiu ONES GE;’_:_ON 29783 PR%CES MENESE
s
: - o ) ) NO | Goperact | SISTEMA LEY S
Las instalaciones eléctricas estan protegidas X X NOAPLICA | APLI | S\ GESTION 29783 | PROCES | viEngSE
cA sST o s
i TECALF
Los cables estan amarrados de forma ordenada NO | Goperact | SISTEMA LEY EN REDO
> X X NOAPLICA | APLI | Sfs GESTION s9783 | PROCES | \EcPo
dentro de la caja de fuerza de calderas CA SST o s
_ R . TECALF
Todas las instalaciones eléctricas cuentan con NO | Goperact | SISTEMA LEY EN REDO
h X X NOAPLICA | APLI | Sfs GESTION s9783 | PROCES | \EcPo
swiches y salvaguradas en buen estado CA SST o s
PERSONAL
El personal operativo utilizan los elementos de TECALE
proteccion  personal:  guantes, y  zapatos NO | Goperact | SISTEMA LEY EN REDO
A : - - X X NOAPLICA | APLI GESTION PROCES
antideslizantes (para la manipulacion de sustancias cA | ONES SST 29783 o ME';ESE
de aseo).
. _ _ TECALF
Estan disponibles las hojas de seguridad de las NO | Goperact | SISTEMA LEY EN REDO
) . X X NOAPLICA | APLI | Guis GESTION so783 | PROCES | \EcPc
calderas y equipos complementarios CA SST o s
. K - TECALF
Estan disponibles las tarjetas de emergencia de cada NO | Goperact | SISTEMA LEY EN REDO
. . X X NOAPLICA | APLI GESTION PROCES
caldera,Calentador y equipos complementarios. cA | ONES SST 29783 o ME';ESE
Estén_ etiquetad(_;s los recipientes de_) sustancias NO copEract | SISTEMA Ly EN TEICE»II;I(SF
quimicas  entiendase  cloro,reactivos,celulosa X X NOAPLICA | APLI | S o GESTION 20783 | PROCES | \iENESE
3 CA SST o] s
catonica etc.
- . L TECALF
Las sustancias quimicas se encuentra en recipientes NO | Goperact | SISTEMA LEY EN REDO
. - A - X X | NOAPLICA | APLI GESTION PROCES
originales o en recipientes debidamente etiquetados. CcA | ONES SST 29783 o ME';ESE
L_os operadores _de la sala_de caldera:_s conocen los NO copEract | SISTEMA Ly EN TEICE»II;I(SF
riesgos y las acciones de primeros auxilios con cada X X | NOAPLICA | APLI | Sure GESTION 20783 | PROCES | \iENESE
; cA ssT o
sustancia. s
Existe un Iu’ga_r para el almacenamiento de_ las NO G.OPERACI SISTEMA Ly EN TE%?SF
sustancias quimicas y este es adecuado a la cantidad X X NOAPLICA | APLI | ZGis GESTION 2g7g3 | PROCES | |\ ipee
foti ; cA sST o
y caracteristicas de la sustancia. N
CALDERAS ,CALENTADOR,O0TROS
Los equipqs que se encuentran en la sala de calderas NO 6 OPERACI SISTEMA Ly EN TE%?SF
estan funcionando adecuadamente , para la demanda X X NOAPLICA | APLI | S\ GESTION 29783 | PROCES | ViENESE
- : cA sST o
de vapor que solicita el complejo. s
Los equipos de potepcia se epcue_ntran cerca de la NO G OPERACI SISTEMA Ly EN TEE@(ISF
fuente de generacion, limpios,ordenados  y X X NOAPLICA | APLI | Seo GESTION 20783 | PROCES | \ienEsE
sefializados cA SsT ° s
Los elementos de control llamese PRESOSTATOS TECALF
CONTROLES DE NIVEL Y VALVULAS DE| M NoapLIcA | hoL | GoPERaC | SISTEMA LEY | ppoies | REDO
SEGURIDAD  estan en buen estado (escoba, CA ONES SST 29783 o MENSESE
trapero, balde).
TECALF
NO SISTEMA EN
Los quemado_res de_ gas y sus elementos de control X X NOAPLICA | APLI (g.’\(‘)gSERACI CESTION ngfaYs PROCES Mﬁ[ggE
estan en funcionamiento optimo. cA SST o s
TECALF
i caci 4 1 NO SISTEMA EN
El Iugar dg ubicacion dg los quer_nadores esta libre % X NOAPLICA | APLI (g.’\(‘)gSERACI CESTION 2|_9|§\8(3 PROCES Mﬁ%(gE
de objetos inflamables e innecesarios. CA SST o S
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TEC.ALF

El personal utiliza correctamente el procedimiento NO | Goperac | SISTEMA LEY EN REDO
N R X X NO APLICA APLI ONES GESTION 29783 PROCES MENESE
de encendido y apagado de los equipos. cA SST o s
i TECALF
Las puertas de seguridad de la sala de calderas, se NO | Goperac | SISTEMA LEY EN REDO
a X X NO APLICA APLI ONES GESTION 29783 PROCES MENESE
mantienen cerradas y bloqueadas ante terceros. cA SST o S
La superficie y los elementos de presion Ilamese NO GoPERACI | SISTEMA ey EN TER%E,\(';F
tanques de acumulacion se encuentran en optimas X X NOAPLICA | APLI | Jec GESTION 29783 | PROCES | “iENESE
condiciones cA SsT ° s
- TECALF
La base de control de presion esta a una altura que NO | Goperact | SISTEMA LEY EN REDO
o . ; . " X X NOAPLICA | APLI | S0fs GESTION 9783 | PROCES | ol
facilita la inspeccion y la manipulacion. cA SST o s
- K TECALF
El presostato de presion se encuentra protegido NO | Goperact | SISTEMA LEY EN REDO
; ! X X NOAPLICA | APLI | SGFS GESTION so783 | PROCES | \&820
adecuadamente ante golpes y caida de objetos. cA SST o S
La zona de fuego - quemador, calderas, calentadores NO G OPERAC SISTEMA EN TEC-A'GF
y equipos complementarios estan limpia y se evita X X | NOAPLICA | APLI O'NESERA '| cesTion 2"95;3 PROCES Mﬁ,[és,g
el rebose de los recipientes. CA SsT o s
K K - TECALF
Las valvulas de seguridad de los equipos estan con NO | Goperact | SISTEMA LEY EN REDO
e N N R X X NO APLICA APLI ONES GESTION 29783 PROCES MENESE
la certificacion vigente de operacion cA SST o s
EMERGENCIAS
!EI pg[sonal de la :5a|_a de caldera_s_ y _Mantto NO 6. OPERACI SISTEMA Ley EN TEREQ'O-F
identifican el procedimiento de notificacion de X X NOAPLICA | APLI ; GESTION PROCES
. ONES 29783 MENESE
emergencia. CA SST ° s
!EI p_e[sonal de Ig sala de caldera§, y Mantto NO 6. OPERACI SISTEMA Ley EN TER%&%F
identifican el coordinador de evacuacion, ruta de X X NOAPLICA | APLI | S o GESTION 29783 | PROCES | iENESE
. CA SST o
salida y punto de encuentro.
!EI p_e[sonal de Ig sala de calderas y Mantto NO 6. OPERACI SISTEMA Ley EN TER%-I/J%F
identifican los sonidos de alarma y alerta que X X NOAPLICA | APLI | S o GESTION 29783 | PROCES | “iENESE
. CA SST o
existen en la sala de calderas s
TEC.ALF
Los accesos de la sala de calderas se encuentran NO | Goperac | SISTEMA LEY EN REDO
N , X X NO APLICA APLI ONES GESTION 29783 PROCES MENESE
libres de obstaculos CA SST o s
TEC.ALF
El personal de la sala de calderas y Mantto a NO | Goperact | SISTEMA LEY EN REDO
. e . . X X NO APLICA APLI ONES GESTION 29783 PROCES MENESE
identifican los extintores mas cercanos a la cocineta CA SST o s
. i K K TECALF
El 4rea de los extintores esta libre de objetos y | M NoApLIcA | hoL | GOPERACI | SISTEMA ey | el o | REDO
4 ONES 29784 MENESE
obstéculos. CA SST o s
EL TECNICO
ALFREDO MENESES
CONOCE Y CUMPLE
LAPOLITICADE
SSGT
eraciones
Sr.Martin Ramis

163



Periodicidad de inspeccién: ENERO - MARZO - TRIMESTRAL

FECHA DE INSPECCION: 03/04/2018

PARTICIPANTES DE LA INSPECCION:JOSE VELARDE

Antes de iniciar esta inspeccion, valide el cumplimiento del plan de accion de la inspeccién anterior

ELECTRICO
L bl tan protegid lizad X X NO APLICA ;'ifu G.OPERAC (s;lég'ﬁ'\oﬂﬁ LEY PR‘(E)'E‘)ES TECéJOS
os cables estén protegidos y canalizados APLL | Ones ST 29783 S VELARD
E
- - i . ’ NO | coperact | SISTEMA LEY ev_ | ECO
Las instalaciones eléctricas estan protegidas X X NOAPLICA | APLI | SyFe GESTION 29783 | PROCES | Vel arD
cA ssT o p
) TEC.JOS
Los cables estan amarrados de forma ordenada N X NoapLIcA | noL | GOPERACI | SSTEWA Ley | et E
dentro de la caja de fuerza de calderas CA ONES SST 29783 o VELé*RD
- - o TEC.JOS
Todas las instalaciones eléctricas cuentan con « X NoapLIcA | noL | GOPERACI | SSTEMA Ley | e E
swiches y salvaguradas en buen estado CA ONES SST 29783 o VELARD
E
PERSONAL
El personal operativo utilizan los elementos de TEC.J0S
proteccion  personal:  guantes, y  zapatos N N NoApLIcA | hoL | GOPERACI | SISTEMA LeY | e E
antideslizantes (para la manipulacion de sustancias CA ONES SST 29783 o VELé*RD
de aseo).
. . - TEC.JOS
Estan disponibles las hojas de seguridad de las NO | Goperact | SISTEMA LEY EN E
h ) X X NOAPLICA | APLI | SGfs GESTION 29783 | PROCES | \ei'arD
calderas y equipos complementarios cA SST o Z
Estan disponibles las tarjetas de emergencia de cada NO | Goperact | SISTEMA LEY ev_ | TP
. . X X NOAPLICA | APLI R GESTION PROCES
caldera,Calentador y equipos complementarios. CA ONES SST 29783 o VELé*RD
Es;én_ etiquetad(_;s los recipientes de_) sustancias NO copEract | SISTEMA ey EN TECéJOS
quimicas  entiendase  cloro,reactivos,celulosa X X NOAPLICA | APLI | Jee GESTION 20783 | PROCES | Vel ARD
; cA ssT o
catonica etc. E
- . - TEC.JOS
Las sustancias quimicas se encuentra en recipientes N v | nomuica | no, | coperact | ZSTEMA LEY | oot E
originales o en recipientes debidamente etiquetados. CA ONES SST 29783 o VE'—I?RD
Los operadores _de la sala_de caldera:_s conocen los NO | o oppracr | SISTEMA LEv EN TECéJOS
riesgos y las acciones de primeros auxilios con cada X X | NOAPLICA | APLI | Siec GESTION 20783 | PROCES | el ARD
sustancia. CA SST ° E
Existe un Iu’ga_r para el almacenamiento de las NO coperact | SISTEMA ey EN TECEJOS
sustancias quimicas y este es adecuado a la cantidad X X NOAPLICA | APLI | ZGis GESTION 29783 | PROCES | \eSen
ot : cA sST o
y caracteristicas de la sustancia. E
CALDERAS ,CALENTADOR,O0TROS
Los equipos que se encuentran en la sala de calderas NO SISTEMA EN TEC.JOS
estan funcionando adecuadamente , para la demanda X X NOAPLICA | APLI g',\?gsERAc' GESTION 2'5';;3 PROCES VE&RD
i ; cA sST o
de vapor que solicita el complejo. E
Los equipos de potencia se encuentran cerca de la NO G.OPERACI SISTEMA Ly EN TECEJOS
fugn:_e dde generacion, limpios,ordenados  y X X NO APLICA éPALI ONES GESEON 20783 PR%CES VELARD
sefializados. E
Los elementos de control llamese PRESOSTATOS TEC.JOS
CONTROLES DE NIVEL Y VALVULAS DE| M NoapLIcA | hoL | GoPERaC | SISTEMA LEY | oot E
5 ONES 20783 VELARD
SEGURIDAD  estan en buen estado (escoba, CA SST o Z
trapero, balde).
Los quemadores de gas y sus elementos de control NO | Goperact | SISTEMA LEY ev_ | TS
: _ - X X NOAPLICA | APLI | SGEs GESTION s9783 | PROCES | \eiarD
estan en funcionamiento optimo. cA SST o z
TEC.JOS
icaci 4 li NO SISTEMA EN
El Iugar dg ubicacion dg los quer_nadores estd libre % X NOAPLICA | ApLi | G-OPERACI CESTION LEY PROCES E
de objetos inflamables e innecesarios. CA ONES SST 29783 fo) VE'—?RD
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- . TEC.JOS
El personal utiliza correctamente el procedimiento NO | Goperac | SISTEMA LEY EN E
- R X X NO APLICA APLI ONES GESTION 29783 PROCES VELARD
de encendido y apagado de los equipos. cA SST o 4
- NO SISTEMA EN | TECJOS
Las puertas de seguridad de la sala de calderas, se G.OPERACI LEY E
a X X NO APLICA APLI ONES GESTION 29783 PROCES VELARD
mantienen cerradas y bloqueadas ante terceros. cA SST o .
La superficie y los e;lementos de presion Ilar_'nese NO G OPERAC! SISTEMA ey EN TECéJOS
tanques de acumulacion se encuentran en optimas X X NOAPLICA | APLI | S\ GESTION 20783 | PROCES | \eiarD
- CA SST o
condiciones. p
: NO SISTEMA EN | TECJOS
La base de control de presion esta a una altura que G.OPERACI LEY E
o N . . i X X NOAPLICA | APLI | S0fs GESTION 29783 | PROCES | \ei'arD
facilita la inspeccion y la manipulacion. CA SST o ¢
] ; NO SISTEMA EN | TECJOS
El presostato de presion se encuentra protegido G.OPERACI LEY E
3 ! X X NOAPLICA | APLI | SGFS GESTION 29783 | PROCES | e \arp
adecuadamente ante golpes y caida de objetos. cA SST o p
Lazona de fuego - quemador, calderas, calentadores NO | G opracr | SISTEMA ey EN TECéJOS
y equipos complen.le.ntarlos estan limpia y se evita X X NO APLICA é;LI ONES GEg;PN 29783 PROOCES VELARD
el rebose de los recipientes. E
N - , TEC.JOS
Las valvulas de seguridad de los equipos estan con NO | Goperact | SISTEMA LEY EN E
e N N R X X NO APLICA APLI ONES GESTION 29783 PROCES VELARD
la certificacion vigente de operacion cA SST o 4
EMERGENCIAS
El personal de la sala de calderas y Mantto NO SISTEMA EN TEC.JOS
identifican el procedimiento de notificacion de |  x X noapLica | apLi | SOPERAC | gestion | JE¥ | proces | g o
: CA SST o
emergencia. °
El personal de la sala de calderas y Mantto NO | G operact | SISTEMA ey EN TEcéJos
identifican el coordinador de evacuacion, ruta de X X NOAPLICA | APLI | S\ GESTION 29783 | PROCES | Vel ARD
- CA SST o
salida y punto de encuentro. E
El personal de la sala de calderas y Mantto NO GOPERACI | SISTEMA ey EN TECéJOS
identifican los sonidos de alarma y alerta que X X NOAPLICA | APLI | e GESTION 29783 | PROCES | Vel ARD
- CA SST o
existen en la sala de calderas E
TEC.JOS
Los accesos de la sala de calderas se encuentran NO | Goperac | SISTEMA LEY EN E
N , X X NO APLICA APLI ONES GESTION 29783 PROCES VELARD
libres de obstaculos CA SST o
E
TEC.JOS
El personal de la sala de calderas y Mantto a NO | Goperact | SISTEMA LEY EN E
. o . . X X NO APLICA APLI ONES GESTION 29783 PROCES VELARD
identifican los extintores mas cercanos a la cocineta CA SsT o p
X K I . TEC.JOS
El 4rea de los extintores esta libre de objetos y NO | Goperact | SISTEMA LEY EN E
, X X NO APLICA APLI ONES GESTION 29784 PROCES VELARD
obstéculos. CA SST o £
EL TECNICO JOSE
VELARDE CONOCE
100% Y CUMPLE LA
POLITICADE SSGT
Sr.Martin Ramis
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Periodicidad de inspeccién: ENERO - MARZO - TRIMESTRAL

ECHA DE INSPECCION: 03/04/2018

PARTICIPANTES DE LA INSPECCION:TEC JOSE RIOS

Antes de iniciar esta inspeccion, valide el cumplimiento del plan de accion de la inspeccion anterior

ELECTRICO
NO SISTEMA EN
Los cables estan protegidos y canalizados X X NOAPLICA | APLI 8‘,5’;5 RACH | GEsTION 25533 PROCES ng.laooss
CA SST o
NO SISTEMA EN
Las instalaciones eléctricas estan protegidas X X NOAPLICA | APLI 8‘,5’5”5 RACL | GEsTION 25533 PROCES TEE%.%%S
CA SST o
4 NO SISTEMA EN
Los cables estan amarrados de forma ordenada X X NOAPLICA | apLi | GOPERACI | 22cmel LEY pROCES | TEC-JOS
dentro de la caja de fuerza de calderas CA ONES SST 29783 o ERIOS
i i A i NO SISTEMA EN
To_das las instalaciones eléctricas cuentan con « » noapLica | nou | GoPERACH | 2ETEMA LEY | proces | TECIOS
ONES 29783 ERIOS
swiches y salvaguradas en buen estado cA SST o
PERSONAL
El personal operativo utilizan los elementos
Te . NO SISTEMA EN
de Pproteccion personal: guantes, y zapatos N x| Nomtica | AL | SOPERACI | GEcrigy LEY | ppoges | TECIOS
antideslizantes (para la manipulacion de cA SST o
sustancias de aseo).
A i i i i NO SISTEMA EN
Estan dlsponlbleg las hojas de segqudad de M x| NomLica | meLi | GOPERACI | Gegrio LEY | proces | TECIOS
las calderas y equipos complementarios cA SST o
Estan disponibles las tarjetas de emergencia NO SISTEMA N
d d Idera.Calentad i X x | noapLicA | apui | GOPERACH | GesTioN LEY | proces | TECJOS
e cada caldera,Calentador 'y equipos APLL | Ones ST 29783 ¢ ERIOS
complementarios.

Estan etiquetados los recipientes de No | goperaci | SISTEMA Lev N | 1ecaos
sustancias quimicas entiendase X X | NOAPLICA | APLI | Siec GESTION 20783 | PROCES | ERjos
. . CA SST o

cloro,reactivos,celulosa catonica etc.
Las sustancias quimicas se encuentra en
- 4 e NO | Goperacl | SISTEMA LEY EN_ | TECJOS
recipientes originales o en recipientes X X | NOAPLICA | APLI | Sufs GESTION s9783 | PROCES | Do
. . CA SST o
debidamente etiquetados.
Los operadores de la sala de calderas No | goperaci | SISTEMA Lev N | 1ecaos
conocen los riesgos y las acciones de X X | NOAPLICA | APLI | oore GESTION 29783 | PROCES | Zpiod
. age . CA SST o
primeros auxilios con cada sustancia.
Existe un lugar para el almacenamiento de las NO SISTEMA N
H e G.OPERACI LEY TEC.JOS
sustancias quimicas y este es adecuado a la X X NOAPLICA | APLI | ZGis GESTION 29783 | PROCES | ERiog
. P - CA SST o
cantidad y caracteristicas de la sustancia.
CALDERAS ,CALENTADOR,OTROS
Los equipos que se encuentran en la sala de
i NO SISTEMA EN
calderas estan funcionando adecuada_m_ente , M M NoasLICA | AsLi g,’\?EPSERACI SeeTIoN stgs PROCES ng,l.ggs
para la demanda de vapor que solicita el cA SST o
complejo.
Los equipos de potencia se encuentran cerca
quip P T NO | Goperact | SISTEMA LEY EN__ | TECJOS
de la fuente de generacion, X X NOAPLICA | APLI | ZGis GESTION 29783 PROCES | £ pioe
. . ~ e CA SST o
limpios,ordenados y sefializados.
Los elementos de control  llamese
PRESOSTATOS ,CONTROLES DE NIVEL NO G.OPERACI SISTEMA LEY EN TEC.JOS
, X X NOAPLICA | APLI " GESTION PROCES |
Y VALVULAS DE SEGURIDAD estan en ca | ONES ssT 20783 5 ERIOS
buen estado (escoba, trapero, balde).
NO SISTEMA EN
Los quemadores de gas y sus eler_nentos de M % NOAPLICA | APLI 8ﬁ£§RAC' GESTION 2|_9% PROCES TEEgi%%s
control estan en funcionamiento optimo. cA ssT o
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El lugar de ubicacion de los quemadores esta « M NoapLica | Ao, | copERac | SISTEMA ey | e | TECIOS
libre de objetos inflamables e innecesarios. ca | ONES SsT 207838 ) ERIOS
El personal utiliza correctamente el
pd' iento d did dodel X x| nompLica | aeui | GOPERAc | ZETEVR LEY | ppodes | TECJIOS
procedimiento de encendido y apagado de los APLI | ONES ST 20783 O ERIOS
equipos.
Las puertas de seguridad de la sala de NO SISTEMA N
calderas, se mantienen cerradas y bloqueadas | x X NOAPLICA | APLI SOPERACI GESTION frad PROCES TECa0s
A T
ante terceros.
La superficie y los elementos de presion NO SISTEMA EN
llamese tanques de acumulacion se| X X NOAPLICA. | APLI SOPERACI GESTION ol PROCES TECI0S
encuentran en optimas condiciones.
La base de control de presion esta a una NO SISTEMA EN
It facilita la i i | X X NoAPLICA | apLi | GOPERACH | Geerion LEY | proces | TECJOS
altura que facilita la inspeccion 'y la APLL | ones ST 20783 ¢ ERIOS
manipulacion.
El presostato de presion se encuentra
tp id d d : t t | X X NO APLICA ;'ifu G.OPERACI (s;lég'ﬁ'\oﬂﬁ LEY PR‘(E)’;ES TECJOS
protegido adecuadamente ante  golpes y APLL | Ones ST 29783 S ERIOS
caida de objetos.
La zona de fuego - quemador, calderas,

i i NO SISTEMA EN
calentadores y equipos complementarios | x| nospLica | AL | SOPERACH | gestion | LEY | proces | TECIOS
estan limpia y se evita el rebose de los cA SST o
recipientes.

Las valvulas de seguridad de los equipos NO SISTEMA N
estan con la certificacion vigente de| x X NOAPLICA. | APLI SOPERACI GESTION o PROCES TECI0S
operacion
EMERGENCIAS
El personal de la sala de calderas y Mantto NO SISTEMA EN
identifican el procedimiento de notificacion |  x noapLicA | apLi | SOFERAC | gestion | J=v | proces | TGOS
de emergencia oA ST °
El personal de la sala de calderas y Mantto NO SISTEMA EN
identifican el coordinador de evacuacion, ruta | x X | NospLicA | AL SOFERACE GESTION el PROCES Ty
de salida y punto de encuentro.
El personal de la sala de calderas y Mantto NO SISTEMA EN
identifican los sonidos de alarma y alerta que |  x x| NomLica | e SOFERACI GESTION el PROCES Ty
existen en la sala de calderas
Los accesos de la sala de calderas se N | nomiica | no | coperact | ZETERA ey | et o | TECIOs
encuentran libres de obstaculos ca | ONES ssT 29783 ) ERIOS
El personal de la sala de calderas y Mantto a NO SISTEMA EN
identifican los extintores mas cercanos a la |  x x| noapLica | APl SorERACI GESTION frol PROCES oy
cocineta
A 1 i i NO SISTEMA EN
El area de los extintores esta libre de objetos M M NoapLIcA | oL g,’\(‘)EPSERACI sy 5;4 PROCES TEE.IJOOSS
y obstéculos. cA sST o
EL TECNICO JOSE
RIOS CONOCE Y NO
100% CUMPLE LA
POLITICADE SSGT
Se condidera incumplimiento de la politica de SGST
cuando lo valores resultantes son igual o menor a 75 % de
Sr.Martin Ramis efectividad
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Periodicidad de inspeccién: ENERO - MARZO - TRIMESTRAL

ECHA DE INSPECCION: 03/04/2018

PARTICIPANTES DE LA INSPECCION: ING MANUEL PIEDRA

Antes de iniciar esta inspeccion, valide el cumplimiento del plan de accion de la inspeccién anterior

ELECTRICO
ING
NO SISTEMA EN
Los cables estan protegidos y canalizados X X NO APLICA | APLI 8‘,&’@5 RAC | GesTion 25533 PROCES MAEUE
CA SST o PIEDRA
ING
NO SISTEMA EN
Las instalaciones eléctricas estan protegidas X X NO APLICA | APLI 8‘,&’@5 RACH | GEsTION 2%533 PROCES MAEUE
CA SST o PIEDRA
i ING
Los cables estan amarrados de forma ordenada NO | G operact | SISTEMA LEY EN MANUE
> X X NO APLICA | APLI GESTION PROCES
dentro de la caja de fuerza de calderas CA ONES SST 29783 o PIELDRA
. . s ING
Todas las instalaciones eléctricas cuentan con NO | Goperact | SISTEMA LEY EN MANUE
. X X NOAPLICA | APLI | Sfs GESTION o783 | PROCES v
swiches y salvaguradas en buen estado cA SST o PIEDRA
PERSONAL
El personal operativo utilizan los elementos de NG
i4 . NO SISTEMA EN
proteccion personal:  guantes, ~ y zapatos x X NoApLicA | apLi | SOPERACH | Gesrion LEY | proces | MANUE
antideslizantes (para la manipulacion de sustancias CA ONES SST 29783 o L
de ase0) PIEDRA
ING
an di i i i NO SISTEMA EN
Estan dlsponl_bles las hojas de_ seguridad de las % % NOAPLICA | ApLI g.,\(‘)EPSERACI GESTION 2|_9$;3 PROCES MAICIUE
calderas y equipos complementarios cA SST o PIEDRA
o . . . ING
Estan disponibles las tarjetas de emergencia de cada NO | Goperact | SISTEMA LEY EN MANUE
N ; X X NOAPLICA | APLI | Guis GESTION s9783 | PROCES v
caldera,Calentador y equipos complementarios. cA SST o PIEDRA
Estén_ etiquetadt_;s los recipientes de_z sustancias NO coperact | SISTEMA ey EN MX\‘NGUE
quimicas entiendase cloro,reactivos,celulosa X X NOAPLICA | APLI | S\ GESTION 29783 | PROCES L
catonica etc. CA SsT ° PIEDRA
. o L ING
Las sustancias quimicas se encuentra en recipientes NO | Goperact | SISTEMA LEY EN MANUE
2 | N . X X NOAPLICA | APLI GESTION PROCES
originales o en recipientes debidamente etiquetados. CA ONES SST 29783 o L
PIEDRA
Los operadores _de la sala_de caldera:_s conocen los NO | o oppracr | SISTEMA LEv EN MX\INGU c
riesgos y las acciones de primeros auxilios con cada X X NOAPLICA | APLI | J\b GESTION 29783 | PROCES L
sustancia. CA SST ° PIEDRA
Existe un Il{ga_r para el almacenamiento de las NO | o operacr | SISTEMA LEv EN MX\INGU c
sustancias quimicas y este es adecuado a la cantidad X X NOAPLICA | APLI | Jyes GESTION o783 | PROCES v
y caracteristicas de la sustancia. CA SST ° PIEDRA
CALDERAS ,CALENTADOR,O0TROS X
Los equipos que se encuentran en la sala de calderas NO coperact | SISTEMA ey EN MX\IN% .
estan funcionando adecuadamente , para la demanda X X NOAPLICA | APLI | ZGis GESTION 29783 PROCES L
de vapor que solicita el complejo. CA SST o PIEDRA
Los equipos de potepcia se encuentran cerca de la NO G.OPERACI SISTEMA Ly EN MX\‘N%E
fuente de generacion, limpios,ordenados y X X NOAPLICA | APLI | J\b GESTION 29783 | PROCES L
sefializados. CA SST o PIEDRA
Los elementos de control llamese PRESOSTATOS NG
,CONTROLES DE NIVEL Y VALVULAS DE NO | Goperact | SISTEMA LEY EN MANUE
X X X NOAPLICA | APLI | Suis GESTION Jo783 | PROCES v
SEGURIDAD  estan en buen estado (escoba, CA SST o
PIEDRA
trapero, balde).
ING
NO SISTEMA EN
Lo§ quemado_res de_ gas y sus elementos de control X X NOAPLICA | APLI (g.’\(‘)gSERACI CESTION 255\813 PROCES MAEUE
estan en funcionamiento éptimo. CA SST o
PIEDRA
ING
icacid Al NO SISTEMA EN
El Iugar dg ubicacion dg los quer_nadores esté libre X X NOAPLICA | APLI (g.’\(‘)gSERACI CESTION 2|_9$\a/3 PROCES MAEUE
de objetos inflamables e innecesarios. CA SST o
PIEDRA
ING
i imi NO SISTEMA EN
El persongl utiliza correctamente _el procedimiento % X NOAPLICA | APLI (g.’\(‘)gSERACI CESTION 2|_9|§\a(3 PROCES MAEUE
de encendido y apagado de los equipos. CA SST o PIEDRA
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ING

H NO SISTEMA EN
Las ;_)uertas de seguridad de la sala de calderas, se % % NOAPLICA | APLI g.,\?gSERACI GESTION 255;3 PROCES MAgUE
mantienen cerradas y bloqueadas ante terceros. CcA SST o PIEDRA
La superficie y los elementos de presion llamese NO | coperacr | SISTEMA ey EN MXVNGU c
tanques de acumulacion se encuentran en optimas X X NOAPLICA | APLI | Jois GESTION 29783 | PROCES L
condiciones. CA SST o PIEDRA
ING
i) NO SISTEMA EN
La _b_ase dg contrq[ de presnon.esta auna altura que % % NOAPLICA | APLI g_,\(‘)gsERAm GESTION 2;5;3 PROCES MAEUE
facilita la inspeccion y la manipulacion. CA SST o lESRA
ING
i) i NO SISTEMA EN
El presostatos de presion se epcuentra _protegldo % % NOAPLICA | APLI Sﬁéfm' GESTION 2;5;3 PROCES MAEUE
adecuadamente ante golpes y caida de objetos. CA SST o PIESRA
Lazona de fuego - quemador, ca;lde_ras, calentadores NO | G operact | SISTEMA Lev EN MXvN% c
y equipos complementarios estan limpia y se evita X X NOAPLICA | APLI | Jufs GESTION 9783 | PROCES v
el rebose de los recipientes. CA SsT o PIEDRA
ING
A i i A NO SISTEMA EN
Las VE}I\_/uIa_s,de ;egurldad de Iog equipos estan con % © NOAPLICA | APLI g.’\(‘)EPSERACI GESTION ngsgs PROCES MAEUE
la certificacion vigente de operacion CA SST o PIESRA
EMERGENCIAS
El personal de la sala de calderas y Mantto NO | G operact | SISTEMA Lev EN MXVN% c
identifican el procedimiento de notificacion de X X NOAPLICA | APLI | Jic s GESTION 29783 | PROCES v
emergencia. CA SST o PIEDRA
El personal de la sala de caldera§, y Mantto NO | G oppracr | SISTEMA ey EN MXVN% .
identifican el coordinador de evacuacion, ruta de X X NOAPLICA | APLI | Jic s GESTION 20783 PROCES v
salida y punto de encuentro. CA SsT ° PIEDRA
El personal de la sala de calderas y Mantto NO | G oppracr | SISTEMA Lev EN MK\IN% .
identifican los sonidos de alarma y alerta que X X NOAPLICA | APLI | S\ GESTION 29783 | PROCES L
existen en la sala de calderas CA SST ° PIEDRA
ING
Los accesos de la sala de calderas se encuentran N « | nompLica | oL | GoPERAC | SSTEMA LeY | peodes | maNUE
libres de obstaculos CA ONES SST 29783 o L
PIEDRA
El personal de la sala de calderas y Mantto a NO | G oppracr | SISTEMA Lev EN MK\IN% .
identifican los extintores mas cercanos a la sala de X X NOAPLICA | APLI | S\ GESTION 29783 | PROCES L
calderas CA SST ° PIEDRA
ING
A 7 i i NO SISTEMA EN
Etl)sgsjlodse los extintores esta libre de objetos y % % NOAPLICA | ApLI g.,\(‘)EPSERACI GESTION ng$§4 PROCES MAICIUE
. CA SST (o] PIEDRA
EL ING. MANUEL
PIEDRAY CUMPLE
LAPOLITICADE
SSGT
eraciones
Sr.Martin Ramis
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Anexo N° 26: Fichas de datos

REPORTES DE INSPECCIONES: Periodo Abril — Junio - Ao 2018

Periodicidad de inspeccion: ABRIL - JUNIO - TRIMESTRAL

FECHA DE INSPECCION: 03/07/2018

PARTICIPANTES DE LA INSPECCION:TEC.WILMER MORENO

Antes de iniciar esta inspeccion, valide el cumplimiento del plan de accién de la inspeccién anterior

ELECTRICO
NO SISTEMA TECWIL
Los cables estan protegidos y canalizados X X NoAPLICA | ApLI | SOPERACH | GesTion st | prockso | MER
cA SST MORENO
NO SISTEMA TECWIL
Las instalaciones eléctricas estan protegidas X x NoapLICA | APLI | SOPERACT | GesTioN st | prockso | MER
cA SST MORENO
Los cables estan amarrados de forma ordenada NO | Goperaci | SISTEMA LEY EN TEC.WIL
N X X NOAPLICA | APLI | Gige GESTION 2783 | PROCESO MER
dentro de la caja de fuerza de calderas CA SST MORENO
Todas las instalaciones eléctricas cuentan con NO | Goperac | SISTEMA LEY EN TEC.WIL
; X X NOAPLICA | APLI | Sore GESTION 29783 | PROCESO MER
swiches y salvaguradas en buen estado CA SST MORENO
PERSONAL
El personal operativo utilizan los elementos de
proteccion  personal:  guantes, y  zapatos NO | Goperaci | SISTEMA LEY EN TEC.WIL
A : . : X X NOAPLICA | APLI | Sore GESTION 29783 | PROCESO MER
antideslizantes (para la manipulacion de sustancias CA SST MORENO
de aseo).
Estan disponibles las hojas de seguridad de las NO | Goperaci | SISTEMA LEY EN TEC.WIL
; . X X NOAPLICA | APLI | Sore GESTION 29783 | PROCESO MER
calderas y equipos complementarios CA SST MORENO
Estan disponibles las tarjetas de emergencia de NO | ¢ opERaCH SISTEMA LEY N TEC.WIL
cada caldera,Calentador y equipos X X NOAPLICA | APLI | See GESTION 29783 | PROCESO MER
complementarios. oA ST MORENO
Estan etiquetados los recipientes de sustancias NO | & operacr SISTEMA Ly N TEC.WIL
quimicas  entiendase  cloro,reactivos,celulosa X X NOAPLICA | APLI | See GESTION 29783 | PROCESO MER
catonica etc. CA SST MORENO
Las sustancias quimicas se encuentra en recipientes NO SISTEMA TEC.WIL
A - . G.OPERACI LEY EN :
originales o en recipientes  debidamente X X NOAPLICA | APLI | See GESTION 29783 | PROCESO MER
etiquetados. CA SST MORENO
L_os operadores dg la sala de _calderas conocen los NO 6 OPERACI SISTEMA Ly N TEC.WIL
riesgos y las acciones de primeros auxilios con X X NOAPLICA | APLI | Suce GESTION 29783 | PROCESO MER
cada sustancia. cA SST MORENO
Existe un Iugar_para el almacenamiento de las NO 6 OPERACI SISTEMA Ly N TEC.WIL
sustancias quimicas y este es adecuado a la X X NOAPLICA | APLI | Jice GESTION 20783 | PROCESO MER
cantidad y caracteristicas de la sustancia. cA SsT MORENO
CALDERAS ,CALENTADOR,O0TROS
Los equipos que se encuentran en la sala de NO 6 OPERACI SISTEMA Ly N TEC.WIL
calderas estan funcionando adecuadamente , para X X NOAPLICA | APLI | Sice GESTION 20783 | PROCESO MER
la demanda de vapor que solicita el complejo. cA SsT MORENO
Los equipos de poter_]cia se epcue_ntran cercade la NO 6 OPERACI SISTEMA Ly N TEC.WIL
fuente de generacion, limpios,ordenados y X X NOAPLICA | APLI | Sice GESTION 20783 | PROCESO MER
sefializados. cA ssT MORENO
Los elementos de control llamese PRESOSTATOS
,CONTROLES DE NIVEL Y VALVULAS DE NO | Goperact | SISTEMA LEY EN TECWIL
, X X NOAPLICA | APLI | Siee GESTION %783 | PROCESO MER
SEGURIDAD  estan en buen estado (escoba, cA SST MORENO
trapero, balde).
Los quemadores de gas y sus elementos de NO | Goperac | SISTEMA LEY EN TEC.WIL
: . . X X NO APLICA | APLI GESTION MER
control estan en funcionamiento optimo. ca | ONES SST 20783 | PROCESO | \15pENO
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El lugar de ubicacion de los quemadores esté libre NO | Goperac | SISTEMA LEY EN TEC.WIL
M . . . X X NO APLICA APLI ONES GESTION 20783 PROCESO MER
de objetos inflamables e innecesarios. CA SsT MORENO
El personal utiliza correctamente el procedimiento NO | Goperaci | SISTEMA LEY EN TEC.WIL
. . X X NO APLICA APLI ONES GESTION 29783 PROCESO MER
de encendido y apagado de los equipos. CA SST MORENO
Las puertas de seguridad de la sala de calderas, se NO | Goperaci | SISTEMA LEY EN TEC.WIL
N X NO APLICA APLI ONES GESTION 29783 PROCESO MER
mantienen cerradas y bloqueadas ante terceros. CA SST MORENO
La superficie y los e]ementos de presion Ilar_nese NO | ¢ operact SISTEMA ey N TEC.WIL
tanques de acumulacion se encuentran en optimas X X NOAPLICA | APLI | Sore GESTION 29783 | ProCESO | . MER
i i CA SST MORENO
condiciones.
i NO SISTEMA TEC.WIL
La _b_ase dg contrql de presion gsta a una altura que % % NOAPLICA | APLI Sﬁéfm' GESTION 2;% on ggEso MER
facilita la inspeccion y la manipulacion. CA SST MORENO
H H NO SISTEMA TEC.WIL
El presostato de presion se encuentra protegido | % NoapLICA | ApLi | SOPERAC | GesTion J A I I =
adecuadamente ante golpes y caida de objetos. cA SST MORENO
La zona de fuego - quemador, ] caldera}s, NO | & ooerac SISTEMA LEY EN TEC.WIL
calentadores y equipos complementarios estén X X NOAPLICA | APLI | Sore GESTION 29783 | PrRoCESO | | MER
. . . .. CA SST MORENO
limpia y se evita el rebose de los recipientes.
5 H A NO SISTEMA TEC.WIL
Las vql\_/ula_s de s_egurldad de los equipos estan con % % NOAPLICA | APLI g.’\(‘)EPSERACI GESTION ngsgs on ggESO MER
la certificacion vigente de operacion CA SST MORENO
EMERGENCIAS
!EI p_er_sonal de la _sal_a de caldera_s Y !\{Iantto NO | & operact SISTEMA Ley N TEC.WIL
identifican el procedimiento de notificacion de X X NOAPLICA | APLI | Sre GESTION 29783 | PROCESO MER
i CA SST MORENO
emergencia.
!EI p_er_sonal de Ie} sala de calderas_, y Mantto NO | & operact SISTEMA Ley N TEC.WIL
identifican el coordinador de evacuacion, ruta de X X NOAPLICA | APLI | Sre GESTION 29783 | PROCESO MER
i CA SST MORENO
salida y punto de encuentro.
!EI pgr_sonal de |§ sala de calderas y Mantto NO | & operact SISTEMA Ley N TEC.WIL
identifican los sonidos de alarma y alerta que X X NOAPLICA | APLI | Src GESTION 29783 | PROCESO MER
; CA SST MORENO
existen en la sala de calderas
Los accesos de la sala de calderas se encuentran NO | Goperaci | SISTEMA LEY EN TEC.WIL
N z X NO APLICA APLI GESTION MER
libres de obstaculos ca | ONES SST 29783 | PROCESO | pioreNO
!EI pgr_sonal de la s_ala de calderas y Mantto a NO | & operact SISTEMA Ly N TEC.WIL
identifican  los extintores mas cercanos a la X X NOAPLICA | APLI | Sre GESTION 29783 | PROCESO MER
i CA SST MORENO
cocineta
El area de los extintores esta libre de objetos y NO | Goperac | SISTEMA LEY EN TEC.WIL
, X X NO APLICA APLI ONES GESTION 29784 PROCESO MER
obstéculos. CA SST MORENO

EL TECNICO WILMER

MORENO CONOCE Y
CUMPLE LAPOLITICA
DE SSGT




Periodicidad de inspeccion: ABRIL - JUNIO - TRIMESTRAL

FECHA DE INSPECCION: 03/07/2018

PARTICIPANTES DE LA INSPECCION:ALFREDO MENESES

Antes de iniciar esta inspeccion, valide el cumplimiento del plan de accion de la inspeccion anterior

ELECTRICO
NO SISTEMA TECALF
4 : : .OP|
Los cables estan protegidos y canalizados X X NOAPLICA. | APLI SOPERACI GESTION et | eretkso REDO
A T MENESE
NO SISTEMA TECALF
Las instalaciones eléctricas estan protegidas x x NOAPLICA. | APLI SOPERACI GESTION | oo REDO
A T MENESE
Los cables estsn amarrados de forma ordenada NO | Goperact | SISTEMA LEY EN TECALF
h X X NOAPLICA | APLI | SuEe GESTION 29783 | PRoCESG | . REDO
dentro de la caja de fuerza de calderas CA SST MENESES
Todas las instalaciones eléctricas cuentan con NO | Goperact | SISTEMA LEY EN | TECALF
h X X NOAPLICA | APLI | GuEe GESTION 29783 | PRoCESO | . REDO
swiches y salvaguradas en buen estado CA SST MENESES
PERSONAL
El personal operativo utilizan los elementos de
proteccion  personal:  guantes, y zapatos NO | Goperact | SISTEMA LEY EN TECALF
A : . ) X X NOAPLICA | APLI | Siie GESTION 29783 | PRoCESG | . REDO
antideslizantes (para la manipulacion de sustancias cA SST MENESES
de aseo).
Estan disponibles las hojas de seguridad de las NO | Goperact | SISTEMA LEY EN TECALF
- h X X NOAPLICA | APLI | Sie GESTION 29783 | PRoCESG | . REDO
calderas y equipos complementarios CA SST MENESES
Estan disponibles las tarjetas de emergencia de NO | ooperacy | SISTEMA LEv N TECALF
cada  caldera, Calentador y  equipos X X NOAPLICA | APLI | Sife GESTION 29783 | PROCESO | . REDO
complementarios. CA SST MENESES
Es;én_ etiquetad_o,s los recipientes dg sustancias NO | G opEracr SISTEMA ey N TECALF
quimicas  entiéndase  cloro,reactivos,celulosa X X NOAPLICA | APLI | Sipe GESTION 29783 | PRoCESO | . REDO
; cA ssT MENESES
catonica etc.
Las _sustancias quimicas se encuentra en re_cipientes NO | goperacy | SISTEMA LEv N TECALF
originales o en recipientes  debidamente X X NOAPLICA | APLI | Sipe GESTION 29783 | PRoCESO | . REDO
etiquetados cA ssT MENESES
Los operadores d? la sala de f:alderas conacen los NO | goperacy | SISTEMA LEv N TECALF
riesgos y las acciones de primeros auxilios con X X NOAPLICA | APLI | Sife GESTION 29783 | PROCESO | . REDO
cada sustancia. CA SsT MENESES
Existe un Iugfir_para el almacenamiento de las NO | G opEract SISTEMA ey N TECALF
sustancias quimicas y este es adecuado a la X X NOAPLICA | APLI | e GESTION 29783 | PrRocESO | . REDO
cantidad y caracteristicas de la sustancia. CA SsT MENESES
CALDERAS ,CALENTADOR,O0TROS
Los equipos que se encuentran en la sala de NO | & operacr SISTEMA Ly N TECALF
calderas estan funcionando adecuadamente , para X X NOAPLICA | APLI | Spe GESTION 29783 | prOCESO | . REPO
la demanda de vapor que solicita el complejo. CA SsT MENESES
Los equipos de pote_r]cia se encuentran cerca de la NO | G opEract SISTEMA ey N TECALF
fuente de generacién,  limpios, ordenados y X X NOAPLICA | APLI | Sire GESTION 29783 | prOCESO | . REPO
sefializados cA sST MENESES
Los elementos de control 1lamese PRESOSTATOS
CONTROLES DE NIVEL Y VALVULAS DE | M NOAPLICA | no | | copEract | SSTEMA LEY EN TECALF
SEGURIDAD  estdn en buen estado (escoba, ca | ONES SST 29783 | PROCESO | \\eNFoEg
trapero, balde).
Los quemadores de gas y sus elementos de NO | Goperact | SISTEMA LEY EN TECALF
: _ ) ) X X NOAPLICA | APLI | SNEe GESTION 29783 | ProcEso | | REDO
control estan en funcionamiento optimo. CA SST MENESES
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EL TECNICO

El lugar de ubicacion de los quemadores esta NO | coperact | SISTEMA LEY EN TECALF
. . . . . X NO APLICA APLI " GESTION REDO
libre de objetos inflamables e innecesarios. ca | ONES ssT 29783 | PROCESO | \iengsEs
El personal utiliza correctamente el NO | wopemacy | SISTEMA ey o TECALF
Fggzzili?éinto de encendido y apagado de X | NoAPLICA | APLI | Geg GESTION | 9783 | pRocEsO | \REDO.
Las puertas de seguridad de la sala de NO SISTEMA TECALF
calderas, se  mantienen cerradas y X |NospLica | AL S OPERACI GESTION o | reeo REO
bloqueadas ante terceros.
La superficie y los elementos de presion NO SISTEMA TECALF
llamese tanques de acumulacion —se x NOAPLICA | APLI v GESTION | 557a | proceso | ,RECO.
encuentran en optimas condiciones.
La base de control de presion esta a una NO SISTEMA TECALF
altura que facilita la inspeccion vy la X noapLica | ApLi | SOPERACH | Gestion | 1E¥ | BN | ReDO
manipulacién CA SST MENESES
El presostatos de presion se encuentra NO SISTEMA TECALF
protegido adecuadamente ante  golpes y x NoapLica | ApLi | SOPERACH | Gestion | LEY | BN | ReDO
caida de objetos cA ssT MENESES
La zona de fuego - quemador, calderas,
calentadores y equipos complementarios NO | G operact | SISTEMA ey N TECALF
. . . . X NO APLICA APLI " GESTION REDO
estan limpia y se evita el rebose de los ca | ONES SST 29783 | PROCESO | \ienesEs
recipientes.
Las vélvulas de seguridad de los equipos NO SISTEMA TECALF
estan con la certificacion vigente de X NOAPLICA | APLI SOPERACI GESTION ot | eretkso [REO
operacion
EMERGENCIAS
El personal de la sala de calderas y Mantto NO SISTEMA TECALF
identifican el procedimiento de notificacion x NOAPLICA | APL SOFERACH GESTION s | PReckso [REDO.
de emergencia.
El personal de la sala de calderas y Mantto NO SISTEMA TECALF
identifican el coordinador de evacuacion, X NOAPLICA | APL SOFERACE GESTION s | Preckso [REDO._
ruta de salida y punto de encuentro.
El personal de la sala de calderas y Mantto NO SISTEMA TECALF
identifican los sonidos de alarma y alerta X NOAPLICA | APL SOFERACI GESTION s | preckso [REDO._
que existen en la sala de calderas
Los accesos de la sala de calderas se NO | & operact | SISTEMA LEY EN TECALF
. , X NO APLICA APLI " GESTION REDO
encuentran libres de obstaculos ca | ONES ssT 20783 | PROCESO | \ieneses
El personal de la sala de calderas y Mantto a NO SISTEMA TECALF
H i H G.OPERACI LEY EN -
L(i(ecr;:]lggan los extintores mas cercanos a la X NOAPLICA | APLI | GNES GESTION 20783 | proCESO |\ REDO.
El area de los extintores esta libre de objetos NO | ¢ operact | SISTEMA LEY EN TECALF
L, X NO APLICA APLI " GESTION REDO
y obstaculos. ca | ONES sST 20784 | PROCESO | \ieNgses

ALFREDO MENESES
CONOCE Y CUMPLE
LAPOLITICA DE SSGT




Periodicidad de inspeccion: ABRIL - JUNIO - TRIMESTRAL

FECHA DE INSPECCION: 03/07/2018

PARTICIPANTES DE LA INSPECCION:TEC JOSE RIOS

Antes de iniciar esta inspeccion, valide el cumplimiento del plan de accion de la inspeccion anterior

ELECTRICO
NO SISTEMA
- - . G.OPERACI LEY EN TEC.JOSE
Los cables estan protegidos y canalizados X X NO APLICA éiu ONES GEgsTTION 29783 | PROCESO |  RIOS
NO SISTEMA
. . . - 2 . G.OPERACI LEY EN TEC.JOSE
Las instalaciones eléctricas estan protegidas X X NO APLICA éiu ONES GEgsTTION 29783 | PROCESO |  RIOS
Los cables estan amarrados de forma ordenada | X NOAPLICA | moy | GopEract | SETEMA LEY EN TEC.JOSE
dentro de la caja de fuerza de calderas ca | ONES SST 20783 | PROCESO | RIOS
Todas las instalaciones eléctricas cuentan con | X NOAPLICA | moy | GopERAct | SSTEMA LEY EN TEC.JOSE
swiches y salvaguradas en buen estado cA | ONES SsT 20783 | PROCESO | RIOS
PERSONAL
El personal operativo utilizan los elementos de
proteccion  personal:  guantes, y zapatos | X NOAPLICA | moy | GopEract | SETEMA LEY EN TEC.JOSE
antideslizantes (para la manipulacion de sustancias cA | ONES SsT 20783 | PROCESO | RIOS
de aseo).
Estan disponibles las hojas de seguridad de las NO | operact | SISTEMA LEY EN TEC.JOSE
: ) X X NOAPLICA | APLI GESTION
calderas y equipos complementarios cA | ONES ssT 20783 | PROCESO | RIOS
Estan disponibles las tarjetas de emergencia de NO SISTEMA
cada caldera,Calentador y equipos X X NOAPLICA | APLI 3‘,5’@5 RACI GESTION z"g% pRoEé“Eso TEF?.%%SE
complementarios. cA SsT
Esgén_ etiquetad_os los recipientes dg sustancias NO | G opEract SISTEMA Ly N TEC.I0SE
quimicas  entiendase  cloro,reactivos,celulosa X X NOAPLICA | APLI | Sife GESTION 2783 | PROCESO | RiOS
catonica etc. cA SsT
Las sustancias quimicas se encuentra en recipientes NO SISTEMA
originales o en recipientes  debidamente X X NOAPLICA | APLI 8-;,’;?“' GESTION 2'55;3 PROEQESO TEF?,":)%SE
- cA ssT
etiquetados.
Los operadores de la sala de calderas conocen los
- : ; I NO | Goperact | SISTEMA LEY EN TEC.JOSE
riesgos y las acciones de primeros auxilios con X X | NOAPLICA | APLI | queq GESTION 29783 | PROCESO |  RIOS
cada sustancia. cA SST
Existe un lugar para el almacenamiento de las NO SISTEMA
sustancias quimicas y este es adecuado a la X X NOAPLICA | APLI Sﬁgf Ract GESTION 2"9% pRoEé“Eso TESiE]g%SE
cantidad y caracteristicas de la sustancia. CA SST
CALDERAS ,CALENTADOR,O0TROS
Los equipos que se encuentran en la sala de NO SISTEMA
calderas estan funcionando adecuadamente , para |  x X NoapLIcA | ApLI | SOPERAC | GEsTion v | preskso | TEoosE
la demanda de vapor que solicita el complejo. CA SST
Los equipos de potencia se encuentran cerca de la NO SISTEMA
- S G.OPERACI LEY EN TEC.JOSE
fugn}fe dde generacion, limpios,ordenados y X X NO APLICA él;Ll ONES GESSTTION 29783 | PROCESO | RIOS
sefializados.
Los elementos de control llamese PRESOSTATOS
CONTROLES DE NIVEL Y VALVULAS DE | M NOAPLICA | no | | copEract | SSTEMA LEY EN | TECJOSE
SEGURIDAD estan en buen estado (escoba, cA | ONES SST 20783 | PROCESO |  RIOS
trapero, balde).
Los quemadores de gas y sus elementos de NO | Goperact | SISTEMA LEY EN TEC.JOSE
_ ) ) X X NOAPLICA | APLI | SNEe GESTION 29783 | PROCESO | | RIOS
control estan en funcionamiento optimo. cA SST
El lugar de ubicacion de los quemadores esta libre | M NOAPLICA | no | | copEract | SSTEMA LEY EN TEC.JOSE
de objetos inflamables e innecesarios. ca | ONES SST 20783 | PROCESO |  RIOS
El personal utiliza correctamente el procedimiento NO | Goperact | SISTEMA LEY EN TEC.JOSE
; i X X | NOAPLICA | APLI | e GESTION 20783 | PROCESO |  RIOS
de encendido y apagado de los equipos. CA SST
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EL TECNICO JOSE

Las puertas de seguridad de la sala de calderas, se | « NoAPLICA | o | copEract | SSTEMA LEY EN TEC.JOSE
mantienen cerradas y blogueadas ante terceros. cA | ONES SST 20783 | PROCESO [ RIOS
La superficie y los elementos de presion llamese NO | & opeRact SISTEMA LEy N TECIOSE
tanqdqe§ de acumulacion se encuentran en optimas X X NO APLICA é\l:\u ONES GESSTTION 29783 | PROCESO | RIOS
condiciones.
La base de control de presion esta a una altura que | « NoAPLIcA | oy | coperac | SISTEMA LEY EN TEC.JOSE
facilita la inspeccion y la manipulacion. ca | ONES SST 20783 | PROCESO | RIOS
El presostatos de presion se encuentra protegido | « NoAPLIcA | oy | coperac | SISTEMA LEY EN TEC.JOSE
adecuadamente ante golpes y caida de objetos. ca | ONES SST 29783 | PROCESO | RIOS
La zona de fuego - quemador, calderas, NO SISTEMA
Y . 2 G.OPERACI LEY EN TEC.JOSE
galeqtadores Y equipos complem_er_\tarlos estan X X NO APLICA é;u ONES GEgsTT'ON 20783 | PROCESO RIOS
limpia y se evita el rebose de los recipientes.
Las valvulas de seguridad de los equipos estan con | « NoApLIcA | o | coperac | SISTEMA LEY EN TEC.JOSE
la certificacion vigente de operacion ca | ONES SST 20783 | PROCESO |  RIOS
EMERGENCIAS

El personal de la sala de calderas y Mantto NO SISTEMA
. P - P .. G.OPERACI LEY EN TEC.JOSE
|dent|f|car_1 el procedimiento de notificacion de X X NO APLICA éiu ONES GEgsTTION 29783 | PROCESO |  RIOS
emergencia.
!EI p:er_sonal de Ie} sala de calderas_ y Mantto NO | G operact SISTEMA ey N TEC.I0SE
identifican el coordinador de evacuacion, ruta de X X NO APLICA éiu ONES GEgsTTION 29783 | PROCESO | RIOS
salida y punto de encuentro.
!EI pgr_sonal de Izjl sala de calderas y Mantto NO | G operacr SISTEMA ey N TEC.I0SE
ldgntlflcan los sonidos de alarma y alerta que X X NO APLICA éPA'-I ONES GESSTT'ON 20783 | PROCESO RIOS
existen en la sala de calderas
Los accesos de la sala de calderas se encuentran | X NOAPLICA | moy | GopEract | SSTEMA LEY EN TECJOSE
libres de obstaculos CA ONES SST 29783 PROCESO RIOS
El personal de la sala de calderas y Mantto a
ider?tifican los extintores mas cerganos a la X X NO APLICA L\I\SLI C.OPERACI f;'é;%“c",ﬁ ey En TECIOSE

N CA ONES SST 29783 PROCESO RIOS
cocineta
El drea de los extintores esta libre de objetos y | M NOAPLICA | no | coperact | SESTEMA LEY EN TEC.JOSE
obstéculos. oA | OnES osT 29784 | PROCESO | RIOS

RIOS CONOCE Y
CUMPLE LAPOLITICA
DE SSGT




Periodicidad de inspeccion: ABRIL - JUNIO - TRIMESTRAL

FECHA DE INSPECCION: 03/07/2018

PARTICIPANTES DE LA INSPECCION:JOSE VELARDE

Antes de iniciar esta inspeccion, valide el cumplimiento del plan de accion de la inspeccion anterior

ELECTRICO
NO SISTEMA TEC.JOSE
4 - B G.OPERACI LEY EN
Los cables estan protegidos y canalizados X X NO APLICA éiu ONES GEg;I_ON 29783 | PROCESO VELEARD
NO SISTEMA TEC.JOSE
Las instalaciones eléctricas estén protegidas X X NoapLIcA | ApLi | SOPERACH | GEsTiON st | ProcEso | VELARD
cA SST 3
; NO SISTEMA TEC.JOSE
Los cables estan amarrados de forma ordenada % X NOAPLICA | ApLi | G-OPERACI CESTION LEY EN VELARD
dentro de la caja de fuerza de calderas ca | ONES SST 29783 | PROCESO E
Todas las instalaciones eléctricas cuentan con NO | coperact | SISTEMA LEY EN | TECJOSE
- X X NOAPLICA | APLI GESTION VELARD
swiches y salvaguradas en buen estado ca | ONES SST 29783 | PROCESO E
PERSONAL
El personal operativo utilizan los elementos de
proteccion  personal:  guantes, y zapatos NO | Goperact | SISTEMA LEY EN TEC.JOSE
A : ” : X X NOAPLICA | APLI GESTION VELARD
antideslizantes (para la manipulacion de sustancias ca | ONES SST 29783 | PROCESO E
de aseo).
Estén disponibles las hojas de seguridad de las NO | copEract | SISTEMA LEY EN | TECJOSE
: . X X NOAPLICA | APLI | Sore GESTION 29783 | PROCESO | VELARD
calderas y equipos complementarios cA SST E
Estan disponibles las tarjetas de emergencia_ de NO | G opEract SISTEMA ey N TEC.JOSE
cada caldera,Calentador y equipos X X NOAPLICA | APLI | Sipe GESTION 29783 | PROCESO | VELARD
; cA ssT E
complementarios.
Esfén_ etiquetad_os los recipientes dg sustancias NO | & operacy | SISTEMA LEv N TEC.JOSE
quimicas  entiendase  cloro,reactivos,celulosa X X NOAPLICA | APLI | Sipe GESTION 29783 | PROCESO | VELARD
catonica etc. CA SsT E
Las _sustancias quimicas se encuentra en re_cipientes NO | goperacy | SISTEMA LEv N TEC.JOSE
originales o en recipientes  debidamente X X | NOAPLICA | APLI | Jirc GESTION 29783 | PROCESO | VELARD
etiquetados. CA SST E
Los operadores dg la sala de f:alderas conocen los NO | G opEracr SISTEMA ey N TEC.JOSE
riesgos y las acciones de primeros auxilios con X X | NOAPLICA | APLI | Zrs GESTION 29783 | PROCESO | VELARD
; cA ssT E
cada sustancia.
Existe un Iugfir_para el almacenamiento de las NO | goperacy | SISTEMA LEv N TEC.JOSE
sustancias quimicas y este es adecuado a la X X NOAPLICA | APLI | Sire GESTION 29783 | PROCESO | VELARD
cantidad y caracteristicas de la sustancia. CA SST E
CALDERAS ,CALENTADOR,O0TROS
Los equipos que se encuentran en la sala de NO | G opEracr SISTEMA ey N TEC.JOSE
calderas estan funcionando adecuadamente , para X X NOAPLICA | APLI | Spe GESTION 20783 | proCESO | VELARD
la demanda de vapor que solicita el complejo. CA SST E
Los equipos de poter_15:ia se encuentran cerca de la NO | G opEracr SISTEMA ey N TEC.JOSE
fuente de generacion, limpios,ordenados y X X NOAPLICA | APLI | Sire GESTION 20783 | proCESO | VELARD
sefializados. CA SST E
Los elementos de control llamese PRESOSTATOS
,CONTROLES DE NIVEL Y VALVULAS DE NO | coperact | SISTEMA LEY En | TECJOSE
, X X NOAPLICA | APLI | SNie GESTION 29783 | PrRoCESG | VELARD
SEGURIDAD  estan en buen estado (escoba, CA SST E
trapero, balde).
Los quemadores de gas y sus elementos de NO | Goperact | SISTEMA LEY EN TECJOSE
: ) : X X NOAPLICA | APLI GESTION VELARD
control estan en funcionamiento optimo. ca | ONES SST 29783 | PROCESO E
El lugar de ubicacion de los quemadores esta libre NO | coperact | SISTEMA LEY EN | TECJOSE
0 ; h X X NOAPLICA | APLI GESTION VELARD
de objetos inflamables e innecesarios. ca | ONES SST 29783 | PROCESO E
El personal utiliza correctamente el procedimiento NO | Goperact | SISTEMA LEY EN TECJOSE
- - X X | NOAPLICA | APLI | Siis GESTION 29783 | ProcESO | VELARD
de encendido y apagado de los equipos. CA SST E
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Las puertas de seguridad de la sala de calderas, se NO | Goperaci | SISTEMA LEY En | TECJOSE

. X X NO APLICA APLI GESTION VELARD
mantienen cerradas y bloqueadas ante terceros. cA | ONES SST 29783 | PROCESO E

La superficie y los e]ementos de presion Ilémese NO | & operact SISTEMA Ly N TEC.JOSE

tanques de acumulacion se encuentran en optimas X X NOAPLICA | APLI | Sre GESTION 29783 | PRocESO | VELARD
condiciones CA SST E

H NO SISTEMA TEC.JOSE

La _b_ase dg contrql de presion esta auna altura que % % NOAPLICA | APLI Sﬁéfm' GESTION 2;5;3 on ggESO VELARD
facilita la inspeccion y la manipulacion. CA SST E

H H NO SISTEMA TEC.JOSE

El presostatos de presion se enpuentra p_rotegldo % % NOAPLICA | APLI Sﬁéfm' GESTION 2;5;3 on ggESO VELARD
adecuadamente ante golpes y caida de objetos. cA SST E

La zona de fuego - quemador, caldera}s, NO | & operacy | SISTEMA ey N TEC.JOSE

calentadores y equipos complementarios estan X X | NOAPLICA | APLI | Sifc GESTION 29783 | PROCESO | VELARD
limpiay se evita el rebose de los recipientes. CA SsT E

4 i H A NO SISTEMA TEC.JOSE

Las vgl\_/ula_s,de §egurldad de los equipos estan con % % NOAPLICA | ApLi | G:OPERACI GESTION LEY EN VELARD
la certificacion vigente de operacion ca | ONES SST 29783 | PROCESO E

EMERGENCIAS

El personal de la sala de calderas y Mantto NO | & operacy | SISTEMA ey N TEC.JOSE
identifica el procedimiento de notificacion de X X NOAPLICA | APLI | Sife GESTION 29783 | PROCESO | VELARD
emergencia. CA SST E
El personal de la sala de caldera_s, y Mantto NO | operact | SISTEMA ey o TEC.JOSE
identifica el coordinador de evacuacion, ruta de X X NOAPLICA | APLI | Sifc GESTION 29783 | PROCESO | VELARD
salida y punto de encuentro. CA SsT E
El personal ~de la sala de calderas y Mantto NO | o operact | SISTEMA Lev o TEC.JOSE
identifican los sonidos de alarma y alerta que X X NOAPLICA | APLI | Sipe GESTION 29783 | PROCESO | VELARD
existen en lasala de calderas CA SST E
Los accesos de la sala de calderas se encuentran NO | coperact | SISTEMA LEY EN | TECJOSE
- . X X NOAPLICA | APLI | GuEe GESTION 29783 | PROCESO | VELARD
libres de obstaculos CA SST E
El personal de la sala de calderas y Mantto a NO | & operacy | SISTEMA LEv N TEC.JOSE
identifican  los extintores mas cercanos a la X X NOAPLICA | APLI | Sipe GESTION 29783 | PROCESO | VELARD
; cA ssT E
cocineta
El 4rea de los extintores esta libre de objetos y NO | Goperact | SISTEMA LEY EN TECJOSE
. X X NOAPLICA | APLI GESTION VELARD
obstaculos. CA | ONES osT 29784 | PROCESO p

EL TECNICO JOSE
VELARDE CONOCE Y
CUMPLE LAPOLITICA
DE SSGT
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Periodicidad de inspeccion: ABRIL - JUNIO - TRIMESTRAL

FECHA DE INSPECCION: 03/07/2018

PARTICIPANTES DE LA INSPECCION:TEC JOSE RIOS

Antes de iniciar esta inspeccion, valide el cumplimiento del plan de accion de la inspeccion anterior

ELECTRICO
NO SISTEMA
- - . G.OPERACI LEY EN TEC.JOSE
Los cables estan protegidos y canalizados X X NO APLICA éiu ONES GEgsTTION 29783 | PROCESO |  RIOS
NO SISTEMA
. . . - 2 . G.OPERACI LEY EN TEC.JOSE
Las instalaciones eléctricas estan protegidas X X NO APLICA éiu ONES GEgsTTION 29783 | PROCESO |  RIOS
Los cables estan amarrados de forma ordenada | X NOAPLICA | moy | GopEract | SETEMA LEY EN TEC.JOSE
dentro de la caja de fuerza de calderas ca | ONES SST 20783 | PROCESO | RIOS
Todas las instalaciones eléctricas cuentan con | X NOAPLICA | moy | GopERAct | SSTEMA LEY EN TEC.JOSE
swiches y salvaguradas en buen estado cA | ONES SsT 20783 | PROCESO | RIOS
PERSONAL
El personal operativo utilizan los elementos de
proteccion  personal:  guantes, y zapatos | % | nompLica | ot | GOPERACH | SSTEMA LEY EN TEC.JOSE
antideslizantes (para la manipulacion de sustancias cA | ONES SsT 20783 | PROCESO | RIOS
de aseo).
Estan disponibles las hojas de seguridad de las NO | operact | SISTEMA LEY EN TEC.JOSE
: ) X X | NOAPLICA | APLI GESTION
calderas y equipos complementarios cA | ONES ssT 20783 | PROCESO | RIOS
Estan disponibles las tarjetas de emergencia de NO SISTEMA
cada caldera,Calentador y equipos X X NOAPLICA | APLI 3‘,5’@5 RACI GESTION z"g% pRoEé“Eso TEF?.%%SE
complementarios. cA SsT
Esgén_ etiquetad_os los recipientes dg sustancias NO | G opEract SISTEMA Ly N TEC.I0SE
quimicas  entiendase  cloro,reactivos,celulosa X X NOAPLICA | APLI | Sife GESTION 2783 | PROCESO | RiOS
catonica etc. cA SsT
Las sustancias quimicas se encuentra en recipientes NO SISTEMA
originales o en recipientes  debidamente X X NOAPLICA | APLI 8-;,’;?“' GESTION 2'55;3 PROEQESO TEF?,":)%SE
- cA ssT
etiquetados.
Los operadores de la sala de calderas conocen los
- : ; I NO | Goperact | SISTEMA LEY EN TEC.JOSE
riesgos y las acciones de primeros auxilios con X X NOAPLICA | APLI | qyeq GESTION 29783 | PROCESO |  RIOS
cada sustancia. cA SST
Existe un lugar para el almacenamiento de las NO SISTEMA
sustancias quimicas y este es adecuado a la X X NOAPLICA | APLI Sﬁgf Ract GESTION 2"9% pRoEé“Eso TESiE]g%SE
cantidad y caracteristicas de la sustancia. CA SST
CALDERAS ,CALENTADOR,O0TROS
Los equipos que se encuentran en la sala de NO SISTEMA
calderas estan funcionando adecuadamente , para |  x X NoapLIcA | ApLI | SOPERAC | GEsTion v | preskso | TEoosE
la demanda de vapor que solicita el complejo. CA SST
Los equipos de potencia se encuentran cerca de la NO SISTEMA
- S G.OPERACI LEY EN TEC.JOSE
fugn}fe dde generacion, limpios,ordenados y X X | NOAPLICA él;Ll ONES GESSTTION 29783 | PROCESO | RIOS
sefializados.
Los elementos de control llamese PRESOSTATOS
CONTROLES DE NIVEL Y VALVULAS DE | M NOAPLICA | no | | copEract | SSTEMA LEY EN | TECJOSE
SEGURIDAD estan en buen estado (escoba, cA | ONES SST 20783 | PROCESO |  RIOS
trapero, balde).
Los quemadores de gas y sus elementos de NO | Goperact | SISTEMA LEY EN TEC.JOSE
_ ) ) X X NOAPLICA | APLI | SNEe GESTION 29783 | PROCESO | | RIOS
control estan en funcionamiento optimo. cA SST
El lugar de ubicacion de los quemadores esta libre | M NOAPLICA | no | | copEract | SSTEMA LEY EN TEC.JOSE
de objetos inflamables e innecesarios. ca | ONES SST 20783 | PROCESO |  RIOS
El personal utiliza correctamente el procedimiento NO | Goperact | SISTEMA LEY EN TEC.JOSE
; i X X NOAPLICA | APLI | onES GESTION 20783 | PROCESO |  RIOS
de encendido y apagado de los equipos. CA SST
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EL TECNICO JOSE

i NO SISTEMA
Las puenas de seguridad de la sala de calderas, se % % NOAPLICA | ApLi | G-OPERACI GESTION LEY EN TEC.JOSE
mantienen cerradas y bloqueadas ante terceros. ca | ONES SST 20783 | PROCESO [ RIOS
La superficie y los elementos de presion llamese NO | & operact SISTEMA LEy N TECJOSE
tanqu_le§ de acumulacion se encuentran en optimas X X NO APLICA é»:\u ONES GEg;I_ON 29783 | PROCESO | RIOS
condiciones.
La base de control de presion esta a una altura que NO | Goperact | SISTEMA LEY EN | TECJOSE

ey ¥ ! . - X X NO APLICA | APLI GESTION

facilita la inspeccion y la manipulacion. cA | ONES SST 20783 | PROCESO | RIOS
El presostato de presion se encuentra protegido | « NoAPLIcA | oy | coperac | SISTEMA LEY EN | TECJOSE
adecuadamente ante golpes y caida de objetos. ca | ONES SST 20783 | PROCESO |  RIOS
La zona de fuego - quemador, calderas, NO SISTEMA
calentadores y equipos complementarios estan |  x X | noapLica | apLi | SOPERACH | GEsTioN st | preokso | TFadlE
e ; P CA SST
limpia y se evita el rebose de los recipientes.

: H A NO SISTEMA
Las vegl\_/ula_s de s_egurldad de los equipos estan con % % NOAPLICA | ApLi | G-OPERACI GESTION LEY EN TEC.JOSE
la certificacion vigente de operacion cA | ONES SST 20783 | PROCESO |  RIOS

EMERGENCIAS

El personal de la sala de calderas y Mantto NO SISTEMA
. e P P .. G.OPERACI LEY EN TEC.JOSE
|dent|f|car_1 el procedimiento de notificacion de X NO APLICA é;LI ONES GEgsTTION 29783 | PROCESO |  RIOS
emergencia.
El personal de la sala de calderas y Mantto NO SISTEMA
. . . . G.OPERACI LEY EN TEC.JOSE
identifican el coordinador de evacuacion, ruta de X X | NOAPLICA é;LI ONES GEgsTTION 29783 | PROCESO | RIOS
salida y punto de encuentro.
El personal de la sala de calderas y Mantto NO SISTEMA
. . . G.OPERACI LEY EN TEC.JOSE
identifican los sonidos de alarma y alerta que X X NO APLICA éiLl ONES GESSTTION 29783 | PROCESO |  RIOS
existen en la sala de calderas
Los accesos de la sala de calderas se encuentran | » noapLca | o | coperact | SSTEMA LEY EN | TECJOSE
libres de obstaculos CA ONES SST 29783 PROCESO RIOS
El personal de la sala de calderas y Mantto a NO SISTEMA
. g . G.OPERACI LEY EN TEC.JOSE
|der}t|f|can los extintores mas cercanos a la X X NO APLICA éiLl ONES GESSTTION 29783 | PROCESO |  RIOS
cocineta
El drea de los extintores esta libre de objetos y | M NOAPLICA | no | GopERact | SSTEMA LEY EN | TECJOSE
obstaculos. cA ONES oST 29784 | PROCESO RIOS

RIOS CONOCE Y
CUMPLE LAPOLITICA
DE SSGT
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Periodicidad de inspeccion: ABRIL - JUNIO - TRIMESTRAL

FECHA DE INSPECCION: 03/07/2018

PARTICIPANTES DE LA INSPECCION: ING MANUEL PIEDRA

Antes de iniciar esta inspeccion, valide el cumplimiento del plan de accion de la inspeccion anterior

ELECTRICO
NO SISTEMA ING
A . B G.OPERACI LEY EN
Los cables estan protegidos y canalizados X X NO APLICA | APLI GESTION MANUEL
protégidos 'y oa | onES ST 29783 | PROCESO | 'mifiot
NO SISTEMA ING
Las instalaciones eléctricas estan protegidas x x NoapLicA | apLi | SOPERACH | GEsTioN | ereckso | MANUEL
cA SST PIEDRA
Los cables estan amarrados de forma ordenada | X NOAPLICA | moy | GopEract | SETEMA LEY EN MANGEL
dentro de la caja de fuerza de calderas ca | ONES SST 29783 | PROCESO | 5\eppa
Todas las instalaciones eléctricas cuentan con | X NOAPLICA | moy | GopERAct | SSTEMA LEY EN MANGEL
swiches y salvaguradas en buen estado ca | ONES SST 20783 | PROCESO | pieppa
PERSONAL
El personal operativo utilizan los elementos de
proteccion  personal:  guantes, y zapatos | M NOAPLICA | noy | copEract | SETEMA LEY EN MANGEL
antideslizantes (para la manipulacion de sustancias ca | ONES SST 20783 | PROCESO | 5\eppa
de aseo).
Estan disponibles las hojas de seguridad de las | M NOAPLICA | no | coperact | SETEMA LEY EN MANGEL
calderas y equipos complementarios ca | ONES SST 20783 | PROCESO | pieppa
Estan disponibles las tarjetas de emergencia_ de NO | G opEract SISTEMA ey N ING
cada  caldera,  Calentador y  equipos | X X NOAPLICA | APLI | Sipe GESTION 20783 | PrOCESO | MANUEL
: CA SST PIEDRA
complementarios.
Esfén_ etiquetad_os los recipientes dg sustancias NO | & operacy | SISTEMA LEv N ING
quimicas  entiendase  cloro,reactivos,celulosa X X NOAPLICA | APLI | Sipe GESTION 29783 | PROCESO | MANUEL
catonica etc. CA SST PIEDRA
Las sustancias quimicas se encuentra en recipientes NO SISTEMA ING
A - . G.OPERACI LEY EN
originales o en recipientes  debidamente X X NOAPLICA | APLI | Sipe GESTION 29783 | PROCESO | MANUEL
i CA SST PIEDRA
etiquetados.
Los operadores de la sala de calderas conocen los NO | goperacy | SISTEMA LEv N ING
riesgos y las acciones de primeros auxilios con X X NOAPLICA | APLI | Sore GESTION 29783 | PROCESO | MANUEL
i CA SST PIEDRA
cada sustancia.
Existe un Iugfir_para el almacenamiento de las NO | & operact SISTEMA Ly N ING
sustancias quimicas y este es adecuado a la X X NOAPLICA | APLI | Spe GESTION 20783 | PrOCESO | MANUEL
i (ot ; CA SST PIEDRA
cantidad y caracteristicas de la sustancia.
CALDERAS ,CALENTADOR,O0TROS X
Los equipos que se encuentran en la sala de NO | G opEracr SISTEMA ey N ING
calderas estan funcionando adecuadamente , para X X NOAPLICA | APLI | Spe GESTION 20783 | PrOCESO | MANUEL
la demanda de vapor que solicita el complejo. CA SST PIEDRA
Los equipos de pote_ncia se encuentran cerca de la NO | & opEract SISTEMA ey N ING
fuente de generacién,  limpios, ordenados y X X NOAPLICA | APLI | Spre GESTION 20783 | PrOCESO | MANUEL
sefializados. CA SST PIEDRA
Los elementos de control Ilamese
PRESOSTATOS, CONTROLES DE NIVEL Y | M NOAPLICA | no | | copEract | SSTEMA LEY EN vANGEL
VALVULAS DE SEGURIDAD estan en buen CA ONES SST 29783 PROCESO PIEDRA
estado (escoba, trapero, balde).
Los quemadores de gas y sus elementos de NO | Goperac | SISTEMA LEY EN ING
. . . X X NOAPLICA | APLI | 2 GESTION MANUEL
control estan en funcionamiento optimo. ca | ONES SST 20783 | PROCESO | '5\eppa
El lugar de ubicacion de los quemadores esta libre | M NOAPLICA | no | | copEract | SSTEMA LEY EN MANSLL
de objetos inflamables e innecesarios. ca | ONES SST 20783 | PROCESO | 5\eppa
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El personal utiliza correctamente el o SISTEMA e
procedimiento de encendido y apagado | x x NospLica | ApLi | GUFSFACL | GESTION | jg75 | proceso | MANVEL
de los equipos. PIEDRA
Las puertas de seguridad de la sala de
. NO | Goperact | SISTEMA LEY EN ING
calderas, se  mantienen cerradas y | x X NOAPLICA | APLI | Geg GESTION | o763 | proceso | MANUEL
RA
bloqueadas ante terceros.
La superficie y los elementos de
presion Illamese  tanques de NO | G operact | SISTEMA Lev N ING
. . X X NO APLICA APLI GESTION MANUEL
acumulacion se encuentran en optimas ca | ONES ssT 20783 | PROCESO | 'piepra
condiciones.
La base de control de presion esta a una
HH H H NO G.OPERACI SISTEMA LEY EN ING
altura que facilita la inspeccion y la| x x NOAPLICA | APLI | SOFS GESTION | LEY | BN | manueL
manlpulacl()n CA SST PIEDRA
El presostato de presion se encuentra o SISTEMA e
protegido adecuadamente ante golpesy | x x NOAPLICA | APLI SOPERACI GESTION ae | ereN o | maNUEL
caida de objetos. " g PIEDRA
La zona de fuego - quemador, calderas,
calentadores y equipos NO | o operact | SISTEMA ey N ING
. , . . . X X NO APLICA APLI " GESTION MAI
complementarios estan limpia y se evita ca | ONES ssT 20783 | PROCESO | i
el rebose de los recipientes.
Las valvulas de seguridad de los o SISTEMA e
equipos estan con la certificacion | x x noapLicA | ApLi | GOFERACH | GesTion | B | oSl | MANUEL
vigente de operacion o ST PIEDRA
EMERGENCIAS
El personal de la sala de calderas y o SISTEMA e
Mantto identifican el procedimiento de | x x NopLicA | APLl | GUCFAS | GESTION | pg7g | progeso | MANVEL
notificacion de emergencia. PIEDRA
El personal de la sala de calderas y
Mantto identifican el coordinador de NO | operact | SISTEMA LEY EN ING
., . X X NO APLICA APLI " GESTION MANUEL
evacuacion, ruta de salida y punto de ca | ONES SST 20783 | PROCESO | ‘pieppa
encuentro.
El personal de la sala de calderas y
Mantto identifican los sonidos de NO | Goperact | SISTEMA LEY EN ING
. X X NO APLICA APLI " GESTION MANUEL
alarma y alerta que existen en la sala de ca | ONES ssT 29783 | PROCESO | 'pgpra
calderas
Los accesos de la sala de calderas se NO | operact | SISTEMA LEY EN ING
. , X X NO APLICA APLI " GESTION MANUEL
encuentran libres de obstaculos cA | ONES ssT 20783 | PROCESO | piepRa
El personal de la sala de calderas y o SISTEMA e
Mantto a identifican los extintores mas | x x NoapLicA | ApLi | GUSFAC | GESTION | jg7gs | progeso | MANVEL
cercanos a la sala de calderas T PIEDRA
El area de los extintores esta libre de NO | operact | SISTEMA LEY EN ING
. , X X NO APLICA APLI " GESTION MANUEL
objetos y obstaculos. cA | ONES ssT 20784 | PROCESO | piepRa
EL ING. MANUEL
PIEDRAY CUMPLE LA
POLITICADE SSGT
Gerencia de operaciones
Sr.Martin Ramis
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Anexo N° 27: Fichas de datos

Resumen de las evaluaciones de conocimiento y cumplimiento SG SST :

Periodo Enero— Julio - Afio 2018

DOCUMENTO: 9846310 - 2018 EF REPORTE DE DATOS
PARTICIPANTES DE LA INSPECCION:GEREN.OPERACIONES | DOCUMENTO:NP 9846310
AREA O SECCION:SALA DE CALDERAS

TRIMESTRE

ABRIL- JULIO - ENE- ABRIL- | JULIO- |OCT -
ENE-MAR JUNIO SET OCT-DIC MAR JUNIO SET DIC
SE SE SE NO

CAPACITO  CAPACITO | CAPACITO CUMPLE CUMPLE | CUMPLE

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVV CAPiI(E:ITO CAPiI(E:ITO CAPiI(E:ITO CUMPLE | CUMPLE { CUMPLE

_________________________________________________________________ CUMPLE | CUMPLE | CUMPLE

CAPiI(E:ITO CAPiI(E:ITO CAPiI(E:ITO CUMPLE CUIIIJ/I?’LE CUMPLE

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVV CAPiI(E:ITO CAPiI(E:ITO CAPiI(E:ITO CUMPLE | CUMPLE { CUMPLE

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVV CAPiI(E:ITO CAPiI(E:ITO CAPiI(E:ITO CUMPLE | CUMPLE { CUMPLE
SE SE SE

CUMPLE | CUMPLE { CUMPLE

CAPACITO : CAPACITO | CAPACITO

enevar | AL | O focroprc | ENE [ ASL | le- o
REULTADOS CONOCIMIENTOS
POR
CANTIDAD TRABAJADORES 5 5 7 EVALU
POR
PORCENTUAL TRABAJADORES 7% 77% | 100% EVALU
AREA RESPONSABLE DEL
REGISTRO : Gerencia de operaciones
NOMBRES Y APELLIDOS: Martin Ramis
OBSERVACIONES :
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Anexo N° 28: Fichas de datos

Resumen de las inspecciones realizadas:

Periodo Junio— Diciembre - Afio 2017

Periodo Enero— Octubre - Afio 2018

DOCUMENTO: 9846300- 2017 EF REPORTE DE DATOS
PARTICIPANTES DE LA INSPECCION:GEREN.OPERACIONES
AREA O SECCION:SALA DE CALDERAS

DOC: 9846300

ene-17 NO SE REALIZO NO SE REALIZO NO SE REALIZO NO SE REALIZO
feb-17 NO SE REALIZO NO SE REALIZO NO SE REALIZO NO SE REALIZO
mar-17 NO SE REALIZO NO SE REALIZO NO SE REALIZO NO SE REALIZO
abr-17 NO SE REALIZO NO SE REALIZO NO SE REALIZO NO SE REALIZO
may-17 NO SE REALIZO NO SE REALIZO NO SE REALIZO NO SE REALIZO
jun-17 14-jun 10:00AM GERENCIA OPERACIONES E'}‘NRTEEF;?NRJ E

jul-17 NO SE REALIZO NO SE REALIZO NO SE REALIZO NO SE REALIZO
ago-17 NO SE REALIZO NO SE REALIZO NO SE REALIZO NO SE REALIZO
sep-17 NO SE REALIZO NO SE REALIZO NO SE REALIZO NO SE REALIZO
oct-17 NO SE REALIZO NO SE REALIZO NO SE REALIZO NO SE REALIZO
nov-17 NO SE REALIZO NO SE REALIZO NO SE REALIZO NO SE REALIZO
dic-17 14-jun 10:00AM GERENCIA OPERACIONES E'}‘NRTEEF;?ONRJ E

Gerencia de operaciones

Sr.Martin Ramis

INSPECCIONES CON RESULTADO DEFICIENTE




DOCUMENTO: 9846310 - 2018 EF REPORTE DE DATOS

PARTICIPANTES DE LA INSPECCION:GEREN.OPERACIONES
AREA O SECCION:SALA DE CALDERAS

DOC 9846310

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVV 14-ene 10:00AM GERENCIA OPERACIONES E’}'NRTEEF;QONRJ E
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVV 15-feb 09:00AM GERENCIA OPERACIONES E’}'NFSFEEF;QONRJ E
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVV 16-mar 10:00AM GERENCIA OPERACIONES E’}'NRTEEF;QONRJ E
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVV 12-abr 08:00AM GERENCIA OPERACIONES E’:'NRTEEF;QONRJ E
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVV 13-may 10:00AM GERENCIA OPERACIONES E'}‘NRTEEF;QONRJ E
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVV 16-jun 10:00AM GERENCIA OPERACIONES E'}‘NRTEEF;QONRJ E
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVV 11-jul 10:00AM GERENCIA OPERACIONES E'}‘NFfrEEF;QONRJ E
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVV 21-ago 10:00AM GERENCIA OPERACIONES E':‘NFfrEEF;QONRJ E
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVV 12-sep 9:00AM GERENCIA OPERACIONES E'}‘NRTEEFI’?ONRJ E
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVV 13-oct 10:00AM GERENCIA OPERACIONES E'}‘NRTEEFEONRJ E

Gerencia de operaciones Sr.Martin Ramis

EFICIENTE
INSPECCIONES CON RESULTADO EFICIENTE

184



Anexo N° 29: Fichas de auditoria

1.- registro de la Reunion de Apertura auditoria.

No. de Registro:
COMPLEJO TURISTICO HUACHO SAC RE-AU-18
= Auditoria No.:
Reunion de Apertura

Chjetives de I3 suditoria:
Alcance de la auditoria:

Areas procesos evaluados:

Lugar de Realizacion de la Auditoria: Fecha:

Chiente (solicitante) de la auditoria: Nombre: Firma:

Direccion: e-mail: Teléfono:

Datos del Equipo Auditor: Nombre: Firma:
Auditor Lider
Auditor
Auditor
Experto Técnico
Experto Técnico

Criterios de la auditoria:
Sistema de Segundad y Saluden el Trabajo - Ley 29782 DS 42F.

As}stema por la

organizacion auditada Nombre: Firma:

Fuente: Oscar Gonzalez — Libro Auditoria Integral a Sistemas de Gestion
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No.d2 Ragisto:

(Qrganzacion audiora)
Rsunion ds Apsrtura S
Pian 92 Audoria (Sampio condanzado):
GRUPO AUDITOR
Horario Acividad Responsable Raquisho
300530 Reunidn Avdiores Grupd Avdor
Parsonal d2 13
330845  Seuknde organzackon,
mﬂ Gtm m
AUDITOR LIDER
Horaro Proceso 3 audtar Responsabia RQQUSM
Clausui3st423, £24£,71,72,
Inspacciones Duaho g2 75,76, 823, 824, 83,8402
9:00-10:00 Cumpiimiento proceso I3 Noma y raglamantscion
vigamsa Lay 29733
Clausuias:42.51,52, 53,54,
CARRRE IR U O 55,56,622,63,64,71,72,
GRUPO AUDITOR
Horario Acividad Raspons3bia Raquishio
172001730 Raundn Auditores Grupd Avdior
Reaunidn d2 Todo & dz
17:30-1300 Apariura I3 org
Grupd audior
Cana=s d2 Comunicatidn:

Por 13 organizacion 3udiads:
Por & qrupa Judnar

Duradion @2 13 audnoria:

Facha pramas3 ¢ inform2 #nal 92 3udioria:

Joda la Indormacidn & la cual oS acditores tengen ACCEsSO en foAms escita U ol en owdics -
SiCOos ¥ ejactimicos, es considemada como estictaments confdencial ¥ s0i0 podmd wilizase con
la fnsiidad de complir e objedvo y sicance de la pemsente aoditorfa. Asi mismo, toda Indorme-
clon gque seamcoplie dumnte & acditorls serd devoeita al auditado, uns ver Snalizecs dsta

Alamamani2

Aoaltor lider

Fuente: Oscar Gonzalez — Libro Auditoria Integral a Sistemas de Gestion
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2.- Registro de No Conformidad/ Acciones Correctivas/ Preventivas/ Mejora

Nombre de la Organizacion
Requiro o= Mo Conformidad y Acoomes Comectivas! Prewentivas! Mejora  RE-SG-01

TIPO:
No conformidad [] Nocomormidad r [ |  Oportunidad d2 ]

En caso d8 No conformidad (Nc): Tipo y procadsncia:
cispinicacion: Auvd. imamna [ Aud Ers'nﬂ Quaia oredanacsmn
cm::aOua,uOMauD Por opracion o emanﬂ otra: Oamue:n

Afecta a:

ProducioProceso n M3iana prima u Ma3tria o2 ampaqus n
Produci maqueat )|  Documenacion 0] ssemaoro 0
Datos g2 quisn gstecta iz No conformigsdiOportunicad ds Msjora:

Nombre: Facha:

Arax:

No conformidad/Oportuniiad ds Majora
Deecripcion de ta No conformidad JOportunidad de Mejora  Sndenca:

CriariodsAuditiariaodiausus
g2 13 norma  Ivoluorada:
Responsable o 3ra3 Facha d2
g2 dataccon: noERcacdn
Notificacion al repressntants ds iz Dirsccion:
Responsatie o Fecha da

Accion Inmegista d2 contancion o corrsccion (500 para No conformidadss):

Fuente: Oscar Gonzalez — Libro Auditoria Integral a Sistemas de Gestion
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Analisle de causas da 13 No conformidad u origen de i3 mejora:

Accionss 3 tomar:

Accionss prevenivas: Acciones Correcivas: Acciones g2 maora
P30 de 3ccionzs: Regponsable  Facha compromiso
St oo acconcs Vartticador Facha o2

Charre g2 I35 acciones Vieriicador d Carre  Fecha de damre

Obsarvacionss o comentarios:

Visto Bueno del Represantants de ia Direccion:
Represamania 02 i3 Diraccion: Facha:

Fuente: Oscar Gonzéalez — Libro Auditoria Integral a Sistemas de Gestion
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3.- Formato para el Reporte Final

COMPLEJO TURISTICO HUACHO SAC

Informs Final de Auditoria

Objetvos 02 13 3udiona:

Alcanc2 @2 13 audnoria:

Arassiprocesos evauados:

Lugar de razizacion de 13 3udiorla:

Cham2 (s0adEama) 02 13 3Van0na: NOomore

Diraccon: S-ma:

Dals o= Squips Audior: Nombre:
Auditor Lidar

Audvr

Audior

Sxpario Tacnico

Cranios 02 13 3udoria:

NO.d2 Raglsto:
RE-AU-13
Audiorls Nao

Facha:

rima

Te2fona:

Sistamade G2s8on 92 Caidad (SGC) 1IS09001, Sistamas d2 Adminisracon Ambiamal (SAA) 1ISO

14001 y Sistama d2 Saguridad y Saud an & Trabo Lay 29733,

Rasuman d2 los Halazgos d2 13 Audions:

Slamamos y 3c0vidades Con 10s QU2 CUaNE 13 arganiZacian qua cumplen con 10s raquEsiios g2

€343 sistiama:

Fuente: Oscar Gonzalez — Libro Auditoria Integral a Sistemas de Gestion
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Resumen de los Hallazgos dsela Auditona:

Samamos y acihvidadas Con koS qu2 Cuant3 13 organizatidn qua no cumpisn Con Jos raquesios
d2 C3d3 sishama:

Relacion de No Conformidades Detectadas

Not3: par3 & getais de 135 No Conformidadas, var 102 raquisiios correspondiamss para ¢ads
un3 de a3z

Solicidud del Plan de Acclonsea Correctivas
Tanando en cuants 133 N0 comformidadss constatadas 2 indicadas an 2sis Infarme, 13 amprasa

52 COMPram=12 3 prasaniar 3 (2Mpras3 3udra), 21 Un piaza Nd MaEyar 3 30 (Yama) diss nan-
raas, COM3ados 3 pIrir d2 I3 :20ha d2 racapcidn 02 2st2 Infarmea, 135 30C0N2s COoracivias donda

Indqus an ©3d3 N0 contormidad 13 30C50N COMactva propussta, & analisls ds c3usa, & plazo pra-
vis10 para su implamacion y 133 evidancias documaniaies comaspondiamss.

L35 no conformidades s2 refaran 3 Incumplimiamos d2 105 raquisiios o Sistama g2 Gastin
g2 Candad 1ISO-9001, Sistama g2 Gesidn Ambiantal 1ISO-14001, Sistama g2 G2stion d2 Saqur-
d3d y S3ud 2n & Tradgo NMX-SASST-001.

Fuente: Oscar Gonzalez — Libro Auditoria Integral a Sistemas de Gestion
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Maiorss practicas 20 13 organizacion:

Samamos qus Impidan 13 Implantacion d2 Jos sistamas:

conclusionss de 13 suditorta:

7]

No
&Grad 02 cumpimiamia qu2 guardan §0s sisiamas d2 13 organizacidn  con-
form2 3 oS raquisiios 2s130I20d0s  an C3da norma:

Efcaz implamantacion, mamanmiamo y maara d2 Ios slstamas g2 gestion

L3 ¢3pacidad o= proceso d2 ravision por 13 draccidn para 3s2qurar I3 cont-
nua idonaidad, adecuaclon, e8caca y malora d2 K0S sistamas degestion.

L35 principaiss fort3azas datactadas:

133 Dareras prncipIiss qua S2 parcibs puadan Impadr &
puzn desampafo o2 oS sistamas d2 13 organizacion:

Los riesgos polancidies por Incumpimiant 3 13 laglelacion corespondiams:

Grado d2 Im2gracion que 52 quarda enra [0S Sistamas Svauados:

Racomandacionazs:

NOt3: 52 3pic3 500 3 SOBCHUd O Cllami2. NO 3pica an 3udiorias d2 Carsfcacion.
Fuente: Oscar Gonzéalez — Libro Auditoria Integral a Sistemas de Gestion
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Anexo N° 30: Noticias Internacionales de accidentes con calderas de vapor.

Noticia internacional N° 01: Venezuela 27 septiembre 2017

Matadero La Vigia - Explosion en el Matadero fue pura bulla

http://www.laprensalara.com.ve/?p=69845

William Croes | LA PRENSA.- *Fueron dos explosiones secas: “Boom”. Asi relatan parte de
los empleados del Matadero La Vigia, cuando ayer en a las 7:20 am exploté una de las
calderas de seguridad de la planta. Presuntamente fue por la acumulacion de vapores y el mal
funcionamiento de la valvula de seguridad que se genero el estruendo.

La explosion ocasionada, presuntamente por la acumulacion de gases, disparé la caldera 'y
también la chimenea. Fue tan fuerte el golpe que desprendié una buena parte del techo, segin
el parte del cuerpo de bomberos del municipio Jiménez no se registraron personas lesionadas
en el incidente laboral.

Empleados relatan que es primera vez que explota una caldera dentro de la planta. También
relatan que se aplico al pie de la letra el protocolo de seguridad, y que los bomberos luego de
recibir el reporte acudieron para inspeccionar el lugar y determinar el nivel de dafio que
presento la estructura.

“Estamos en investigaciones, nos llevara un par de dias determinar la causa del hecho que,
afortunadamente no ocasion6 lesiones a personas”, expresa el sargento segundo Hernandez,
del cuerpo de bomberos de Jiménez.
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Noticia internacional N° 02 :Argentina — Cafiada Rosquin — Santa Fé 16 de septiembre del
2016 . Cafada Rosquin: estallé una caldera y hay heridos

= N R o B o A A

http://www.nota22.com/noticia/52981-canada-rosquin-estallo-una-caldera-y-hay-
heridos.html

Un herido de gravedad, cuatro victimas mas con contusiones leves y grandes dafios materiales fue
el saldo de la espectacular explosién de una caldera, ocurrida ayer a las 10 30, en la planta fabril
gue comparten la Cooperativa Jabonera de Cafiada Rosquin y la empresa aceitera Baselcheme
en el kilometro 170 de la ruta nacional 34 en los suburbios de esa ciudad.

Un albafiil, Martin Pansa, que trabajaba en la construccion de una pared de contencién para una
caldera para agua y que esta afectada a la produccidn de aceites, por la explosion recibié fuertes
golpes en la cabeza y graves quemaduras en el torso, a lo que se sumo el dafio ocasionado a su
organismo por la inhalacion de vapores con alta temperatura. Tras recibir los primeros auxilios
por parte de los paramédicos y los bomberos voluntarios locales, fue rapidamente derivado al
Samco local, al igual que sus comparieros, pero luego, por la particular gravedad de sus lesiones
fue derivado a la localidad de EI Trébol y desde alli al Hospital de Emergencias Clemente Alvarez
(Heca) de Rosario.

Onda expansiva. Segun datos proporcionados por el subdirector del cuerpo de Bomberos Voluntarios
de Cafada Rosquin, Daniel Tamagna, a La Capital, tanto el albafiil como sus comparieros fueron
fuertemente expulsados por la onda expansiva de la explosion que alarmo a toda la poblacion de la
localidad donde se levanta la planta.
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Noticia internacional N° 03:Republica dominicana 05 de septiembre del 2017
Explosion de caldera en empresa deja dos muertos y varios heridos en San Cristdbal

http://acento.com.do/2017/actualidad/8380093-explosion-caldera-empresa-deja-dos-
muertos-varios-heridos-san-cristobal/

http://www.alternativasnoticiosas.com/2016/09/un-muerto-y-cinco-quemados-al-
explotar.html

Servicios de Acento.com.do - 5 de septiembre de 2017 - 3:13 pm

Foto: Fuente externa/Acento.com.do/Uno de los heridos del incendio en empresa Trépico. Una
exposicion de una caldera en la empresa produccion de alimentos enlatados Tropico, dejo el
saldo de dos victimas mortales y doce personas heridas hasta el momento,En la empresa
laboran més de 150 empleados.

Segun informaciones, los fallecidos son José Luis Troncoso Santana, de 43 afios, operador de
la caldera; y Pablo Morales Valdez, empleado por igual de la caldera.

En tanto, los heridos fueron identificados como Angélico Valdéz, 40 afios; Confesor de la
Cruz, 29 afos; Enrique Castro, 27 afios; Pablo Valdéz, 49; Juan Rubén Lara, 38 afios; y Fray
Santana, 30 afos.

Comunicaron que estos fueron trasladados al hospital traumatologico Dr. Ney Arias Lora, tras
el hecho ocurrido en la fabrica ubicada en San Cristobal.

Mientras, los demas fueron llevados al hospital Dr. Luis Eduardo Aybar y otros tres al hospital
Pablo Pina de San Cristébal. Cuatro de estos se encuentran en estado de gravedad.

Empero, cuatro ya fueron dados de alta y dos permanecen ingresados con quemaduras leves.
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Noticia internacional N° 04 : Colombia 08 de agosto 2017
Consulta que realizaron a mi persona sobre una explosion que no fue publicada

Te consulto sobre tu conocimiento acerca de una marca especifica de caldera de fabricacion
china, que exploto la semana pasada dejando un saldo de 8 personas heridas, uno de ellos de
gravedad con quemaduras en gran parte de su cuerpo.

La caldera era acuotubular, al parecer de una potencia de 200 BHP, marca EPCB, modelo
DZL all 3.6, afio de fabricacion 2013, tambor principal horizontal, presion maxima de trabajo
de 180 psi, combustible carbén, parrilla viajera. Fabricada en Qingdao China.

La explosion se presento por falta de agua, y rompid el tambor en su parte inferior, de manera
longitudinal, a lo largo de la parrilla.

Revisé visualmente si habia sido en algun punto de costura o union del tambor, y en esta parte
no se apreciaba union de la lamina.

Agradeceria tus comentarios o recomendaciones pertinentes.

Desafortunadamente estos eventos tampoco hacen que nuestras autoridades se preocupen por
la difusién del reglamento de calderas.
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Noticia internacional N° 05 : México 26 de julio 2016

http://lopezdoriga.com/nacional/explosion-de-caldera-en-tlaxcala-deja-un-muerto-y-tres-
lesionados/

http://tiempo.com.mx/noticia/45620-explosion en tlaxcala deja un /1

Explosién de caldera en Tlaxcala deja un muerto y tres lesionados

Una caldera de una fabrica en la zona industrial de Tlaxcala dej6é un muerto y tres lesionados,
informa Proteccion Civil del estado

26 jul. 2016 - Una caldera de una fabrica en la zona industrial de Tlaxcala dejé un muerto y
tres lesionados, informa Proteccion Civil del estado.

La explosion fue en la empresa Morphoplast, ubicada en Ciudad Industrial Xicohténcatl I,
ubicada en el municipio Tetla de la Solidaridad, en la zona centro-norte del estado

Los hechos se registraron alrededor de las 17 horas cuando personal de mantenimiento
realizaban su labor en una de las calderas, y segun primeros informes, una falla causo la
explosion.

Al lugar acudié la Cruz Roja y Proteccion Civil, para atender a los heridos, mientras que
bomberos apagaban las llamas.

La explosion dejo como saldo una persona muerta, y tres heridos por quemaduras, de los
cuales uno se reporta grave y fue trasladado al Hospital General de Tzompantepec.
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Anexo N° 31: Noticias Nacionales de accidentes con calderas de vapor.

Noticia nacional N° 01: Cercado de lima, 17 abril, 2018 Explosion en fabrica de madera dejé
dos muertos

Al menos dos personas fallecieron luego de que una caldera de una fabrica de
carpinteria situada en la cuadra nueve de la avenida Argentina, en el Cercado de Lima,
explotara.

La Policia sostuvo que ambos muertos que fueron identificados como José Beltran
Arrunategui y Rafael Lopez.

Asimismo, personal de inspeccidn de Fiscalizacion de la Municipalidad de Lima, bomberos y
demas autoridades, llegaron hasta la zona para realizar las investigaciones del caso.

Un empleado de la empresa comento que su jefe fue una de las victimas y que ya tenia 20 afios
trabajando en el rubro.
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Noticia nacional N° 02 : Chimbote, 24 de abril del 2017

Explosidn registrada en pesquera de Chimbote causé alarma en la poblacién

=== PESQUERA

A

S CENTINELA:

PLANTA CHIMBOTE

N - .;»--

- B

Una fuerte explosion registrada a la 1.20 de esta madrugada en las instalaciones de la empresa
pesquera Centinela, en la Zona Industrial del 27 de Octubre, causo alarma en la poblacion de
Chimbote.

El jefe departamental de la Compafiia de Bomberos de Ancash, Julio Miranda Guerra, informd
a RSD que los hombres de rojo llegaron hasta la pesquera, pero les informaron que un motor
de un caldero explotd, pero que ya todo estaba controlado y no les permitieron el ingreso.

En tanto, el jefe de la Comisaria de La Libertad, comandante Concepcion Loayza, manifesto
que la explosion en esta pesquera “no fue de consideracion, como se ha venido comentando en
las redes sociales”.

Aunque muchas personas han sefialado que la explosion se escucho hasta el centro de
Chimbote, el jefe policial dijo que han hecho la constatacion policial y “no se registraron
dafios personales ni materiales”, y que el estruendoso ruido fue a consecuencia del colapso de
un equipo, aungue no precisd qué tipo de equipo.

Asimismo, descarté que se hayan registrado muertos. (CI/M - RSD Noticias).
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Noticia nacional N° 03 : Piura, 09 Agosto, 2016

Petroper( confirmé explosion de caldero en refineria de Talara

e

Mediante un comunicado Petroperu dio a conocer que hoy por la mafiana se produjo una
detonacion al interior de un caldero de la Refineria de Talara.

"Durante unas maniobras para la puesta en servicio de dicho caldero que suministra vapor
para la Unidad de Recuperacion de Gases", refiere la compaifiia.

De acuerdo con el documento, el incidente se produjo a las 6.50 a.m., y la poblacidn vecina se
alarmo. Sin embargo, Petroperu preciso que este hecho no registrd dafios personales y no
representa ningun riesgo.

Segun la empresa se puso en funcionamiento los procedimientos del Plan de Contingencia
previstos para tal efecto. Dichas medidas de control permitieron restablecer los niveles de
seguridad.

También se asegurd que la Unidad de Recuperacion de Gases ya se encuentra en servicio y
funcionando con absoluta normalidad, con suministro de vapor a través de otro caldero en la
Refineria de Talara.
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Noticia nacional N° 03 : Callao, 13 de octubre del 2015 Explosidn de caldero en fabrica.

C;lllad s 6brero murlo tras

rao Arizabar suTrio Quemadurss en el 9031 ge Su cuerpo. Ocurric en faor
s Cogorno de la Av Venezus=ia. Callaoc

LO ULTIMO
- |
N SEirve oo ’X —
. <

FUENTE: http://elcomercio.pe/lima/ciudad/callao-obrero-murio-explosion-caldero-fabrica-
noticia-1847964

AMPLIACION DE LA NOTICIA

Un obrero, identificado como Ricardo Arizabar Lépez, murio tras la explosion de un caldero al
que hacia mantenimiento dentro de una fabrica de fideos ubicada en la avenida Venezuela, en
el Callao.

Avrizabar Lépez, de 54 afos, sufrié quemaduras en el 90 por ciento de su cuerpo, segun
indicaron bomberos y agentes de la Policia Nacional. La explosion se registrd en la fabrica de
fideos Cogorno, en el Callao.

Segun inform6 Andina, la detonacién habria ocurrido cuando el hombre intent6 reparar una
fuga de gas del caldero. Al parecer, los gases toxicos que emanaban de este lugar habrian
provocado la explosion. La Fiscalia investiga esta muerte.

La explosién en la fabrica de fideos también dejé dos personas heridas, quienes fueron
trasladas al hospital Sabogal del Callao.

A través de un comunicado, la empresa Cogorno lament6 lo sucedido y reafirmé que se
pondran a disposicion de las investigaciones pertinentes tras el deceso de Ricardo Arizabal
Lopez.
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Anexo N° 32: DECRETO SUPREMO N° 42-F

DECRETO SUPREMO N° 42-F

EL PRESIDENTE DE LA REPUBLICA CONSIDERANDO:

Que es obligacion del Estado cuidar que las actividades industriales se desenvuelvan dentro de
un adecuado régimen de seguridad, salvaguardando la vida, salud e integridad fisica de los
trabajadores y terceros, mediante la prevision y eliminacion de las causas de accidentes,
protegiendo las instalaciones y propiedades industriales, con el objeto de garantizar las fuentes
de trabajo y mejorar la productividad;

Que por tales consideraciones y en armonia con el Articulo 157° de la Ley de Promocién
Industrial N° 13270, se cre6 una Comision Especial, integrada por representantes de la
Direccion de Industrias y Electricidad, un representante del Instituto de Salud Ocupacional, un
representante del Ministerio de Trabajo y Asuntos Indigenas, un representante de la Sociedad
Nacional de Industrias, un representante de la Compariia de Seguros del Per( y un
representante de la Confederacion de Trabajadores del Perd, Comision que ha cumplido con
presentar a consideracion del Poder Ejecutivo, el Proyecto de Reglamento de Seguridad
Industrial, que contiene el conjunto de normas y disposiciones que permitiran ejercer la accion
pertinente, con miras a lograr los fines sefialados en el acapite anterior;

De acuerdo a lo prescrito por el Articulo 157° de la Ley de Promocion Industrial N° 13270 y el
Articulo 333° y el siguiente de su Reglamento;

Con el voto aprobatorio del Consejo de Ministros;
DECRETA:

1. Apruébase el adjunto REGLAMENTO DE SEGURIDAD INDUSTRIAL elaborado por la
Comision especialmente creada para el efecto, el mismo que debidamente rubricado al
margen de cada una de sus 187 paginas por el Ministro de Fomento y Obras Publicas y el
Director de Industrias y Electricidad, consta de 1,327 Articulos agrupados en los siguientes
Titulos:
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Anexo N° 33: TITULO SEPTIMO - CALDEROS DE VAPOR Y RECIPIENTES A
PRESION CAPITULO |

SECCION PRIMERA DEFINICIONES
Art. 444: En este Reglamento los términos siguientes tienen el significado que se expresa a
continuacion:

a) EIltérmino "Caldero de Vapor" se asigna a todo recipiente cerrado en el que

para cualquier fin, se genera vapor a una presion superior a la atmosférica
(14.7 Ibs/pulgada?).

b) EIltérmino "Caldero de Vapor de Mediana y Alta Presion" se asigna a un
caldero de vapor en el que la presion de trabajo maxima permisible es superior
a 1 kg/cm?. (15 Ibs/pulgada?).

c) Eltérmino "Caldero de Vapor de Baja Presion™ se asigna a un caldero de
vapor empleado para operaciones cuya presion de trabajo no exceda de 1
kg/cm?. (15 Ib/pulgada?).

d) Eltérmino "Caldero de Agua Caliente” se asigna a los calderos de agua
caliente para operaciones que no excedan 10 kg/cm?. (150 Ibs/pulgada?) o que
no excedan de la temperatura de 120° C. (250°F).

e) Eltérmino "Presion de Trabajo" se asigna a la presibn manomeétrica o presion
sobre la atmosférica en kg/ cm?. o Ibs/ pulgada? en la cual se opera.

SECCION SEGUNDA

CONDICIONES GENERALES ) )
DE CONSTRUCCION, IDENTIFICACION, REGISTRO E INSPECCION

Art. 445: Los calderos de vapor, sus accesorios y aditamentos estaran proyectados de tal
manera gque sean adaptables a las circunstancias particulares de su uso; y construidos de forma
que presenten la suficiente la solidez y caracteristicas técnicas para resistir los esfuerzos
derivados de la presion, temperatura y otros a los cuales estén sometidos.
Art. 446: En las caracteristicas técnicas de construccion, se debera respetar, los factores de
seguridad, esfuerzos y dimensiones establecidas por el Cédigo ASME, para cada una de las
partes que compone el caldero.
Art. 447: Todo caldero llevara impreso en él, una placa con la especificacion técnica de la
presién maxima permisible de trabajo y la fecha de construccion.
Art. 448: Todo caldero llevara fijadas en lugar visible las indicaciones siguientes:

a) Nombre del fabricante

b) Numero de caldero.
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c) Afio de construccion.

d) Presion méxima de trabajo.
e) Potencia en HP.

f) Superficie de calentamiento.

g) Combustible que consume por hora; y tipo de combustible, tipo calorifico en
BTU por libra y/o calorias por kilo.

h) Calor generado en BTU/hr. o calorias/hr.
i) Grosor de chapa en la carcaza.
i) Numero, grosor y diametro de tubos.

k) Dimensiones del recipiente.

Art. 449: El término "Fabricante” se asigna a la persona o entidad a cargo del disefio y
fabricacion del caldero, que lo entrega en condiciones de trabajo, y que se responsabiliza por
cualquier deficiencia técnica en su construccion.

Art. 450: Todo caldero debe contar con un Libro de Servicio en el que debera consignarse el
numero del Registro Oficial Obligatorio de Caldero creado por R.S. N° 13 de 19-9-60, las
transferencias, reparaciones, limpieza y accidentes sufridos por el caldero, asi como todos los
examenes, inspecciones o0 pruebas efectuadas por entidades oficiales o particulares. El libro de
Servicio acompariara al caldero por toda su existencia.

Art. 451: Todo caldero carente de placa de identificacion y/o tenga mas de 50 de servicios al
entrar en vigencia este Reglamento, serd sometido a un reconocimiento por inspectores
calificados y autorizados por la Direccion de Industrias y Electricidad, corriendo los gastos
correspondientes por cuenta de los usuarios.

Art. 452: Los calderos de vapor seran inspeccionados, interior y exteriormente por inspectores
calificados y autorizados por la Direccion de Industrias y Electricidad corriendo los gastos
correspondientes por cuenta de los usuarios.

Art. 453: Las inspecciones a que se refiere el Articulo precedente. se efectuaran en los
siguientes casos:

a) Durante la construccion.
b) Antes de ponerse en servicio, después de la instalacion.
c) Antes de ponerse en servicio, después de reconstrucciones o reparaciones.

d) Periddicamente, por lo menos una vez cada trece meses, mientras estén en
operacion.

Art. 454: Todo usuario de calderos esta obligado a comunicar a la Direccidn de Industrias y
Electricidad, bajo pena de sancion la paralizacion definitiva de sus calderos en servicio; o
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temporal en casos de reparacion o cualquier circunstancia analoga.

Art. 455: Cuando los calderos de vapor sean sometidos a pruebas hidrostéticas, la presion de
prueba requerida no excederd de 1.5 veces la presion de trabajo permisible, teniéndose en
cuenta los requisitos que establezca la Direccion de Industrias y Electricidad.

Art. 456: Durante la prueba hidrostéatica de los calderos de vapor se quitaran las valvulas de
seguridad.

CAPITULO I

CALDEROS DE VAPOR DE MEDIANA Y ALTA PRESION
SECCION PRIMERA

CONDICIONES GENERALES DE UBICACION, INSTALACION Y CONTROL

Art. 457: Los calderos de vapor de mediana o alta presion se instalaran solamente en lugares
adecuados para el efecto y en la forma aprobada por la Direccion de Industrias y Electricidad.
Art. 458: Cuando exista riesgo de propagacion de incendio originado por un caldero de
vapor de mediana o alta presion y los locales cercanos donde se fabriquen, empleen o
manipulen materiales explosivos o altamente inflamables, la separacion de los locales y
calderos sera completa.
Art. 459: Los elementos principales de control en los calderos de vapor de mediana o alta
presion seran:

a) Valvula de seguridad ajustada al limite de la presion normal de trabajo.

b) Mecanismo de control de nivel de agua definidos al maximo y minimo nivel.
c) Indicadores de nivel de agua.

d) Los mecanismos de parada por sobre presion.

e) Equipo de desagie.

f) Los sistemas de alarma por falta de agua o exceso de presion.

g) Sistemas de alimentacion de agua.

h) Manometros de presion.

Art. 460: Las bases y estructuras que soporten los calderos de mediana o de alta presion
tendran las siguientes caracteristicas:
a) Seran capaces de soportar cualquier esfuerzo que pueda ser transferido a ellos,

por el peso maximo del caldero, por las pruebas hidrostéaticas, por la
expansion o contraccién de los mismos durante el trabajo; y

b) Estaran unidas de tal manera que mantengan entre si su propia relacion.

Art. 461: Cuando los calderos de mediana o alta presion estén soportados por armazones de
acero estructural, los soportes estaran colocados o aislados de tal manera que el calor que
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emane de los mismos no pueda debilitar la resistencia del acero.

Art. 462: Los calderos de vapor de mediana o alta presion, con mas de 20 HP. Tendran por lo
menos dos medios de alimentacion qué deben ser propulsados por dos fuentes de energia
distintas; y cada una debe ser capaz de alimentar por lo menos, a razén de dos veces la
capacidad media de evaporacion del caldero.

CAPITULO 11

CALDEROS DE VAPOR A BAJA PRESION Y CALDEROS DE AGUA CALIENTE

SECCION UNICA
CONDICIONES GENERALES DE TRABAJO, INSPECCION Y CONTROL

Art. 463: La presion maxima permisible de trabajo en los calderos usados exclusivamente para
calefaccion a vapor a baja presion no excedera de 1 kg/cm? (15 lbs/pulgada?).

Art. 464: Latemperatura maxima permisible de trabajo en o cerca de las salidas de los
calderos de agua caliente no excedera de 120° C (250° F).

Art. 465: Cuando la presion de un caldero de vapor a baja presion y cuando la temperatura
de un caldero de agua caliente exceda lo especificado en los Articulos precedentes, segln sea
el caso, se aplicaran los requisitos determinados para calderos de mediana o alta presion.

Art. 466: Los calderos de vapor a baja presion en planchas de acero estaran provistos de
aberturas adecuadas de inspeccion, de mano y de limpieza, a fin de permitir vigilancia y
facilitar la extraccion de sedimentos. Sin embargo, las aberturas de inspeccion podran ser
omitidas cuando la dimension o la construccion del caldero sea tal, que la entrada al mismo no
sea factible.

Art. 467: Los calderos de vapor a baja presion, o de agua caliente en hierro fundido, estaran
provistos de aberturas de limpieza adecuadas a fin de permitir la extraccion de sedimentos.
Art. 468: Las puertas de acceso de las montaduras de los calderos de vapor a baja presion en
planchas de acero, no serdn menores de 30 por 40 cm. (12 por 16 pulgadas).

Art. 469: Los elementos principales de control en los calderos de baja presion y en los calderos
para agua caliente, seran:

a) Valvulas de seguridad.

b) Vaélvula de desahogo de agua.
c) Mandmetros.

d) Reguladores de combustion.
e) Termdmetros.

f) Indicadores de nivel de agua.

g) Cierre automatico de combustible.
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CAPITULO IV

OPERACION Y CONSERVACION DE CALDEROS

SECCION UNICA CONDICIONES GENERALES

Art. 470: Los calderos de vapor, estaran convenientemente vigilados durante el tiempo que
estén en servicio.

Art. 471: Los operarios a cargo del servicio y conservacion de los calderos seran debidamente
calificados y tendran la experiencia, conocimiento técnico v calidades que requiere la
naturaleza del trabajo a realizar. La Direccion de Industrias y Electricidad podra observar la
capacidad de idoneidad de tales operarios.

PREPARACION PARA EL SERVICIO

Art. 472: Los calderos nuevos o reacondicionados seran cuidadosamente examinados interior y
exteriormente antes de entregarlos al servicio para asegurarse de que:
a) Nadie esté dentro.

b) Los calderos no tengan dentro herramientas o materiales extrafios.

c) Todos los accesorios, aditamentos y conexiones estén en condiciones
apropiadas de funcionamiento.

d) Todas las aberturas de descarga y de acceso esten cerradas; y

e) Las valvulas de seguridad, las conexiones de los mandmetros de las columnas
de agua esten abiertos.

Art. 473: Antes de abrir las valvulas de entrada o de alimentacion para llenar el caldero, se
abrira las valvulas de ventilacion a fin de permitir el escape del aire mientras se llena el
caldero.

Art. 474: Los calderos estaran llenos de agua hasta o sobre el nivel de produccion de vapor,
antes del encendido.

CALENTAMIENTO

Art. 475: Excepto en los casos de emergencia, el calentamiento de los calderos debera
comenzarse lentamente y sin forzar, para asegurar el calentamiento uniforme de todos los
elementos y evitar esfuerzos debidos a la expansion, especialmente cuando los calderos sean
nuevos o tengan nuevas montaduras de ladrillos.
Art. 476: Cuando se emplee carbon o lefia como combustible para calderos, no se debera usar
aceite inflamable u otros materiales que pudieran causar explosiones o retroceso de Ilamas.
Art. 477: Antes de encender los fuegos en cualquier caldero que queme petrdleo, la persona
que la encienda se debera asegurar de que:

a) No haya petréleo en los pisos de las camaras de combustidn, cerca de los

guemadores o delante de los calderos; y
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b) Las camaras de combustion estén bien ventiladas, a fin de expeler los posibles
vapores que podrian causar explosiones.

Art. 478: Cuando se use petréleo, gas, gases de desperdicio, carbén pulverizado o
desperdicios de madera como combustibles en los calderos, se tendran en cuenta que:
a) Los reguladores de tiro de salida se deberan abrir lo suficiente para producir

una ligera corriente de aire y evitar retroceso de llamas; y

b) Los quemadores, a menos que estén equipados con encendedores automaticos
permanentes, se deberan encender por medio de antorchas de suficiente
longitud.

Art. 479: Se debera encender primero el quemador central en los calderos que gquemen
petr6leo o gas con mas de dos quemadores.
Art. 480: Cuando el caldero se caliente, se tendra en cuenta lo siguiente:

a) El nivel del agua debera verificarse por los grifos de prueba.

b) Las valvulas de ventilacion se deberan cerrar, después que el vapor ha
escapado durante algunos minutos

c) Se comprobard si las valvulas de desagtie tienen escape
d) Que la presion del vapor se eleve lentamente

Art. 481: Cuando la presion del vapor en el caldero se acerque a la presion de trabajo:
a) La valvula de seguridad se debera probar a mano.
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b) Los desagles entre el caldero y el colector principal permaneceran abiertos
hasta que el caldero se conecte en servicio.

c) Lavéalvula de compuerta entre el caldero y la tuberia maestra de vapor se
deberd abrir lentamente. Cuando se use una valvula de retencion, el
vastago de la valvula deberd abrirse de manera que el asiento pueda
levantarse automaticamente a la presion requerida, cuando no se emplee
una valvula de retencién, la valvula de cierre del caldero se debera abrir
muy lentamente cuando la presion en el caldero sea aproximadamente
igual a la presion de los otros calderos en la tuberia maestra.

Art. 482: Durante el funcionamiento del caldero se realizara una inspeccién frecuente de las
vélvulas, grifos, lineas y deméas elementos de los calderos y de sus accesorios.

Art. 483: Los cuadrantes y las cubiertas de vidrio de los manémetros de vapor, los tubos
de nivel y los termometros se mantendran limpios y se realizara un chequeo constante de
elementos de los calderos.

OTROS ELEMENTOS DE CONTROL

Art. 484: Las valvulas de seguridad de los calderos deberdn mantenerse libres y en buen
estado de funcionamiento en todo momento y se probaran no menos de una vez cada
veinticuatro horas.

Art. 485: Los indicadores de agua de los calderos se mantendran limpios; pero no podran
limpiarse interiormente, mientras estén en servicio; también debera ponerse indicadores
limpios y claros cuando sustancias extrafias en los tubos, dificulten la determinacion del
nivel del agua.

REDUCCION DE PRESION EN CALDEROS

Art. 486: Para reducir con seguridad la presion de los calderos en caso de nivel bajo de
agua en otras emergencias, se debera observar el siguiente procedimiento:
a) La fuente de abastecimiento de combustible se deberéa cerrar

inmediatamente.

b) Cuando se usen gases de desperdicio como combustible, se debera desviar
a las chimeneas.

c) Se deberéa cerrar todo abastecimiento de aire a los calderos.

d) Cuando se use carbén como combustible, se cerraran los reguladores de
tiro y las puertas de los fosos de cenizas y el fuego se debera cubrir.

e) Cuando se use petroleo, gas o carbdn pulverizado como combustible, las
compuertas de los reguladores de tiro y de control de aire se deberan cerrar
y detener los ventiladores eductores o de tiro forzado.
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Art. 487: Después que el caldero se haya enfriado de modo que se registre poca o ninguna
presion, las valvulas de alimentacion se deberan cerrar gradualmente, poner el caldero fuera
de servicio y ser examinado enteramente, a fin de determinar la causa del bajo nivel de
agua, y si se hubiese ocasionado algun dafio, hacer los ajustes y reparaciones que fuesen
necesarios.

EBULLICION VIOLENTA Y ARRASTRE DE AGUA

Art. 488: En caso de ebullicion violenta y arrastre de agua en los calderos, se seguirén las
siguientes indicaciones:
a) Lavalvula de cierre se deberé cerrar, el fuego deberé ser detenido, y se

deberd usar, si la hubiese, la salida de desague de la superficie.

b) Si hubiera suficiente agua en el caldero, la salida de desagtie del fondo
deberd abrirse varias veces por unos momentos, alternado con la
alimentacion de agua fresca.

Cuando todas las medidas adoptadas no puedan detener la ebullicion violenta o el arrastre
de agua, el caldero se retirara del servicio hasta que se subsane las deficiencias.

EVACUACION DEL AGUA EN CALDEROS

Art. 490: Cuando las tuberias de desagtie de los calderos estén equipados con una valvula
de desague y con un grifo de abertura rapida se debera abrir primeramente el grifo,
cerrandose solo cuando la valvula haya sido cerrada y firmemente asentada.

Art. 491: A los encargados de calderos, les estara prohibido evacuar méas de un caldero al
mismo tiempo y abandonar la operacion mientras no se cierre la valvula de desage.

LIMPIEZA Y REPARACION

Art. 492: Nunca se efectuaran reparaciones en los calderos o lineas de vapor, mientras
estén bajo presion, ni tampoco se efectuaran ajustes, tales como encastres de rebordes en
las lineas de vapor mientras estén a presion.

Art. 493: Antes de permitir la entrada de operarios en los calderos para limpiarlos o
repararlos, las valvulas de desaglie, de alimentacion de agua, valvulas principales de cierre
el vapor y demas valvulas se cerraran con llave y marcaran con etiquetas o dispositivos que
indiquen la presencia de operarios dentro de los calderos.

Art. 494:  Ningun operario entrara en un caldero con el fin de limpiarlo o de repararlo sin
que otro operario esté estacionado fuera de la abertura de inspeccion o de otra abertura de
entrada cualquiera, a fin de que pueda asistirlo cuando sea necesario.

Art. 495: Antes de que cualquier persona entre a la montadura o al casco de un caldero,
éste sera ventilado completamente por medio de ventiladores, sopladores o por otros
medios, a fin de expeler los gases y vapores combustibles o toxicos, particularmente
cuando se ha usado kerosene para disolver incrustaciones.

Art. 496: Todas las herramientas y lamparas de extension usadas por los operarios en la
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limpieza o reparacion de calderos, estaran en buenas condiciones y seran adecuadas para el

trabajo.
Art. 497: Nunca se usaran sopletes de soldar dentro de los cilindros de los calderos.
Art. 498: Cuando se empleen herramientas mecanicas, propulsadas por vapor o aire para
limpiar o reparar calderos, la fuerza motriz se generaré fuera de los calderos y todas las
conexiones se inspeccionaran a intervalos frecuentes.

Art. 499: Cuando los tubos o los cascos de los calderos se limpien por medios mecanicos

las herramientas no deberan operar en un solo punto durante un tiempo considerable, ya
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