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Resumen

La presente investigacion titulado “Aplicacion de herramientas Lean
Manufacturing para incrementar la productividad en una Empresa Productora de
Lechugas Hidroponicas Arequipa 2021” tuvo como finalidad delimitar en que
forma el uso de herramientas Lean Manufacturing pueden mejorar el rendimiento

en una empresa que produce lechugas hidropénicas.

La siguiente investigacion fue cuantitativa, de tipo aplicada, utilizando un método
hipotético-deductivo, de nivel explicativo, Se tom6é como poblacion los productos
que se repartieron en un tiempo total de 8 semanas. Para la aplicacion de esta
técnica se tomo 4 semanas antes de realizar la propuesta y 4 semanas después de
aplicar el método. El objetivo de esta investigacion es incrementar la productividad
en la empresa. Se utilizd como técnica de recoleccién de datos una ficha
estandarizada para poder medir la productividad y los beneficios del Lean
Manufacturing, también se utilizé t-student para poder diferencias los promedios.

El resultado arroj6 que hay una diferencia importante entre el antes y el después
de aplicar la propuesta de Lean Manufacturing, debido a que la productividad
incrementd un 26.76%.

Palabras clave: Lean Manufacturing, Productividad, Eficiencia, Eficacia.
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Abstract

The purpose of this research entitled "Application of Lean Manufacturing tools to
increase productivity in a Hydroponic Lettuce Production Company Arequipa 2021"
was to define how the use of Lean Manufacturing tools can improve performance in

a company that produces hydroponic lettuce.

The following investigation was quantitative, of an applied type, using a hypothetical-
deductive method, of an explanatory level. The products that were distributed in a
total time of 8 weeks were taken as a population. For the application of this
technique, it was taken 4 weeks before making the proposal and 4 weeks after
applying the method. The objective of this research is to increase productivity in the
company. A standardized form was used as a data collection technique to be able
to measure the productivity and benefits of Lean Manufacturing, t-student was also

used to be able to differentiate the averages.

The result showed that there is an important difference between before and after
applying the Lean Manufacturing proposal, because productivity increased by
26.76%.

Keywords: Lean Manufacturing, Productivity, Efficiency, Effectiveness.
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