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RESUMEN

El trabajo realizado tiene como objetivo general Realizar la propuesta de
Mantenimiento total para incrementar la disponibilidad de la maquinaria pesada
en la Municipalidad Provincial de Cajamarca, esto ayudara a la poblacion
Cajamarquina ya que incrementara el niumero de mantenimiento de obras

realizadas en la ciudad.

La implementacion de la propuesta del plan de mantenimiento total para
incrementar la disponibilidad de la maquinaria pesada se realizO mediante el
disefio e implementacion de un cronograma de actividades y programa de
mantenimiento preventivo, las cuales se han elaborado a base de los
manuales de cada maquina estudiada. Asi como también fichas de control.
Las cuales ayudaran al area de mantenimiento a tener un mejor control de las

acciones que realizan dia a dia.

Para la realizacion de este sistema han existido algunos inconvenientes en el
momento de la recoleccion de manuales de mantenimiento de la maquinaria. Y
algunos datos histéricos. Por lo cual se han tomado datos que se han podido
obtener gracias a la colaboracion de los trabajadores del taller atraves de
encuestas, inspecciones visuales para lograr hacer un andlisis situacional .de la

maguinaria existente en el area.

Los resultados que se lograron son: Incrementar la disponibilidad de la
maquinaria en un 40% y por ende las horas operativas, mediante la propuesta
de un plan de mantenimiento total y un cronograma de actividades, ya que
teniendo un buen control de mantenimiento se prevé las posibles fallas que

puedan causar la parada inesperada de la maquinaria .

Palabras claves: disponibilidad, implementacién, cronograma, preventivo,
mantenimiento.



ABSTRACT

This work has the general objective Perform the proposal Total Maintenance to
increase the availability of heavy machinery in the provincial municipality of
Cajamarquina, this will help the people of Cajamarca as they increase the number

of maintenance works in the city.

The implementation of total maintenance plan to increase the availability of heavy
machinery was done through the design and implementation of a schedule of
activities and preventive maintenance program

Which was prepared on the basis of each studied machine manuals. As well as
control tabs. Which will help the area maintain better control of the actions they

take every day.

For the realization of this system there have been some inconveniences at the time
of the collection of maintenance manuals of the machinery. And some historical
data. This is why we have taken data that have been obtained thanks to the
collaboration of the workshop workers through surveys, visual inspections to get a

situational analysis of the existing machinery in the area.

The results achieved are: increase the availability of machinery by 40% and
therefore the operating hours, by proposing a total maintenance plan and a
schedule of activities, since having a good maintenance control is foreseen The
possible failures that can cause the unexpected stop of the machinery.

Keywords: availability, implementation, schedule preventive, maintenance.



