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RESUMEN

La presente investigacién, tuvo como finalidad proponer gestion de inventarios para
mejorar el Control del Stock de Articulos en la Empresa Soluciones Generales Don
Manchego E.I.R.L. — Piura. 2021 la metodologia que se empleo fue de tipo aplicada,
de nivel descriptiva propositiva, de disefio no experimental y por su alcance
temporal es de disefio transversal. Los resultados de esta investigacion fueron, que
con las herramientas que se usaron para el diagnéstico actual nos dio que la
empresa cuenta con un almacén totalmente desordenado y con una contabilidad
obsoleta por faltas de métodos de trabajo, tiempos ocios y falta de técnicas. En la
implementacion se aplicé la metodologia de las 5S, asimismo la metodologia ABC,
dando como resultado los articulos A representan el 32.74% equivale a 201
articulos, atienden el 80.3% de la totalidad de las ventas, para los articulos B el
35.34% de los articulos que abordan 217 productos, desarrollan solo el 14.65% en
ventas finalmente solo el 5.05% de la cooperacion de ventas de la organizacion
igual a S/ 10,426.70 son de clase C. Ante un inadecuado control de materiales,
debido a que la contabilidad se realiza manualmente se propone utilizar Express
Accounts es software de contabilidad profesional, ideal para empresas pequefias
gue necesitan archivar asientos contables y generar informes de ingresos, pagos y

costos, incluidos acuerdos, recibos, compras y pagos.

Palabras clave: Inventario, contabilidad, clasificar, orden, limpieza.
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ABSTRACT

The purpose of this research was to propose inventory management to improve the
Control of the Stock of Items in the Company Soluciones Generales Don Manchego
E.l.LR.L. — Piura. 2021 the methodology that was used was of an applied type, of a
proactive descriptive level, of a non-experimental design and due to its temporal
scope itis of a transversal design. The results of this investigation were that with the
tools that were used for the current diagnosis, it gave us that the company has a
totally messy warehouse and obsolete accounting due to lack of work methods, idle
time and lack of techniques. In the implementation, the 5S methodology was
applied, as well as the ABC methodology, resulting in items A representing 32.74%
equivalent to 201 items, serving 80.3% of all sales, for items B 35.34% of the articles
that deal with 217 products, develop only 14.65% in sales, finally only 5.05% of the
organization's sales cooperation equal to S/ 10,426.70 are class C. In the face of
inadequate control of materials, due to accounting being performed manually
intends to use Express Accounts is professional accounting software, ideal for small
businesses that need to file accounting entries and generate reports of income,

payments, and costs, including agreements, receipts, purchases, and payments.

Keywords: Inventory, accounting, classify, order, cleanliness.
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INTRODUCCION

El gran avance que se visualiza a nivel mundial hace cada vez sea una
competencia dificil que las diversas empresas puedan abordarla sin
implementar procesos que le permitan controlar eficientemente sus recursos,
como ejemplo tenemos la herramienta que les permita incrementar su
productividad, hace que cada empresa centre su atencion en la forma como

emplean sus inventarios.

El sector de la construccion, segin DANE es uno de los sectores de la
economia en Colombia, desplaza mas divisas y ofrecen mas empleos en este
pais, en el primer semestre del 2020 tuvieron una variacion acumulada
porcentual de 9.7%, manejan inventarios que se componen de articulos de
ferreteria y registran pérdidas por la falta de control en la recepcion de sus

productos.

Segun IPSOS, realiz6 un estudio sobre el perfil del ferretero en el afio 2019,
determinando que la ciudad de Lima Metropolitana encontré 15 800
ferreterias, las cuales son proveedores de las diversas constructoras que tiene
la Ciudad. Un gran porcentaje de estos negocios son medianos y por ende
venden toda su linea de produccion. El producto que les brinda una mayor
ganancia son los focos incandescentes y fluorescentes; siendo el fierro uno

de los productos que genera una menor ganancia.

La empresa Soluciones Generales Don Manchego E.I.R.L., una de sus
falencias es que no tienen una definida estructura en su control de inventario,
no cuentan con los inventarios realizados diariamente, esto genera pérdidas
del material y de las quejas de los empleados al no tener los materiales
necesarios. El problema que ocurre en el almacén es por la falta de un Kardex,
aquel registro que le ayudara a identificar los percances en los despachos, lo
cual afecta el ambiente laboral por el mal uso del almacén o su mal
almacenamiento de residuos peligrosos, por no tener un software que le
permita tener un manejo adecuado de sus equipos, tuvieron grandes pérdidas

por la falta de una distribucién y supervision del inventario.



En relacién a la Formulacidén del problema de la presente investigacion, se
formulo la siguiente Pregunta General: ¢ De qué manera mejora el control del
stock de articulos mediante una propuesta de Gestion de Inventarios en la
Empresa Soluciones Generales Don Manchego E.I.R.L. — Piura?; asimismo,
se efectuaron las siguientes Preguntas Especificas: ¢Cudl es la situaciéon
actual del proceso de Control de Stock de Articulos del almacén en la Empresa
Soluciones Generales Don Manchego E.I.LR.L. — Piura?, ¢(Cbémo evaluar
cuales serén las herramientas de gestion de inventarios a usar para mejorar
el Control del Stock de Articulos en la Empresa Soluciones Generales Don
Manchego E.I.LR.L. — Piura, 2021?, ;Cémo se podria Sustentar los cambios
gue se propondra de acuerdo a la gestién de inventarios en busca de una
mejora en el Control del Stock de Articulos en el almacén de la Empresa
Soluciones Generales Don Manchego E.I.R.L. — Piura? Y finalmente: ¢ Cual
es el costo/beneficio de la propuesta de gestion de inventarios para mejorar

el control del Stock de Articulos en la Empresa?

Presente estudio se justifica tedricamente ya que se utilizé la informacion
sobre teorias de gestion de inventarios, ademas de ayudar a comprender todo
lo que cubre su aplicacion, ayudan a trabajar en el control de abastecimiento
de articulos. Ademas, estas teorias describen exhaustivamente los elementos
gue influyen que la gestién de inventarios no se adecuadamente y se generen
controles inadecuados en los almacenes de productos de ferreteria, afectando

la productividad de la empresa.

Posee una justificacion practica puesto que esta investigacion se lleva a cabo
para la mejora de uno de los temas transcendentales en algun negocio o
empresa, ejemplo, el control stock de articulos, para esta situacion de una
organizacion comprometida con la ferreteria, con la utilizacion de una
importante herramienta como la administracion de inventarios, conectado en
la técnica ABC y las 5 “S”, lo que permite recomendar mejoras que ayuden a

desarrollar aun mas el stock de productos.

Socialmente se justifica en razén de que proponer una mejora en la
administraciéon de inventarios del area de estudio trabajara con el correcto y

competente control de los stocks de los centros de distribucién y ayudara tanto
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a los colaboradores, clientes y a la propia organizacién como a las diversas
organizaciones de esa area, ayudandolos a brindar una ayuda y satisfaccién
a sus clientes. De igual manera, este proyecto servira para futuros estudios

relacionados con el tema y dar repuestas a problemas diferentes.

Por otra parte, metodolégicamente, si bien desarrollar esta propuesta nueva,
se hizo utilizando técnicas cientificas, exponiendo y empleando nuevos
instrumentos de recopilacién de informacion, por lo que tiende a ser utilizada
en otros trabajos de estudio o en otras organizaciones. Es mas, que este

estudio se suple como base de investigaciones futuras.

En relacién a los objetivos, para el buen desarrollo de la presente investigacién
se plante6 como Objetivo General el siguiente: Desarrollar una propuesta de
Gestion de Inventarios para mejorar el Control del Stock de Articulos en la
Empresa. Teniendo como Objetivos Especificos los siguientes: Realizar el
diagnostico del proceso de Control del Stock de Articulos del almacén en la
Empresa Soluciones Generales Don Manchego E.I.LR.L. — Piura, Evaluar las
herramientas de gestion de inventario a usar para mejorar el Control del Stock
de Articulos en la Empresa Soluciones Generales Don Manchego E.I.LR.L. —
Piura, Sustentar los cambios que se propondra de acuerdo a la gestion de
inventarios en busca de una mejora en el Control del Stock de Articulos y
finalmente Determinar el costo/beneficio de la propuesta de gestion de
inventarios para mejorar el Control del Stock de Articulos en la Empresa

Soluciones Generales Don Manchego E.l.R.L. — Piura.

Finalmente, se plantea como hipétesis general: La propuesta de Gestion de
inventarios mejora el Control del Stock de Articulos en la Empresa Soluciones
Generales Don Manchego E.I.LR.L. — Piura. 2021.
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MARCO TEORICO

Con una intensa busqueda de articulos, tesis, entre diferentes composiciones
relacionadas con el tema de este estudio, se escogieron estos antecedentes:
(MAY, 2017, p.45), propuso un sistema de gestion de inventarios para la
comercializacién de fertilizantes con la finalidad de satisfacer a sus clientes. La
propuesta para la recopilacion de los datos y la informacién que se relacione con
el inventario que tiene la empresa, clasificando los productos por categorias ABC
por ventas, se diseid un sistema de inventarios que se evaluaba
periddicamente. El resultado que se obtuvo fue que los productos de tipo A son
el 74,87% de los ingresos de la fabrica, el coeficiente de beneficio/costo fue de
1,54, lo que nos indica es que por cada sol que se ha invertido se tiene de
ganancia 0,54 soles.

(MEDINA, 2021, p.56), el objetivo de su investigacion es proponer un modelo de
administracion, a través del uso de Lean Manufacturing y de las herramientas
sobre el control de inventarios, para disminuir la CT en la administracion de los
inventarios. Al analizar los inventarios de la organizacion, se pudo distinguir
ciertos articulos cuyo estado era obsoleto, se confirmé una categorizacion y
rotacion del stock con el uso de la metodologia ABC. Se llegd a la conclusion
gue de 513 tipos de productos, 15 de estos tipos son obsoletos y que no hubo
rotacion. Se visualizé que 87 tipos de productos solo atienden al 70% de la
demanda, siendo articulos catalogados de tipo A. De otra manera, los costos se
disminuyeron en una suma de 10% cada afio y debido al Inventario liberadas por

obsolescencia se redujo en conjunto a 11,05% cada afio.

(GAMARRA, 2018, p.59) el objetivo de su trabajo de investigacion es,
implementar una éptima gestion en el inventario para mejorar la productividad en
el almacén de la empresa en donde se produce dicho estudio, el objetivo de
estudio es emplear elementos que se les permita usar de manera correcta y
controlar el inventario de la empresa con el fin de cumplir los despachos y de
disminuir el costo de almacenamiento. Se aplicd elementos de ingenieria como
por ejemplo: el diagrama de Pareto, la metodologia ABC y el método de las 5S.
Se llega a la conclusién que al aplicar una buena gestion de inventarios si ayuda

a una mejora en el despacho de los productos.
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(ESPEJO, 2017, p.54) en su investigacion calculd la rotacion, duracion y exactitud
de inventario de la central de carnes, cuyo resultado fueron indices por debajo
gue requeria la empresa. La productividad estaba por debajo de los planes de la
empresa y esto sucedia porque en su proceso (recepcion, etiquetado y picking)
encontramos tiempos muertos, esta fue la principal razén para implementar la
mejora de la gestion de inventarios, donde se involucran todos los proveedores,
del area de abastecimiento y de todo su personal logistico que agilice los
despachos desde la central a las tiendas. La elaboracién del DAP al inicio y
después de implementarlo, se compararon los resultados positivos y se
disminuy®é el tiempo de entrega,

(GUTIERREZ, 2017, p.45) su trabajo de investigacion tiene como objetivo el
analizar la implementacion de la metodologia 5°S en qué nivel involucra en la
mejora de la productividad en el area de recepcion de mercaderias, llegando a la
conclusiéon que la implementacion de este tipo de metodologia mejora de manera
positiva su productividad en el etapa de la recepcion de mercaderia, cuya

diferencia de medias de 49,56%.

Segun (LIU, 2021, p.44) en su tesis el objetivo es diagnosticar e implementar una
propuesta de mejora que diera eficacia al Area de Almacén. La investigacion se
tradujo en la construccién de un diagnéstico del Area de Almacén, a fin de
establecer sus fortalezas y debilidades; se constaté que de cada 10 trabajadores
4 consideraban que no habia una gestibn adecuada, asimismo una mayoria
cercana al 90% opinaba que la productividad era ineficiente. Como resultado de
esta investigacion y para responder a las demandas se disefié una propuesta de

gestion para optimizar el Area de Aimacén, con sustento teérico en MaDan ERP.

(Seclen, 2016, p.56) el objetivo de su investigacion es el incrementar la calidad
de la participacién del almacén a los clientes a través de la clasificaciéon 80/20
(Clase ABC), con el control correcto del inventario se incrementara la
satisfaccion de cada uno de los clientes. En esta investigacion relacionamos con
el primer y cuarto objetivo especifico de nuestro estudio. Lo referenciamos

porque se debe ordenar los productos de una forma eficaz segun la ordenacién

13



ABC para tener beneficiosos resultados y con el uso del tramite de control de
inventarios lograr el aumento de la cantidad de pedidos satisfechos.

(QUINDE, 2016, p.35) en su tesis elaborada en Piura; en el desarrollo de sus
objetivos, tiene el clasificar el inventario de la empresa con la ayuda de la
clasificacion ABC y de un Optimo control de las mismas; se establecen las
proporciones de la compafiia a través de la técnica de lote barato. Se clasifico de
la siguiente manera los articulos: 56 de clase A, 52 de clase B y 50 de clase C y
en la optimizaciéon de las proporciones se utilizaron los datos de las fichas de
observacion, la que se denominaron fichas de lote barato, donde se registraron
la entrada y salida de productos, valor unitario y de cuidado. Llegando a la
conclusién que es un requisito el uso de la técnica de lote barato y del renovar

los datos mensuales de la administracion.

(ABELLA, 2019, p.47) propone técnicas de mejorar para conseguir datos
necesarios y llegar a las conclusiones, clasificamos los articulos del almacén
usando procedimientos de ordenacion ABC, saber el stock maximo y minimo de
las proporciones con el uso de google drive, y realizando formatos para registrar
la entrada y salida utilizando el Kardex, el examen ABC nos brindara un mejor
uso de los elementos de comercio, siendo el mas rentable el de tipo “A” con 59
articulos, los de tipo “B” con 122 articulos y de tipo “C” con 219 articulos. Se
llega a la conclusién que se podra mantener un control de la mercaderia si

elaboramos un formato para examinar las entradas y salidas del almacén.

Los descriptores tematicos utilizados en esta investigacion son la gestion de
inventario y el control de stock de articulos. Para el estudio de la gestion logistica

se tomo en consideracion a los autores:

(CHEBET,2019,p.48), demuestra que discutir la gestibn de inventarios es
centrarse en la mejora de los recursos que dispone para mantener los diversos
materiales. La falta de una administracion adecuada de inventario provocaria un
desabastecimiento y consecuentemente generar interferencias.

Asimismo, dialogar sobre la gestion de inventarios es referirnos a una buena

planificacion, control y organizacion de todo el conjunto de inventario que tiene la

14



organizacion. En una primera instancia, la empresa debe establecer politicas y
criterios que ayudan a definir cuél es la cantidad que debe poseer en cada
articulo, segundo, en la planificacion podemos fijar la reposicion y el momento
indicado para realizarlo, luego se emplea un control del movimiento de las
entradas como las salidas, el valor del inventario y las actividades que se
llevaran a cabo.

(OBISPO, 2017,p.57) indica que la gestion de inventarios se origina con métodos,
técnicas y controles que le permitan a la empresa tener sus productos en cada
uno de los niveles que desean con la finalidad de optimizar sus costos en el nivel
de reposicibn y mantenimiento. El problema principal se origina cuando la
demanda llega a ser inestables, por ello se implementan métodos Utiles para
evitar estos tipos de imprevistos como por ejemplo los inventarios de seguridad a

través de compras masivas.

Para controlar los inventarios de manera adecuada se basan en los adecuados
prondsticos, control fisico, en la confianza con los proveedores, en reducir el
inventario de seguridad, tener un suficiente stock y de ese modo cubrir su
demanda, los costos para implementar el stock, la rotacion de los productos.

Esto sucede segun los requerimientos de cada empresa, tienen que definir sus
necesidades, sus procedimientos de recepcion y sus ventas, enlazando la
informacion con todos los sistemas, conociendo la rotacién de sus productos.

Los factores que encontramos en la gestion de inventarios son la demanda, lo
ideal es acercarse a su realidad posible, sabiendo su demanda constante y
estacional, cuya finalidad es evitar un sobre stock de su mercaderia o estar
desbastecidos. Su demanda depende de los precios, la competencia, marketing

y la economia de sus consumidores.

El nivel de servicio y el nivel de satisfaccion de cada uno de los consumidores,
involucra el cobmo se debe recibir cada cliente y el peligro que corre la imagen de
la empresa cuando se llega a insatisfacer a la demanda, lo que provoca que los
clientes se vayan a la competencia. Se debe tomar en cuenta que la satisfaccion
gue se deba brindar a los clientes incrementarias los costos porque involucra un

almacenamiento mayor.
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La gestion de inventarios tiene que ser la necesaria porque la empresa debe
conseguir los costos mas bajos que le sea posible por parte de sus proveedores,
lo cual garantice una rentabilidad para la empresa.

Los costos que se generan por adquirir la materia prima se relacionan con la
mantencion de los inventarios de bodegas, de los costos de emision de los
pedidos, los gastos de operacion como el pago de servicio basicos y la limpieza

de las zonas de la empresa.

La importancia de una gestion de inventarios de las organizacion que tienen el
rubro de la comercializacion de productos, es la de ofrecer una planificacion,
control, direccion y evaluacion de actividades para obtener eficientes, eficaces y
efectivos resultados, relacionandolos con sus costos y que generen un impacto
tiene como resultado el ejercicio que realiza al comprar y en incrementar su
inventarios, incrementado su activo y sus costos. Este vinculo tiene un directo

impacto entre el beneficio neto y la merma de la rentabilidad.

Segln (SANCHEZ, 2019,p.44), el control de stock es aquel proceso que adoptan
los procedimientos que limitan los costos totales del inventario. Los
procedimientos del control concluyen en pedidos balanceados que se destina
para los productos o los elementos de cada inventario, las innecesarias salidas
de la despensa de la mercaderia y seguir un constante nivel en su
almacenamiento para poder cumplir los pedidos que tienen. ElI control de
inventario es una operacion importante de la organizacion logistica para manejar
la recepcidn y distribucion de sus productos y elementos.

Por eso se indica que el control de stock de mercaderia, es aquella herramienta
gue mantiene a los productos en la cantidad y tiempo que sus consumidores los

lleguen a necesitar y no perder esas ventas.

Segun (WALLER, 2017,p.41), el objetivo principal de la gestion de stock
garantizara un oportuno y continuo suministro de materiales y medios de
produccién que aseguren servicios de forma ritmica y sin interrupciones.
Mencionando los controles que se debe realizar de manera constante para

predecir errores futuros y saber corregirlos de manera oportuna, los controles
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gue debemos realizar son los siguientes: la recepcion de materiales, el registro
de todos los productos al momento de su ingreso y de la salida del almacén,
tener correctamente la organizacion del almacén, el mantenimiento de todos los
materiales, el despacho de los materiales en el area de control de los inventarios
y en su area de contabilidad.

Basandonos en las investigaciones realizadas, podemos concluir que para
obtener la informacién necesaria y favorables resultados para que la empresa
realice constantes controles para encontrar los errores y establecer las

soluciones de la organizacion.
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3.1

METODOLOGIA
Tipo y disefio de investigacion

El tipo de estudio a emplear en esta investigacidén segun la finalidad su tipo es
Aplicado, ya que, a la funcién a la teoria analizada y recopilada para cada uno
de los factores del tema de estudio, se utilizé toda la informacién obtenida,

para completar el estudio y después de esto fue la propuesta de investigacion.

Segun PONIS (2020), la aplicacion de su objetivo es el analizar cierto
problema para la accién y a partir de ese momento considerarlo un problema
gue se analiza y surge de manera directa la practica social, generando los

resultados que se aplican en su ambiente donde se llevan a cabo.

El alcance temporal es transversal, por el estudio que se realiza en tiempos
especificos que se relacionan con inferencias en el cambio y en la
manipulacion de consecuencias en una de las variables. (Valderrama, 2015,
p.72).

Segun la profundidad de este proyecto es propositiva, utiliza un grupo de
procedimientos y técnicas con el fin de diagnosticar y resolver los principales

problemas.

Segun AGURTO (2017) indica que las investigaciones propositivas tienen la
caracteristica de generar un conocimiento, que usa un conjunto de
procedimientos y técnicas con el fin de un diagnostico y resolucién de

problemas.

Segun el caracter de medida del enfoque en este trabajo de investigacion es
cuantitativa, se recolecto los datos y luego se mide para desarrollar las
variables que se han establecido. Hernandez (2014) indica que el enfoque es
de mucha ayuda para la evaluacidon, comparacion, interpretacion y en
establecer algunos precedentes y asi determinar las implicaciones vy

casualidades.

Por otra parte, en comparacién con el disefio de investigacion a un no

experimental, esto se debe a que no se realizara ningan control sobre las
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variables del estudio, también es descriptiva simple porque los factores se
retratardn como realmente mediante una propuesta, de la misma forma, como
una investigacion debe realizarse en un breve espacio de tiempo, sera
transversal. (HERNANDEZ E, y otros, 2018)

El disefio de investigacion se esquematiza de la siguiente manera:

Figura 1: Esquema de disefio de investigacion

- Q0 — D — P

M

tn

Fuente: Elaboracion propia
Donde:
M: Empresa Soluciones Generales Don Manchego E.I.R.L.
O: Control de Stock de Articulos.
D: Diagnostico y Evaluacion.
tn: Analisis de teorias de gestion de inventario.
P: Propuesta de solucion al problema.

3.2.Variable y operacionalizacion

En esta investigacion se incluye dos variables: la variable independiente es la
gestion de inventarios y la variable dependiente es Control de stock de

articulos.

3.3.Poblacion, muestray muestreo

Poblacion:

La unidad de analisis en nuestro estudio esta dada por la region donde se

completara el analisis, del cual es almacén de articulos de la ferreteria.
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Segun JUEZ (2020), caracteriza a la poblacibn como aquella disposicién de
personas, registros, articulos u ocasiones que tienen cualidades normales que
se pueden ver en un momento, lugar especifico y sobre las cuales se necesita
saber algo en un estudio. Esta investigacion, la poblacion se enmarcara de la
siguiente manera: Todos los colaboradores de la Empresa Soluciones
Generales Don Manchego E.ILR.L., cada uno de los articulos que se
encuentran en el almacén, todos los reportes de salida e ingresos de articulos

del almacén y estado financiero de la organizacion.
Muestra:

Por otra parte, SADEROVA (2020), continla con que la muestra es un
subgrupo o parte de poblacién escogida o universo, en donde se va a obtener
y recolectar la informacion y que debe estar delimitada con precision, estos
datos deben estar bien definidos para la poblacion. En este proyecto de

estudio, su muestra cubre a toda la poblacion.
Muestreo:

TORRES (2016) finalmente sostiene que la muestra, es la seleccion de un
grupo pequeiio, el cual representa a todo un universo. Con ello se trabaja para
la obtencion datos precisos y confiables con una minima energia, costo y

tiempo, limitando la precision de ciertos indicadores

En el estudio actual, el muestreo es no probabilisticos porque se utilizaran los
informes del almacenamiento de los despachos e ingresos en almacén, y de
los informes de solicitados pedidos y se considera el transcurrido periodo del

2020 ya gue estos utilizan en disponibilidad mayor.

3.4.Técnicas e instrumentos de recoleccién de datos

Segun BOGER (2015) la recoleccion de los datos consiste en la obtencion de
la informacién sobre sus cualidades, conceptos y atributos que se relacionan
con los eventos, casos, sucesos, objetos y comunidades que tienen
participacion en cada parte de la investigacion. Hernandez (2014), nos indica
gue la técnica de la observacion es un registro sistematico, confiable y valido

de las situaciones y comportamientos que se observan, por medio de un grupo
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de categorias y subcategorias. La técnica del analisis documentado es una

revision de archivos, documentos y registros publicos.

Tabla 1: Cuadro de técnicas e instrumentos de recoleccion de datos

INDICADORES

TECNICAS

INSTRUMENTOS

Numero de
oportunidades de mejora

Encuesta

Cuestionario a los
operarios

NUmero de causas
raices

Observacion

Diagrama de Ishikawa

Numero de problemas
mas frecuentes

Observacion

Diagrama de Pareto

Numero de operaciones

Observacion DOP
actuales
NU ivi )
umero de actividades Observacion DAP
propuestas

N.° Articulos A
N.° Articulos B
N.° Articulos C

Analisis de datos
documental

Formato Registro de
productos

NUmero de articulos

Analisis de datos

Formato Registro de lote

documental economico
Numero de veces que se Andlisis de datos Formato Registro de
recupera el inventario documental rotacion
. . Analisis de datos Formato Registro de
Numero de articulos )
documental stock de seguridad

% de implementacion de
las 5S

Observacion

Formato de fases para la
aplicacién de las 5S

BENEFICIO / COSTO

Analisis de datos

Formato Registro de

documental indice B/C
) ) ) Analisis de datos Formato Registro de
Exactitud del inventario . ) g )
documental exactitud inventario
. - Andlisis de datos Formato Registro de
Registro de movimientos .
documental movimiento

Fuente: Elaboracion propia

3.5.Procedimientos

Se recopilé la informacion para la ejecucién del sistema que se ha propuesto,

lo que no lleva a encontrar cierta mejora para la produccion en el centro de

distribucion de la Empresa Soluciones Generales Don Manchego E.I.LR.L., se

utilizaron variables de estudio lo que permite obtener ciertos tipos de
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resultados. Se dispusieron cuatro etapas que se proponen en el almacén para

lograr una mayor productividad:

Fase 1: En la administracién del inventario sobre la clasificacion ABC, se
completd una clasificacion sobre la medida del precio unitario y del criterio del
valor total, siendo la estrategia que se aplicando, resultando la caracterizacion
de los materiales segun las reglas utilizadas.

Fase 2: La gestion en el stock del lote econdmico de los pedidos, este proceso
se utiliza para encontrar la cantidad de repuestos que se requiere por su
volumen y costos relacionados a su abastecimiento. Se pudo constatar un
sistema del stock de materiales de manera informéatica. Se obtuvieron datos
para la evaluacion de la técnica del lote econdmico. Se aplico la férmula de

Wilson.

Fase 3: Con la rotacion de stock, se identifico los materiales que no tuvieron
movimientos. Los materiales se ubicaron por su marca o volumen. Se calculo
la receta para la rotacion del stock. Se puede detallar las zonas de compras y

ventas de los materiales.

Fase 4: Controlan el stock segun su seguridad, existen retrasos en el
abastecimiento que terminan en pérdidas sobre las ventas, confirma el tiempo
de sustitucién de los proveedores. Revision del control del stock, posibles
peligros que trae el agotamiento del stock, se obtiene la informacion para la

elaboracién del stock de seguridad y determinar el stock del bienestar.

3.6.Método de andlisis de datos

Para ARGUEDAS (2019, p.229) posterior a la adquisicion de informacion,
prosigue hacer el analisis de esto, lograr asi una respuesta a la pregunta
general, para aceptar o no el planteamiento de la hipétesis en la investigacion,
siendo cuantitativo. Para este trabajo de investigacion, se utilizaron
estadisticas descriptivas para ver como evoluciono la investigacion del trabajo
utilizando tablas estadisticas y lo graficos de columnas, introducen los datos

de eficacia, eficiencia y la productividad. En cuanto a los datos, se
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3.7.

utilizaron formatos de los instrumentos para tener la opcion de recolectar la
informacion antes referenciada, las cuales fueron: una reunion aplicada al
supervisor, un estudio a modo de encuesta a los administradores que laboran
en area de produccién, un esquema de motivo de causa efecto y el

diagramade operaciones de procesos y el grafico del andlisis de procesos.
Aspectos éticos

El estudio estara enmarcado en el respeto estricto de la ética de la
investigacion, segun las normas internaciones y adecuandose a la normativa
nacional vigente, ademas se tendra en cuenta los siguientes principios

estipulados en el cédigo de ética de la Universidad Cesar Vallejo:

Beneficencia: El presente estudio procurara el bienestar y beneficios a los

participantes de la investigacion.

Justicia: Se tratara de manera igualitaria a los participantes de la

investigacion, sin exclusion alguna, para el mejor desarrollo del estudio.

No Maleficencia: Se realizara un analisis riesgo/beneficio respetando la

integridad fisica y psicoldgica de los participantes de la investigacion.

Probidad: En todo momento se actuara con honestidad en el desarrollo de la
investigacion; es decir, los resultados obtenidos seran fidedignos y no se

modificaran con fines propios.

Consentimiento Informado: Se solicitara el permiso y aprobacion de la

empresa presentando un permiso para la realizacién del estudio.
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RESULTADOS

4.1. Realizar el diagnostico del proceso de Control del Stock de Articulos del
almacén en la Empresa Soluciones Generales Don Manchego E.LR.L. —

Piura.

La empresa Soluciones Generales Don Manchego E.I.R.L., registrada con el
RUC 20606287659, y encontrandose ubicada en el distrito El Alto, Provincia
Talara, Departamento Piura. Su desempefio de la empresa es la venta al por

mayor y menor de articulos de ferreteria.
Datos de la empresa

- Razon Social: Soluciones Generales Don Manchego E.I.R.L.
- Nombre Comercial: Don Manchego.

- Ruc: 20606287659.

- Tipo de Empresa: E.l.LR.L.

- Actividad Comercial: Venta de Articulos de Ferreteria.

- CIllU: 52348.

- Direccién Legal: Barrio el volante L-01.

- Distrito: El Alto.

- Provincia: Talara.

- Departamento: Piura — Pera.

- Representante Legal: Cristhian Enrique Manchego Nizama.

Para examinar lo que ocurre en el Stock de Articulos en el centro de
distribucion se encuentra en la Empresa Soluciones Generales Don
Manchego E.l.R.L., se aplic6 una encuesta a los trabajadores del centro de
distribucion, 05 de estos individuos encuestados comunicaron a traves de sus
respuestas a la encuesta una progresién de problemas en el almacén, se

puede resumir lo siguiente:
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Tabla 2: Resultados de los cuestionarios aplicados a trabajadores

PROBABLES CAUSAS T1 | T2 | T3 | T4 | T5 | TOTAL

Falta de comunicacién y organizacion 0 0 1 1 1 3
Desorden en el area 1 1 1 1 1 5
Inadecuada Distribucion del almacén 1 1 1 1 1 5
Control Ineficiente 0 1 1 0 1 3
Falta de compromiso 0 0 1 1 0 2
Materiales y herramientas innecesarias 1 0 1 1 0 3
No presenta clasificacion ABC 1 1 1 1 1 5
No existe indicadores de gestion de inventarios 1 1 1 1 0 4
Inadecuado control de materiales 0 1 1 1 1 4
No eIX|.ste un plan de requerimiento de 1 0 1 1 1 4
suministro y repuesto

Accidentes 1 0 0 0 1 2
Demora de llegada de Mercaderia 1 0 1 0 1 3

Fuente: Elaboracion propia

Ante esta evaluacion de los trabajadores y a pesar de las percepciones en el

area, se elaboro el cuadro de Ishikawa adjunto, donde se plasman todas las

causas mas destacadas que hacen que sea deficiente el servicio prestado al

cliente.

Figura 2: Diagrama de Causa y Efecto

MEDIO AMBIENTE

Materiales y herramientas

innecesarios Desorden eneldrea —»
Inadecuados control de Inadecuada Distribucion
2 — §
materiales del almacén

No presenta clasificacion

i _
ABC Accidentes

MANO DE OBRA

Exceso de trabajo —»

Faltade compromiso —

Falta de comunicaciény
organizacion

Tiempos improductivos ——
Inadecuada Clasificacion de
mercaderia
Control ineficiente  ——

No existe indicadores de

No existe un plan de 3
P gestion de inventarios

requerimiento de ==
suministro y repuesto

Fuente: Elaboracion propia

Demora de llegada de

Mercaderia <

Mercaderia obsoleta —»

MATERIA PRIMA

Deficiente control de
Stock de Articulos
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FRECUENCIA

Cuando se realizo el grafico de causa-efecto, se realizé un estudio completo
de los problemas existentes en el area investigada con la finalidad de eliminar
de forma Optima los problemas importantes del almacenamiento. En este
grafico fue factible obtener una suma de 16 causas. Luego, se elaboro la tabla
matriz relacional (ver Anexo 4: Matriz relacional de Pareto) donde se le asigna
cierto puntaje a cada una de las causas segun la participacion, y como
consecuencia se evalGa en la tabla de Pareto y su respectiva grafica del

diagrama de Pareto (ver figura 3).

Figura 3: Diagrama de Pareto
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Fuente: Elaboracion propia

En el grafico de Pareto, se suele desglosar que 8 de las 12 causas
reconocidas que generan un deficiente nivel en la atencion del cliente, donde
se abordaron un total del 80% de las causas que fueron asignadas. Dentro de
estas 8 causas principales tenemos: No presenta clasificacion ABC, desorden
en el area, inadecuada distribucion del almacén, no existe indicadores de
gestion de inventarios, inadecuados control de materiales, demora de llegada
de mercaderia, no tienen un plan de requerimientos del suministro y repuesto

y falta de comunicacion y organizacion.
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Figura 4: Diagrama de Operaciones de Proceso Actual

DIAGRAMA DE OPERACIONES DE PROCESOS

EMPRESA: PAGINA:
Soluciones Generales Don Manchego E.l.R.L. 1

DEPARTAMENTO: FECHA:
ALMACEN 15 05 2022

PRODUCTO: METODO DE TRABAJO:
PROCESO DE LA FERRETERIA ACTUAL

DIAGRAMA HECHO POR: APROBADO POR:

Guevara Atoche Pamela.
Manchego Nizama Ronnie.

Cristhiam Enrique Manchego Nizama.

1

5 Inspeccién de
20min 1 productos en almacén

: Contabilidad manualmente
120 min los productos

10 min Requerimiento de productos
15 min 1 Buscan los productos
4
5 min 2 Aprobacion de encargado
de almacén

Simbolo Resumen Cantidad
. Operacién 5
. Inspeccion 3
» Transporte 1
. Demora 1

20 min Se prepara el pedido

10 min Inspecciona el P.t.

15 min Transporte de P.T.

5 min

Distribucion Final

5 min Orden completa

OmOmb ek

Fuente: elaboracion propia.
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La figura presenta la descripcion de ejecucion de las distintas actividades de
gestion en inventario. Los circulos muestran las operaciones que son
ejecutadas por los trabajadores, el cuadro resalta los procesos de inspeccién
y la D muestra los primordiales retrasos o demoras en la region de gestion de

inventario del almacén de Soluciones Generales Don Manchego E.I.R.L.

Figura 5: Diagrama de Actividades de Proceso — ACTUAL

Cursograma analitico [DAPH Operaric/materiallequipo
Dizgrama M.™ Hoja M2 1 Fesumen
Objeto: Analizar la situacion actual Actividad Actual | Propue Econ
omia
Operacion A
Transporte 1
Actividad: Espera 1
Proceso de la Ferreteria Don Manchego Inspeccion 3
Almacenamiento
Método; Aciuall Propuesto Distancia (m)
Lugar- Ferreteria Soluciones Generales Don Manchego Tiempo 225
(min-hombre)
Compueste por. Pamela Guevara Atoche Fecha: 15052022 | Material
Ronnie Manchego Nizama Total
Aprobado por:  Cristhian Manchego Fecha: 19052022
Dist. | Tiempo
Descripcion {m) {min} O ::> D D v Observacion
Inspeccion de productos en almacen. 20 | 1=
Contabilidad manualmente los 120 £F —
productos.
Requerimiento de productos 10 h"‘"‘"---...__
Buscan los productos. 15 ?x
Aprobacion - de  encargado  de 5 _,..-x":
almacén.
Se prepara el pedido. 20 F--..._____-__
Inspecciona el producto 10 ="
Transporte de producto. 15
Distribucion final 5 5'/
Orden completa 5 x
Total 225
Fuente: Elaboracion propia
La figura 5 demuestra curso-grama analitico (DAP), que es una

representacion gréafica simbolica del trabajo realizado o que se va a realizar
en un producto a medida que pasa por algunas o por todas las etapas de un
proceso, de gestién inventario, esta forma de esquema da una general visidon
de la totalidad de actividades de inspeccion, operacién, almacenamiento, y
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demora. Es particularmente atil para poner de manifiesto costos ocultos
como pueden ser distancias recorridas, retrasos y almacenamientos
temporales. El tiempo de ciclo fue de 225 minutos de duracién y la actividad

de mayor tiempo es la contabilidadque se realiza en forma manual.

4.2. Evaluar las herramientas de gestion de inventario a usar para mejorar el
Control del Stock de Articulos en la Empresa Soluciones Generales Don
Manchego E.I.R.L. — Piura.

Considerando que el diagrama de Pareto nos proporciona la siguiente
informacion que las 8 principales causas generadoras del deficiente control de
stock de articulos son: No presenta clasificacion ABC, desorden en el area,
inadecuada distribucion del almacén, no existe indicadores de gestion de
inventarios, inadecuados control de materiales, demora de llegada de
mercaderia, no existe un plan de requerimiento de suministro y repuesto y

falta de comunicacion y organizacion.

Una herramienta fundamental para organizar el almacén es la clasificacion
ABC, en area de almacén de las empresas constantemente se encuentra una
multitud y variedad de productos con propios rasgos que presentan diferente
volumen de capital inmévil y posee distinta relevancia en el actuar de la
empresa, esta metodologia permite clasificar a los articulos de acuerdo con

su movilidad y rotacion en el almacén.

Los problemas encontrados como: desorden en el area, inadecuada
distribucion del almacén e inadecuados control de materiales, segun Pareto
se ha optado por utilizar la metodologia de las 5S, donde se usaran las tres

S, es decir aquellas que clasificaran, ordenaran y limpiaran el almacén.

4.3. Sustentar los cambios que se propondra de acuerdo a la gestién de

inventarios en busca de una mejora en el Control del Stock de Articulos

Con la finalidad de evaluar las instalaciones del almacén, en relacion al orden
existente, se utilizé la metodologia de las 5S, pero en nuestro trabajo de
investigacion se utilizara las tres primeras “S”: clasificacion, orden y limpieza,

las cuales se evaluaran a través de formato, lo cual se usara una inspeccion,
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la situacion actual se cuantificara y fotografias para la visualizacion de la zona
y la implementacion que acompafiard una hoja de registro de la actual

situacion de la investigacion.

Tabla 3: Andlisis de la situacion actual CLASIFICAR

Empresa Soluciones Generales Don Manchego E.I.R.L.

El . Puntaje Puntaje
emento Posible Obtenido

Clasificar (SEIRI) 270 90
¢, Todos los articulos que hay en el almacén son 30 10
productos en buen estado?
¢, Todos los productos que hay en el almacén tienen un 30 10
lugar (rack) definido para ser guardado?
¢ En el sitio de trabajo no se encuentran objetos no 30 10
necesarios para los procesos de Almacén?
¢, Los pasillos no estan bloqueados por mercaderia o 30 10
articulos dificultando el transito?
¢En el sitio de trabajo no se encuentran mercaderias 30 10
obsoletas, dafiadas o rotas?
¢,Los equipos tienen una ubicacion segun la necesidad, 30 10
ergonomia y manejo del espacio?
¢ En el Almacén no se encuentran documentos que no 30 10
son necesarios para las actividades cotidianas?
¢ Existe un lugar especifico para productos obsoletos, 30 10
dafiados o rotos?
¢ Los productos obsoletos, dafiados o rotos estan 30 10
colocado en su sitio?

Fuente: Elaboracion propia

Tabla 4: Andlisis de la situacion actual ORDEN

Empresa Soluciones Generales Don Manchego E.I.R.L.

Elemento Puntaje Puntaje
Posible Obtenido

Orden (SEITON) 240 60
¢,Los productos en el Almacén se encuentran en orden, 30 10
de manera que se puedan encontrar facilmente?
¢,Los productos en el Almacén tienen un sistema de 30 10
clasificacion como etiquetado de facil visualizacion?
¢ Los productos estan ordenados de acuerdo a su 30 0
rotacion?
¢, Los productos estan en su respectiva ubicacion? 30 0
¢,Los equipos se encuentran ubicados en un sitio
especifico, son de F&cil acceso e identificables cuando 30 10
son requeridos por cualquier persona?
¢Hay claridad con relacion a los documentos de primer,
segundo y tercer orden segun la necesidad de tenerlos 30 10
mas cerca segun la necesidad de uso cotidiano?
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¢,Los documentos se encuentran clasificados, rotulados
y debidamente protegidos de humedad y suciedad y es 30 10
facil el acceso en el curso de las actividades cotidianas?
¢ Los elementos de seguridad, proteccion y de atencién
ante emergencias se encuentran organizados,
completos, marcados, con su fecha de vencimiento 30 10
claray visible, en su lugar asignado y de facil acceso sin
obstaculos o cerramientos inadecuados?

Fuente: Elaboracion propia

Tabla 5: Andlisis de la situacion actual LIMPIEZA

Empresa Soluciones Generales Don Manchego E.I.R.L.

Elemento Puntaje Puntaje
Posible Obtenido
Limpieza (SEISO) 210 100
¢ Todos los articulos, herramientas y superficies del 30 10
puesto de trabajo estan visualmente limpias?
¢,Los equipos se encuentran visualmente limpios? 30 20

¢ Tienen los equipos rotulacién o método de instruccion
gue describa como debe ser llevada a cabo la limpieza 30 20
segun las recomendaciones del fabricante?

¢ Los racks se encuentran limpios? 30 10
¢,Los pasadizos del puesto de trabajo estan limpios? 30 20
¢ Lalimpieza es una actividad habitual? 30 10

¢ En el puesto de trabajo hay una adecuada disposicion
de las basuras cumpliendo con criterios de clasificacién 30 10
segun si el material es reciclable o no y si requiere
manejo especial por su peligrosidad?

Fuente: Elaboracion propia

Tabla 6: Resumen de elementos de 3'S

Orden (SEIRI) 270 90 33.33%
Organizacion (SEITON) 240 60 25.00 %
Aseo (SEISO) 210 100 47.62 %

Fuente: Elaboracion propia

De acuerdo a los resultados se observa en relacion al orden, luego de la
evaluacion solo el 33.33% del ambiente se encontraba ordenado, el 25% del
almacén se encontraba organizado y el 47.62% de su area estaba limpia.
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Propuesta de las 5 “S”
1’S: SEIRI (Organizacién).

Esta fase fomenta la gestiébn y reconocimiento de objetos que no son
excedentes, necesarios, desfasados o inconformes en el area de almacén. En
esta implementacién, la propuesta en esta primera etapa de metodologia

sugiere que se complete las sucesivas acciones:

- Formacion: planner logistico, jefe de almacén y auxiliares de almacén
obtendran capacitaciones en acciones y relativa documentacion a
implementacion de la primera etapa.

- Evidencia fotografica inicial: el jefe de almacén registra imagenes de la
zona del trabajo para mostrar el real estado antes de terminar la 1S.

- Reconocimiento de sobrantes: el jefe de almacén, en conjunto con el
gerente de la tienda, identificara los sobrantes objetos del area de
operacion mediante imposicién de formatos de “tarjeta roja” y documenta
las actividades a seguir (trasladar/prescindir/conservar) de manera que
requiera.

Figura 6: Tarjeta roja fase de clasificacion

Tarjeta roja @

AREA/S ECCION:

DISPOSICION :

TRANSFERIR :

ELIMINAR =

* SEMANTIENE :
* (Ir a Registro de Frecuencia de Uso)
COMENTARIO :
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- Documento de tarjetas rojas: el jefe de almacén registrara los datos del

“‘Registro de tarjetas rojas” para su rastreo y monitoreo de la gestion de
articulos excedentes del lugar.

Figura 7: Registro tarjeta roja fase clasificacion

Registro de tarjetas rojas 5°S @
.o| Fechade | Nombre del . Disposiion Mueva Fecha de
N Cantidad Responsable

cobcacion | elemento At Transfenr Elirmunar Mantener | ubkacion csponsi SJECLCIon
1
2
3
Pl
5

- Reajuste de relacion de activos: el jefe de almacén renovara la relacion

de disponibles activos de forma al registro “inventario de activos”.

Figura 8: Inventario de activos

Inventario de activos "QI

Fecha:
N?| Descripeion| Cantidad Frecuencia Ubicacion | Obervaciones
de uso
1
2
3
4
5

- Evidencias fotograficas de la implementacion: el jefe del centro de
distribucion registrara fotografias del sitio de la actividad para mostrar el

progreso hacia el final de la fase inicial e de ejecucion.
2’S: Seiton (Orden).
Esta relacionado con establecer puntuales localizaciones para que los
articulos garanticen el orden, limiten los tiempos de investigacién y la

consideracién del cliente. Para llegar a esta segunda fase de ejecucion, es

fundamental realizar las acciones sucesivas.
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- Formacion: los auxiliares del centro de distribucion, el jefe de almacén y
el organizador logistico se preparardn en las actividades y registros
relacionados con la culminacion de esta etapa posterior.

- Distribucién de area: el jefe de almacén, en conjunto con el supervisor de
tienda, evaluara la razonabilidad del distribucién y ordenamiento de los
articulos en relacion con el flujo de actividad del centro de distribucion.

- Sefalizacion: jefe de almacén, junto con los colaboradores del almacén,
trazaran y colocaran sefiales, delimitaciones y letreros segun lo indiquen
las necesidades del area.

- Disefio de croquis de distribucion: jefe de almacén planificara las regiones
del centro de distribucion de manera ilustrativa y explicita. Este croquis se
exhibira en las oficinas para trazar las areas recién instaladas.

- Constancia visual de la ejecucion: el jefe del centro de distribucion tomara
fotografias del punto de actividad para exhibir el avance hacia el final del
segundo periodo de ejecucion.

- Evidencia fotografica de la implementacion: el jefe de almacén registrara
fotos del lugar de operacion para demostrar los progresos al final de la

fase segunda de ejecucion.
Propuesta 3’S: Seiso (Limpieza).

Consiste en percibir y sofocar los generadores de basura, con el fin de que se
puedan disponer oficinas limpias y eficientes. Para llegar a esta tercera fase

de ejecucion es fundamental completar las acciones de acompafamiento.

Es el reconocer y el suprimir cada generador de basura, o que se necesita es
instaurar las instalaciones higiénicas y ordenadas. Para llegar a esta etapa de

implementacion, es importante la ejecucién de una serie de acciones:

- Preparacion: cada uno de los auxiliares de almacén, los jefes del area de
almacén y el planner logistico reciben la informacion de las acciones y de
los documentos relaticos al término de la tercera etapa.

- Limpieza: los empleados de almacén eliminaran los restos flotantes y

desechos de todos los almacenes.
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- Establecimiento del cronograma de limpieza: el jefe de almacén tiene la
obligacién de reportar todas las actividades, el avance de la limpieza en

su registro sobre el “Plan de limpieza”.

Figura 9: Cronograma de limpieza

Cronograma de limpieza :@I

Tmplementos de
limpieza

Responsable L.
ejecucion | 1

Ne Actividades

Actividades Diarias

| Actividades Semanales

Actividades de Qui

Observaciones: | Indicar que miegrante del drea no cumplio con el cro de limpieza y Por qué

Sermana |

CATEGORIA: ALMACEN
GERENCIA: ADMINISTRATIVA Senmana 2 I
ARFA: LOGISTICA

SECCION: ALMACEN Semana 3.

- Evidencia fotografica de la implementacion: jefe de almacén registrara
fotografias del sitio de la actividad para mostrar el progreso hacia el final

del tercer periodo de ejecucion.

Propuesta 4 S: Seiketsu (Estandarizar)

En esta “S” el personal debera tener claro de qué manera se realizan las
actividades gque se asignaron en cuanto al orden, organizaciéon y limpieza del
area de almaceén, para ello se realizaron los siguientes pasos:

- Paso 1: Se coloco en el area de articulos de limpieza un anuncio indicando
gue después del uso de los insumos se deben dejar en su lugar de manera
ordenada y limpia.

- Paso 2: Se colocé un afiche en el mural con las actividades que realiza
cada trabajador, para que puedan tener claro cudles son sus funciones y las

puedan seguir realizando de manera diaria.

Propuesta 5 S: Shitsuke (Sostener)

La finalidad que busca la gerencia es que sus colaboradores hagan suya
esta metodologia de las 5S, como una forma de vida en su trabajo. Se
coloco afiches en el mural para que el personal tenga conciencia sobre el

orden y limpieza de nuestra area de trabajo, en las cuales pondran tenerlo
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siempre en cuenta ya que se puso dentro del area.
Clasificacion ABC

Teniendo como base la relacion de productos que se vende en la ferreteria
(ver Anexo N° 3.3), se realiz6 un desglose de todos los materiales en el
centro de distribucion, tal como se muestra en la aplicacion y esquema de
Pareto (ver Anexo N.° 3.4), donde se indica una suma de 614 productos. Los

resultados se muestran en la tabla adjunta.
Tabla 7: Clasificaciéon ABC de los Productos

Empresa Soluciones Generales Don Manchego E.I.R.L.

e Total de % Participacion
Clasificacion . o Ventas
Articulos Participacion de Ventas
A 201 32.74 % S/. 165 072.50 80.3 %
B 217 35.34 % S/. 31 045.50 14.65 %
C 196 31.92 % S/. 10 426.70 5.05 %
TOTAL 614 100 % S/. 206 544.70 100 %

Fuente: Elaboracion propia, 2022
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El 32.74% de los articulos de la Empresa Soluciones Generales Don
Manchego E.I.LR.L., equivale 201 articulos, atienden el 80.3% de la totalidad
de las ventas, por un monto de S/. 165,072.50, por lo que estos son los
materiales que tienen lugar con Ordenacién A. lgualmente; asimismo, se
puede apreciar que el 35.34% de los articulos que abordan 217 productos,
desarrollan solo el 14.65% en ventas, con una medida garantizada de S/.
31,045.50, finalmente solo el 5.05% de la cooperacion de ventas de la
organizacion igual a S/. 10 426.70. De ello se deduce que los articulos que
tienen un lugar con “clase A’ son de mayor prioridad que los articulos de
“clasificaciéon B” que se alinearon con los articulos de “clase C”, en este
sentido, se suele razonar que los articulos de “clasificacion A” son los que mas

rotacion tienen y hay 201 articulos.

En el diagrama de Pareto nos indica una causa del problema es el inadecuado
control de materiales, debido a que la contabilidad se realiza manualmente se
propone utilizar Express Account es un software de contabilidad profesional,
ideal para empresas pequefias que necesitan archivar asientos contables y
generar informes de ingresos, pagos y costos, incluidos acuerdos, recibos,

compra y pagos.

- Realice un seguimiento efectivo de los intercambios de depdsitos y pagos.
- Cree informes y balances contables para percibir como le esta yendo a su
negocio.

- Informes por correo electrénico o fax directamente a su contable.

Una gratuita version de esta programacion de contabilidad esta libre para uso
de empresas pequefias con menos de 5 trabajadores. La version gratuita no
tiene vencimiento, pero no mantiene algunas caracteristicas destinadas a

asociaciones mas grandes.
Ventas y cuentas por cobrar

- Hace seguimiento de ventas y cuentas por cobrar.
- Registre de manera automatica facturas y pedidos que son recurrentes.
- Actualizaciones de las cuentas por cobrar e informes medida que se

pagan las facturas.
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- Producir cotizaciones, facturas profesionales y pedidos de venta.

Anédlisis financiero e informes

- Féacilmente producir mas de 20 informes fundamentales financieros, a
cualquier hora.

- Estado de resultados (Estado de Pérdidas y Ganancias) muestra la
rentabilidad de su negocio.

- El balance general da a conocer activos y pasivos.

- Analiza las ventas por articulo, vendedor o cliente.

- Los informes financieros ayudan a declarar rapidamente sus impuestos.

Caracteristicas adicionales del software contable

- Varios clientes habilitados para la web dentro de la asociacion pueden
iniciar sesion de forma segura y utilizar el programa mediante su servicio
de internet o red local.

- Acceso seguro movil al programa mediante una interfaz web (por ejemplo,
IPhone, Android).

- Se incorpora con inventario para mantenerse al dia con la informacion de
existencias en todos aspectos de su empresa.

- Trate con varias organizaciones con un solo establecimiento,
incorporando organizaciones que trabajan con varias monedas (solo
version comercial).

- Utilitario integrado para hacer copias de seguridad automaticas.
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Figura 10: Diagrama de Actividades de Procesos - PROPUESTO

Cursograma analitico (DAP) Operario/material/equipo
Diagrama M= Hoja M. 1 Rezumen
Cbjeto: Proponer un nueve proceso de aclividades Acfividad Actual | Propue E-::nnnml'l
Operacion 5 5
Transporte 1 1
Actividad: Espera 1 1
Proceso de la Ferreteria Don Manchego Inspeccion 3 3
Almacenamiento
Meétodo: Actual | Propuesto Distancia (m)
Lugar: Ferreteria Soluciones Generales Don Manchego Tiempo 225 120
[min-hombre)
Compuesto por: Pamela Guevara Afoche Fecha: 25052022
Ronnie Manchego Nizama Total
Aprobado por:  Cristhian Manchego Fecha: 30/05/2022
Dist Tiempo
Descripcion {m) [minF; O :> D D v Observacion
Inspeccion de productos en almacén. 15 | x
Contabilidad con software 30 {“_ — | Contabilidad
__ automatizada
Requerimiento de productos 10 ~_
Buscan los productos. 15 _""3«
Aprobacion  de  encargado  de 5 _,..u“
almacén.
Se prepara el pedido. 10 ﬁ“"“"'—-.__
Inspacciona el producto 10 ="
Transporte de producto. 15
Disnbucion final 5 ’f
Orden completa 5 X
Total 120

Fuente: elaboracion propia.

En la figura 10: estamos observando que se actualizo con el tiempo estandar
ya establecido para cada actividad obteniéndose 120 minutos, lograndose
disminuir tiempos muertos y cuellos de botella lo que ayudara a que el flujo
sea mas rapido y analizando la propuesta actual del almacén de la Empresa
Soluciones Generales Don Manchego E.l.R.L., que tuvo una duracion de 225

minutos, con las mejoras propuestas genero un ahorro de 105 minutos.

4.4. determinar el costo beneficio de la propuesta de gestion de inventarios
para mejorar el Control del Stock de Articulos en la Empresa Soluciones

Generales Don Manchego E.I.R.L. — Piura.

Beneficios
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A raiz de la elaboracion de la Clasificacion ABC mediante la técnica de
utilizacion y valor de los articulos, se encontré que el capital invertido en los
614 articulos que vende por la empresa Soluciones Generales Don Manchego
E.lLR.L., es de S/. 206 544.70 (ver Anexo N.° 03), el promedio del margen de
ganancia es de 18% siendo este el beneficio inmediato para la organizacion
puesto que luego de la venta de los productos se obtiene un ingreso anual de
S/. 243 722.45.

Tiempo ganado = 105 min * 8 horas / dia * 24 dias = 336 horas

Beneficio = 336 horas * S/. 6.50 / hora * 3 operarios = S/. 6 552
=S/. 6552 * 12 meses = S/. 78 624

Costos directos de la propuesta

a) Costo de mano de obra
El costo por la mano de obra se representa por 3 operarios que son los
encargados de su gestion de operaciones.

Tabla 8: Costo de mano de obra

Almaceén 3 1200 3 600 43 200

TOTAL 43 200

Fuente: elaboracion propia, 2022.

b) Materiales directos para la propuesta
La tabla siguiente explica los costos, teniendo en cuenta la arquitectura y
estructura, crea ese costo en base al presupuesto que se proporciona por
la empresa constructora, accesorios y equipos se hace su cotizacion en

el mercado.
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Tabla 9: Materiales directos para la propuesta

Accesorios EPP 612

TOTAL 612

Fuente: elaboracion propia, 2022.

Tabla 10: Costo de EPP para la propuesta

Guantes 3 Unidad S/.12.00 S/. 36.00
Vestimenta de trabajo 3 Unidad S/. 80.00 S/. 240.00
Mascarilla 3 Unidad S/.12.00 S/. 36.00
Zapatos de Seguridad 3 Unidad S/. 100.00 S/. 300.00

TOTAL DE INVERSION S/. 612.00

Fuente: elaboracion propia, 2022.
c) Costos directos totales

Tabla 11: Costos Directos Totales

1 43 200 612 43 812

Fuente: elaboracion propia, 2022.
Costos indirectos de la propuesta
a) Gastos indirectos

Estos gastos estan encabezados por la depreciacion de los activos

adquiridos durante el proyecto.

Tabla 12: Gastos indirectos

1 Depreciaciones 500.00
2 Servicios basicos 4 800.00
3 Mantenimiento 100.00
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4 Gastos varios 5%

TOTAL 5400
Fuente: elaboracion propia, 2022.

b) Costos indirectos Totales
Los costos indirectos totales para la propuesta de redistribucion se
muestran en el cuadro N.° 06.

Tabla 13: Costo indirecto total

1 0 5400 0 5400

Fuente: elaboracion propia, 2022.

Costos totales

Tabla 14: Costos Totales

1 43 812 5400 49 212

Fuente: elaboracion propia, 2022.

Tabla 15: Calculo de la relacion Beneficio/Costo de la propuesta

Beneficio clasificacion ABC S/. 37 178.05
Beneficio ahorro tiempo S/. 78 624
BENEFICIO TOTAL S/. 115 802.05
e
Costo directo total S/. 43 812
Costo indirecto total S/. 5400
Gastos administrativos (10%)
COSTO TOTAL S/. 49 212
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RELACION B/C 2.35

Fuente: elaboracion propia, 2022.

Para esta situacion, el indice fue >1, por cada sol que aporta la organizacion
se obtiene el beneficio de S/. 2.35. Esto demuestra que las ventajas obtenidas
en la organizacién a través de la propuesta de mejora son mayores que los
gastos o costos que la organizacion utiliza para brindar la asistencia a sus
clientes. Posteriormente, esto nos orienta a que el proyecto sea implementado

y es viable.
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DISCUSION

Al realizar el diagnéstico del proceso de Control del Stock de Articulos del
almacén en la Empresa Soluciones Generales Don Manchego E.LR.L. —
Piura, se muestra el curso-grama analitico (DAP) de la gestidn de inventarios,
este modelo de esquema proporciona una vision general del total de
actividades de operacion, demora, inspeccion y almacenamiento. El tiempo
de ciclo fue de 225 minutos de duracion y la actividad de mayor tiempo es la
contabilidad que se realiza en forma manual. Asimismo, el resultado de
nuestra investigacion coincide plenamente con ESPEJO (2017) en su
investigacion calculo la rotacién, duracion y exactitud de inventario de la
central de carnes, cuyo resultado fueron indices por debajo que requeria la
empresa. La productividad estaba por debajo de los planes de la empresa. La
elaboracion del DAP al inicio y después de implementarlo, se compararon los

resultados positivos y se disminuyo el tiempo de entrega.

Al evaluar las herramientas de gestion de inventario a usar para mejorar el
Control del Stock de Articulos en la Empresa Soluciones Generales Don
Manchego E.I.R.L. — Piura, considerando los diversos problemas encontrados
en el almacén, una herramienta fundamental para organizarlo es la
clasificacion ABC, esta metodologia permite clasificar a los articulos de
acuerdo con su movilidad y rotacion en el almacén. Asimismo, ante el
desorden encontrado la herramienta de las 5S, se ha decidido proponerlo para
dar solucion a esta problematica. Nuestro resultado coincide con el de Seclen
(2016) concluye que al incrementar la calidad de la participacion del almacén
a los clientes por medio de la clasificacion 80/20 (Clase ABC). Con el correcto
control de sus inventarios se puede incrementar la satisfaccion de los clientes.
Lo referenciamos porque se debe ordenar los productos de una forma eficaz
segun la ordenacién ABC para tener beneficiosos resultados y con el uso del
tramite de control de inventarios lograr el aumento de la cantidad de pedidos

satisfechos.

Al sustentar los cambios que se propondra de acuerdo a la gestion de

inventarios en busca de una mejora en el Control del Stock de Articulos, con

44



la finalidad de evaluar las instalaciones del almacén, en relacion al orden
existente, se utilizo la metodologia de las 5S de acuerdo a los resultados se
observa en relacién al orden, luego de la evaluacion solo el 33.33% del
ambiente se encontraba ordenado, el 25% del almacén se encontraba
organizado y el 47.62% de su &rea estaba limpia. Considerando el desorden
en los articulos se realizé la clasificacion ABC dando como resultado que el
32.74% de los articulos de la Empresa Soluciones Generales Don Manchego
E.ILR.L., la cual equivale a 201 articulos, atienden el 80.3% del total de las
ventas, por un asegurado de S/. 165 072.50, entonces en ese momento, esto
son los materiales que tienen cabida en la Ordenanza A. De igual manera; es
mas se puede apreciar muy bien que el 35.34% de los articulos adjuntos que
tratan 217 productos, fomentando apenas el 14.65% en ventas de la empresa,
con una medida asegurado de S/. 31 045.50, por ultimo, apenas el 5.05% de
la cooperacion de ventas de la asociacion, equivalente a S/. 10 426.70,
asimismo coincide con nuestro resultado MAY (2017), propuso un sistema de
gestion de inventarios, clasificando los productos por categorias ABC por
ventas, se disefid un sistema de inventario que se evaluaba periodicamente.
El resultado que se obtuvo fue que los productos de tipo A representan el
74.87% de los ingresos totales de la empresa. Gamarra (2018) en este estudio
se aplicaron esenciales instrumentos de ingenieria, por ejemplo, el grafico de
Pareto, la metodologia ABC y las 5S. finalmente, el autor concluye el estudio
haciendo referencia al uso de una buena gestion de inventarios ayuda a

trabajar en el plazo estimado en los envios.

Asimismo (QUINDE, 2016) concluyo que la aplicacion de ABC dio el resultado
siguiente: 56 de clase A, 52 de clase B y 50 de clase C y en optimizar las
proporciones se usaron los datos de las fichas de observacion, la que se
denominaron fichas de lote barato, donde se registraron la entrada y salida de

productos, valor unitario y de cuidado.

Al determinar costo beneficio de la propuesta en gestién de inventario para el
caso actual, su indice fue >1, quiere decir que por cada sol invertido por la
organizacion obtiene beneficio de S/. 2.35, por lo que esto orienta a que la

empresa es factible y puede llevarse a implementar. Asimismo, este resultado
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coincide con el trabajo de MAY (2017), el resultado que se obtuvo fue que los
productos de tipo A representan el 74.87% de los ingresos totales de la
empresa, el coeficiente de beneficio/costo fue de 1.54, lo que nos indica es
gue por cada sol que se ha invertido se tiene de ganancia 0.54 soles. En
consecuencia, esto nos orienta a que el proyecto es viable y puede ser

implantado.
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VI.

CONCLUSIONES

. Se concluyé que el tiempo de ciclo fue de 225 minutos de duracién y la

actividad de mayor tiempo es la contabilidad que se realiza en forma manual,
los problemas encontrados como: desorden en el é&rea, inadecuada
distribucién del almacén e inadecuados control de materiales.

. Se concluy6 que las herramientas de gestién de inventario que se usaria para

mejorar el Control del Stock de Articulos, es la clasificacion ABC, esta
metodologia permite clasificar a los articulos de acuerdo con su movilidad y
rotacion en el almacén. Asimismo, ante el desorden encontrado la herramienta

de los 5S, se ha decidido proponerlo para dar solucién a esta problemética.

. Se concluyo que al sustentar los cambios que se propondra de acuerdo a la

gestion de inventarios en busca de una mejora en el Control del Stock de
Articulos, se evalu¢ el orden existente, el 33.33% del ambiente se encontraba
ordenado, el 25% del almacén se encontraba organizado y el 47.62% de su
area estaba limpia. Se propone la aplicacion de la metodologia de las 5S,

utilizando las tres primeras, las cuales generarian la mejora que buscamos.

. Se concluye que si se llega a implementar esta propuesta en la organizacion

aumentaria la rentabilidad puesto que obtuvo un costo-beneficio de 2.25,

digito mayor a 1, lo que demuestra que es viable esta propuesta.
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VII.

RECOMENDACIONES

. Se sugiere actualizar el software que trata la base de datos, para al instante

de hacer registro de los datos sea mas rapido. Ademas, fomentar el uso de
las fichas de registro de existencias que se implementa con la finalidad de
obtener un historial de supervision de los colaboradores.

. Finalmente, recomienda hacer auditorias que apoyen a controlar el estado y

nivel del desarrollo en gestion de inventarios, puesto que por el método que
empleamos se reducen las unidades en perdida. Por ende, es importante este
punto para asi continuar logrando resultados buenos y préacticas laborales
optimas.

. Se le recomienda a la empresa, la capacitacion a sus trabajadores sobre el

manejo del software y con ello mantener un real inventario y que no ocasione
faltantes de materiales e insumos, lo que retrasa su produccion y la entrega

final del producto.

. Se debe instalar un area de logistica para que se encargue del

abastecimiento, mantenimiento, orden, entradas y salidas de los insumos y
materiales, el control del producto final. Ademas de la contratacion de

personal idoneo y capacitado para su labor.

. Es necesario mantener un stock relevante lo que nos permita abastecer todos

los mercados Yy la codificacion de los materiales, el producto finalizado, las
maquinarias, etc., lo que evite perder tiempo en el despacho y retrasar la

produccion.

. Finalmente, se recomienda la aplicacién de la propuesta dada puesto que

resulta ser un proyecto viable, con la oportunidad de aumentar la cantidad de

clientes o productos a almacenar de los clientes que ya cuenta.
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ANEXOS

Anexo 01: Matriz de operacionalizacién

DEFINICION . .
VARIABLE CONCEPTUAL DEFINICION OPERACIONAL DIMENSION INDICADORES ESCALA
NUmero de
oportunidades de
Clasificacion ABC mejora
Sg registro en una tabla cada NOmero de
articulo, Ia_s d_emandas a_nualesy causas raices
costo unitario de los mismaos, >
Menana (2017), la gestion mediante la siguiente formula: Diagnostico Numero de
de inventarios, se basa ABC=Demanda anual problemas mas
por medio de tecnicas, (unidades/afio) * Costo unitario frecuentes
métodos, controles que le (S/. lunidad) Numero de
Variable permiten tener a la Se obtuvieron las ventas anuales, operaciones
Independiente: | empresa las mercaderias | finalmente se obtuvo elporcentaje actuales Razoén
Gestion de de los productos en los | de participacién y el porcentaje de NUmero de
inventarios nivelesdeseados con el participaciéon acumulado. actividades
fin de optimizar costos por propuestas
el nivel de mantenimiento
y reposicion.

Administracion
de inventarios

N.° Articulos A
N.° Articulos B
N.° Articulos C

Rotacion de inventarios
Y salidas

NUmero de veces

IR = que se recupera el
inventario final promedio Inventario
Stock de seguridad

SS = (Pme=Pe) x Dm Control de Namero de

Pme= Plazo maximo de entrega, inventario articulos

Pe= Plazo de entrega,
Dm= Demanda media.
% de

Método de las
5S

implementacionde
las 5S




Variable
Dependiente:
Control de stock
de articulos

Control de stock de
mercaderias. Segun
Luchini (2010), el
control de stock es el
proceso de adoptar
procedimientos para
limitar el costo total del
inventario. Los
procedimientos de
control concluyen
pedidos de balances
contra fondos que estan
disponibles para
elementos o productos
en el inventario.

El control del almacén permite la
identificacion de entradas y
salidas de materiales, asi comosu
almacenamiento, los stocks,los
requerimientos y los costos
asociados a las compras de
materia prima y produccién de

Registro de
movimientos

Costo unidad
almacenada

Exactitud del

% de inventarios

C inventario exactos
unidades.
Lote econémico de pedido
2xD xCF
EQQ =V 3 ,
Pxh Gestion de Numero de
D=Demanda anual, C= Costo fijo Stock articulos
en un pedido, P= Precio de
producto, h= Costo de
almacenamiento.
.. Beneficios( soles)
Beneficios de la propuesta BENEFICIO /
Costos de la propuesta COSTO

Costos (soles)




Anexo 03: Instrumentos

Anexo 3.1: Metodologia 5S

Situacion actual SEIRI (CLASIFICAR)
1 Puntaje  Puntaje
LA Elemento posib{e obteni!:lo
1 ¢ Los articulos que hay actualmente se encuentran en buen 60
estado?
5 ¢ Los articulos tienen un lugar en el rack definido para ser 60
almacenado?
3 ¢ No hay presencia de objetos innecesarios en el almacén? 60
4 ¢ Los pasillos se encuentran libres para el libre transito? 60
5 ¢En el area no hay presencia de mercaderia obsoleta o 60
dafiada?
6 ¢ Los equipos de trabajo estan correctamente ubicados? 60
7 ¢ No hay presencia de documentos innecesarios en 60
almacén?
8 ¢Han determinado un espacio para colocar productos o 60
material obsoleto o dafiado?
TOTAL 480
Situacion actual Seiton (ORDENAR)
item Elemento nunlas it
posible obtenido
1 ¢ Los productos estan en orden facilitando su busqueda? 60
2 ¢ Los productos se encuentran correctamente etiquetados 60
y de facil visualizacién?
¢ Los productos se encuentran ordenados de acuerdo a 60
su numero de rotacién?
¢ Los productos estan en su respectiva ubicacion? 60
¢ Los equipos se encuentran en un lugar especifico, son
5 de facil acceso e identificables al momento de realizar el 60
packing?
6 ¢ Hay claridad con relacion a los documentos para 60
obtener facilmente la informacion necesaria?
5 ¢ Los documentos se encuentran clasificados, rotulados y 60
debidamente protegidos de la suciedad?
¢ Los elementos de seguridad, proteccion y de atencion
ante emergencias se encuentran organizados, completos,
8 marcados, con su fecha de vencimiento clara y visible, en 60
su lugar asignado y de facil acceso sin obstaculos o
cerramientos inadecuados?
TOTAL 480
Situacion actual Seiso (LIMPIAR)
i Puntaje  Puntaje
Htaim Elsmanto posib{e obtenif:lo
¢ Se encuentran en total limpieza los articulos, superficies 60
y herramientas?
2 ¢ Los equipos estan visualmente limpios? 60
¢ Cuentan los equipos con métodos de instruccion para
3 su limpieza de acuerdo a las recomendaciones del 60
fabricante?
4 ¢ Los racks estan limpios? 60
5 ¢ Los pasadizos del puesto se encuentran limpios? 60
6 ¢ Constantemente limpian? 60
7 ¢ Los desechos se encuentran ubicados de acuerdo a su 60
clasificacion?
TOTAL 420




Situacion actual Seiketsu (ESTANDARIZAR)

Puntaje  Puntaje

Hom Elsmento posible obtenido
1 ¢ Existe un proceso para analizar los materiales, equipos 60
y productos que se deben eliminar?
2 ¢ Existe un proceso para analizar los materiales, equipos 60
y productos no requeridos?
3 ¢ Se han establecido tumos para determinar cargos 60
rotativos de limpieza?
4 ¢ Se ha establecido algun procedimiento para hacer 60
prevalecer la clasificacion, orden y limpieza?
5 ¢ Se tiene establecido algln procedimiento para controlar 60
la documentacion?
6 ¢Se hacen inducciones en donde se establezca la 60
implementacién de orden y limpieza?
¢Hay una estructura del personal responsable de las
7 capacitaciones, evaluaciones y verificacion del orden y la 60
limpieza?
TOTAL 420
Situacion actual Shitsuke (DISCIPLINA)
item Elemento Pantajes S Furnitale
posible obtenido
1 ¢ El ambiente de trabajo es el adecuado? 60
2 ¢Hay una revision periédica de los ambientes? 60
3 ¢ Al concluir la jornada el operario deja todo organizado? 60
4 ¢ Se han implementado estrategias de educacion e 60
informacién para aplicar la metodologia de las 3S?
5 ¢ Esta definido cada uno de los procedimientos de los 60
trabajadores?
6 ¢Las reglas y reglamentos se hacen cumplir? 60
¢ El trabajador posee su indumentaria limpia y cuenta con 60
su equipo de proteccion personal?
8 ¢Los supervisores y los de mando medio tienen una 60
planificacion para la aplicacion de las 5S?
TOTAL 480
RESUMEN DE LAS 5S
El t Puntaje Puntaje % impl tacié
emento Posible Obtenido o implementacion
Seiri (CLASIFICAR) 480
Seiton (ORDENAR) 480
Seiso (LIMPIAR) 420
Seiketsu (ESTANDARIZAR) 420
Shitsuke (DISCIPLINA) 480
TOTAL 2280




Anexo 3.2: Matriz relacional de Pareto

Elemento Posibles causas FREC | ubic
Cc2 No presenta clasificacion ABC 11 1
C1 Desorden en el area 9 2
C6 Inadecuada Distribucion del 7 3
almacén

C3 No existe indicadores de gestion de 7 4
inventarios.

C7 Inadecuados controles de 7 5
materiales

Cl1 Demora de llegada de 7 6
Mercaderia.

C12 No existe un plan de requerimiento 7 7
de suministro y repuesto

Cc4 Falta de comunicacion y 6 8
organizacion

C5 Control Ineficiente 5 9

C8 Materiales y herramientas 4 10
innecesarios

C9 Accidentes 2 11

C10 Falta de compromiso 2 12




Elemento Posibles causas FREC | ubic
C1 Desorden en el area 9 2
C2 No presenta clasificacion ABC 11 1
C3 No existe indicadores de 7 4
gestion de inventarios.

Cc4 Falta de comunicaciéon y 6 8
organizacion

C5 Control Ineficiente 5 9

C6 Inadecuada Distribucion 9 3
delalmacén

C7 Inadecuados controles de 7 5
materiales

C8 Materiales y herramientas 4 10
innecesarios

C9 Accidentes 2 11

C10 Falta de compromiso 2 12

Cl1 Demora de llegada de 7 6
Mercaderia.

C12 No existe un plan de 7 7

requerimiento de suministro y
repuesto




Anexo 3.3.- Relacion de productos que vende la Ferreteria

PEDIDOS
ITEMS NOMBRE DEL PRODUCTO PRECIO
CANTIDAD TIEMPO
1 CEMENTO PACASMAYO (MOCHICA) S/ 29.50 | 500 BLS 1 MES
2 FIERRO CORRUGADO 1/4 (ACEROS AREQUIPA) S/ 13.50 50 UNIDAD 1 MES
3 FIERRO CORRUGADO 1/2 (ACEROS AREQUIPA) S/ 50.00 50 UNIDAD 1 MES
4 FIERRO CORRUGADO 12MM (ACEROS AREQUIPA) S/ 46.00 50 UNIDAD 1 MES
5 FIERRO CORRUGADO 3/8 (ACEROS AREQUIPA) S/ 38.00 50 UNIDAD 1 MES
6 FIERRO CORRUGADO 5/8 (ACEROS AREQUIPA) S/ 75.00 50 UNIDAD 1 MES
7 ALAMBRE DE AMARRE #16 S/ 7.00 | 100 KG 1 MES
8 ALAMBRE DE AMARRE #8 S/ 8.00 | 100 KG 1 MES
9 YESO S/ 7.00 25 BLS 1 MES
10 | PLACA FIBRACEMENTO MULTIPLACA 4MM (1.22*%2.44 M) | S/ 40.00 50 UNIDAD 1 MES
11 | PLACA FIBRACEMENTO MULTIPLACA 6MM (1.22*%2.44 M) | S/ 65.00 25 UNIDAD 1 MES
12 | PARANTE PARA DRYWALL(64*38*0.45MM X 3M) S/ 15.00 50 UNIDAD 1 MES
13 | REIL PARA DRYWALL(39*25*0.45MM x 3M) S/ 15.00 50 UNIDAD 1 MES
14 | ANGULO ESQUINERO (0.30*0.30 CM x 3 M) S/ 12.00 25 UNIDAD 1 MES
15 | CINTA DE PAPEL PARA DRYWALL 5CM * 20 M S/ 27.00 12 UNIDAD 1 MES
16 | CINTA DE FIBRA DE VIDRIO PARA DRYWALL S/ 30.00 12 UNIDAD 1 MES
17 | MASILLA DRYWALL BOLSA 5 KG S/ 17.00 12 BLS 1 MES
18 | MASILLA DRYWALL CAJA 20 KG S/ 34.00 6 CAJAS 1 MES
19 | TRIPLAY 4MM (1.22*2.44 M) S/ 45.00 | 100 UNIDAD 1 MES
20 | TRIPLAY 6MM (1.22*2.44 M) S/ 65.00 50 UNIDAD 1 MES
21 | TRIPLAY OMM (1.22*2.44 M) S/ 122.00 25 UNIDAD 2 MESES
22 | ETERNIT GRAN ONDA S/ 80.00 60 1 1 MES
23 | TECHO TRANSLUCIDO FRIBRAFORTE S/ 178.00 10 UNIDAD 3 MESES
24 | PEGAMENTO DE CERAMICA S/ 18.00 50 BLS 1 MES
25 | PEGAMENTO DE PORCELANATO S/ 35.00 50 BLS 1 MES
26 | TANQUE ELEVADO 600 L (EUROTUBO) S/ 500.00 1 UNIDAD 1 MES
27 | TANQUE ELEVADO 1100 L (EUROTUBO) S/ 610.00 2 UNIDAD 1 MES
28 | TANQUE ELEVADO 2500 L (EUROTUBO) S/ 1,070.00 1 UNIDAD 1 MES
29 | TANQUE ELEVADO 3000 L (EUROTUBO) S/ 2,550.00 1 UNIDAD 1 MES
30 | FRANELA AMARILLA x METRO S/ 8.00 1 ROLLO 2 MESES
31 | FRANELA ROJA x METRO S/ 8.00 1 ROLLO 2 MESES
32 | PLASTICO 2 x METRO S/ 10.00 1 ROLLO 3 MESES
33 | CELOSILLA 0.90 METROS S/ 6.50 1 ROLLO 2 MESES
34 | CELOSILLA 1.20 METROS S/ 7.00 1 ROLLO 2 MESES
35 | TUBERIAPVC?2" S/ 17.00 50 UNIDAD 1 MES
36 | TUBERIAPVC4" S/ 35.00 50 UNIDAD 1 MES
37 | TUBERIA PVC 3/4" - ELECTRICIDAD S/ 5.50 | 100 UNIDAD 2 MESES
38 | TUBERIAPVC5/8" - ELECTRICIDAD S/ 6.00 | 100 UNIDAD 2 MESES
39 | PINTURA TEMPLE x 5KG S/ 10.00 12 BLS 1 MES




40 | PINTURA TEMPLE x 25KG S/ 38.00 6 BLS 1 MES

41 | CEMENTO BLANCO x 1KG S/ 7.00 12 BLS 2 MESES
42 | YESO BLANCO x 1KG S/ 7.00 12 BLS 2 MESES
43 | MASILLA DE MADERA x 1KG S/ 7.00 12 BLS 2 MESES
44 | TALCO AMERICANO x 1KG S/ 7.00 12 BLS 2 MESES
45 | FRAGUA P/PORCELANATO S/ 7.00 48 BLS 2 MESES
46 | FRAGUA P/CERAMICA S/ 7.00 72 BLS 2 MESES
47 | MALLA METALICA VERDE x METRO S/ 11.00 1 ROLLO 2 MESES
48 | MALLA METALICA x METRO S/ 13.00 1 ROLLO 2 MESES
49 | CALAMINA NUMERO 14 S/ 30.00 50 UNIDAD 2 MESES
50 | CALAMINA NUMERO 22 S/ 40.00 50 UNIDAD 2 MESES
51 | LACA SELLADORA S/ 20.00 6 UNIDAD 2 MESES
52 | THINNER ACRILICO x 1 GL S/ 26.00 4 CAJAS 2 MESES
53 | THINNER ACRILICO x 1 LITRO S/ 12.00 12 UNIDAD 1 MES

54 | AGUARRAS MINERAL x 1 LITRO S/ 10.00 12 UNIDAD 1 MES

55 | PRESERVANTE DE MADERA x 1 LITRO S/ 12.00 12 UNIDAD 2 MESES
56 | PINTURA BASE ZINCROMATO x 1/4 GL S/ 17.00 12 UNIDAD 2 MESES
57 | PINTURA BASE ZINCROMATO X 1 GL S/ 48.00 6 UNIDAD 2 MESES
58 | PINTURA ESMALTE SINTETICO x 1/4 GL S/ 15.00 12 UNIDAD 1 MESES
59 | PINTURA ESMALTE SINTETICO x 1 GL S/ 45.00 6 UNIDAD 1 MESES
60 | REMOVEDOR TEKNO x 1/4 GL S/ 20.00 6 UNIDAD 1 MES

61 | PINTURA BARNIZ PARA MADERNA x 1/4 GL S/ 20.00 12 UNIDAD 1 MES

62 | PINTURA GLOSS x 1/4 GL S/ 23.00 12 UNIDAD 1 MES

63 | COLACLASICAx1GL S/ 30.00 3 UNIDAD 3 MESES
64 | PINTURA LATEX x 1 GL S/ 22.00 12 UNIDAD 1 MES

65 | CODO DE AGUA 11/2"x 90" S/ 3.50 25 UNIDAD 2 MESES
66 | CODO DE DESAGUE 2" x 902 S/ 3.50 25 UNIDAD 2 MESES
67 | CODO DE DESAGUE 2" x 452 S/ 9.00 25 UNIDAD 2 MESES
68 | CODO DE DESAGUE 4" x 902 S/ 9.00 25 UNIDAD 2 MESES
69 | CODO DE DESAGUE 4" x 452 S/ 10.00 25 UNIDAD 2 MESES
70 | REDUCCION DE 4" A 2" S/ 10.00 25 UNIDAD 2 MESES
71 | YEE DE DESAGUE DE 4" x 4" S/ 10.00 25 UNIDAD 2 MESES
72 | YEE DE DESAGUE DE 4" x 2" S/ 3.50 25 UNIDAD 2 MESES
73 | TEE DE DESAGUE 2" x 2" S/ 10.00 25 UNIDAD 2 MESES
74 | TEE DE DESAGUE 4" x 2" S/ 14.00 25 UNIDAD 2 MESES
75 | CRUCETAS PVC 4" S/ 15.00 25 UNIDAD 2 MESES
76 | UNION 2" S/ 4.00 25 UNIDAD 2 MESES
77 | CRUCETAS PVC 2" S/ 10.00 25 UNIDAD 2 MESES
78 | ABRAZADERASPVC4"A1/2 S/ 21.00 6 UNIDAD 2 MESES
79 | ABRAZADERASPVC 4" A3/4 S/ 21.00 6 UNIDAD 2 MESES
80 | ABRAZADERASPVC2"A1/2 S/ 15.00 6 UNIDAD 2 MESES
81 | ABRAZADERASPVC 2" A3/4 S/ 15.00 6 UNIDAD 2 MESES
82 | SOLDADURA PUNTO AZUL 1/8" x 1KG S/ 21.00 25 KG 1 MES

83 | SOLDADURA FACILITO 1/8" x 1KG S/ 19.00 25 KG 1 MES

84 | ALDABAS 3" S/ 5.00 12 UNIDAD 2 MESES




85 | CERROJOS1 1/2" S/ 5.00 12 UNIDAD 1 MES
86 | CERROJOS 2" S/ 6.00 12 UNIDAD 1 MES
87 | CERROJOS 2 1/2" S/ 7.00 12 UNIDAD 1 MES
88 | CERROJOS 3 1/2" S/ 8.00 12 UNIDAD 1 MES
89 | CERROJOS 4 1/2" S/ 12.00 12 UNIDAD 1 MES
90 | CERROJO JUNNIOR 4" S/ 10.00 12 UNIDAD 1 MES
91 | MARTILLO S/ 25.00 6 UNIDAD 2 MESES
92 | MARTILLO DE GOMA S/ 20.00 6 UNIDAD 2 MESES
93 | SERRUCHO 18" S/ 25.00 12 UNIDAD 3 MESES
94 | BISAGRAS PARA SOLDAR 2 x 3/8" S/ 2.50 18 UNIDAD 1 MES
95 | BISAGRAS PARA SOLDAR 3 x 3/8" S/ 3.00 18 UNIDAD 1 MES
96 | BISAGRAS PARA SOLDAR 4 x 3/8" S/ 3.50 18 UNIDAD 1 MES
97 | BISAGRAS PARA SOLDAR 4 x 1/2" S/ 4.00 18 UNIDAD 1 MES
98 | BISAGRAS PARA SOLDAR 4 x 5/8" S/ 8.00 18 UNIDAD 1 MES
99 | BISAGRAS PARA SOLDAR 6 x 5/8" (3 ALAS) S/ 10.00 12 UNIDAD 1 MES
100 | MASILLA BONFLEX S/ 16.00 12 UNIDAD 3 MESES
101 | LUA DE METAL - GRANO 150 S/ 3.00 50 UNIDAD 2 MESES
102 | LJA DE METAL - GRANO 50 S/ 3.00 50 UNIDAD 2 MESES
103 | LIJA DE METAL - GRANO 40 S/ 3.00 50 UNIDAD 2 MESES
104 | LIJADE AGUA - GRANO 220 S/ 3.00 50 UNIDAD 2 MESES
105 | LIJADE AGUA - GRANO 100 S/ 3.00 50 UNIDAD 2 MESES
106 | LIJADE AGUA - GRANO 240 S/ 3.00 50 UNIDAD 2 MESES
107 | LIJA DE AGUA - GRANO 2000 S/ 3.00 50 UNIDAD 2 MESES
108 | LIJADE AGUA - GRANO 80 S/ 3.00 50 UNIDAD 2 MESES
109 | LIJADE AGUA - GRANO 120 S/ 3.00 50 UNIDAD 2 MESES
110 | LJADE AGUA - GRANO 180 S/ 3.00 50 UNIDAD 2 MESES
111 | LJADE AGUA - GRANO 360 S/ 3.00 50 UNIDAD 2 MESES
112 | LJA DE AGUA - GRANO 400 S/ 3.00 50 UNIDAD 2 MESES
113 | LJADE AGUA - GRANO 500 S/ 3.00 50 UNIDAD 2 MESES
114 | LIJA DE AGUA - GRANO 800 S/ 3.00 50 UNIDAD 2 MESES
115 | LJA DE AGUA - GRANO 1000 S/ 3.00 50 UNIDAD 2 MESES
116 | LIJA DE MADERA - GRANO 150 S/ 3.00 50 UNIDAD 2 MESES
117 | LJA DE MADERA - GRANO 80 S/ 3.00 50 UNIDAD 2 MESES
118 | LIJA DE MADERA - GRANO 100 S/ 3.00 50 UNIDAD 2 MESES
119 | LLAVE MIXTA #10 S/ 3.50 12 UNIDAD 3 MESES
120 | LLAVE MIXTA #11 S/ 4.00 12 UNIDAD 3 MESES
121 | LLAVE MIXTA #13 S/ 5.00 12 UNIDAD 3 MESES
122 | CANDADO DE 30 MM S/ 6.00 12 UNIDAD 2 MESES
123 | CANDADO DE 40 MM S/ 8.00 12 UNIDAD 2 MESES
124 | CANDADO DE 50 MM S/ 10.00 12 UNIDAD 2 MESES
125 | CANDADO DE 60 MM S/ 15.00 12 UNIDAD 2 MESES
126 | CANDADO DE 70 MM S/ 18.00 12 UNIDAD 2 MESES
127 | MANIJA PARA SOLDAR - IZQUIERDA S/ 4.00 24 UNIDAD 1 MES
128 | MANIJA PARA SOLDAR - DERECHA S/ 4.00 24 UNIDAD 1 MES
129 | CLAVO DE CEMENTO 1" x UNIDAD S/ 0.10 2 KG 2 MESES




130 | CLAVO DE CEMENTO 1 1/2" x UNIDAD S/ 0.20 2 KG 2 MESES
131 | CLAVO DE CEMENTO 2" x UNIDAD S/ 0.40 2 KG 2 MESES
132 | CLAVO DE CEMENTO 2 1/2" x UNIDAD S/ 0.50 2 KG 2 MESES
133 | CLAVO DE CEMENTO 3" x UNIDAD S/ 0.80 2 KG 2 MESES
134 | CLAVO DE CEMENTO 3 1/2" x UNIDAD S/ 0.70 2 KG 2 MESES
135 | CLAVO DE CEMENTO 4" x UNIDAD S/ 0.80 2 KG 2 MESES
136 | CLAVO DE CEMENTO 5" x UNIDAD S/ 1.00 2 KG 2 MESES
137 | CLAVO DE CEMENTO 6" x UNIDAD S/ 1.20 2 KG 2 MESES
138 | ALCAYATAS 1" x UNIDAD S/ 0.10 2 KG 2 MESES
139 | ALCAYATAS 11/2" x UNIDAD S/ 0.20 2 KG 2 MESES
140 | ALCAYATAS 2" x UNIDAD S/ 0.30 2 KG 2 MESES
141 | ALCAYATAS 2 1/2" x UNIDAD S/ 0.40 2 KG 2 MESES
142 | ALCAYATAS 3" x UNIDAD S/ 0.50 2 KG 2 MESES
143 | ALCAYATAS 4" x UNIDAD S/ 0.60 2 KG 2 MESES
144 | CARRETILLAS S/ 350.00 3 UNIDAD 1 MES

145 | PALANAS S/ 65.00 3 UNIDAD 1 MES

146 | RASTRILLOS S/ 45.00 3 UNIDAD 1 MES

147 | BADILEJO CON MANGO DE GOMA 6" S/ 12.00 6 UNIDAD 3 MESES
148 | BADILEJO CON MANGO DE GOMA 7" S/ 18.00 6 UNIDAD 3 MESES
149 | BADILEJO CON MANGO DE GOMA 8" S/ 20.00 6 UNIDAD 3 MESES
150 | GRAPAS PARA CONCRETO 6" S/ 0.50 | 200 UNIDAD 3 MESES
151 | GRAPAS PARA CONCRETO 8" S/ 0.50 | 200 UNIDAD 3 MESES
152 | LIMAS TRUPER REDONDAS S/ 18.00 6 UNIDAD 3 MESES
153 | LIMAS TRUPER RECTANGULARES S/ 18.00 6 UNIDAD 3 MESES
154 | GRUNAS DE CANTO S/ 6.00 6 UNIDAD 3 MESES
155 | GRUNAS DE CENTRO S/ 6.00 6 UNIDAD 3 MESES
156 | MARCO DE SIERRA 12" S/ 20.00 6 UNIDAD 3 MESES
157 | NIVEL CON IMAN 24" S/ 28.00 6 UNIDAD 2 MESES
158 | NIVEL CON IMAN 18" S/ 23.00 6 UNIDAD 2 MESES
159 | ESCOBILLA DE ACERO S/ 6.00 12 UNIDAD 4 MESES
160 | VIDRIOS DE CARETA PARA SOLDAR - BLANCOS S/ 2.00 25 UNIDAD 6 MESES
161 | VIDRIOS DE CARETA PARA SOLDAR - OSCURO S/ 3.00 25 UNIDAD 6 MESES
162 | COLA CLASICA X 1KG S/ 15.00 6 UNIDAD 2 MESES
163 | COLAEXTRA X 1KG S/ 18.00 6 UNIDAD 2 MESES
164 | MASCARA DE SOLDAR S/ 180.00 3 UNIDAD 3 MESES
165 | LAMPARA DE EMERGENCIA S/ 60.00 3 UNIDAD 4 MESES
166 | MACHETES S/ 45.00 3 UNIDAD 4 MESES
167 | PLANCHA PARA FRAGUAR - MEDIANA S/ 15.00 6 UNIDAD 2 MESES
168 | PLANCHA PARA FRAGUAR - GRANDE S/ 18.00 6 UNIDAD 2 MESES
169 | PLANCHA LISA 11" x 5" S/ 22.00 6 UNIDAD 2 MESES
170 | VALVULAS PARA COCINA A GAS S/ 27.00 6 UNIDAD 2 MESES
171 | LJAPAPEL4 1/2" x 5 PZAS S/ 8.00 12 UNIDAD 5 MESES
172 | LLAVE PARA TALADRO 5/8" S/ 10.00 6 UNIDAD 3 MESES
173 | LLAVE MANDRIL 13MM S/ 10.00 6 UNIDAD 4 MESES
174 | LLAVE ESMERIL 115-150 MM S/ 12.00 6 UNIDAD 4 MESES




175 | JUEGOS DE LLAVES ALLEN - 8 PZAS S/ 18.00 3 UNIDAD 2 MESES
176 | DISCO PLASTICO PARA AMOLADORA 7" S/ 15.00 12 UNIDAD 4 MESES
177 | HOJAS PARA CALADORA DE MADERA S/ 15.00 6 UNIDAD 3 MESES
178 | ACCESORIOS PARA COMPRESOR 1/4 NPT S/ 27.00 6 UNIDAD 4 MESES
179 | JUEGO DE DESTORNILLADORES - 4 PZAS S/ 25.00 6 UNIDAD 4 MESES
180 | PELACABLE S/ 20.00 6 UNIDAD 4 MESES
181 | SIERRA COPA S/ 22.00 6 UNIDAD 3 MESES
182 | JUEGO DE HERRAMIENTAS PARA INSTALAR CHAPAS # 22 S/ 22.00 6 UNIDAD 3 MESES
183 | HUINCHA PASACABLE DE METAL 10 METROS S/ 15.00 12 UNIDAD 2 MESES
184 | HUINCHA PASACABLE DE METAL 25 METROS S/ 19.00 12 UNIDAD 2 MESES
185 | DISCO PULIR + LIJA DE PAPEL 4 1/2" S/ 15.00 12 UNIDAD 3 MESES
186 |JUEGO DE BROCAS DE MADERA 3/8" - 5/8" - 1/2" S/ 25.00 6 UNIDAD 3 MESES
187 | JUEGO DE BROCAS DE MADERA PLANAS S/ 27.00 6 UNIDAD 3 MESES
188 JUEGO DE DESTORNILLADORES PARA ELECTRICISTAS - 6 s/ 36.00 3 UNIDAD ) MESES
PZAS

189 | LLAVET 10 MM S/ 11.00 6 UNIDAD 4 MESES
190 |LLAVET 11 MM S/ 12.00 6 UNIDAD 4 MESES
191 |LLAVET 12 MM S/ 13.00 6 UNIDAD 4 MESES
192 | RODILLO PINTOR 3" S/ 5.00 12 UNIDAD 2 MESES
193 | RODILLO PINTOR 7" S/ 12.00 12 UNIDAD 2 MESES
194 | RODILLO PINTOR 12" S/ 15.00 12 UNIDAD 2 MESES
195 | RODILLO PINTOR 9" S/ 13.00 12 UNIDAD 2 MESES
196 | LIQUIDO PARA RADIADOR - VERDE S/ 10.00 6 UNIDAD 1 MES

197 | LIQUIDO PARA RADIADOR - ROJO S/ 10.00 6 UNIDAD 1 MES

198 | MAQUINA DE SOLDAR 160 A S/ 600.00 1 UNIDAD 3 MESES
199 | MAQUINA DE SOLDAR 200 A S/ 650.00 1 UNIDAD 3 MESES
200 | BOMBA DE AGUA 1/2 HP S/ 180.00 3 UNIDAD 3 MESES
201 | COMPRESOR 8 LITROS S/ 450.00 1 UNIDAD 3 MESES
202 | SIERRA DE CALAR - DONG CHENG S/ 270.00 2 UNIDAD 3 MESES
203 | TRONZADORA - UYUSTOOLS S/ 560.00 1 UNIDAD 3 MESES
204 | AMOLADORA DE ANGULO 4 1/2" S/ 150.00 6 UNIDAD 3 MESES
205 | TALADRO PERCUTOR 750 W - FORD S/ 250.00 2 UNIDAD 3 MESES
206 | DECAPADOR - DONG CHENG S/ 130.00 2 UNIDAD 3 MESES
207 | TALADRO INALAMBRICO S/ 350.00 2 UNIDAD 3 MESES
208 | ESCOBILLA DE COPA 3" S/ 14.00 6 UNIDAD 3 MESES
209 | ESCOBILLA DE COPA 4" S/ 20.00 6 UNIDAD 3 MESES
210 | LIJA DE MADERA 7" S/ 5.00 25 UNIDAD 2 MESES
211 | ESTANO PARA SOLDAR S/ 45.00 10 ROLLOS 6 MESES
212 | TIZA CALDERO S/ 3.00 50 UNIDAD 2 MESES
213 | HOJAS DE SIERRA S/ 6.00 | 300 UNIDAD 6 MESES
214 | DISCO POLIFAN 4 1/2" S/ 8.00 30 UNIDAD 3 MESES
215 | DISCO POLIFAN 7" S/ 12.00 30 UNIDAD 3 MESES
216 | DISCO DESBASTE 4 1/2" S/ 7.00 30 UNIDAD 4 MESES
217 | DISCO DESBASTE 7" S/ 14.00 30 UNIDAD 4 MESES
218 | DISCO CORTE 4 1/2" S/ 4.00 | 100 UNIDAD 2 MESES




219 | DISCO CORTE 7" S/ 7.00 50 UNIDAD 3 MESES
220 | CINTATAPAGOTERA 4" x METRO S/ 5.00 1 ROLLO 4 MESES
221 | CHAPA PARA ESCRITORIO S/ 10.00 12 UNIDAD 5 MESES
222 | CERRADURA CLASICA 240 S/ 75.00 24 UNIDAD 2 MESES
223 | LINTERNA LED RECARGABLE S/ 35.00 12 UNIDAD 6 MESES
224 | LAMPARA SOLAR 180 W S/ 80.00 6 UNIDAD 4 MESES
225 | REFLECTOR LED 50 W S/ 80.00 6 UNIDAD 4 MESES
226 | MEDIDOR DE ENERGIA DIGITAL S/ 95.00 6 UNIDAD 4 MESES
227 | MEDIDOR DE ENERGIA ELECTRONICO S/ 80.00 6 UNIDAD 4 MESES
228 | SIERRA COPA 6 PZAS S/ 20.00 6 UNIDAD 3 MESES
229 | REFLECTOR LED SOLAR S/ 65.00 6 UNIDAD 3 MESES
230 | SIERRA COPA 11 PZAS S/ 35.00 6 UNIDAD 3 MESES
231 | DUCHA ELECTRICA DE 3 TEMPERATURAS S/ 45.00 3 UNIDAD 3 MESES
232 | ESPATULA MANGO DE MADERA 3" S/ 8.00 12 UNIDAD 2 MESES
233 | EXTENSION CON 3 TOMAS - 5 METROS S/ 18.00 6 UNIDAD 3 MESES
234 | EXTENSION CON 4 TOMAS - 3 METROS S/ 15.00 6 UNIDAD 3 MESES
235 | EXTENSION CON 4 TOMAS - 5 METROS S/ 20.00 6 UNIDAD 3 MESES
236 | EXTENSION CON 4 TOMAS - 10 METROS S/ 30.00 6 UNIDAD 3 MESES
237 | SODA CAUSTICA x 1 LITRO S/ 10.00 6 UNIDAD 1 MES

238 | QUITASARRO x 1 LITRO S/ 12.00 6 UNIDAD 1 MES

239 | SILICONA EN SPRAY PARA CARROS S/ 20.00 6 UNIDAD 2 MESES
240 | ACEITE GTX 20W-50 CASTROL S/ 25.00 12 UNIDAD 1 MES

241 | ACEITE LUBRICANTE PARA COMPRESOR DE AIRE VISTONY | S/ 12.00 12 UNIDAD 2 MESES
242 | CERA ALAGUAx 1LITRO S/ 10.00 6 UNIDAD 1 MES

243 | CERA ALAGUA ROJA x 1 LITRO S/ 10.00 6 UNIDAD 1 MES

244 | CERA C/OCRE x 1 1/2 LITRO S/ 22.00 12 UNIDAD 1 MES

245 | CERA C/OCRE x 1 GL S/ 40.00 6 UNIDAD 1 MES

246 | KRESSO x 500 ML S/ 4.00 12 UNIDAD 2 MESES
247 | SILICONA LIQUIDA BLANCA x 1 LITRO S/ 20.00 12 UNIDAD 4 MESES
248 | ABRILLANTADOR DE LLANTAS x 1 LITRO S/ 20.00 12 UNIDAD 4 MESES
249 | SHAMPOO PARA AUTOS x 1 LITRO S/ 20.00 12 UNIDAD 4 MESES
250 |JABON LIQUIDO x 1 LITRO S/ 10.00 12 UNIDAD 1 MES

251 |JABON LIQUIDO x 1 GL S/ 25.00 6 UNIDAD 2 MESES
252 | ACIDO x 1800 ML S/ 12.00 12 UNIDAD 2 MESES
253 | TRAPEADOR MOPA S/ 10.00 12 UNIDAD 2 MESES
254 | DESATORADOR x 1893 ML S/ 20.00 12 UNIDAD 2 MESES
255 | PLOP SPRAY S/ 20.00 12 UNIDAD 2 MESES
256 | PLOP LIQUIDO S/ 20.00 12 UNIDAD 2 MESES
257 | DISCO ACTIVOS PATO + APLICADOR S/ 15.00 6 UNIDAD 3 MESES
258 | DISCO ACTIVOS PATO S/ 10.00 6 UNIDAD 3 MESES
259 | KRESSO x 1 LITRO S/ 6.00 12 UNIDAD 1 MES

260 | ACIDO x1LITRO S/ 7.00 12 UNIDAD 1 MES

261 | CAJAS RECTANGULARES AZUL - C/BORDE S/ 1.50 | 100 UNIDAD 2 MESES
262 | CAJAS RECTANGULARES - S/BORDE S/ 2.50 | 100 UNIDAD 2 MESES
263 | TORNILLO NEGRO 6 x 1" x 100 UNIDADES S/ 5.00 | 1000 | UNIDAD 1 MES




264 | TORNILLO NEGRO 6 x 1 1/2" x 100 UNIDADES S/ 5.00 | 1000 | UNIDAD 1 MES

265 | TORNILLO WAFER 8 x 1/2" x 100 UNIDADES S/ 5.00 | 1000 | UNIDAD 1 MES

266 | BIZAGRAS 1" - PAR S/ 3.00 12 UNIDAD 1 MES

267 | BIZAGRAS 2" - PAR S/ 3.50 12 UNIDAD 1 MES

268 | BIZAGRAS 2 1/2" - PAR S/ 4.00 12 UNIDAD 1 MES

269 | BIZAGRAS 3" - PAR S/ 4.50 12 UNIDAD 1 MES

270 | BIZAGRAS 31/2"-PAR S/ 5.00 12 UNIDAD 1 MES

271 | BIZAGRAS 4" - PAR S/ 6.00 12 UNIDAD 1 MES

272 | ESCUADRA REPISA PIE AMIGO 4" x 5" S/ 6.00 24 UNIDAD 4 MESES
273 | ESCUADRA REPISA PIE AMIGO 8" x 10" S/ 9.00 24 UNIDAD 4 MESES
274 | BROCHA 1" S/ 3.50 12 UNIDAD 2 MESES
275 | BROCHA1 1/2" S/ 4.00 12 UNIDAD 2 MESES
276 | BROCHA 2" S/ 5.00 12 UNIDAD 2 MESES
277 | BROCHA 3" S/ 9.00 12 UNIDAD 2 MESES
278 | BROCHA 4" S/ 12.00 12 UNIDAD 2 MESES
279 | BROCHAS" S/ 14.00 12 UNIDAD 2 MESES
280 | PINCEL #18 S/ 2.50 12 UNIDAD 3 MESES
281 | PINCEL #12 S/ 2.00 12 UNIDAD 3 MESES
282 | PINCEL #16 S/ 2.50 12 UNIDAD 3 MESES
283 | PINCEL #20 S/ 3.00 12 UNIDAD 3 MESES
284 | PINCEL #22 S/ 3.50 12 UNIDAD 3 MESES
285 | MASILLA MOLDEABLE - MOLDI MIX S/ 10.00 12 UNIDAD 3 MESES
286 | GUANTES LATEX S/ 18.00 6 UNIDAD 2 MESES
287 | DISCO DIAMANTADO 4 1/2" - SECO S/ 15.00 12 UNIDAD 2 MESES
288 | DISCO DIAMANTADO 4 1/2" - LISO HUMEDO S/ 15.00 12 UNIDAD 3 MESES
289 | HUINCHA 3 METROS S/ 9.00 6 UNIDAD 2 MESES
290 | HUINCHA 5 METROS S/ 14.00 6 UNIDAD 2 MESES
291 | PICAPORTE DORADO BLISTER 1 1/2" S/ 5.00 12 UNIDAD 3 MESES
292 | PICAPORTE DORADO BLISTER 2" S/ 5.50 12 UNIDAD 3 MESES
293 | PICAPORTE DORADO BLISTER 2 1/2" S/ 6.00 12 UNIDAD 3 MESES
294 | PICAPORTE DORADO BLISTER 3" S/ 7.00 12 UNIDAD 3 MESES
295 | PICAPORTE DORADO BLISTER 4" S/ 8.00 12 UNIDAD 3 MESES
296 | PICAPORTE DORADO BLISTER 5" S/ 9.00 12 UNIDAD 3 MESES
297 | CUCHILLA CORTA MAYOLICA T/LAPIZ S/ 18.00 6 UNIDAD 4 MESES
298 | CUCHILLA CORTA MAYOLICA T/DISCO S/ 12.00 6 UNIDAD 4 MESES
299 | DISCO PARA MADERA 4 1/2" S/ 15.00 12 UNIDAD 3 MESES
300 | CHISPERO ENCENDEDOR + 5 PIEDRAS S/ 20.00 6 UNIDAD 3 MESES
301 | CAUTIN M/PLASTICO 40 W S/ 30.00 6 UNIDAD 3 MESES
302 | HUINCHA 8 METROS S/ 40.00 6 UNIDAD 2 MESES
303 | DISCO DIAMANTADO 4 1/2" - AFILADO PARA CORTAR S/ 15.00 6 UNIDAD 1 MES

304 | DISCO DE PULIR 4 1/2" S/ 18.00 6 UNIDAD 2 MESES
305 | FORMON PARA MADERA 5/8" S/ 25.00 6 UNIDAD 3 MESES
306 | DISCO DIAMANTADO 7 1/4" - LISO HUMEDO S/ 22.00 12 UNIDAD 2 MESES
307 | SILICONA AUTOMOTRIZ ALTA TEMPERATURA 85 G S/ 10.00 6 UNIDAD 3 MESES
308 | LLAVE AJUSTABLE CROMADA 12" S/ 60.00 6 UNIDAD 4 MESES




309 | DISCO MADERA71/4"24T S/ 22.00 12 UNIDAD 2 MESES
310 | DISCO MADERA 10"24T S/ 22.00 12 UNIDAD 2 MESES
311 | ESPATULA PARA DRYWALL 10" S/ 18.00 3 UNIDAD 2 MESES
312 | TIZALINEA CON TIZA S/ 15.00 6 UNIDAD 3 MESES
313 |CLAVO1"x1KG S/ 10.00 25 KG 2 MESES
314 | CLAVO11/2"x1KG S/ 10.00 25 KG 2 MESES
315 |CLAVO 2" x1KG S/ 9.00 25 KG 2 MESES
316 | CLAVO21/2"x1KG S/ 9.00 25 KG 1 MES

317 |CLAVO3"x1KG S/ 9.00 25 KG 1 MES

318 |CLAVO 4" x1KG S/ 9.00 25 KG 1 MES

319 | CLAVO PARA CALAMINA x 1 KG S/ 14.00 25 KG 2 MESES
320 | CURVAS PARA LUZ 3/4" S/ 1.00 | 100 UNIDAD 2 MESES
321 | CURVAS PARA LUZ 5/8" S/ 1.20 | 100 UNIDAD 2 MESES
322 | TARUGOS PARA DRYWALL S/ 0.30 | 100 UNIDAD 4 MESES
323 | TARUGOS CONICOS 1/4" S/ 0.30 | 100 UNIDAD 4 MESES
324 | TARUGOS FISHER #6 S/ 0.20 | 100 UNIDAD 4 MESES
325 | TARUGOS FISHER #8 S/ 0.20 | 100 UNIDAD 4 MESES
326 | TARUGOS FISHER #10 S/ 0.20 | 100 UNIDAD 4 MESES
327 | TARUGO 1/4" S/ 0.10 | 100 UNIDAD 4 MESES
328 | TARUGO 3/16" S/ 0.10 | 100 UNIDAD 4 MESES
329 | TARUGO 5/16" S/ 0.20 | 100 UNIDAD 4 MESES
330 | TARUGO 3/8" S/ 0.20 | 100 UNIDAD 4 MESES
331 | TARUGO 1/2" S/ 0.20 | 100 UNIDAD 4 MESES
332 | TARUGO DE MADERA 1/4" S/ 0.40 | 100 UNIDAD 4 MESES
333 | TARUGO DE MADERA 1/2" S/ 0.50 | 100 UNIDAD 4 MESES
334 | PORTA ELECTRODO 500 A S/ 35.00 6 UNIDAD 5 MESES
335 | CERRADURA DE DORMITORIO S/ 40.00 12 UNIDAD 3 MESES
336 | ADAPTADORES MAGNETICOS 5/16" S/ 5.00 12 UNIDAD 2 MESES
337 | ADAPTADORES MAGNETICOS 1/4" S/ 6.00 12 UNIDAD 2 MESES
338 | BROCA DE MADERA 1/2" S/ 8.00 10 UNIDAD 2 MESES
339 | BROCA DE MADERA 5/32" S/ 2.50 10 UNIDAD 2 MESES
340 | BROCA DE MADERA 5/16" S/ 5.00 10 UNIDAD 2 MESES
341 | BROCA DE MADERA 1/4" S/ 3.50 10 UNIDAD 2 MESES
342 | BROCA DE MADERA 3/8" S/ 6.50 10 UNIDAD 2 MESES
343 | BROCA DE MADERA 1/8" S/ 2.00 10 UNIDAD 2 MESES
344 | BROCA DE MADERA 3/16" S/ 2.50 10 UNIDAD 2 MESES
345 | BROCA DE CONCRETO 1/2" S/ 9.00 10 UNIDAD 2 MESES
346 | BROCA DE CONCRETO 5/16" S/ 7.00 10 UNIDAD 2 MESES
347 | BROCA DE CONCRETO 3/8" S/ 8.00 10 UNIDAD 2 MESES
348 | BROCA DE CONCRETO 7/16" S/ 8.50 10 UNIDAD 2 MESES
349 | BROCA DE CONCRETO 1/4" S/ 6.00 10 UNIDAD 2 MESES
350 | BROCA DE FIERRO 1/2" S/ 8.50 10 UNIDAD 2 MESES
351 | BROCA DE FIERRO 5/16" S/ 6.00 10 UNIDAD 2 MESES
352 | BROCA DE FIERRO 1/4" S/ 5.00 10 UNIDAD 2 MESES
353 | BROCA DE FIERRO 1/8" S/ 2.50 10 UNIDAD 2 MESES




354 | BROCA DE FIERRO 3/32" S/ 2.00 10 UNIDAD 2 MESES
355 | BROCA DE FIERRO 3/16" S/ 4.00 10 UNIDAD 2 MESES
356 | BROCA DE FIERRO 5/32" S/ 3.00 10 UNIDAD 2 MESES
357 | BROCA DE FIERRO 3/8" S/ 7.00 10 UNIDAD 2 MESES
358 | MENNEKES S/ 25.00 12 UNIDAD 4 MESES
359 | ENCHUFE SIMPLE S/ 2.00 12 UNIDAD 3 MESES
360 | MADERA REDONDAS S/ 2.00 50 UNIDAD 5 MESES
361 | MADERA RECTANGULARES S/ 2.00 50 UNIDAD 5 MESES
362 | TAPAS REDONDAS S/ 1.50 | 100 UNIDAD 5 MESES
363 | TAPAS RECTANGULARES S/ 1.50 | 100 UNIDAD 5 MESES
364 | ENCHUFE S/ 2.00 50 UNIDAD 6 MESES
365 | TOMACORRIENTE S/ 8.00 12 UNIDAD 3 MESES
366 | CAJA 2POLOS S/ 10.00 12 UNIDAD 3 MESES
367 | CAJA5POLOS S/ 15.00 12 UNIDAD 3 MESES
368 | CAJA 8 POLOS S/ 20.00 12 UNIDAD 3 MESES
369 | CAJA 12 POLOS S/ 25.00 12 UNIDAD 3 MESES
370 | TOMACORRIENTE DOBLE - ECONOMICO S/ 10.00 24 UNIDAD 2 MESES
371 | TOMACORRIENTE SIMPLE - ECONOMICO S/ 11.00 24 UNIDAD 2 MESES
372 | TOMACORRIENTE TRIPLE - ECONOMICO S/ 13.00 24 UNIDAD 2 MESES
373 | TEFLON 1/2" S/ 2.00 24 UNIDAD 2 MESES
374 | INTERRUPTOR SIMPLE - ECONOMICO S/ 10.00 24 UNIDAD 2 MESES
375 | INTERRUPTOR DOBLE - ECONOMICO S/ 11.00 24 UNIDAD 2 MESES
376 | INTERRUPTOR TRIPLE - ECONOMICO S/ 13.00 24 UNIDAD 2 MESES
377 | TOMACORRIENTE SIMPLE - BTICINO S/ 12.00 24 UNIDAD 2 MESES
378 | TOMACORRIENTE DOBLE - BTICINO S/ 14.00 24 UNIDAD 2 MESES
379 | TOMACORRIENTE TRIPLE - BTICINO S/ 16.00 24 UNIDAD 2 MESES
380 | INTERRUPTOR SIMPLE - BTICINO S/ 12.00 24 UNIDAD 2 MESES
381 | INTERRUPTOR DOBLE - BTICINO S/ 14.00 24 UNIDAD 2 MESES
382 | INTERRUPTOR TRIPLE - BTICINO S/ 16.00 24 UNIDAD 2 MESES
383 | TOMACORRIENTE MIXTO - ECONOMICO S/ 8.00 24 UNIDAD 2 MESES
384 | TOMACORRIENTE SOBREPONER SIMPLE - ECONOMICO S/ 7.00 24 UNIDAD 2 MESES
385 | TOMACORRIENTE SOBREPONER DOBLE - ECONOMICO S/ 8.00 24 UNIDAD 2 MESES
386 | TOMACORRIENTE SOBREPONER TRIPLE - ECONOMICO S/ 9.00 24 UNIDAD 2 MESES
387 | INTERRUPTOR SOBREPONER SIMPLE - ECONOMICO S/ 7.00 24 UNIDAD 2 MESES
388 | INTERRUPTOR SOBREPONER DOBLE - ECONOMICO S/ 8.00 24 UNIDAD 2 MESES
389 | INTERRUPTOR SOBREPONER TRIPLE - ECONOMICO S/ 9.00 24 UNIDAD 2 MESES
390 | FOCOS LED 14 W S/ 14.00 12 UNIDAD 1 MES

391 | FOCOSLED 12 W S/ 12.00 12 UNIDAD 1 MES

392 | FOCOSLED5W S/ 6.00 12 UNIDAD 1 MES

393 | CINTA AISLANTE CHICA S/ 3.00 12 UNIDAD 1 MES

394 | CINTA AISLANTE GRANDE S/ 5.00 12 UNIDAD 1 MES

395 | FOCO 25W S/ 5.00 12 UNIDAD 3 MESES
396 | SOCATE COLGANTE S/ 3.50 24 UNIDAD 2 MESES
397 | SOCATE PLATO S/ 6.50 24 UNIDAD 2 MESES
398 | CUCHILLAS 63 A S/ 45.00 12 UNIDAD 3 MESES




399 | CUCHILLAS 20 A S/ 45.00 12 UNIDAD 3 MESES
400 | CUCHILLAS 40 A S/ 45.00 12 UNIDAD 3 MESES
401 | CUCHILLAS 32 A S/ 45.00 12 UNIDAD 3 MESES
402 | CUCHILLAS 25 A S/ 45.00 12 UNIDAD 3 MESES
403 | CABLE INDECO #12 x ROLLO S/ 250.00 6 ROLLO 2 MESES
404 | CABLE INDECO #14 x ROLLO S/ 250.00 6 ROLLO 2 MESES
405 | CABLE INDECO #12 x METRO S/ 1.80 1 ROLLO 2 MESES
406 | CABLE INDECO #14 x METRO S/ 1.80 1 ROLLO 2 MESES
407 | TUBO DE SILICONA S/ 15.00 12 UNIDAD 3 MESES
408 | FOCO LED PORTATIL S/ 15.00 6 UNIDAD 3 MESES
409 | FOCO LED 20 W S/ 20.00 6 UNIDAD 3 MESES
410 | FOCO PLATO 7W S/ 15.00 6 UNIDAD 3 MESES
411 | MANGUERA 1/2" x METROS S/ 3.50 1 ROLLO 2 MESES
412 | MANGUERA 3/4" x METROS S/ 5.00 1 ROLLO 2 MESES
413 | MANGUERA P/GAS x METROS S/ 3.50 1 ROLLO 3 MESES
414 | REDUCCION S/ ROSCA 1" x 3/4" S/ 3.50 25 UNIDAD 1 MES
415 | REDUCCION S/ ROSCA 1" x 1/2" S/ 3.00 25 UNIDAD 1 MES
416 | REDUCCION S/ROSCA 3/4" x 1/2" S/ 2.50 50 UNIDAD 1 MES
417 | REDUCCION C/ROSCA 3/4" x 1/2" S/ 2.50 50 UNIDAD 1 MES
418 | CAMPANA DE 3/4" S/ 2.50 25 UNIDAD 1 MES
419 | COPLES C/ROSCA 1" S/ 3.50 25 UNIDAD 1 MES
420 | COPLES S/ROSCA 1" S/ 3.50 25 UNIDAD 1 MES
421 | COPLES MIXTOS 1" S/ 3.50 25 UNIDAD 1 MES
422 | COPLES C/ROSCA 3/4" S/ 3.00 50 UNIDAD 1 MES
423 | NIPLES1"x 3" S/ 3.00 25 UNIDAD 1 MES
424 | NIPLES 1" x 2" S/ 3.00 25 UNIDAD 1 MES
425 | NIPLES1"x11/2" S/ 3.00 25 UNIDAD 1 MES
426 | NIPLES1"x1" S/ 3.00 25 UNIDAD 1 MES
427 | NIPLES 3/4" x 3" S/ 2.50 50 UNIDAD 1 MES
428 | ADAPTADORES DE 1" S/ 4.00 25 UNIDAD 1 MES
429 | ADAPTADORES DE 3/4" S/ 3.00 50 UNIDAD 1 MES
430 | ADAPTADORES DE 1/2" S/ 2.50 50 UNIDAD 1 MES
431 | REDUCCION BUSHING 1" x 3/4" S/ 4.00 50 UNIDAD 1 MES
432 | REDUCCION BUSHING 1" x 1/2" S/ 3.50 50 UNIDAD 1 MES
433 | CODO C/ROSCA 3/4" S/ 3.50 50 UNIDAD 1 MES
434 | CODO C/ROSCA 1" S/ 3.50 25 UNIDAD 1 MES
435 | CODO 452 S/ROSCA 1" S/ 3.50 25 UNIDAD 1 MES
436 | CODOS S/ROSCA 1" S/ 3.50 25 UNIDAD 1 MES
437 | TEE S/ROSCA 3/4" S/ 2.50 50 UNIDAD 1 MES
438 | TEE C/ROSCA 3/4" S/ 2.50 50 UNIDAD 1 MES
439 | TEE S/ROSCA 1" S/ 4.00 25 UNIDAD 1 MES
440 | TEE C/ROSCA 1" S/ 4.00 25 UNIDAD 1 MES
441 | UNION UNIVERSAL C/ROSCA 1" S/ 6.50 25 UNIDAD 1 MES
442 | UNION UNIVERSAL S/ROSCA 1" S/ 6.00 25 UNIDAD 1 MES
443 | UNION UNIVERSAL C/ROSCA 3/4" S/ 5.00 50 UNIDAD 1 MES




444 | UNION UNIVERSAL C/ROSCA 1/2" S/ 4.00 50 UNIDAD 1 MES
445 | LLAVE PARA AGUA S/ 25.00 12 UNIDAD 2 MESES
446 | LLAVE PARA LAVATORIO 1/2" S/ 25.00 12 UNIDAD 2 MESES
447 | LLAVE DE DUCHA 1/2" S/ 25.00 12 UNIDAD 2 MESES
448 | MANGUERA DE ABASTO S/ 24.00 12 UNIDAD 2 MESES
449 | MANGUERA DE ABASTO DE 1/2" S/ 25.00 12 UNIDAD 2 MESES
450 | TRAMPA COMPLETAS DE LAVATORIO S/ 20.00 12 UNIDAD 2 MESES
451 | TRAMPA FLEXIBLE CORRUGADA S/ 20.00 12 UNIDAD 2 MESES
452 | TRAMPA DE LAVATORIO S/ 20.00 12 UNIDAD 2 MESES
453 | ACCESORIOS PARA LAVATORIO S/ 20.00 12 UNIDAD 2 MESES
454 | DUCHAS S/ 25.00 6 UNIDAD 2 MESES
455 | CANOS DE COCINA - PESADO S/ 45.00 6 UNIDAD 2 MESES
456 | CANOS DE COCINA - ECONOMICO S/ 25.00 6 UNIDAD 2 MESES
457 | VALVULA ESFERICA PVC C/ROSCA 1/2" S/ 8.00 25 UNIDAD 2 MESES
458 | VALVULA ESFERICA PVC S/ROSCA 1/2" S/ 8.50 25 UNIDAD 2 MESES
459 | VALVULA ESFERICA PVC C/ROSCA 3/4" S/ 9.00 25 UNIDAD 2 MESES
460 | VALVULA ESFERICA PVC S/ROSCA 3/4" S/ 9.50 25 UNIDAD 2 MESES
461 | VALVULA ESFERICA PVC C/ROSCA 1" S/ 11.00 25 UNIDAD 2 MESES
462 | VALVULA ESFERICA PVC S/ROSCA 1" S/ 12.00 25 UNIDAD 2 MESES
463 | UNION UNIVERSAL S/ROSCA 3/4" S/ 4.00 25 UNIDAD 1 MES
464 | UNION UNIVERSAL S/ROSCA 1/2" S/ 3.00 25 UNIDAD 1 MES
465 | TAPON HEMBRA S/ROSCA 1" S/ 2.50 25 UNIDAD 1 MES
466 | TAPON MACHO C/ROSCA 1" S/ 2.50 25 UNIDAD 1 MES
467 | TEE C/ROSCA 1/2" S/ 2.50 50 UNIDAD 1 MES
468 | TEE S/ROSCA 1/2" S/ 2.50 50 UNIDAD 1 MES
469 | VALVULA CON CANASTILLA 1/2" S/ 18.00 25 UNIDAD 2 MESES
470 | VALVULA DE PIE 3/4" S/ 20.00 25 UNIDAD 2 MESES
471 | VALVULA DE PIE 1" S/ 25.00 25 UNIDAD 2 MESES
472 | VALVULA CHECK 1/2" S/ 22.00 25 UNIDAD 2 MESES
473 | VALVULA CHECK 1" S/ 28.00 25 UNIDAD 2 MESES
474 | VALVULAY CONEXIONES 1/2" S/ 15.00 25 UNIDAD 2 MESES
475 | CODO S/ROSCA 3/4" S/ 2.00 50 UNIDAD 1 MES
476 | CODO 452 S/ROSCA 3/4" S/ 2.50 50 UNIDAD 1 MES
477 | CODO C/ROSCA 1/2" S/ 2.00 50 UNIDAD 1 MES
478 | CODO S/ROSCA 1/2" S/ 2.00 50 UNIDAD 1 MES
479 | CODO MIXTO 1/2" S/ 2.50 50 UNIDAD 1 MES
480 | REDUCCION 3/4" A 1/2" ROSCA INTERIOR S/ 3.00 50 UNIDAD 1 MES
481 | REDUCCION 3/4" A 1/2" ROSCA EXTERIOR S/ 3.00 50 UNIDAD 1 MES
482 | CURVA 3/4" S/ 3.50 50 UNIDAD 1 MES
483 | ACOPLE 3/4" S/ 8.00 25 UNIDAD 1 MES
484 | ACOPLE 1/2" S/ 7.00 25 UNIDAD 1 MES
485 | NIPLES 3/4" x 2" S/ 2.50 50 UNIDAD 1 MES
486 | NIPLES 3/4"x11/2" S/ 2.50 50 UNIDAD 1 MES
487 | NIPLES 3/4" x 1" S/ 2.50 50 UNIDAD 1 MES
488 | NIPLES 1/2" x 4" S/ 2.50 50 UNIDAD 1 MES




489 | NIPLES 1/2" x 3" S/ 2.50 50 UNIDAD 1 MES

490 | COPLES S/ROSCA 3/4" S/ 3.00 50 UNIDAD 1 MES

491 | COPLES MIXTOS 3/4" S/ 3.00 50 UNIDAD 1 MES

492 | COPLES C/ROSCA 1/2" S/ 2.50 50 UNIDAD 1 MES

493 | COPLES S/ROSCA 1/2" S/ 2.50 50 UNIDAD 1 MES

494 | REDUCCION 1/2" S/ 2.50 50 UNIDAD 1 MES

495 | UNION S/ROSCA 1/2" S/ 2.50 50 UNIDAD 1 MES

496 | UNION S/ROSCA 3/4" S/ 2.50 50 UNIDAD 1 MES

497 | ELECTRONIVEL PARA TANQUE ELEVADO S/ 50.00 25 UNIDAD 2 MESES
498 | MULTICONECTORES PARA TANQUE ELEVADO S/ 36.00 25 UNIDAD 2 MESES
499 | UNION UNIVERSAL 1/2" S/ 2.50 25 UNIDAD 2 MESES
500 |CODO 45¢1/2" S/ 2.50 25 UNIDAD 2 MESES
501 | CODO 1/2" S/ 2.50 50 UNIDAD 1 MES

502 | ADAPTADOR MIXTO 1/2" S/ 2.50 25 UNIDAD 2 MESES
503 | REDUCCION S/ROSCA 3/4" x 1/2" S/ 2.50 25 UNIDAD 2 MESES
504 | UNION S/ROSCA 1/2" S/ 2.50 25 UNIDAD 2 MESES
505 | COPLES MIXTOS 1/2" S/ 2.50 50 UNIDAD 1 MES

506 | TEE GALVANIZADO 1/2" S/ 5.00 25 UNIDAD 2 MESES
507 | CODO GALVANIZADOS 1/2" S/ 5.00 25 UNIDAD 2 MESES
508 | CODO BRONCE 1/2" S/ 7.50 25 UNIDAD 2 MESES
509 | NIPLES 1/2" x 2" S/ 2.00 25 UNIDAD 1 MES

510 | NIPLES 1/2"x 1" S/ 2.00 25 UNIDAD 1 MES

511 | NIPLES GALVANIZADOS 1/2" x 3" S/ 5.00 25 UNIDAD 2 MESES
512 | CORPORATION 1/2" S/ 12.00 25 UNIDAD 2 MESES
513 | CORPORATION 3/4" S/ 15.00 25 UNIDAD 2 MESES
514 | NIPLE GALVANIZADO 1/2" x 2" S/ 5.00 25 UNIDAD 2 MESES
515 | NIPLE GALVANIZADO 1/2" x 11/2" S/ 5.00 25 UNIDAD 2 MESES
516 | NIPLE GALVANIZADO 1/2" x 1" S/ 5.00 25 UNIDAD 2 MESES
517 | NIPLE GALVANIZADO ESPIGA MANGUERA 1" S/ 8.00 25 UNIDAD 2 MESES
518 | NIPLE GALVANIZADO ESPIGA MANGUERA 3/4" S/ 8.00 25 UNIDAD 2 MESES
519 | NIPLE GALVANIZADO ESPIGA MANGUERA 1/2" S/ 8.00 25 UNIDAD 2 MESES
520 | CODO 452 S/ROSCA 1/2" S/ 2.50 50 UNIDAD 1 MES

521 | PERNO P/TANQUE DE TAZA S/ 3.50 25 UNIDAD 2 MESES
522 | UNAS PARA LAVADOR S/ 3.50 25 UNIDAD 2 MESES
523 | ANCLAJE PARA INODORO S/ 3.50 25 UNIDAD 2 MESES
524 | ANCLAJE PARA TAPA DE INODORO S/ 3.50 25 UNIDAD 2 MESES
525 | LLAVE PARA BOTADERO 1/2" S/ 12.00 25 UNIDAD 2 MESES
526 | TRAMPA PARA LAVADERO DE COCINA S/ 14.00 12 UNIDAD 2 MESES
527 | ANILLO DE CERA P/TAZA DE INODORO S/GUIA S/ 9.00 12 UNIDAD 3 MESES
528 | ANILLO DE CERA P/TAZA DE INODORO C/GUIA S/ 12.00 12 UNIDAD 3 MESES
529 | TAPON MACHO C/ROSCA 1/2" S/ 2.00 25 UNIDAD 2 MESES
530 | TAPON MACHO C/ROSCA 3/4" S/ 2.00 25 UNIDAD 2 MESES
531 | TAPON HEMBRA S/ROSCA 3/4" S/ 2.00 25 UNIDAD 2 MESES
532 | TAPON HEMBRA C/ROSCA 3/4" S/ 2.00 25 UNIDAD 2 MESES
533 | TAPON HEMBRA S/ROSCA 1/2" S/ 2.00 25 UNIDAD 2 MESES




534 | TAPON HEMBRA C/ROSCA 1/2" S/ 2.00 25 UNIDAD 2 MESES
535 | ACCESORIOS PARA INODORO S/ 20.00 25 UNIDAD 3 MESES
536 | TAPONES 2" S/ 6.00 25 UNIDAD 2 MESES
537 | REGISTRO 2" S/ 6.00 25 UNIDAD 2 MESES
538 | SUMIDERO BRONCE 2" S/ 6.00 25 UNIDAD 3 MESES
539 | SUMIDERO CROMADO 4" S/ 12.00 25 UNIDAD 3 MESES
540 | TAPON DE BRONCE 4" S/ 10.00 25 UNIDAD 3 MESES
541 | ABRAZADERA 1/2" x UNIDAD S/ 0.50 | 100 UNIDAD 3 MESES
542 | ABRAZADERA 5/8" x UNIDAD S/ 0.50 | 100 UNIDAD 3 MESES
543 | ABRAZADERA 7/8" x UNIDAD S/ 0.50 | 100 UNIDAD 3 MESES
544 | ABRAZADERA 1" x UNIDAD S/ 1.00 | 100 UNIDAD 3 MESES
545 | ABRAZADERA 1 1/4" x UNIDAD S/ 1.00 | 100 UNIDAD 3 MESES
546 | ABRAZADERA 2" x UNIDAD S/ 1.50 | 100 UNIDAD 3 MESES
547 | ABRAZADERA 2 3/4" x UNIDAD S/ 2.50 | 100 UNIDAD 3 MESES
548 | ABRAZADERA 3" x UNIDAD S/ 2.50 | 100 UNIDAD 3 MESES
549 | AGARRA TUBO 5/8" x UNIDAD S/ 0.50 | 100 UNIDAD 3 MESES
550 | AGARRA TUBO 3/4" x UNIDAD S/ 0.80 | 100 UNIDAD 3 MESES
551 | AGARRA TUBO 5/8" x UNIDAD S/ 1.00 | 100 UNIDAD 3 MESES
552 | AGARRATUBO 1 1/4" x UNIDAD S/ 1.00 | 100 UNIDAD 3 MESES
553 | ARMELLAS 3/4" x UNIDAD S/ 0.50 | 100 UNIDAD 3 MESES
554 | ARMELLAS 1 1/2" x UNIDAD S/ 0.80 | 100 UNIDAD 3 MESES
555 | ARMELLAS 2" x UNIDAD S/ 1.00 | 100 UNIDAD 3 MESES
556 | TIRAFONES 1/4" x 1" x UNIDAD S/ 0.40 | 100 UNIDAD 3 MESES
557 | TIRAFONES 1/4" x 1 1/2" x UNIDAD S/ 0.50 | 100 UNIDAD 3 MESES
558 | TIRAFONES 1/4" x 2" x UNIDAD S/ 0.60 | 100 UNIDAD 3 MESES
559 | TIRAFONES 1/4" x 2 1/2" x UNIDAD S/ 0.70 | 100 UNIDAD 3 MESES
560 | TIRAFONES 1/4" x 3" x UNIDAD S/ 0.80 | 100 UNIDAD 3 MESES
561 | TIRAFONES 1/4" x 4 1/2" x UNIDAD S/ 1.00 | 100 UNIDAD 3 MESES
562 | TIRAFONES 1/4" x 5" x UNIDAD S/ 1.20 | 100 UNIDAD 3 MESES
563 | TIRAFONES 5/16" x 1" x UNIDAD S/ 0.40 | 100 UNIDAD 3 MESES
564 | TIRAFONES 5/16" x 1 1/2" x UNIDAD S/ 0.50 | 100 UNIDAD 3 MESES
565 | TIRAFONES 5/16" x 2" x UNIDAD S/ 0.60 | 100 UNIDAD 3 MESES
566 | TIRAFONES 5/16" x 2 1/2" x UNIDAD S/ 0.70 | 100 UNIDAD 3 MESES
567 | TIRAFONES 5/16" x 3" x UNIDAD S/ 0.80 | 100 UNIDAD 3 MESES
568 | VARILLA CUADRADA 1/2 S/ 40.00 10 UNIDAD 1 MES

569 | VARILLA CUADRADA 3/8 S/ 32.00 10 UNIDAD 1 MES

570 | VARILLA REDONDA LISA 1/2 S/ 40.00 | 10 UNIDAD 1 MES

571 | VARILLA REDONDA LISA 3/8 S/ 28.00 10 UNIDAD 1 MES

572 | TUBO CUADRADO 1 1/4" X 1.5 MM S/ 48.00 | 15 UNIDAD 1 MES

573 | TUBO CUADRADO 2" X 2 MM S/ 115.00 15 UNIDAD 1 MES

574 | TUBO CUADRADO 1 1/2 X 1.5 MM S/ 65.00 | 15 UNIDAD 1 MES

575 | TUBO CUADRADO 1" X 1.5 MM S/ 44.00 15 UNIDAD 1 MES

576 | TUBO CUADRADO 1 1/2 X 2 MM S/ 75.00 15 UNIDAD 1 MES

577 | TUBO CUADRADO 3/4 X 1.5 MM S/ 35.00 | 15 UNIDAD 1 MES

578 | TUBO RECTANGULAR 11/2 X 1/2 X 1.5 MM S/ 40.00 | 15 UNIDAD 1 MES




579 | TUBORECTANGULAR 11/2X21/2X2 MM S/ 115.00 | 15 UNIDAD 1 MES
580 | TUBO RECTANGULAR 11/2X3 X2 MM S/ 125.00 | 15 UNIDAD 1 MES
581 | TUBO RECTANGULAR 2 X 1X 1/2 MM S/ 68.00 | 15 UNIDAD 1 MES
582 | TUBO RECTANGULAR 2 X 1 X 1.5 MM S/ 75.00 | 15 UNIDAD 1 MES
583 | TUBO REDONDO GALVANIZADO 11/2 X 1.8 MM S/ 95.00 | 15 UNIDAD 1 MES
584 | TUBO REDONDO 1/2 X 1.8 MM S/ 40.00 | 10 UNIDAD 1 MES
585 | TUBOREDONDO 1 1/2 X 2 MM S/ 85.00 10 UNIDAD 1 MES
586 | TUBO REDONDO 3/4 X 1.5 MM S/ 45.00 | 10 UNIDAD 1 MES
587 | ANGULO 3/4 X 2.0 MM S/ 24.00 | 15 UNIDAD 1 MES
588 | ANGULO 3/4X 2.5 MM S/ 29.00 15 UNIDAD 1 MES
589 | ANGULO 3/4X 1.8 S/ 30.00 15 UNIDAD 1 MES
590 | ANGULO 1X 2.5 MM s/ 34.00 | 15 UNIDAD 1 MES
591 | ANGULO 1X 1/8 s/ 35.00 | 15 UNIDAD 1 MES
592 | ANGULO11/4X 1.8 s/ 44,00 | 15 UNIDAD 1 MES
593 | ANGULO 11/4X 1/4 S/ 80.00 15 UNIDAD 1 MES
594 | ANGULO 11/2X 1/8 S/ 54.00 15 UNIDAD 1 MES
595 | ANGULO 11/2X3/16 S/ 85.00 15 UNIDAD 1 MES
596 | TEE3/4X1/8 s/ 40.00 | 15 UNIDAD 1 MES
597 | TEE1X 1/8 s/ 45.00 | 15 UNIDAD 1 MES
598 | PLATINAS 1/2 X 1/8 S/ 16.00 10 UNIDAD 1 MES
599 | PLATINAS 3/4X 1/8 S/ 24.00 10 UNIDAD 1 MES
600 | PLATINAS 1X 1/8 S/ 28.00 10 UNIDAD 1 MES
601 | PLATINAS 11/2X 1/8 S/ 35.00 10 UNIDAD 1 MES
602 | PLANCHAS LAF 1.50 S/ 220.00 5 UNIDAD 1 MES
603 | PLANCHAS LAF 1.20 S/ 180.00 5 UNIDAD 1 MES
604 | pLANCHA ACANALADA 1.20 s/ 180.00 5 UNIDAD 1 MES
605 | PLANCHAS GALV 1.2 S/ 145.00 5 UNIDAD 1 MES
606 | LAVADOR DE COCINA SIMPLE s/ 180.00 3 UNIDAD 3 MESES
607 | LAVADOR DE COCINA DOBLE s/ 240.00 3 UNIDAD 3 MESES
608 | PEGAMENTO PVC CHICO s/ 9.00 | 12 UNIDAD 1 MES
609 | PEGAMENTO PVC MEDIANO s/ 15.00 | 12 UNIDAD 1 MES
610 | PEGAMENTO PVC GRANDE s/ 20.00 | 12 UNIDAD 1 MES
611 | SUIETADOR MAGNETICO P/SOLDAR 3" s/ 20.00 | 12 UNIDAD 1 MES
612 | SUIETADOR MAGNETICO P/SOLDAR 4" s/ 25.00 | 12 UNIDAD 1 MES
613 | SUIETADOR MAGNETICO P/SOLDAR 5" s/ 30.00 | 12 UNIDAD 1 MES
614 | PINTURA EN SPRAY s/ 12.00 | 12 UNIDAD 1 MES
615 | ALAMBRE DE PUAS x ROLLO s/ 150.00 3 ROLLO 3 MESES
616 | PERFIL PARA CERAMICA DE PLASTICO s/ 5.00 | 100 | UNIDAD 1 MES
617 | PERFIL PARA CERAMICA DE ALUMINIO s/ 20.00 | 100 | UNIDAD 2 MESES




Anexo 3.4 : Clasificacion ABC

VALOR DE

% DE VALOR DE

%

CANTIDAD CLASIFICACION
T
ITemss |  NOMBRE DELPRODUCTO | Ifl:lc'l)'iR(l)O EN EXISTENCIA | EXISTENCIA | ACUMULADO
EXISTENCIA
CEMENTO PACASMAYO s/ s/ . .
1| (mocHica) 29.50 500 14,750.00 7:14% 7:14% e
TORNILLO NEGRO 6 x 1" x s/ s/ . .
263 | 100 UNIDADES 5.00 1000 5,000.00 2.42% 9:56% e
TORNILLO NEGRO 6 x 1 1/2" s/ s/ . .
264 | 4100 UNIDADES 5.00 1000 5,000.00 2.42% 11.98% A
TORNILLO WAFER 8 x 1/2" x s/ s/
265 | 100 UNIDADES 5.00 1000 5,000.00 2.42% 14.40% g
S/ S/ [} 0,
22 | ETERNIT GRAN ONDA 20,00 60 4,800.00 2.32% 16.73% A
TRIPLAY 4MM (1.22*2.44 s/ s/ . .
19 |\ 4500 100 4,500.00 2.18% 18.91% A
FIERRO CORRUGADO 5/8 s/ s/
1.829 20.729
6 (ACEROS AREQUIPA) 75.00 >0 3,750.00 82% 0.72% A
TRIPLAY 6MM (1.22*2.44 s/ s/ . .
20 M) 6500 50 3,250.00 1.57% 22.30% A
TRIPLAY 9MM (1.22*2.44 s/ s/ . .
2 ) 125.00 25 3,050.00 1.48% 23.77% A
TANQUE ELEVADO 3000 L s/ s/ . .
29| (EUROTUBO) 2,550.00 1 2,550.00 1.23% 25.01% &
FIERRO CORRUGADO 1/2 s/ s/ . .
3 (ACEROS AREQUIPA) 50.00 >0 2,500.00 1.21% 26.22% A
FIERRO CORRUGADO s/ s/ . .
4 12MM (ACEROS AREQUIPA) 46.00 >0 2,300.00 1.11% 27.33% A
PLACA FIBRACEMENTO 5/ 5/
10 | MULTIPLACA 4MM 50 0.97% 28.30% A
(1.22%2.44 M) 40.00 2,000.00
50 | CALAMINA NUMERO 22 s/ 50 S/ 0.97% 29.27% A
40.00 2,000.00 e ere
PERFIL PARA CERAMICA DE s/ s/ . .
617 | ALUMINIO 20.00 100 2,000.00 0.97% I W
FIERRO CORRUGADO 3/8 s/ s/ . .
> | (ACEROS AREQUIPA) 38.00 50 1,900.00 0.92% s W
TUBO RECTANGULAR 1 1/2 s/ s/ . .
80 | y3x2 MM 125.00 15 1,875.00 0.91% 32.06% A
s/ S/ o 0
213 | HOJAS DE SIERRA 6.00 300 1,800.00 0.87% 32.93% A
222 | CERRADURA CLASICA 240 S/ 24 S/ 0.87% 33.81% A
75.00 1,800.00 ehn i
TECHO TRANSLUCIDO s/ s/ . .
23 | FRIBRAFORTE 178.00 10 1,780.00 0.86% 34.67% A
PEGAMENTO DE s/ s/ . .
25> | PORCELANATO 35.00 >0 1,750.00 0.85% 35.52% A
" S/ S/ o o
36 | TUBERIAPVC4 35,00 50 1,750.00 0.85% 36.36% A
TUBO CUADRADO 2" X 2 s/ s/ . .
573 | v 115.00 15 1.725.00 0.84% 37.20% A
TUBO RECTANGULAR 1 1/2 s/ s/ . .
279 I x21/2x2 MM 115.00 1 1,725.00 0.84% 38.03% A
PLACA FIBRACEMENTO 5/ 5/
11 | MULTIPLACA 6MM 65,00 25 162500 0.79% 38.82% A
(1.22%2.44 M) : o
49 | CALAMINA NUMERO 14 S/ 50 S/ 0.73% 39.55% A
30.00 1,500.00 ER 20
403 | CABLE INDECO #12 x ROLLO S/ 6 S/ 0.73% 40.27% A
250.00 1,500.00 1370 B
404 | CABLE INDECO #14 x ROLLO S/ 6 S/ 0.73% 41.00% A
250.00 1,500.00 27 e




TUBO REDONDO

s/ S/ o 0
583 | GALVANIZADO11/2X1.8 95 00 15 1,425.00 0.69% 41.69%
MM
595 S/ 15 S/ 0.62% 42.31%
ANGULO 11/2 X3/16 85.00 1,275.00 en 2R
ELECTRONIVEL PARA s/ s/ . .
4397 | TANQUE ELEVADO 50.00 25 1,250.00 0.61% 42.91%
TANQUE ELEVADO 1100 L s/ s/ . )
27 (EUROTUBO) 610.00 2 1,220.00 0.59% 43.50%
593 s/ 15 S/ 0.58% 44.08%
ANGULO 11/4 X 1/4 80.00 1,200.00 e R
TUBO CUADRADO 11/2 X2 s/ s/ . .
576 | v 75 00 15 1,125.00 0.54% 44.63%
TUBO RECTANGULAR 2 X 1 s/ s/ . .
82 |y 15 MM 75.00 15 1.125.00 0.54% 45.17%
602 S/ 5 S/ 0.53% 45.70%
PLANCHAS LAF 1.50 220.00 1,100.00 B R
TANQUE ELEVADO 2500 L s/ s/ . o
28 | (EUROTUBO) 1,070.00 ! 1,070.00 0.52% 46.22%
s/ s/ . .
144 | CARRETILLAS 350.00 3 1,050.00 0.51% 46.73%
TUBO RECTANGULAR 2 X 1 s/ s/ . .
581 |y 1/2 MM 6800 15 1,020.00 0.49% 47.22%
TUBO CUADRADO 1 1/2 X s/ s/ . )
574 | oM 65,00 15 97500 0.47% 47.70%
s/ S/
24 | PEGAMENTO DE CERAMICA 18.00 50 900.00 0.44% 48.13%
AMOLADORA DE ANGULO 4 s/ s/ . .
204 |7 150.00 6 900.00 0.44% 48.57%
MULTICONECTORES PARA s/ s/ . )
498 | TANQUE ELEVADO 36.00 25 900.00 0.44% 49.00%
603 S/ 5 S/ 0.44% 49.44%
PLANCHAS LAF 1.20 180.00 900.00 R AR
604 S/ 5 S/ 0.44% 49.88%
PLANCHA ACANALADA 1.20 180.00 900.00 R ee7
" s/ S/ 0 Y
35 | TUBERIAPVC?2 17.00 50 850.00 0.41% 50.29%
TUBO REDONDO 11/2 X2 s/ s/ . )
585 | v 85 00 10 850.00 0.41% 50.70%
594 S/ 15 S/ 0.39% 51.09%
ANGULO 11/2 X1/8 54.00 810.00 =2 I
8 ALAMBRE DE AMARRE #8 8%/0 100 803/00 0.39% 51.48%
PARANTE PARA 5/ 5/
* * 0, 0,
12 | DRYWALL(64*38*0.45MM X 1500 50 250.00 0.36% 51.84%
3M)
REIL PARA 5/ 5/
* * (o) 0,
13 | DRYWALL(39*25*0.45MM x 1500 50 250.00 0.36% 52.20%
3M)
s/ s/ . .
605 | pLANCHAS GALV 1.2 145.00 > 725.00 0.35% 52.56%
TUBO CUADRADO 1 1/4" X s/ s/ . .
572 | 1 s mm 48.00 15 420,00 0.35% 52.90%
LAVADOR DE COCINA s/ s/ . .
607 | posLE 240.00 3 720.00 0.35% 53.25%
7 ALAMBRE DE AMARRE #16 750/0 100 703/00 0.34% 53.59%
207 | TALADRO INALAMBRICO S/ 2 s/ 0.34% 53.93%
350.00 700.00 e e
473 | VALVULA CHECK 1" S/ 25 S/ 0.34% 54.27%
28.00 700.00 =R R
FIERRO CORRUGADO 1/4 s/ s/ . .
2 (ACEROS AREQUIPA) 13.50 >0 675.00 0.33% 54.60%
s/ s/ . .
297 | TEE1x 1/8 45.00 1 675.00 0.33% 54.92%
TUBO CUADRADO 1" X 1.5 s/ s/ . .
575 | M 24.00 15 660.00 0.32% 55.24%
592 ANGULO 11/4X1.8 S/ 15 S/ 0.32% 55.56%




44.00 660.00
MAQUINA DE SOLDAR 200 s/ s/
199 |, 650.00 1 650.00 0.31% 55.88%
" s/ s/
471 | VALVULA DEPIE1 25 00 25 62500 0.30% 56.18%
TUBERIA PVC 5/8" - s/ s/ . .
38 | ElecTRICIDAD 6.00 100 600.00 0.29% >6.47%
MAQUINA DE SOLDAR 160 s/ s/ . .
198 | . £00.00 1 £00.00 0.29% 56.76%
TUBO RECTANGULAR 1 1/2 s/ s/ . .
378 | X1/2X 1.5 MM 40.00 15 600.00 0.29% 57.05%
596 S/ 15 S/ 0.29% 57.34%
TEE3/4 X 1/8 40.00 600.00 IR R
MEDIDOR DE ENERGIA s/ s/ . .
226 | piGITAL 95.00 6 570.00 0.28% 57.62%
S/ S/ 0, 0,
203 | TRONZADORA-UYUSTOOLS | /o 1 560.00 0.27% 57.89%
TUBERIA PVC 3/4" - s/ S/ o o
37 | ELECTRICIDAD 5.50 100 550.00 0.27% 58.15%
472 | VALVULA CHECK 1/2" 22560 25 553/00 0.27% 58.42%
164 | MASCARA DE SOLDAR S/ 3 S/ 0.26% 58.68%
180.00 540.00 e R
200 | BOMBA DE AGUA 1/2 HP S/ 3 S/ 0.26% 58.94%
180.00 540.00 R R
SIERRA DE CALAR - DONG s/ s/ . .
202 | cHenG 270.00 2 540.00 0.26% 59.21%
398 | CUCHILLAS 63 A 45560 12 s 43/00 0.26% 59.47%
s/ S/
399 | CUCHILLAS 20 A 4500 12 540.00 0.26% 59.73%
s/ S/
400 | CUCHILLAS 40 A 4500 12 540.00 0.26% 59.99%
s/ S/
401 | CUCHILLAS32 A 4500 12 540.00 0.26% 60.25%
s/ S/
402 | CUCHILLAS 25 A 4500 12 540.00 0.26% 60.51%
LAVADOR DE COCINA s/ s/ . .
606 | gimpLe 180.00 3 540.00 0.26% 60.77%
SOLDADURA PUNTO AZUL s/ s/ . .
82 | 1/8"x1KG 21.00 25 525.00 0.25% S
TUBO CUADRADO 3/4 X 1.5 s/ s/ . .
577 | M 35.00 15 52500 0.25% 61.28%
s/ S/ o 0
91 | ANGULO 1X1/8 35.00 1 525.00 0.25% 61.54%
S/ s/ [} 0,
>0 | ANGULO 1X 2.5 MM 34.00 15 510.00 0.25% 61.78%
46 | FRAGUA P/CERAMICA 7550 72 502/00 0.24% 62.03%
TANQUE ELEVADO 600 L s/ s/ . .
26| (eurOTUBO) 500.00 ! 500.00 0.24% 62.27%
TALADRO PERCUTOR 750 W s/ s/ . .
205 | “korD 250.00 2 500.00 0.24% 62.51%
" S/ s/
470 | VALVULA DE PIE3/4 20,00 25 500.00 0.24% 62.75%
ACCESORIOS PARA s/ s/ . .
>35> | INODORO 20.00 25 500.00 0.24% 63.00%
PERFIL PARA CERAMICA DE s/ s/ . .
616 | piasTiCO 5.00 100 500.00 0.24% 63.24%
224 | LAMPARA SOLAR 180 W soS{)o 6 483/00 0.23% 63.47%
s/ S/
225 | REFLECTOR LED 50 W 20,00 6 480,00 0.23% 63.70%
MEDIDOR DE ENERGIA s/ s/ . .
227 | ELECTRONICO 80.00 6 480.00 0.23% 63.93%
CERRADURA DE s/ s/
335 | pORMITORIO 40.00 12 480.00 0.23% 64.17%




SOLDADURA FACILITO 1/8" s/ s/ . .
8 |1k 19.00 25 475.00 0.23% 64.40%
201 | COMPRESOR 8 LITROS S/ 1 5/ 0.22% 64.62%
450.00 450.00 it 0en
- s/ s/
211 | ESTANO PARA SOLDAR 4500 10 450,00 0.22% 64.83%
VALVULA CON CANASTILLA s/ s/ . .
469 |4 18.00 25 450.00 0.22% 65.05%
TUBO REDONDO 3/4 X 1.5 s/ s/ . .
586 | \im 4500 10 450.00 0.22% 65.27%
s/ S/ 0 o
>89 | ANGULO 3/4X 1.8 30.00 1 450.00 0.22% 65.49%
S/ S/ [} 0,
615 | ALAMBRE DE PUASXROLLO | . 3 450,00 0.22% 65.70%
588 S/ 15 S/ 0.21% 65.92%
ANGULO 3/4X 2.5 MM 29.00 435,00 e TEn
217 | DISCO DESBASTE 7" 1 4560 30 423/ 00 0.20% 66.12%
s/ S/
223 | LINTERNA LED RECARGABLE 35,00 12 42000 0.20% 66.32%
" S/ S/
218 | DISCO CORTE 4 1/2 24,00 100 400,00 0.19% 66.52%
568 S/ 10 S/ 0.19% 66.71%
VARILLA CUADRADA 1/2 40.00 400.00 I R
S/ s/ [} 0,
570 | VARILLAREDONDALISA1/2 |  40.00 10 400.00 0.19% 66.90%
TUBO REDONDO 1/2 X 1.8 s/ s/ . )
584 | vt 4000 10 400.00 0.19% 67.10%
s/ S/
229 | REFLECTOR LED SOLAR 6500 6 390.00 0.19% 67.29%
TOMACORRIENTE TRIPLE - s/ s/ . .
379 | griciNo 16.00 24 384.00 0.19% 67.47%
INTERRUPTOR TRIPLE - s/ s/ . .
382 | gricino 16.00 24 384.00 0.19% 67.66%
" S/ s/
75 | CRUCETAS PVC 4 15.00 25 375 00 0.18% 67.84%
VALVULA Y CONEXIONES s/ s/ . .
474 | g 15.00 25 375.00 0.18% 68.02%
" s/ S/
513 | CORPORATION 3/4 15.00 25 375 00 0.18% 68.20%
CINTA DE FIBRA DE VIDRIO s/ s/ . .
16 | pARA DRYWALL 30.00 12 360.00 0.17% S
215 | DISCO POLIFAN 7" 125é0 30 363/00 0.17% 68.55%
LLAVE AJUSTABLE s/ s/ . .
308 | cROMADA 12" 60.00 6 360.00 0.17% 68.72%
s/ s/ . )
587 | ANGULO 3/4X 2.0 MM 24.00 15 360.00 0.17% 68.90%
SUJETADOR MAGNETICO s/ s/ . .
613 | p/soLDAR 5" 30.00 12 360.00 0.17% 69.07%
74 | TEE DE DESAGUE 4" x 2" 145(/)0 25 353/00 0.17% 69.24%
" S/ s/
219 | DISCO CORTE 7 700 50 350.00 0.17% 69.41%
CLAVO PARA CALAMINA x 1 s/ s/ . .
319 | v 14.00 25 350.00 0.17% 69.58%
s/ s/ . .
601 | piaTINAS 11/2 X1/8 35.00 10 350.00 0.17% 69.75%
45 | FRAGUA P/PORCELANATO 750/0 48 332/00 0.16% 69.91%
TOMACORRIENTE DOBLE - s/ s/ . .
378 | griciNo 14.00 24 336.00 0.16% 70.08%
INTERRUPTOR DOBLE - s/ s/ . .
381 | gricino 14.00 24 336.00 0.16% 70.24%
CINTA DE PAPEL PARA s/ s/ . .
15| DRYWALL5CM *20 M 27.00 12 324.00 0.16% 70.40%
569 S/ 10 S/ 0.15% 70.55%
VARILLA CUADRADA 3/8 32.00 320.00 2% =20




TOMACORRIENTE TRIPLE - s/ s/ . .
372 | economIco 13.00 24 312.00 0.15% 70.70%
INTERRUPTOR TRIPLE - s/ s/
376 | EconoMICO 13.00 24 312.00 0.15% 70.85%
ANGULO ESQUINERO s/ s/ ) ]
¥4 1(0.30%0.30CcMx3 M) 12.00 25 300.00 0.15% 71.00%
" S/ S/ o o
93 | SERRUCHO 18 om0 12 20000 0.15% 71.14%
ACEITE GTX 20W-50 s/ s/ ] ]
240 | casTROL 25.00 12 300.00 0.15% 71.29%
358 | MENNEKES s/ 12 S/ 0.15% 71.43%
25.00 300.00 2 i
369 | CAJA12POLOS S/ 12 S/ 0.15% 71.58%
25.00 300.00 20 eR
s/ S/
445 | LLAVE PARA AGUA oo 12 20000 0.15% 71.72%
LLAVE PARA LAVATORIO s/ s/ . R
446 | 1o Sono 12 20000 0.15% 71.87%
" s/ S/
447 | LLAVE DE DUCHA 1/2 oo 12 20000 0.15% 72.01%
MANGUERA DE ABASTO DE s/ s/ : :
449 | 10 2500 12 200,00 0.15% 72.16%
VALVULA ESFERICA PVC s/ s/ ] ]
462 | 5/RosCA 1" 12.00 25 300.00 0.15% 72.31%
512 | CORPORATION 1/2" 1zséo 25 303/00 0.15% 72.45%
LLAVE PARA BOTADERO s/ s/ ] ]
525 | L on 1200 25 20000 0.15% 72.60%
" S/ s/
539 | SUMIDERO CROMADO 4 oho 25 20000 0.15% 72.74%
SUJETADOR MAGNETICO s/ s/ ] ]
612 | p/SOLDAR 4" 25.00 12 300.00 0.15% 72.89%
PINTURA BASE s/ s/ ] ]
>7 | ZINCROMATOX 1 GL 48.00 6 288.00 0.14% 73.03%
TOMACORRIENTE SIMPLE - s/ s/ ] ]
377 | griciND 12.00 24 288.00 0.14% 73.17%
INTERRUPTOR SIMPLE - s/ s/ ] ]
380 | gricino 12.00 24 288.00 0.14% 73.30%
s/ S/
448 | MANGUERA DE ABASTO Sano 12 J8a00 0.14% 73.44%
571 S/ 10 S/ 0.14% 73.58%
VARILLA REDONDA LISA 3/8 28.00 280.00 Sl 2%
600 S/ 10 S/ 0.14% 73.72%
PLATINAS 1 X 1/8 28.00 280.00 : :
62 | PINTURA GLOSS x 1/4 GL zsséo 12 272/00 0.13% 73.85%
VALVULA ESFERICA PVC s/ s/ ] ]
461 | c/rosca1” 11.00 2 275.00 0.13% 73.98%
PINTURA ESMALTE s/ s/ . .
> | SINTETICO x 1 GL 45.00 6 270.00 0.13% 74.11%
CANOS DE COCINA - s/ s/ . o
4551 pesapo 45.00 6 270.00 0.13% 74.24%
s/ S/
64 | PINTURA LATEXx1 GL 2500 12 S6100 0.13% 74.37%
s/ S/
244 | CERAC/OCREX11/2LITRO |, 12 Sea00 0.13% 74.50%
DISCO DIAMANTADO 7 1/4" s/ s/ . .
306 | |50 HUMEDO 22.00 12 264.00 0.13% 74.63%
309 | DISCO MADERA7 1/4" 24T 225{)0 12 262/00 0.13% 74.75%
" s/ s/
310 | DISCO MADERA 10" 24 T poho 12 Ser00 0.13% 74.88%
TOMACORRIENTE SIMPLE - s/ s/ . .
371 | economico 11.00 24 264.00 0.13% 75.01%
INTERRUPTOR DOBLE - s/ s/ . .
375 | economico 11.00 24 264.00 0.13% 75.14%
DECAPADOR - DONG s/ s/ . .
206 | cHenG 130.00 2 260.00 0.13% 75.26%




69 | CODO DE DESAGUE 4" x 452 105(/)0 25 253/00 0.12% 75.39%
W a o s/ S/
70 | REDUCCION DE 4" A2 10.00 25 250,00 0.12% 75.51%
Wy g s/ S/
71 | YEE DE DESAGUE DE 4" x4 10.00 25 250.00 0.12% 75.63%
73 | TEE DE DESAGUE 2" x 2" s/ 25 S/ 0.12% 75.75%
10.00 250.00 e 27
77 | CRUCETAS PVC 2" s/ 25 S/ 0.12% 75.87%
10.00 250.00 e R
CAJAS RECTANGULARES - s/ s/ . .
262 | 5/BORDE 2.50 100 250.00 0.12% 75.99%
313 | CLAVO 1" x1KG s/ 25 S/ 0.12% 76.11%
10.00 250.00 R S
" S/ s/
314 | CLAVO11/2"x1KG 10.00 25 250.00 0.12% 76.23%
UNION UNIVERSAL s/ s/ . .
443 C/ROSCA 3/4" 5.00 >0 250.00 0.12% 76.35%
540 | TAPON DE BRONCE 4" 10560 25 253/00 0.12% 76.47%
ABRAZADERA 2 3/4" x s/ s/ . )
47 | UNIDAD 2.50 100 250.00 0.12% 76.60%
" S/ s/
548 | ABRAZADERA 3" x UNIDAD 550 100 250.00 0.12% 76.72%
PINTURA BARNIZ PARA s/ s/ . .
61 | MADERNA x 1/4 GL 20.00 12 240.00 0.12% 76.83%
214 | DISCO POLIFAN 4 1/2" 850/0 30 ) 43/ 00 0.12% 76.95%
s/ S/
245 | CERAC/OCRE x 1 GL 40.00 6 240.00 0.12% 77.07%
SILICONA LIQUIDA BLANCA s/ s/ . .
247 | Y 1LTRO 20.00 12 240.00 0.12% 77.18%
ABRILLANTADOR DE s/ s/ . )
248 | | LANTAS x1 LITRO 20.00 12 240.00 0.12% 77.30%
SHAMPOO PARA AUTOS x 1 s/ s/ . .
249 | {itro 2000 12 240.00 0.12% 77.41%
s/ S/
254 | DESATORADOR x 1893 ML 20.00 12 240,00 0.12% 77.53%
s/ S/
255 | PLOP SPRAY 2000 12 240.00 0.12% 77.65%
s/ S/
256 | PLOP LIQUIDO 20.00 12 240,00 0.12% 77.76%
s/ S/
302 | HUINCHA 8 METROS 40,00 6 240.00 0.12% 77.88%
s/ S/
368 | CAJA8POLOS 2000 12 240.00 0.12% 77.99%
TOMACORRIENTE DOBLE - s/ s/ . .
370 | economico 10.00 24 240.00 0.12% 78.11%
INTERRUPTOR SIMPLE - s/ s/ . .
374 | economico 10.00 24 240.00 0.12% 78.23%
TRAMPA COMPLETAS DE s/ s/ . .
4501 AvaTORIO 20.00 12 240.00 0.12% 78.34%
TRAMPA FLEXIBLE s/ s/ . .
451 | CORRUGADA 20.00 12 240.00 0.12% 78.46%
452 | TRAMPA DE LAVATORIO 205{)0 12 ) 43/00 0.12% 78.58%
ACCESORIOS PARA s/ s/ . .
453 | LavaTORIO 20.00 12 240.00 0.12% 78.69%
s/ S/
99 | PLATINAS 3/4X 1/8 24.00 10 240.00 0.12% 78.81%
610 | PEGAMENTO PVC GRANDE 205{)0 12 5 43/00 0.12% 78.92%
SUJETADOR MAGNETICO s/ s/ . .
611 | b/soLDAR 3" 20.00 12 240.00 0.12% 79.04%
VALVULA ESFERICA PVC s/ s/ . .
460 | s/rosCA 3/4" 9.50 25 237.50 0.11% 79.16%
40 | PINTURA TEMPLE x 25KG 385(/30 6 222/00 0.11% 79.27%




HUINCHA PASACABLE DE s/ s/ . .
184 | METAL 25 METROS 19.00 12 228.00 0.11% 79.38%
67 | CODO DE DESAGUE 2" x 452 950/0 25 22;’/00 0.11% 79.49%
68 | CODO DE DESAGUE 4" x 902 S/ 25 S/ 0.11% 79.59%
9.00 225.00 Bt 270
315 | CLAVO2" x1KG S/ 25 S/ 0.11% 79.70%
9.00 225.00 il R
316 | CLAVO21/2"x1KG S/ 25 S/ 0.11% 79.81%
9.00 225.00 il il
317 | CLAVO3"x1KG S/ 25 S/ 0.11% 79.92%
9.00 225.00 il oen
318 | CLAVO 4" x1KG S/ 25 S/ 0.11% 80.03%
9.00 225.00 i il
VALVULA ESFERICA PVC s/ s/ . .
459 | c/roscA 3/4" 9.00 25 225.00 0.11% 80.14%
S/ S/ [} 0,
126 | CANDADO DE 70 MM 18.00 12 216.00 0.10% 80.24%
ESCUADRA REPISA PIE s/ s/
273 | AMIGO 8" x 10" 9.00 24 216.00 0.10% 80.35%
TOMACORRIENTE 5/ 5/
386 | SOBREPONER TRIPLE - 900 24 216.00 0.10% 80.45%
ECONOMICO . .
INTERRUPTOR 5/ 5/
389 | SOBREPONER TRIPLE - 900 24 216.00 0.10% 80.56%
ECONOMICO : :
VALVULA ESFERICA PVC s/ s/ ) .
458 | 5/RoscA1/2" 8.50 25 212.50 0.10% 80.66%
216 | DISCO DESBASTE 4 1/2" 750/0 30 213/00 0.10% 80.76%
230 | SIERRA COPA 11 PZAS S/ 6 S/ 0.10% 80.86%
35.00 210.00 R oRR
334 | PORTAELECTRODO 500 A S/ 6 S/ 0.10% 80.97%
35.00 210.00 g R
MASILLA DRYWALL BOLSA 5 s/ s/ . .
17 |G 17.00 12 204.00 0.10% 81.06%
MASILLA DRYWALL CAJA 20 s/ s/ . .
18 |G 3400 6 204.00 0.10% 81.16%
PINTURA BASE s/ s/ . .
6 | ZINCROMATO x 1/4 GL 17.00 12 204.00 0.10% 81.26%
REDUCCION BUSHING 1" x s/ s/ . .
431 | 30 4.00 50 200.00 0.10% 81.36%
UNION UNIVERSAL s/ s/ . .
444 | ROSCA1/2" 4.00 50 200.00 0.10% 81.46%
VALVULA ESFERICA PVC s/ s/ . .
457 | C/ROSCA1/2" 8.00 25 200,00 0.10% 81.55%
483 | ACOPLE 3/4" S‘ZO 25 203/00 0.10% 81.65%
NIPLE GALVANIZADO s/ s/ . .
17 | ESPIGA MANGUERA 1" 8.00 25 200.00 0.10% 81.75%
NIPLE GALVANIZADO s/ s/ . .
18 | £spIGA MANGUERA 3/4" 8.00 25 200.00 0.10% 81.84%
NIPLE GALVANIZADO s/ s/ . .
19| ESPIGA MANGUERA 1/2" 8.00 25 200.00 0.10% 81.94%
s/ S/ N 0
145 | PALANAS 65.00 3 195.00 0.09% 82.03%
100 | MASILLA BONFLEX S/ 12 S/ 0.09% 82.13%
16.00 192.00 et R
TOMACORRIENTE MIXTO - s/ s/
383 | tconomico 8.00 24 192.00 0.09% 82.22%
TOMACORRIENTE 5/ 5/
385 | SOBREPONER DOBLE - 200 24 192.00 0.09% 82.31%
ECONOMICO ' :
INTERRUPTOR 5/ 5/
388 | SOBREPONER DOBLE - 200 24 192.00 0.09% 82.41%
ECONOMICO ' :
508 | CODOBRONCE 1/2" S/ 25 S/ 0.09% 82.50%
7.50 187.50 I IR




PINTURA ESMALTE s/ s/ . .

>8 | SINTETICO x 1/4 GL 15.00 12 180.00 0.09% 82.58%
s/ s/

125 | CANDADO DE 60 MM 1500 12 180.00 0.09% 82.67%

165 | LAMPARA DE EMERGENCIA s/ 3 S/ 0.09% 82.76%

60.00 180.00 IR PR

DISCO PLASTICO PARA s/ s/ . .

176 | AMOLADORA 7" 15.00 12 180.00 0.09% 82.84%

HUINCHA PASACABLE DE s/ s/ . .

183 | METAL 10 METROS 15.00 12 180.00 0.09% 82.93%

DISCO PULIR + LIJA DE s/ s/ . .

185 | papELa 172" 15.00 12 180.00 0.09% 83.02%

" S/ s/ . o

194 | RODILLO PINTOR 12 15.00 12 180.00 0.09% 83.11%

EXTENSION CON 4 TOMAS - s/ s/ . .

236 | 10 METROS 30.00 6 180.00 0.09% 83.19%

DISCO DIAMANTADO 4 1/2" s/ s/ . .

287 | “seco 15.00 2 180.00 0.09% 83.28%

DISCO DIAMANTADO 4 1/2" s/ s/ . .

288 | |50 HUMEDO 15.00 12 180.00 0.09% 83.37%

DISCO PARA MADERA 4 s/ s/ . .

299 12" 15.00 12 180.00 0.09% 83.45%

301 | CAUTIN M/PLASTICO 40 W S/ 6 S/ 0.09% 83.54%

30.00 180.00 et R

367 | CAJA5POLOS S/ 12 S/ 0.09% 83.63%

15.00 180.00 i s

407 | TUBO DE SILICONA S/ 12 S/ 0.09% 83.72%

15.00 180.00 B en

609 | PEGAMENTO PVC MEDIANO S/ 12 S/ 0.09% 83.80%

15.00 180.00 et Rt

9 YESO 756/0 25 172/00 0.08% 83.89%

REDUCCION BUSHING 1" x s/ s/ . .

432 12" 350 50 175.00 0.08% 83.97%
" s/ s/

433 | CODO C/ROSCA 3/4 350 50 175.00 0.08% 84.06%
" S/ s/

482 | CURVA3/4 350 50 175,00 0.08% 84.14%
" S/ s/

484 | ACOPLE 1/2 700 25 175.00 0.08% 84.23%

157 | NIVEL CON IMAN 24" S/ 6 S/ 0.08% 84.31%

28.00 168.00 e it

279 | BROCHAS5" S/ 12 S/ 0.08% 84.39%

14.00 168.00 eR =R
TOMACORRIENTE 5/ 5/

384 | SOBREPONER SIMPLE - 700 24 168.00 0.08% 84.47%
ECONOMICO : :
INTERRUPTOR 5/ 5/

387 | SOBREPONER SIMPLE - 700 24 168.00 0.08% 84.55%
ECONOMICO : :
s/ S/

390 | FOCOSLED 14 W 1400 12 168.00 0.08% 84.63%

TRAMPA PARA LAVADERO s/ s/ . .

26 | bE cociNa 14.00 12 168.00 0.08% 84.72%

UNION UNIVERSAL s/ s/ . .

441 | Cposcal” 650 25 162.50 0.08% 84.79%

VALVULAS PARA COCINA A s/ s/ . .

170 | cac 27,00 6 162.00 0.08% 84.87%

ACCESORIOS PARA s/ s/ . .

178 | COMPRESOR 1/4 NPT 27.00 6 162.00 0.08% 84.95%

JUEGO DE BROCAS DE s/ s/ . .

187 | MADERA PLANAS 27.00 6 162.00 0.08% 85.03%

598 S/ 10 S/ 0.08% 85.11%

PLATINAS 1/2 X 1/8 16.00 160.00 Hen il

" s/ s/ . .

195 | RODILLO PINTOR 9 13.00 12 156.00 0.08% 85.18%
s/ S/

397 | SOCATE PLATO 6.50 24 156.00 0.08% 85.26%




91 | MARTILLO 255(/)0 6 153/00 0.07% 85.33%
S/ S/
101 | LIJADE METAL - GRANO 150 3.00 50 150.00 0.07% 85.40%
S/ S/
102 | LIJADE METAL - GRANO 50 3,00 50 150.00 0.07% 85.48%
103 | LIJADE METAL - GRANO 40 S/ 50 S/ 0.07% 85.55%
3.00 150.00 : :
104 | LIJA DE AGUA - GRANO 220 S/ 50 S/ 0.07% 85.62%
3.00 150.00 e e
105 | LIJA DE AGUA - GRANO 100 S/ 50 S/ 0.07% 85.69%
3.00 150.00 : :
106 | LIJA DE AGUA - GRANO 240 S/ 50 S/ 0.07% 85.77%
3.00 150.00 : ’
LIJA DE AGUA - GRANO s/ s/ . .
107 | 5000 3.00 50 150.00 0.07% 85.84%
108 | LIJA DE AGUA - GRANO 80 350/0 50 153/00 0.07% 85.91%
s/ S/
109 | LIJA DE AGUA - GRANO 120 3.00 50 150.00 0.07% 85.98%
s/ S/
110 | LIJA DE AGUA - GRANO 180 300 50 150.00 0.07% 86.06%
s/ S/
111 | LIJA DE AGUA - GRANO 360 3.00 50 150.00 0.07% 86.13%
s/ S/
112 | LIJA DE AGUA - GRANO 400 3.00 50 150.00 0.07% 86.20%
s/ S/
113 | LIJA DE AGUA - GRANO 500 3.00 50 150.00 0.07% 86.27%
s/ S/
114 | LIJA DE AGUA - GRANO 800 3.00 50 150.00 0.07% 86.35%
LIJA DE AGUA - GRANO s/ s/ . .
115 | 1000 3.00 50 150.00 0.07% 86.42%
LIJA DE MADERA - GRANO s/ s/ . .
116 | oo 3.00 50 150.00 0.07% 86.49%
LIJA DE MADERA - GRANO s/ s/ . .
17 | g 3.00 50 150.00 0.07% 86.56%
LIJA DE MADERA - GRANO s/ s/ . .
118 | 100 3.00 50 150.00 0.07% 86.64%
JUEGO DE 5/ 5/
179 | DESTORNILLADORES - 4 6 0.07% 86.71%
25.00 150.00
PZAS
JUEGO DE BROCAS DE s/ s/ . .
186 | \ADERA 3/8"-5/8"-1/2" 25.00 6 150.00 0.07% 86.78%
212 | TIZA CALDERO 3%/0 50 153/ 00 0.07% 86.86%
s/ S/
251 | JABON LIQUIDO x 1 GL 2500 6 150.00 0.07% 86.93%
CAJASRECTANGULARES s/ s/ . .
261 | AzUL - C/BORDE 1.50 100 150.00 0.07% 87.00%
FORMON PARA MADERA s/ s/ . .
305 5/8" 2500 6 150.00 0.07% 87.07%
s/ S/
362 | TAPAS REDONDAS 150 100 150.00 0.07% 87.15%
s/ S/
363 | TAPAS RECTANGULARES 150 100 150.00 0.07% 87.22%
" s/ s/
422 | COPLES C/ROSCA3/4 3.00 50 150.00 0.07% 87.29%
" S/ s/
429 | ADAPTADORES DE 3/4 3.00 50 150.00 0.07% 87.36%
a1 LlJ"N|0N UNIVERSAL S/ROSCA 6%/0 »5 153/00 0.07% 87.44%
454 | DUCHAS 255(/)0 6 153/00 0.07% 87.51%
CANOS DE COCINA - s/ s/
456 | Economico 25.00 6 150.00 0.07% 87.58%
REDUCCION 3/4" A 1/2" s/ s/
480 | ROSCA INTERIOR 3.00 30 150.00 0.07% 87.65%




REDUCCION 3/4" A 1/2" s/ s/ . .
481 | ROSCA EXTERIOR 3.00 >0 150.00 0.07% 87.73%
490 | COPLES S/ROSCA 3/4" 350/0 50 153/00 0.07% 87.80%
" S/ S/
491 | COPLES MIXTOS 3/4 300 50 150.00 0.07% 87.87%
536 | TAPONES 2" S/ 25 S/ 0.07% 87.94%
6.00 150.00 e T
537 | REGISTRO 2" S/ 25 S/ 0.07% 88.02%
6.00 150.00 e e
538 | SUMIDERO BRONCE 2" S/ 25 S/ 0.07% 88.09%
6.00 150.00 e e
546 | ABRAZADERA 2" x UNIDAD S/ 100 S/ 0.07% 88.16%
1.50 150.00 R o
THINNER ACRILICO x 1 s/ s/ . .
>3 | TRO 12.00 12 144.00 0.07% 88.23%
PRESERVANTE DE MADERA s/ s/ . )
> | X1LTRO 12.00 12 144.00 0.07% 88.30%
89 | CERROJOS41/2" S/ 12 S/ 0.07% 88.37%
12.00 144.00 R I
BISAGRAS PARA SOLDAR 4 x s/ s/ . .
98 5/g" 8.00 18 144.00 0.07% 88.44%
193 | RODILLO PINTOR 7" S/ 12 S/ 0.07% 88.51%
12.00 144.00 R o
ACEITE LUBRICANTE PARA 5/ 5/
241 | COMPRESOR DE AIRE 1200 12 144.00 0.07% 88.58%
VISTONY . :
s/ S/
252 | ACIDO x 1800 ML 12.00 12 142.00 0.07% 88.65%
ESCUADRA REPISA PIE s/ s/ . .
272 | AMIGO 4" x 5" 6.00 24 144.00 0.07% 88.72%
" S/ s/
278 | BROCHA4 12.00 12 142,00 0.07% 88.79%
391 | FOCOSLED12 W s/ 12 S/ 0.07% 88.86%
12.00 144.00 el R
ANILLO DE CERA P/TAZA DE s/ s/ . .
528 | |NODORO C/GUIA 12.00 12 144.00 0.07% 88.93%
614 | PINTURA EN SPRAY 12560 12 1 42/00 0.07% 89.00%
158 | NIVEL CON IMAN 18" S/ 6 S/ 0.07% 89.07%
23.00 138.00 e e
s/ S/
146 | RASTRILLOS 45,00 3 135.00 0.07% 89.13%
s/ S/
166 | MACHETES 45.00 3 135.00 0.07% 89.20%
DUCHA ELECTRICA DE 3 s/ s/ . .
231 | TEMPERATURAS 45.00 3 135.00 0.07% 89.26%
169 | PLANCHALISA 11" x 5" 225{)0 6 132/00 0.06% 89.33%
s/ S/
181 | SIERRA COPA 2200 6 132.00 0.06% 89.39%
JUEGO DE HERRAMIENTAS 5/ 5/
(v 0
182 ;;\RA INSTALAR CHAPAS # 22.00 6 132.00 0.06% 89.45%
" S/ s/
78 | ABRAZADERAS PVC4" A 1/2 21,00 6 126.00 0.06% 89.51%
79 | ABRAZADERAS PVC 4" A3/4 S/ 6 S/ 0.06% 89.58%
21.00 126.00 RR en
" S/ J
210 | LUUADE MADERA 7 500 25 12500 0.06% 89.64%
REDUCCION S/ROSCA 3/4" x s/ s/ . .
416 | o 550 50 12500 0.06% 89.70%
REDUCCION C/ROSCA 3/4" x s/ s/ . .
a7 | 550 50 12500 0.06% 89.76%
Wy qu S/ s/
427 | NIPLES3/4"x3 550 50 12500 0.06% 89.82%
" s/ s/
430 | ADAPTADORES DE 1/2 550 50 12500 0.06% 89.88%




437 | TEE S/ROSCA 3/4" 255/0 50 122/00 0.06% 89.94%
" S/ S/
438 | TEE C/ROSCA 3/4 250 50 125.00 0.06% 90.00%
" S/ S/
467 | TEE C/ROSCA 1/2 250 50 125.00 0.06% 90.06%
468 | TEE S/ROSCA 1/2" S/ 50 S/ 0.06% 90.12%
2.50 125.00 : ’
476 | CODO 452 S/ROSCA 3/4" S/ 50 S/ 0.06% 90.18%
2.50 125.00 : ’
479 | CODO MIXTO 1/2" S/ 50 S/ 0.06% 90.24%
2.50 125.00 : ’
485 | NIPLES3/4" x 2" S/ 50 S/ 0.06% 90.30%
2.50 125.00 : ’
" " S/ S/
486 | NIPLES3/4" x11/2 250 50 125.00 0.06% 90.36%
Wy qn S/ s/
487 | NIPLES3/4" x 1 550 50 12500 0.06% 90.42%
Wy gn S/ s/
488 | NIPLES1/2" x 4 250 50 125.00 0.06% 90.48%
Wy S/ s/
489 | NIPLES1/2"x3 250 50 125.00 0.06% 90.54%
" S/ s/
492 | COPLES C/ROSCA 1/2 550 50 12500 0.06% 90.60%
" S/ S/
493 | COPLES S/ROSCA 1/2 250 50 125.00 0.06% 90.67%
" S/ S/
494 | REDUCCION 1/2 550 50 12500 0.06% 90.73%
" S/ s/
495 | UNION S/ROSCA 1/2 250 50 12500 0.06% 90.79%
" S/ S/
496 | UNION S/ROSCA 3/4 550 50 12500 0.06% 90.85%
" s/ S/
501 | CODO1/2 250 50 125.00 0.06% 90.91%
" S/ s/
505 | COPLES MIXTOS 1/2 550 50 12500 0.06% 90.97%
" s/ S/
506 | TEE GALVANIZADO 1/2 5.00 25 125.00 0.06% 91.03%
" s/ S/
507 | CODO GALVANIZADOS 1/2 500 25 12500 0.06% 91.09%
NIPLES GALVANIZADOS 1/2" s/ s/ . .
511 | 3w 5.00 25 125.00 0.06% 91.15%
s14 IZ\I‘IIPLE GALVANIZADO 1/2" x Ssgo 25 12:/00 0.06% 9121%
NIPLE GALVANIZADO 1/2" x s/ s/ . .
515 | /o 500 25 12500 0.06% 91.27%
s16 I;I‘IIPLE GALVANIZADO 1/2" x 5%/0 95 12:/00 0.06% 9133%
" s/ S/
520 | CODO 452 S/ROSCA 1/2 550 50 12500 0.06% 91.39%
s/ s/
39 | PINTURA TEMPLE x 5KG 10.00 12 120.00 0.06% 91.45%
s/ S/
51 | LACASELLADORA 20.00 6 120.00 0.06% 91.51%
AGUARRAS MINERAL x 1 s/ s/ . .
>4 | LTRo 10.00 12 120.00 0.06% IL.57%
REMOVEDOR TEKNO x 1/4 s/ s/ . .
60 | o 2000 6 120.00 0.06% 91.62%
" S/ S/
90 | CERROJO JUNNIOR 4 10.00 12 120.00 0.06% 91.68%
s/ S/
92 | MARTILLO DE GOMA 2000 6 120.00 0.06% 91.74%
BISAGRAS PARA SOLDAR 6 x s/ s/ . .
9 |5/ (3 ALAS) 10.00 12 120.00 0.06% 91.80%
124 | CANDADO DE 50 MM 105(/30 12 123/00 0.06% 91.86%
BADILEJO CON MANGO DE s/ s/ . .
149 1 Gomasg" 20.00 6 120.00 0.06% 91.91%




156 | MARCO DE SIERRA 12" 205(/)0 6 123/00 0.06% 91.97%
S/ S/

180 | PELACABLE om0 6 oo 0.06% 92.03%
" S/ S/

209 | ESCOBILLA DE COPA 4 om0 6 12000 0.06% 92.09%

221 | CHAPAPARA ESCRITORIO s/ 12 S/ 0.06% 92.15%

10.00 120.00 : :

228 | SIERRA COPA 6 PZAS S/ 6 S/ 0.06% 92.20%

20.00 120.00 Rl il

EXTENSION CON 4 TOMAS - s/ s/ . .

235 | 5 METROS 20.00 6 120.00 0.06% 92.26%

SILICONA EN SPRAY PARA s/ s/ ; ]

239 | cARROS 20.00 6 120.00 0.06% 92.32%

250 | JABONLIQUIDO x 1 LITRO 10560 12 123/00 0.06% 92.38%
s/ S/

253 | TRAPEADOR MOPA 1000 12 12000 0.06% 92.44%

MASILLA MOLDEABLE - s/ s/ ] ]

285 | oLl MIX 10.00 12 120.00 0.06% 92.50%

CHISPERO ENCENDEDOR + 5 s/ s/ ] ]

300 | piepRAs 20.00 6 120.00 0.06% 92.55%

321 | CURVAS PARA LUZ5/8" 152/0 100 123/00 0.06% 92.61%
s/ S/

366 | CAJA2 POLOS 1000 12 120,00 0.06% 92.67%
s/ S/

409 | FOCOLED20 W 2000 6 12000 0.06% 92.73%

TIRAFONES 1/4" x 5" x s/ s/ : :

s62 | o o 100 2000 0.06% 92.79%

BADILEJO CON MANGO DE s/ s/ ] ]

g | oo 15,00 6 10800 0.05% 92.84%

152 | LIMAS TRUPER REDONDAS 18560 6 102/00 0.05% 92.89%

LIMAS TRUPER s/ s/ ] ]

153 | RECTANGULARES 18.00 6 108.00 0.05% 92.94%

163 | COLAEXTRAx1KG 185é0 6 102/00 0.05% 92.99%

PLANCHA PARA FRAGUAR - s/ s/ ] ]

168 | GRANDE 18.00 6 108.00 0.05% 93.05%
JUEGO DE y y

188 | DESTORNILLADORES PARA 260 3 108,00 0.05% 93.10%
ELECTRICISTAS - 6 PZAS ' :

EXTENSION CON 3 TOMAS - s/ s/ ] ]

233 | o \iETROS 18.00 6 108.00 0.05% 93.15%

277 | BROCHA 3" gsgo 12 102/00 0.05% 93.20%
s/ S/

286 | GUANTES LATEX 1500 6 10800 0.05% 93.26%

PICAPORTE DORADO s/ s/ . .

296 | g\ iSTER 5" 9.00 12 108.00 0.05% 93.31%

CUCHILLA CORTA s/ s/ . .

297 | \MAYOLICA T/LAPIZ 18.00 6 108.00 0.05% 93.36%

304 | DISCO DE PULIR 41/2" 185{)0 6 102/00 0.05% 93.41%

ANILLO DE CERA P/TAZA DE s/ s/ . .

>27 | INODORO S/GUIA 9.00 12 108.00 0.05% 93.47%

608 | PEGAMENTO PVC CHICO 950/0 12 102/00 0.05% 93.52%
s/ S/

52 | THINNER ACRILICO x 1 GL e 4 10200 0.05% 93.57%

76 | UNION2" 4%/0 25 103/00 0.05% 93.62%

150 SFAPAS PARA CONCRETO 055/0 200 103/00 0.05% 93.66%

151 SBAPAS PARA CONCRETO 055/0 200 103/00 0.05% 93.71%




320 | CURVAS PARA LUZ3/4" 150/0 100 103/00 0.05% 93.76%
s/ S/
360 | MADERA REDONDAS 500 50 100.00 0.05% 93.81%
s/ S/
361 | MADERA RECTANGULARES 200 50 100.00 0.05% 93.86%
s/ S/ 0 0
364 | ENCHUFE 2,00 50 100.00 0.05% 93.91%
428 | ADAPTADORES DE 1" S/ 25 S/ 0.05% 93.96%
4.00 100.00 R IR
439 | TEE S/ROSCA 1" S/ 25 S/ 0.05% 94.00%
4.00 100.00 : :
440 | TEEC/ROSCA 1" S/ 25 S/ 0.05% 94.05%
4.00 100.00 : ’
UNION UNIVERSAL S/ROSCA s/ s/ . )
463 | 340 4.00 25 100.00 0.05% 94.10%
" S/ S/
475 | CODO S/ROSCA 3/4 200 50 100.00 0.05% 94.15%
" S/ S/
477 | CODO C/ROSCA 1/2 2,00 50 100.00 0.05% 94.20%
" S/ S/
478 | CODOS/ROSCA1/2 200 50 100.00 0.05% 94.25%
" S/ s/
544 | ABRAZADERA 1" x UNIDAD 100 100 100.00 0.05% 94.29%
ABRAZADERA 11/4" x s/ s/ . .
545 | UNIDAD 100 100 100.00 0.05% 94.34%
AGARRA TUBO 5/8" x s/ s/ . .
551 | UNIDAD 100 100 100.00 0.05% 94.39%
AGARRA TUBO 1 1/4" x s/ s/ . .
552 | UNIDAD 100 100 100.00 0.05% 94.44%
555 | ARMELLAS 2" x UNIDAD 156/0 100 103/00 0.05% 94.49%
TIRAFONES 1/4" x 4 1/2" x s/ s/ . .
561 | UNIDAD 100 100 100.00 0.05% 94.54%
88 | CERROJOS31/2" 856/0 12 96560 0.05% 94.58%
s/ S/
123 | CANDADO DE 40 MM 8.00 12 96.00 0.05% 94.63%
MANIJA PARA SOLDAR - s/ s/ . .
127 | ;zquierpA 4.00 24 96.00 0.05% 94.68%
MANIJA PARA SOLDAR - s/ s/ . .
128 | DERECHA 4.00 24 96.00 0.05% 94.72%
171 | LUAPAPEL 4 1/2" x5 PZAS S‘ZO 12 96560 0.05% 94.77%
ESPATULA MANGO DE s/ s/ . .
232 | ADERA 3" 8.00 12 9600 0.05% 94.82%
PICAPORTE DORADO s/ s/ . .
295 | BLisTER 4" 8.00 12 96.00 0.05% 94.86%
s/ S/
365 | TOMACORRIENTE 8.00 12 96,00 0.05% 94.91%
s/ S/
63 | COLACLASICAx1GL 30,00 3 90.00 0.04% 94.95%
" s/ J
80 | ABRAZADERAS PVC 2" A1/2 15.00 6 9000 0.04% 95.00%
" S/ J
81 | ABRAZADERAS PVC 2" A3/4 15.00 6 9000 0.04% 95.04%
s/ S/
162 | COLACLASICA x 1 KG 15.00 6 90.00 0.04% 95.08%
PLANCHA PARA FRAGUAR - s/ s/ . .
167 | MEDIANA 15.00 6 90.00 0.04% 95.13%
HOJAS PARA CALADORA DE s/ s/ . .
177 | \IADERA 15.00 6 90.00 0.04% 95.17%
EXTENSION CON 4 TOMAS - s/ s/ . .
234 | 3METROS 15.00 6 90.00 0.04% 95.21%
DISCO ACTIVOS PATO + s/ s/ . .
257 | APLICADOR 15.00 6 90.00 0.04% 95.26%
DISCO DIAMANTADO 4 1/2" s/ s/ . .
303 | _AFILADO PARA CORTAR 15.00 6 90.00 0.04% 95.30%




312 | TIZALINEA CON TIZA 155(/)0 6 905{)0 0.04% 95.34%
" s/ S/

345 | BROCA DE CONCRETO 1/2 9.00 10 90.00 0.04% 95.39%
S/ S/

408 | FOCO LED PORTATIL 15.00 6 90.00 0.04% 95.43%

410 | FOCO PLATO 7W s/ 6 s/ 0.04% 95.47%

15.00 90.00 ‘ ’

"y ann s/ S/

65 | CODO DE AGUA 11/2"x90 350 25 87.50 0.04% 95.52%
" S/ s/

66 | CODO DE DESAGUE 2" x 902 350 25 87.50 0.04% 95.56%
Wy on s/ S/

72 | YEE DE DESAGUE DE 4" x2 3.50 25 8750 0.04% 95.60%

REDUCCION S/ ROSCA 1" x s/ s/ . .

414 3/4" 350 25 8750 0.04% 95.64%
" S/ S/

419 | COPLES C/ROSCA 1 350 25 8750 0.04% 95.69%
" S/ S/

420 | COPLES S/ROSCA 1 350 25 8750 0.04% 95.73%
" S/ S/

421 | COPLES MIXTOS 1 350 25 87,50 0.04% 95.77%
" S/ s/

434 | CODO C/ROSCA 1 350 25 8750 0.04% 95.81%
" S/ S/

435 | CODO 452 S/ROSCA 1 350 25 8750 0.04% 95.86%
" S/ S/

436 | CODOS S/ROSCA 1 350 25 8750 0.04% 95.90%
s/ S/

521 | PERNO P/TANQUE DE TAZA 350 25 8750 0.04% 95.94%
- s/ s/

522 | UNAS PARA LAVADOR 350 25 8750 0.04% 95.98%
s/ S/

523 | ANCLAJE PARA INODORO 350 25 8750 0.04% 96.03%

ANCLAJE PARA TAPA DE s/ s/ . .

524 | \NODORO 350 25 8750 0.04% 96.07%

348 | BROCA DE CONCRETO 7/16" 855/0 10 85560 0.04% 96.11%
" s/ s/

350 | BROCA DE FIERRO 1/2 8.50 10 85 00 0.04% 96.15%
s/ S/

41 | CEMENTO BLANCO x 1KG 2.00 12 84.00 0.04% 96.19%
s/ S/

42 | YESO BLANCO x 1KG 700 12 84.00 0.04% 96.23%
s/ S/

43 | MASILLA DE MADERA x 1KG 200 12 84.00 0.04% 96.27%
s/ S/

44 | TALCO AMERICANO x 1KG 700 12 24.00 0.04% 96.31%
" s/ S/

87 | CERROJOS21/2 200 12 84.00 0.04% 96.35%
" S/ s/

208 | ESCOBILLA DE COPA 3 14.00 6 24.00 0.04% 96.39%
s/ S/

260 | ACIDO x 1 LITRO 200 12 84.00 0.04% 96.43%
s/ S/

290 | HUINCHA 5 METROS 14.00 6 84.00 0.04% 96.48%

PICAPORTE DORADO s/ s/ . .

294 | BlisTER 3" 7.00 12 84.00 0.04% 96.52%

396 | SOCATE COLGANTE 355/0 24 8 45{)0 0.04% 96.56%
" s/ S/

338 | BROCA DE MADERA 1/2 8,00 10 8000 0.04% 96.60%
" s/ S/

347 | BROCA DE CONCRETO 3/8 8.00 10 80.00 0.04% 96.63%

AGARRA TUBO 3/4" x s/ s/ . .

550 | UNIDAD 0.80 100 80.00 0.04% 96.67%

554 | ARMELLAS 1 1/2" x UNIDAD 058/0 100 805{)0 0.04% 96.71%




TIRAFONES 1/4" x 3" x s/ s/ . .
560 | UNiDAD oo 100 Son0 0.04% 96.75%
TIRAFONES 5/16" x 3" x s/ s/
567 | Ui ono 100 5000 0.04% 96.79%
s/ S/
191 | LLAVET12 MM 1300 6 om0 0.04% 96.83%
VIDRIOS DE CARETA PARA s/ s/ ] :
161 | SOLDAR - OSCURO 3.00 25 75.00 0.04% 96.86%
REDUCCION S/ ROSCA 1" x s/ s/ ] ]
415 | o a0 25 00 0.04% 96.90%
Wy qn S/ s/
423 | NIPLES1" x3 a0 25 o 0.04% 96.94%
424 | NIPLES1" x 2" 3%/0 25 755(/)0 0.04% 96.97%
" " S/ s/
425 | NIPLES1"x11/2 a0 25 o 0.04% 97.01%
Wy qn S/ s/
426 | NIPLES1"x 1 a0 25 or 0.04% 97.04%
UNION UNIVERSAL S/ROSCA s/ s/ ] ]
464 | o a0 25 o 0.04% 97.08%
" S/ s/
86 | CERROJOS2 oo 12 2o 0.03% 97.12%
BISAGRAS PARA SOLDAR 4 s/ s/ ] ]
97 | 4 ‘oo 18 200 0.03% 97.15%
s/ S/
122 | CANDADO DE 30 MM oo 12 7200 0.03% 97.19%
BADILEJO CON MANGO DE s/ s/ ] ]
17 | e 1200 6 o0 0.03% 97.22%
159 | ESCOBILLA DE ACERO 650/0 12 72560 0.03% 97.26%
LLAVE ESMERIL 115-150 s/ s/ ] ]
174 | oo 1200 6 00 0.03% 97.29%
s/ S/
190 | LLAVET11 MM 1200 6 7200 0.03% 97.33%
s/ S/
238 | QUITA SARRO x 1 LITRO 1200 6 00 0.03% 97.36%
s/ S/
259 | KRESSO x 1 LITRO oo 12 200 0.03% 97.39%
" s/ S/
271 | BIZAGRAS 4" - PAR ono 12 B 0.03% 97.43%
PICAPORTE DORADO s/ s/ ] ]
293 | gy |STER 2 1/2" 6.00 12 72.00 0.03% I
CUCHILLA CORTA s/ s/ ] ]
298 | \IAYOLICAT/DISCO 12.00 6 72.00 0.03% 97.50%
ADAPTADORES s/ s/ ] ]
337 | MAGNETICOS 1/4" 6.00 12 72.00 0.03% 97.53%
392 | FOCOSLEDS5 W 6%/0 12 72530 0.03% 97.57%
" s/ S/
346 | BROCA DE CONCRETO 5/16 o 10 000 0.03% 97.60%
" S/ s/
357 | BROCA DE FIERRO 3/8 o 10 o0 0.03% 97.64%
TIRAFONES 1/4" x 2 1/2" x s/ s/ ) ]
559 | UNIDAD o 100 000 0.03% 97.67%
TIRAFONES 5/16" x 2 1/2" x s/ s/ . :
566 | Unoan oo 100 ono 0.03% 97.70%
s/ S/
189 | LLAVET10 MM 1100 6 ceno 0.03% 97.74%
PICAPORTE DORADO s/ s/ . .
292 | gy|STER 2" 5.50 12 66.00 0.03% 97.77%
342 | BROCA DE MADERA 3/8" 655/0 10 655{)0 0.03% 97.80%
BISAGRAS PARA SOLDAR 4 x s/ s/ . .
I o 18 6300 0.03% 97.83%
" S/ s/
418 | CAMPANA DE 3/4 - 25 6o 50 0.03% 97.86%
ies FPON HEMBRA S/ROSCA 255/O s stéo 0.03% o7 89%




466 | TAPON MACHO C/ROSCA 1" 255/0 25 62520 0.03% 97.92%
" s/ S/
499 | UNION UNIVERSAL 1/2 550 25 6250 0.03% 97.95%
" S/ S/
500 | CODO4521/2 250 25 62,50 0.03% 97.98%
" S/ s/
502 | ADAPTADOR MIXTO 1/2 550 25 62,50 0.03% 98.01%
REDUCCION S/ROSCA 3/4" x s/ s/ . .
503 12" 2.50 25 62.50 0.03% 98.04%
" S/ s/
504 | UNION S/ROSCA 1/2 550 25 62,50 0.03% 98.07%
84 | ALDABAS3" 5%/0 12 60560 0.03% 98.10%
" S/ S/
85 | CERROJOS11/2 500 12 6000 0.03% 98.13%
s/ S/
121 | LLAVE MIXTA #13 500 12 60,00 0.03% 98.16%
" S/ s/
172 | LLAVE PARA TALADRO 5/8 10.00 6 6000 0.03% 98.19%
s/ S/
173 | LLAVE MANDRIL 13MM 10.00 6 £0.00 0.03% 98.22%
" S/ s/
192 | RODILLO PINTOR 3 500 12 6000 0.03% 98.25%
LIQUIDO PARA RADIADOR - s/ s/ . .
196 | ernE 10.00 6 £0.00 0.03% 98.28%
LIQUIDO PARA RADIADOR - s/ s/ . .
197 | 2oi0 10.00 6 60.00 0.03% 98.31%
s/ S/
237 | SODA CAUSTICA x 1 LITRO 10.00 6 6000 0.03% 98.33%
s/ S/
242 | CERAAL AGUA x 1 LITRO 10.00 6 6000 0.03% 98.36%
CERAAL AGUAROJA X 1 s/ s/ . .
243 | oo 10.00 6 £0.00 0.03% 98.39%
258 | DISCO ACTIVOS PATO 1oséo 6 60560 0.03% 98.42%
" S/ s/
270 | BIZAGRAS31/2"-PAR 500 12 60.00 0.03% 98.45%
" s/ S/
276 | BROCHA2 500 12 6000 0.03% 98.48%
PICAPORTE DORADO s/ s/ . .
291 | gy |STER 1 1/2" 5.00 12 60.00 0.03% S
SILICONA AUTOMOTRIZ s/ s/ . .
307 | ALTA TEMPERATURA 85 G 10.00 6 60.00 0.03% 98.54%
ADAPTADORES s/ s/ . .
336 | MIAGNETICOS 5/16" 5.00 12 60.00 0.03% 98.57%
349 | BROCA DE CONCRETO 1/4" s%/o 10 60530 0.03% 98.60%
" s/ J
351 | BROCA DE FIERRO 5/16 6.00 10 6000 0.03% 98.62%
s/ S/
394 | CINTA AISLANTE GRANDE 500 12 £0.00 0.03% 98.65%
s/ S/
395 | FOCO25 W 500 12 6000 0.03% 98.68%
TIRAFONES 1/4" x 2" x s/ s/ . .
558 | UNIDAD 0.60 100 6000 0.03% 98.71%
TIRAFONES 5/16" x 2" x s/ s/ . .
565 | UNIDAD 0.60 100 60.00 0.03% 98.74%
BISAGRAS PARA SOLDAR 3 x s/ s/ . .
95 | 3/gn 300 18 5400 0.03% 98.77%
JUEGOS DE LLAVES ALLEN - s/ s/ . .
175 | g o7as 18.00 3 54.00 0.03% 98.79%
" S/ s/
269 | BIZAGRAS 3" - PAR 450 12 5400 0.03% 98.82%
s/ S/
289 | HUINCHA 3 METROS 9.00 6 54.00 0.03% 98.85%
ESPATULA PARA DRYWALL s/ s/ . .
311 | o 18.00 3 5400 0.03% 98.87%




VIDRIOS DE CARETA PARA s/ s/ . )
160 | 5o1DAR - BLANCOS 2.00 25 50.00 0.02% 98.90%
333 | TARUGO DE MADERA 1/2" 055/0 100 505{)0 0.02% 98.92%
" s/ S/
340 | BROCADE MADERA 5/16 500 10 50.00 0.02% 98.94%
" S/ s/
352 | BROCA DE FIERRO 1/4 500 10 5000 0.02% 98.97%
- S/ s/
509 | NIPLES1/2" x2 2,00 25 50.00 0.02% 98.99%
Wy qn S/ s/
510 | NIPLES1/2"x1 2,00 25 5000 0.02% 99.02%
TAPON MACHO C/ROSCA s/ s/ . .
529 12" 500 25 50,00 0.02% 99.04%
TAPON MACHO C/ROSCA s/ s/ . .
530 3/4" 2.00 25 50.00 0.02% 99.07%
TAPON HEMBRA S/ROSCA s/ s/ . .
531 3/4" 200 25 50,00 0.02% 99.09%
TAPON HEMBRA C/ROSCA s/ s/ . .
532 | 340 2,00 25 5000 0.02% 99.11%
TAPON HEMBRA S/ROSCA s/ s/ . .
533 12" 200 25 50,00 0.02% 99.14%
TAPON HEMBRA C/ROSCA s/ s/ . .
534 |0 2,00 25 50.00 0.02% 99.16%
ABRAZADERA 1/2" x s/ s/ . .
541 | UNIDAD 0.50 100 50,00 0.02% 99.19%
ABRAZADERA 5/8" x s/ s/ . .
542 | [NiDAD 0.50 100 50,00 0.02% 99.21%
ABRAZADERA 7/8" x s/ s/ . .
543 | UNIDAD 0.50 100 50.00 0.02% 99.23%
AGARRA TUBO 5/8" x s/ s/ . .
549 | UNIDAD 0.50 100 50.00 0.02% 99.26%
553 | ARMELLAS 3/4" x UNIDAD 055/0 100 soséo 0.02% 99.28%
TIRAFONES 1/4" x 11/2" x s/ s/ . .
557 | UNIDAD 0.50 100 50.00 0.02% 99.31%
TIRAFONES 5/16" x 1 1/2" x s/ s/ . .
564 | UNIDAD 0.50 100 50.00 0.02% 99.33%
s/ S/
120 | LLAVE MIXTA #11 4.00 12 48.00 0.02% 99.35%
s/ S/
246 | KRESSO x 500 ML 4.00 12 48.00 0.02% 99.38%
" s/ s/
268 | BIZAGRAS 2 1/2" - PAR 4.00 12 48.00 0.02% 99.40%
" S/ s/
275 | BROCHA11/2 4.00 12 48.00 0.02% 99.42%
" S/ s/
373 | TEFLON 1/2 200 24 48.00 0.02% 99.45%
BISAGRAS PARA SOLDAR 2 x s/ s/ . .
94 | 3/gn 550 18 4500 0.02% 99.47%
s/ S/
119 | LLAVE MIXTA #10 350 12 42.00 0.02% 99.49%
" S/ s/
267 | BIZAGRAS 2" - PAR 350 12 42.00 0.02% 99.51%
274 | BROCHA 1" 355/0 12 42560 0.02% 99.53%
284 | PINCEL #22 355/0 12 425(/)0 0.02% 99.55%
" S/ s/
332 | TARUGO DE MADERA 1/4 0.40 100 40.00 0.02% 99.57%
" s/ J
355 | BROCA DE FIERRO 3/16 4.00 10 40.00 0.02% 99.59%
TIRAFONES 1/4" x 1" x s/ s/ . .
556 | UNIDAD 0.40 100 40.00 0.02% 99.61%
TIRAFONES 5/16" x 1" x s/ s/ . .
563 | UNIDAD 0.40 100 40.00 0.02% 99.63%
~ s/ S/
154 | GRUNAS DE CANTO 6.00 6 36.00 0.02% 99.65%




155 | GRUNAS DE CENTRO 650/0 6 365{)0 0.02% 99.66%
" S/ S/

266 | BIZAGRAS 1"- PAR 3.00 12 36.00 0.02% 99.68%
S/ S/

283 | PINCEL #20 3,00 12 36.00 0.02% 99.70%
s/ S/

393 | CINTA AISLANTE CHICA 3.00 12 36.00 0.02% 99.72%
" S/ s/

341 | BROCA DE MADERA 1/4 350 10 3500 0.02% 99.73%
s/ S/

280 | PINCEL #18 250 12 30.00 0.01% 99.75%

282 | PINCEL #16 255/0 12 305(/)0 0.01% 99.76%
s/ S/

322 | TARUGOS PARA DRYWALL 0.30 100 30.00 0.01% 99.78%
" S/ s/

323 | TARUGOS CONICOS 1/4 0.30 100 3000 0.01% 99.79%
" s/ S/

356 | BROCA DE FIERRO 5/32 3.00 10 30.00 0.01% 99.81%
" S/ s/

339 | BROCA DE MADERA 5/32 250 10 25.00 0.01% 99.82%
" S/ S/

344 | BROCA DE MADERA 3/16 550 10 25 00 0.01% 99.83%
" S/ S/

353 | BROCA DE FIERRO 1/8 250 10 2500 0.01% 99.84%
s/ S/

281 | PINCEL #12 2,00 12 2400 0.01% 99.85%
s/ S/

359 | ENCHUFE SIMPLE 200 12 24,00 0.01% 99.86%
s/ S/

324 | TARUGOS FISHER #6 0.20 100 20.00 0.01% 99.87%
s/ S/

325 | TARUGOS FISHER #8 0.20 100 20.00 0.01% 99.88%
s/ S/

326 | TARUGOS FISHER #10 0.20 100 20.00 0.01% 99.89%
" S/ s/

329 | TARUGO 5/16 020 100 20.00 0.01% 99.90%
" s/ S/

330 | TARUGO 3/8 0.20 100 20.00 0.01% 99.91%
" S/ s/

331 | TARUGO 1/2 020 100 20.00 0.01% 99.92%
" s/ S/

343 | BROCA DE MADERA 1/8 200 10 2000 0.01% 99.93%
" s/ S/

354 | BROCA DE FIERRO 3/32 200 10 20.00 0.01% 99.94%
s/ S/

48 | MALLA METALICA x METRO 13.00 1 13.00 0.01% 99.95%

MALLA METALICA VERDE x s/ s/ . .

47 | METRO 11.00 ! 11.00 0.01% 99.95%
s/ S/

32 | PLASTICO 2 x METRO 10.00 1 10.00 0.00% 99.96%
" S/ s/

327 | TARUGO 1/4 010 100 10.00 0.00% 99.96%
" S/ S/

328 | TARUGO 3/16 010 100 10.00 0.00% 99.97%

FRANELA AMARILLA x s/ s/ . .

30 | iETRO 8,00 1 8.00 0.00% 99.97%
s/ S/

31 | FRANELAROJA x METRO 8.00 1 8.00 0.00% 99.98%
s/ S/

34 | CELOSILLA 1.20 METROS 700 1 700 0.00% 99.98%
s/ S/

33 | CELOSILLA 0.90 METROS 6.50 1 6.50 0.00% 99.98%

CINTA TAPAGOTERA 4" x s/ s/ . .

220 | oereo 500 1 <00 0.00% 99.98%
" S/ s/

412 | MANGUERA 3/4" x METROS 5 00 1 5 00 0.00% 99.99%




411 | MANGUERA 1/2" x METROS 355/0 1 355/0 0.00% 99.99%
MANGUERA P/GAS x s/ s/ ) .
413 | Pereos 350 1 350 0.00% 99.99%
CLAVO DE CEMENTO 6" x s/ s/ ) .
137 | UNIDAD 120 2 540 0.00% 99.99%
CLAVO DE CEMENTO 5" x s/ s/ . .
136 | ynipaD 1.00 2 2.00 0.00% 99.99%
CABLE INDECO #12 x s/ s/ . .
405 1 \ieTro 1.80 ! 1.80 0.00% 99.99%
CABLE INDECO #14 x s/ s/ . .
406 | vETRO 1.80 1 1.80 0.00% 99.99%
CLAVO DE CEMENTO 3" x s/ s/ . .
1331 UNiDAD 0.80 2 1.60 0.00% 100.00%
CLAVO DE CEMENTO 4" x s/ s/ ) .
135 1 ynipaD 0.80 2 1.60 0.00% 100.00%
CLAVO DE CEMENTO 3 1/2" s/ s/ ) .
134 |y UNIDAD 0.70 2 1.40 0.00% 100.00%
" S/ s/
143 | ALCAYATAS 4" x UNIDAD 0.60 2 120 0.00% 100.00%
CLAVO DE CEMENTO 2 1/2" s/ s/ ) .
132 | L UNIDAD 0.50 2 1.00 0.00% 100.00%
142 | ALCAYATAS 3" x UNIDAD 055/0 2 156/0 0.00% 100.00%
CLAVO DE CEMENTO 2" x s/ s/ ) .
131 | (NIDAD 0.40 2 0.80 0.00% 100.00%
ALCAYATAS 2 1/2" x s/ s/ . .
141 | JNiDAD 0.40 2 0.80 0.00% 100.00%
140 | ALCAYATAS 2" x UNIDAD 053/0 2 osgo 0.00% 100.00%
CLAVO DE CEMENTO 1 1/2" s/ s/ . )
130 | UNIDAD 0.20 2 0.40 0.00% 100.00%
ALCAYATAS 11/2"x s/ s/ . )
139 | NiDAD 0.20 2 0.40 0.00% 100.00%
CLAVO DE CEMENTO 1" x s/ s/ . )
129 | JNIDAD 0.10 2 0.20 0.00% 100.00%
" S/ s/
138 | ALCAYATAS 1" x UNIDAD 010 2 0.20 0.00% 100.00%
19853 206544.70 100.00%
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1.- GENERALIDADES

Uno de los aspectos mas cruciales en una empresa dedicada a la venta de

determinados productos es contar

con un stock variado y almacenado

convenientemente a fin de que cuando se requiera su venta pueda despacharse

rapidamente. No obstante, este escenario, muchas veces las empresas suelen

tener problemas logisticos a nivel de una deficiente gestibn de almacenes e

inventaros. El caso de la Empresa Soluciones Generales Don Manchego E.I.LR.L,

Piura no escapa a este escenario. El diagnostico realizado permite conocer una

problematica caracterizada por:

vV V. V ¥V V V V V V

No presenta clasificacion ABC.

Contabilidad se realiza manualmente.
Desordenen el area.

Inadecuada distribucién del almacén.

No existe indicadores de gestion de inventarios.
Inadecuados control de materiales.

Demora de llegadade mercaderia.

Falta de comunicacién y organizacion.

No tienen un plan de requerimientos del suministro y repuesto.

Ante ello y tras el andlisis del diagnéstico de los procesos de recepcion,

almacenamiento y despacho de mercancia y productos mas el conocimiento de

los tiempos de ejecucion de actividades de almacenamiento se decidié disefiar

una Propuesta de Gestion de Inventarios para mejorar el Control del Stock de

Articulos en la Empresa Soluciones Generales Don Manchego E.I.R.L. — Piura.
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2.- FUNDAMENTACION

La Propuesta de gestion de Inventarios para mejorar el Control del Stock de
Articulos en la Empresa Soluciones Generales Don Manchego E.I.R.L .busca
tener un mejor control de todos los procesos de almacén, recepcion,
almacenamiento, despacho, etc. Y para ello es necesario que se sustente en una
adecuada funcionalidad en las tareas y funciones que el personal de almacén
debe desarrollar, asi como los requisitos que debe poseer. También se hace
necesario actualizar los inventarios a través de un software que ayude a controlar
y gestionar estos procesos de manera tal que se erradique el llenado de
formulario a mano, y se tengan que inventariar en cuadernos con una caligrafia
poco entendible y que esta sujeta a le memoria de los responsables sobre la

existencia de tal o cual mercaderia o producto.

3.- OBJETIVOS

3.1.Objetivo general

Elaborar la propuesta de gestion de Inventarios para mejorar el Control delStock

de Articulos en la Empresa Soluciones Generales Don Manchego E.I.R.L .

3.2.0bjetivos especificos

e Organizar el almacén usando la clasificacion ABC en la Empresa
Soluciones Generales Don Manchego E.I.R.L.

e Ordenar el almacén de la Empresa Soluciones Generales Don Manchego
E.Il.R.L. usando la metodologia de 5S.

e Mejorar la contabilidad de la Empresa Soluciones Generales Don
Manchego E.I.LR.L
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4.- Normativa

La normativa que orienta la presente propuesta esta dada por:

e Norma sanitaria de operacién de almacenes, centros de acopio
e Ley N° 26842 Ley General De Salud
e Resolucion Ministerial N° 491-2016/MINSA - Digesa.

e Decreto Supremo N° 022-2001-SA, Reglamento Sanitario para las Actividades
de Saneamiento Ambiental en Viviendas y Establecimientos Comerciales,

Industriales y de Servicio.

e Resolucion Ministerial N° 449-2001-SA/DM, Norma Sanitaria para los trabajos
de Desinsectacion, Desratizacion, Desinfeccion, Limpieza y Desinfeccion de
Reservorios de Agua, Limpieza de Ambientes y Limpieza de Tanques

Sépticos.
e Ley 29783 Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo.
e DS 005-2012-TR Reglamento de la ley de seguridad y salud en el trabajo.
e Ley 30222 Modificatoria de la Ley 29783
e Ley 23407 Ley General de Industrias.

e D.S. 42 F Reglamento de Seguridad Industrial
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5.- Alcance

La propuesta se orienta a mejorar los procesos de almacén y de gestidén de
inventarios sobre la base de una nueva funcionalidad del personal, nuevos
procedimientos para la recepcion, almacenamiento y despecho de mercancia
y/o productos. Esta propuesta se basa en la necesidad que se tiene de contar
con un manual de funciones que especifico que las tareas del personal en el
almacén. Asimismo, se establecera las acciones de mejora y los medios de

control.

6.- DESARROLLO DE LA PROPUESTA

6.1- Organizar el almacén usando la clasificacion ABC en la Empresa

Soluciones Generales Don Manchego E.I.R.L.

Teniendo como base la relacion de productos que se vende en la ferreteria
(ver Anexo N° 3.3), se realiz6 un desglose de todos los materiales en el centro
de distribucion, tal como se muestra en la aplicacién y esquema de Pareto (ver
Anexo N.° 3.4), donde se indica una suma de 614 productos. Los resultados

se muestran en la tabla adjunta.
Clasificacion ABC de los Productos

Empresa Soluciones Generales Don Manchego E.I.R.L.

g Total de % Participacion
Clasificacion . L Ventas
Articulos Participacion de Ventas
A 201 32.74 % S/. 165 072.50 80.3 %
B 217 35.34 % S/. 31 045.50 14.65 %
C 196 31.92 % S/. 10 426.70 5.05 %
TOTAL 614 100 % S/. 206 544.70 100 %

Fuente: Elaboracion propia, 2022
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Interpretando el cuadro de clasificaciéon ABC de los productos que venden
en Don Manchego, los productos clasificados “A” , serian los productos de
alta rotacion y por lo tanto deberian ser ubicados al ingreso del almacén,
los productos clasificados “B” son los productos de menos rotacion que
los de “A”, los cuales estarian siendo ubicados luego de los productos “A”.
Asimismo los clasificados en “C” estaran luego de luego de los productos

“B” por su escasa rotacion.

6.2.-Ordenar el almacén de la Empresa Soluciones Generales Don Manchego

E.l.R.L. usando la metodologia de 5S.

Propuesta de las 3
1’S: Organizacion.

Esta fase fomenta la gestion y reconocimiento de objetos que no son
excedentes, necesarios, desfasados o inconformes en el area de almacén.
En esta implementacion, la propuesta en esta primera etapa de

metodologia sugiere que se complete las sucesivas acciones:

- Formacion: planner logistico, jefe de almacén y auxiliares de almacén
obtendran capacitaciones en acciones Yy relativa documentacion a
implementacion de la primera etapa.

- Evidencia fotografica inicial: el jefe de almacén registra imagenes de
la zona del trabajo para mostrar el real estado antes de terminar la 1S.

- Reconocimiento de sobrantes: el jefe de almacén, en conjunto con el
gerente de la tienda, identificara los sobrantes objetos del area de
operacion mediante imposicion de formatos de “tarjeta roja” y
documenta las actividades a seguir (trasladar/prescindir/conservar) de

manera que requiera.

- Documento de tarjetas rojas: el jefe de almacén registrara los datos
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del “Registro de tarjetas rojas” para su rastreo y monitoreo de la
gestion de articulos excedentes del lugar.

- Reajuste de relacién de activos: el jefe de almacén renovara la
relacion de disponibles activos de forma al registro “inventario de
activos”.

- Evidencias fotograficas de la implementacion: el jefe del centro de
distribucién registrara fotografias del sitio de la actividad para mostrar
el progreso hacia el final de la fase inicial e de ejecucion.

2’S: Orden.

Esta relacionado con establecer puntuales localizaciones para que los
articulos garanticen el orden, limiten los tiempos de investigacion y la
consideracion del cliente. Para llegar a esta segunda fase de ejecucion,

es fundamental realizar las acciones sucesivas.

- Formacion: los auxiliares del centro de distribucion, el jefe de almacén
y el organizador logistico se prepararan en las actividades y registros
relacionados con la culminacién de esta etapa posterior.

- Distribucién de area: el jefe de almacén, en conjunto con el supervisor
detienda, evaluara la razonabilidad del distribucion y ordenamiento de
los articulos en relacién con el flujo de actividad del centro de
distribucion.

- Senfalizaciéon: jefe de almacén, junto con los colaboradores del
almacén, trazaran y colocaran sefales, delimitaciones y letreros
segun lo indiquen las necesidades del area.

- Disefio de croquis de distribucion: jefe de almacén planificara las
regiones del centro de distribucibn de manera ilustrativa y explicita.
Este croquis se exhibira en las oficinas para trazar las areas recién
instaladas.

- Constancia visual de la ejecucion: el jefe del centro de distribucion
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tomara fotografias del punto de actividad para exhibir el avance hacia el

final delsegundo periodo de ejecucion.

- Evidencia fotografica de la implementacion: el jefe de almacén
registrara fotos del lugar de operacién para demostrar los progresos al
final de la fase segunda de ejecucion.

Propuesta 3’S: Limpieza.

Consiste en percibir y sofocar los generadores de basura, con el fin de que
se puedan disponer oficinas limpias y eficientes. Para llegar a esta tercera
fase de ejecucion es fundamental completar las acciones de

acompafamiento.

Es el reconocer y el suprimir cada generador de basura, lo que se necesita
es instaurar las instalaciones higiénicas y ordenadas. Para llegar a esta
etapa de implementacion, es importante la ejecuciéon de una serie de

acciones:

- Preparacion: cada uno de los auxiliares de almacén, los jefes del area
de almacén y el planner logistico reciben la informacién de las
acciones y delos documentos relaticos al término de la tercera etapa.

- Limpieza: los empleados de almacén eliminaran los restos flotantes y

desechos de todos los almacenes.

- Establecimiento del cronograma de limpieza: el jefe de almacén tiene
la obligacién de reportar todas las actividades, el avance de la

limpieza en su registro sobre el “Plan de limpieza”.

- Evidencia fotografica de la implementacion: jefe de almacén registrara
fotografias del sitio de la actividad para mostrar el progreso hacia el

final del tercer periodo de ejecucion.
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6.3.- Mejorar la contabilidad de la Empresa Soluciones Generales Don
Manchego E.I.LR.L

Luego del diagnéstico realizado la actividad que demandaba mucho tiempo
para su ejecucién era la contabilidad pues se realizaba manualmente.
Considerando esta actividad se propone utilizar Express Account es un
software de contabilidad profesional, ideal para empresas pequefas que
necesitan archivar asientos contables y generar informes de ingresos, pagos y
costos, incluidos acuerdos, recibos, compra y pagos. Realice un seguimiento
efectivo de los intercambios de depdsitos y pagos. Crea informes y balances
contables para percibir como le esta yendo a su negocio. Informes por correo

electrénico o fax directamente a su contable.

Una gratuita version de esta programacion de contabilidad esta libre para uso
de empresas pequefias con menos de 5 trabajadores. La version gratuita no
tiene vencimiento, pero no mantiene algunas caracteristicas destinadas a

asociaciones mas grandes.
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8.- VIABILIDAD DE LA PROPUESTA

La propuesta se evaluara bajo un horizonte de tiempo de 05 afos, teniendo

como fecha deinicio el afno 2022.

La tasa de descuento utilizada para la determinacién de los indicadores se fija en
12 % anual en soles, que es la tasa de referencia promedio establecida por el

BCRP (Banco Central de Reservas del Per() para microempresas.

Para cuantificar los ingresos se asume reducciones razonables de los costos,
expresadas como porcentaje de reduccion; en que incurre la empresa al tener el

Sistema de Gestion porProcesos (SGP) implementado.

Para cuantificar los egresos se toma en cuenta los gastos y costos actuales en

gue incurre la Empresa Soluciones Generales Don Manchego E.I.R.L

Estrategia para Desarrollar el Analisis Costo Beneficio

Para poder llevar a cabo el analisis costo beneficio se necesita hacer un
comparativo entre dos escenarios; antes y después de implementada la
propuesta de mejora de los procesos del almacén para una buena gestion de
inventarios ; para esto se cuantifica todos los costos empezando por los costos
de inversion que se divide en dos etapas: la Propuesta e Implementacion;
seguido a esto se costean las actividades en ambos escenarios, es decir antes y
después de implementada la propuesta de mejora del almacén para finalmente
llevar esta informacion a un flujo de caja a fin de determinar la rentabilidad del
proyecto, cabe resaltar que como ingreso se considera el “porcentaje de ahorro”

gue se tendria en el supuesto de que la propuesta se implementara.



Beneficios
A raiz de la elaboracién de la Clasificacibn ABC mediante la técnica de

utilizacion y valor de los articulos, se encontré que el capital invertido en los
614 articulos que vende por la empresa Soluciones Generales Don Manchego
E.ILR.L., es de S/. 206 544.70 (ver Anexo N.° 3.3), el promedio del margen
de ganancia es de 18% siendo este el beneficio inmediato para la
organizacion puesto que luego de la venta de los productos se obtiene un
ingreso anual deS/. 243 722.45.

Tiempo ganado = 105 min * 8 horas / dia * 24 dias = 336 horas

Beneficio = 336 horas * S/. 6.50 / hora * 3 operarios = S/. 6 552
=S/. 6552 *12 meses = S/. 78 624

Costos directos de la propuesta

d) Costo de mano de obra
El costo por la mano de obra se representa por 3 operarios que son los
encargados de su gestion de operaciones.

Tabla 8: Costo de mano de obra

Almaceén 3 1200 3 600 43 200

TOTAL 43 200

Fuente: elaboracion propia, 2022.

e) Materiales directos para la propuesta
La tabla siguiente explica los costos, teniendo en cuenta la arquitectura y
estructura, crea ese costo en base al presupuesto que se proporciona por
la empresa constructora, accesorios y equipos se hace su cotizacion en

el mercado.



Tabla 9: Materiales directos para la propuesta

Accesorios EPP 612

TOTAL 612

Fuente: elaboracion propia, 2022.

Tabla 10: Costo de EPP para la propuesta

Guantes 3 Unidad S/.12.00 S/. 36.00
Vestimenta de trabajo 3 Unidad S/. 80.00 S/. 240.00
Mascarilla 3 Unidad S/.12.00 S/. 36.00
Zapatos de Seguridad 3 Unidad S/. 100.00 S/. 300.00

TOTAL DE INVERSION S/. 612.00

Fuente: elaboracion propia, 2022.
f) Costos directos totales

Tabla 11: Costos Directos Totales

1 43 200 612 43 812

Fuente: elaboracion propia, 2022.
Costos indirectos de la propuesta
c) Gastos indirectos

Estos gastos estan encabezados por la depreciacion de los activos

adquiridos durante el proyecto.

Tabla 12: Gastos indirectos

1 Depreciaciones 500.00
2 Servicios basicos 4 800.00

3 Mantenimiento 100.00




4 Gastos varios 5%

TOTAL 5400
Fuente: elaboracion propia, 2022.

d) Costos indirectos Totales
Los costos indirectos totales para la propuesta de redistribucion se

muestran en el cuadro N.° 06.

Tabla 13: Costo indirecto total

1 0 5400 0 5400

Fuente: elaboracion propia, 2022.

Costos totales

Tabla 14: Costos Totales

1 43 812 5400 49 212

Fuente: elaboracion propia, 2022.

Tabla 15: Calculo de la relacion Beneficio/Costo de la propuesta

Beneficio clasificacion ABC S/. 37 178.05
Beneficio ahorro tiempo S/. 78 624
BENEFICIO TOTAL S/. 115 802.05
e
Costo directo total S/. 43 812
Costo indirecto total S/. 5400
Gastos administrativos (10%)
COSTO TOTAL S/. 49 212




RELACION B/C 2.35

Fuente: elaboracion propia, 2022.

Para esta situacion, el indice fue >1, por cada sol que aporta la
organizacion se obtiene el beneficio de S/. 2.35. Esto demuestra que las
ventajas obtenidas en la organizacion a través de la propuesta de mejora
son mayores que los gastos o costos que la organizacion utiliza para
brindar la asistencia a sus clientes. Posteriormente, esto nos orienta a que

el proyecto sea implementadoy es viable.




Anexo 06: Validaciones Juicio de Experto
Experto N.° 01

CERTIFICADO DE VALIDEZ DE CONTENIDO DEL INSTRUMENTO QUE MIDE
Variable independiente: GESTION DE INVENTARIOS.

N.° Dimensiones / indicadores Pertinencia. | Relevancias; | Claridads Sugerencias

Dimensién 1: Diagnhostico Si No Si No Si No

1 | Numero de oportunidades de mejora X X X

2 | Numero de causas raices X X X

3 | Numero de problemas mas frecuentes X X X

4 | Numero de operaciones actuales X X X

5 | Numero de actividades propuestas X X X
Dimensién 2: Administracion de Inventarios Si No Si No Si No

1 | N.2 Articulos A, N.2 Articulos B, N.2 Articulos C X X X
Dimensién 3: Gestion de Stock Si No Si No Si No

1 | Numero de articulos X X X

2 | Numero de veces que se recupera el inventario X X X
Dimensidn 4: Control de inventario Si No Si No Si No

1 | Numero de articulos X X X
Dimensién 5: Método de las 5S Si No Si No Si No

1 | % de implementacion de las 5S X X X
Dimensién 6: Beneficio / Costo Si No Si No Si No

1 | Beneficio X X X

2 | Costo X X X

Observaciones (precisar si hay suficiencia):

Opinién de aplicabilidad: Aplicable [X]

Aplicable después de corregir [ ]

Apellidos y nombres del juez validador: Mg. Hugo Daniel Garcia Juarez.

Especialidad del Validador: Magister en Ingenieriaindustrial / Gerenciade Operaciones

1Pertinencia: El item corresponde al concepto teérico formulado.
2Relevancia: El item es apropiado para representar al

componente o dimension especifica del constructo

3Claridad: Se entiende sin dificultad alguna el enunciado del item, es
conciso, exacto y directo.

Nota: Suficiencia, se dice suficiencia cuando los items

planteados son suficientes para medir la dimension

DNI N.°: 41947380

No aplicable [ ]
CIP: 110495

29 de noviembre del 2021.

Firma del Experto informante




CERTIFICADO DE VALIDEZ DE CONTENIDO DEL INSTRUMENTO QUE MIDE
Variable dependiente: CONTROL DE STOCK DE ARTICULOS.

N.° Dimensiones / indicadores Pertinencia. | Relevancias; | Claridads Sugerencias
Dimensién 1: Registro de movimientos Si No Si No Si No
1 | Costo unidad almacenada X X X
Dimensién 2: Exactitud del inventario Si No Si No Si No
1 | % de inventarios exactos X X X

Observaciones (precisar si hay suficiencia):

Opinidn de aplicabilidad: Aplicable [X] Aplicable después de corregir [ ]
Apellidos y nombres del juez validador: Mg. Hugo Daniel Garcia Juarez. DNI N.°: 41947380

Especialidad del Validador: Magister en Ingenieria industrial / Gerencia de Operaciones.

1Pertinencia: El item corresponde al concepto teérico
formulado.

2Relevancia: El item es apropiado para representar al
componente o dimensién especifica del constructo
3Claridad: Se entiende sin dificultad alguna el enunciado del
item, es conciso, exacto y directo.

Nota: Suficiencia, se dice suficiencia cuando los items

No aplicable []
CIP: 110495
29 de noviembre del 2021.

planteados son suficientes para medir la dimension

L]
Firma del Experto informante




Experto N.° 02

CERTIFICADO DE VALIDEZ DE CONTENIDO DEL INSTRUMENTO QUE MIDE
Variable independiente: GESTION DE INVENTARIOS.

N.o Dimensiones / indicadores Pertinencia, | Relevancias, | Claridads Sugerencias

Dimensién 1: Diagnhostico Si No Si No Si No

1 | Numero de oportunidades de mejora X X X

2 | Numero de causas raices X X X

3 | Numero de problemas mas frecuentes X X X

4 | Numero de operaciones actuales X X X

5 | Numero de actividades propuestas X X X
Dimensién 2: Administracion de Inventarios Si No Si No Si No

1 | N.2 Articulos A, N.2 Articulos B, N.2 Articulos C X X X
Dimensién 3: Gestion de Stock Si No Si No Si No

1 | Numero de articulos X X X

2 | Numero de veces que se recupera el inventario X X X
Dimensidn 4: Control de inventario Si No Si No Si No

1 | Numero de articulos X X X
Dimensién 5: Método de las 5S Si No Si No Si No

1 | % de implementacion de las 5S X X X
Dimensién 6: Beneficio / Costo Si No Si No Si No

1 | Beneficio X X X

2 | Costo X X X

Observaciones (precisar si hay suficiencia):

Opinién de aplicabilidad: Aplicable [X]

Aplicable después de corregir [ ]

Apellidos y nombres del juez validador: Ing. Edcel Antonio Cérdova Acosta.

Especialidad del Validador: Master en Alta Direccién Empresarial.

1Pertinencia: El item corresponde al concepto teérico
formulado.

2Relevancia: El item es apropiado para representar al
componente o dimension especifica del constructo
3Claridad: Se entiende sin dificultad alguna el enunciado del
item, es conciso, exacto y directo.

Nota: Suficiencia, se dice suficiencia cuando los items
planteados son suficientes para medir la dimensién

DNI N.°: 41613680

No aplicable [ ]
CIP: 148114
29 de noviembre del 2021.

Edcel Antonio Cordova Acosta

@INGE

NIERO INDUSTRIAL
CIP 148114

Firma del Experto informante




CERTIFICADO DE VALIDEZ DE CONTENIDO DEL INSTRUMENTO QUE MIDE

Variable dependiente: CONTROL DE STOCK DE ARTICULOS.

N.° Dimensiones / indicadores Pertinencia. | Relevancias; | Claridads Sugerencias
Dimensién 1: Registro de movimientos Si No Si No Si No
1 | Costo unidad almacenada X X X
Dimensién 2: Exactitud del inventario Si No Si No Si No
1 | % de inventarios exactos X X X

Observaciones (precisar si hay suficiencia):

Opinidn de aplicabilidad:

Aplicable [X]

Apellidos y nombres del juez validador: Ing. Edcel Antonio Coérdova Acosta.

Especialidad del Validador: Master en Alta Direccién Empresarial.

1Pertinencia: El item corresponde al concepto teérico
formulado.

2Relevancia: El item es apropiado para representar al
componente o dimensién especifica del constructo
3Claridad: Se entiende sin dificultad alguna el enunciado del
item, es conciso, exacto y directo.

Nota: Suficiencia, se dice suficiencia cuando los items
planteados son suficientes para medir la dimensién

Aplicable después de corregir [ ]

DNI N.°: 41613680

No aplicable [ ]
CIP: 148114
29 de noviembre del 2021.

Edcel Antonio Cérdova Acosta

"‘, INGENIERO INDUSTRIAL

L

CIP 148114

Firma del Experto informante




Experto N.° 03

CERTIFICADO DE VALIDEZ DE CONTENIDO DEL INSTRUMENTO QUE MIDE
Variable independiente: GESTION DE INVENTARIOS.

N.o Dimensiones / indicadores Pertinencia, | Relevancias, | Claridads Sugerencias
Dimensién 1: Diagnhostico Si No Si No Si No
1 | Numero de oportunidades de mejora X X X
2 | Numero de causas raices X X X
3 | Numero de problemas mas frecuentes X X X
4 | Numero de operaciones actuales X X X
5 | Numero de actividades propuestas X X X
Dimensién 2: Administracion de Inventarios Si No Si No Si No
1 | N.2 Articulos A, N.2 Articulos B, N.2 Articulos C X X X
Dimensién 3: Gestion de Stock Si No Si No Si No
1 | Numero de articulos X X X
2 | Numero de veces que se recupera el inventario X X X
Dimensidn 4: Control de inventario Si No Si No Si No
1 | Numero de articulos X X X
Dimensién 5: Método de las 5S Si No Si No Si No
1 | % de implementacion de las 5S X X X
Dimensién 6: Beneficio / Costo Si No Si No Si No
1 | Beneficio X X X
2 | Costo X X X
Observaciones (precisar si hay suficiencia):
Opinién de aplicabilidad: Aplicable [X] Aplicable después de corregir [ ] No aplicable [ ]
Apellidos y nombres del juez validador: Ing. José Carlos Sandoval Reyes. DNI N.°: 09222224 CIP: 151871

Especialidad del Validador: Maestro en ingenieria Industrial, Gerenciade operaciones. 29 de noviembre del 2021.

1Pertinencia: El item corresponde al concepto tedérico
formulado.

2Relevancia: El item es apropiado para representar al
componente o dimension especifica del constructo
3Claridad: Se entiende sin dificultad alguna el enunciado del

item, es conciso, exacto y directo.

Nota: Suficiencia, se dice suficiencia cuando los items Firma del EXpertO informante

planteados son suficientes para medir la dimensién




CERTIFICADO DE VALIDEZ DE CONTENIDO DEL INSTRUMENTO QUE MIDE
Variable dependiente: CONTROL DE STOCK DE ARTICULOS.

N.° Dimensiones / indicadores Pertinencia. | Relevancias; | Claridads Sugerencias
Dimensién 1: Registro de movimientos Si No Si No Si No
1 | Costo unidad almacenada X X X
Dimensién 2: Exactitud del inventario Si No Si No Si No
1 | % de inventarios exactos X X X

Observaciones (precisar si hay suficiencia):

Opinion de aplicabilidad: Aplicable [X] Aplicable después de corregir [ ] No aplicable
[ JApellidos y nombres del juez validador: Ing. José Carlos Sandoval Reyes. DNI N.°: 09222224 CIP: 151871

Especialidad del Validador: Maestro en ingenieria Industrial, Gerenciade operaciones. 29 de noviembre del 2021.

1Pertinencia: El item corresponde al concepto
tedricoformulado.

2Relevancia: El item es apropiado para representar al
componente o dimension especifica del constructo
3Claridad: Se entiende sin dificultad alguna el enunciado
delitem, es conciso, exacto y directo.

Nota: Suficiencia, se dice suficiencia cuando los items
planteados son suficientes para medir la dimension

Firma del Experto informante




