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Resumen

El presente estudio titulado “APLICACION DEL SMED EN LOS CAMBIOS DE
ESTILOS PARA INCREMENTAR LA PRODUCTIVIDAD DE LA EMPRESA
TOPITEX STAR E.I.LR.L. CHINCHA, 2020” , tuvo objetivo general determinar de
qué manera la aplicacion del SMED en los cambios de estilos incrementa la
productividad de la empresa TOPITEX STAR E.I.R.L Chincha 2020, siendo la
poblacion estudiada el total de prendas producidas durante el mes noviembre
2020 , teniendo la aplicacion del SMED como la variable independiente ya la

productividad como la variable.

En presente estudio se abordé6 como un enfoque cuantitativo de investigacion,
disefio no experimental, tipo descriptivo y nivel propositivo; las herramientas
abordadas para cuantificar la productividad laboral que es la variable dependiente
fueron formulas validadas por el juicio de expertos relacionadas con las
dimensiones las cuales son la eficacia y la eficiencia, cuyos productos se exhiben

en tablas y graficos.

La principal conclusion es que: La aplicacién del SMED en los cambios de estilos
incrementa la productividad de la empresa TOPITEX STAR E.I.R.L Chincha 2020.

Palabras clave: aplicacion, SMED, productividad.



Abstract

The present study entitled “APPLICATION OF SMED IN THE CHANGES OF
STYLES TO INCREASE THE PRODUCTIVITY OF THE COMPANY TOPITEX
STAR E.I.LR.L. CHINCHA, 2020 ”, had a general objective to determine how the
application of SMED in style changes increases the productivity of the company
TOPITEX STAR EIRL Chincha 2020, the population studied being the total of
garments produced during the month of November 2020, having the application of

SMED as the independent variable and productivity as the variable.

In this study, a non-experimental design, descriptive type and purposeful level was
approached as a quantitative research approach; the tools approached to quantify
labor productivity, which is the dependent variable, were formulas validated by the
judgment of experts related to the dimensions, which are efficacy and efficiency,

whose products are displayed in tables and graphs.

The main conclusion is that: The application of the SMED in the changes of styles
increases the productivity of the company TOPITEX STAR E.I.R.L Chincha 2020.

Keywords: application, SMED, productivity.
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