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Resumen

El propésito de este estudio fue determinar en qué medida la aplicacion de la
herramienta IPERC reduce el indice de accidentabilidad en la linea de cocido en
conservera CMM PRODUCTS S.A.C. Nuevo Chimbote, 2022. El estudio es de
enfoque cuantitativo, tipo aplicada, de nivel explicativa, con un disefio pre
experimental, la poblacion fue 17 accidentes ocurrido en el 2021 en la linea de
cocido en la conservera CMM PRODUCTS S.A.C. Se emple6 la herramienta
IPERC y los datos estadisticos de la seguridad y salud del trabajo. Se demostré
en los resultados que por medio de la aplicacion de la herramienta IPERC, se
encontro reducir en un 20.61 el indice de frecuencia, mientras un 45.39 el indice
de severidad y el 6.04 en la accidentabilidad. Por otro lado, se tuvo un ahorro
anual de S/ 47,520.00. Se llegé a la conclusién que si hubo una reduccion de
accidentes laborales en la conserva CMM PRODUCTS S.A.C. Nuevo Chimbote,
2022, para un p<0.05.

Palabras clave: IPERC, peligro, riesgo, accidentabilidad e indices de seguridad
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Abstract

The purpose of this study was to determine to what extent the application of the
IPERC tool reduces the accident rate in the cooking line at CMM PRODUCTS
S.A.C. Nuevo Chimbote, 2022. The study is of a quantitative approach, applied
type, explanatory level, with a pre-experimental design, the population was 17
accidents that occurred in 2021 on the cooking line at the CMM PRODUCTS
S.A.C. See used the IPERC tool and statistical data on occupational health and
safety. It was produced in the results that through the application of the IPERC
tool, it was found to reduce the frequency index by 20.61, while the severity index
was 45.39 and the accident rate was 6.04. On the other hand, there was an
annual saving of S/ 47,520.00. It was concluded that if there was a reduction in
work accidents in the conservation CMM PRODUCTS S.A.C. New Chimbote,
2022, for a p<0.05.

Keywords: IPERC, danger, risk, accident rate and safety indices
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I. INTRODUCCION

En el ambito mundial paises industriales como China, Alemania, México,
Estados Unidos y Japon, se ha dado una gran importancia en la seguridad e
higiene, para la proteccion y salud del personal de cada una de las empresas
gue radica en cada pais, haciendo un ambiente seguro, reduciendo el nimero
de pérdidas de vidas humanas, generando un valor afiadido y diferenciador para
el negocio (Palacios 2019). En el mundo se despliegan diversos indices
estadisticos y factores de clasificacion de la siniestralidad para extraer
informacion debidamente procesada, también conociendo sobre la siniestralidad,
pueda ser un incentivo para que los encargados de produccion mejoren el nivel
de seguridad de sus entornos de trabajo. Dependiendo del tipo de trabajo que
realicen, una media de 2 millones de empleados muere cada afio como
consecuencia de accidentes (OMS/OIT 2021). Los indices estadisticos permiten
representar en nimeros relativos las caracteristicas de la siniestralidad de una
organizacion o de sus divisiones, ofreciendo valores de comparacion
generalmente relevantes.

En Perd, en mayo de 2022, segun el sistema de notificaciones informatizadas
(SAT), registraron un incremento de 3 098 notificaciones que representa el
19,8% con respecto del mes mayo del 2021; aumento un 10,0% del mes de abril
del 2022. De la totalidad de las notificaciones, corresponden a los accidentes de
trabajo no mortales el 98,13%, incidentes peligrosos el 1,36%, accidentes
mortales el 0,36% y enfermedades ocupacionales el 0,16%. Las actividades
econdmicas de las industrias manufactureras tuvieron las mayores notificaciones
el 25,95%, el 14,78% en las actividades inmobiliarias, empresariales y alquiler,
seguido entre otros (INEI 2022)

El trabajo fisico o0 comportamientos inseguros que provocan ser golpeado por un
objeto (excepto caidas), caerse de una superficie plana, objetos que caen, ser
atrapado o atropellado son los tipos mas comunes de lesiones relacionadas con
el trabajo. Por otro lado, los factores méas importantes son: instrumentos
(portétiles, manuales, mecanicas, eléctricas, etc.); maquinaria y equipo en

general;, escalera; tierra; y materias primas. Es necesario disponer de



informacion, sobre todo de los responsables de la resolucién del problema, para
determinar las medidas preventivas que deben adoptarse.

A nivel local la conservera CMM PRODUCTS S.A.C. es una empresa 100%
peruana que cubre la demanda del negocio peruano, haciendo que su proceso
tenga la garantia de cumplir con los estandares de calidad en la elaboracion de
harina y conservas.

El problema de investigacion se encuentra en la planta de conservas
especificamente en la linea de cocido, en los meses de enero ,febrero , marzo ,
abril , mayo , junio , julio ,agosto , septiembre , octubre , noviembre y diciembre
del afio 2022 , se han presentado 17 accidentes (segun el registro de Actas de
incidencia), debido a la poca instruccion de los empleados referente a la
seguridad y salud ocupacional, también se sabe que la matriz IPERC tiene
actividades que no coinciden muchas veces con las actividades reales que
realizan en planta durante la produccion.

Luego de tener una vision a nivel internacional, nacional y local, veremos las
causas principales que se identificaran para el mejor desarrollo de la
investigacion para ello usaremos las siguientes herramientas de calidad que
ayudaran de una forma grafica y numérica a identificar las causas por las cuales
el tema de investigacion se llevara a cabo. (ANEXOS 1)

Por todo lo mencionado antes, el problema general se expresa en:

¢En qué medida la aplicacion del IPERC reduce la accidentabilidad en el area
de cocido de la conservera CMM PRODUCTS S.A.C - Nuevo Chimbote ,20227?
El problema especifico 1 se expresa en: ¢, En qué medida la aplicacion del IPERC
reduce el indice de frecuencia en el &rea de cocido de la conservera CMM
PRODUCTS S.A.C - Nuevo Chimbote ,20227?

El problema especifico 2 se expresa en: ¢, En qué medida la aplicacion del IPERC
reduce el indice de severidad de accidentabilidad en el area de cocido en la
conservera CMM PRODUCTS S.A.C - Nuevo Chimbote ,20227?

La justificacion social segin Nauas et al. (2014) argumentan que la investigacion
ayuda resolver los problemas de grupos sociales afectados, lo cual permite
empoderar a estos grupos vulnerables o la investigacion que ayuda a las
personas. Por ello al implementar el IPERC dentro de la linea de cocido de la
conservera CMM PRODUCTS SAC, se van a salvaguardar la salud e integridad

de las personas que son participes de la elaboracion de las conservas, ya que
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se tomaran medidas de las cuales, los empleados podran estar preparados ante
los peligros y riesgos que implica ser parte de la produccion de este producto.
Para la justificacion practica segun Musallam (2019) menciondé que los
resultados contribuyeron a cambiar la realidad del campo en estudio, porque
cuando se aplico el IPERC en la linea de conservas CMM PRODUCTS SAC-
Nuevo Chimbote 2022 ayudo a mejorar la prevencion de accidentes o incidentes
de cada empleado en el area de estudio, reduciendo asi la accidentabilidad en
dicha empresa.

Para la justificacion metodoldgica segun Tirant humanidades México (2017)
mencionod la existencia de la justificacion metodoldgica en la investigacion, sin
ahondar en el tema, es por eso que para esta investigacion se elaboré nuevos
métodos que crearon datos que tengas validez y credibilidad para ello se cont6
con la colaboracion de los empleados de la empresa CMM PRODUCTS SAC -
Nuevo Chimbote 2022.

La justificacion econdmica es que con la aplicacion del IPERC se reducen los
accidentes o incidentes laborales, haciendo que las pérdidas econdmicas por
parte de una empresa industrial sean menores, ya que en un informe de seguros
RIMAC en el 2018 referencia que los gastos por indemnizaciones se estiman en
S/ 400 mil soles sumados a las pérdidas por paralizaciones de trabajos horas /
hombre que ocasiona a la empresa. (SEGUROS RIMAC 2018)

El objetivo general: Aplicar el IPERC para reducir la accidentabilidad en el area
de cocido de la conservera CMM PRODUCTS SAC- Nuevo Chimbote ,2022.

El objetivo especifico 1: Aplicar el IPERC para reducir el indice de frecuencia de
accidentabilidad en el &rea de cocido en la conservera CMM PRODUCTS S.A.C-
Nuevo Chimbote ,2022.

El objetivo especifico 2: Aplicar el IPERC para reducir el indice de severidad de
accidentabilidad en el &rea de cocido en la conservera CMM PRODUCTS S.A.C
- Nuevo Chimbote, 2022.

La hipotesis general: La aplicaciéon del IPERC reduce la accidentabilidad en el
area de cocido de la conservera CMM PRODUCTS SAC- Nuevo Chimbote
,2022.

La hipotesis especifico 1: La aplicacion del IPERC reduce el indice de frecuencia
de accidentabilidad en el area de cocido de la conservera CMM PRODUCTS
SAC- Nuevo Chimbote ,2022.



La hipotesis especifico 2: La aplicacion del IPERC reduce la severidad de
accidentabilidad en el area de cocido de la conservera CMM PRODUCTS SAC-
Nuevo Chimbote ,2022.



Il. MARCO TEORICO

Mogollén & Siccha (2021), en su tesis que lleva como titulo Aplicacion de
herramienta IPERC para reducir accidentabilidad en el area de flota de
pesquera Cantabria S.A., Coishco, 2021.Tuvo como objetivo determinar en qué
medida el uso de la herramienta IPERC ha reducido el nimero de accidentes en
Pesquera Cantabria S.A. en el area de la flota. Es una investigacion aplicada, de
nivel explicativo, utilizando métodos cuantitativos y disefio pre experimental. Las
herramientas utilizadas son registros estadisticos en formato IPERC y de
seguridad salud en el trabajo. Como resultado, fue posible reducir el indice
de frecuencia de 94.94 a 2.59, e incluso reducir el indice de severidad de
1747.74 a 68.29 y el de accidentabilidad de un 229.9 a 0.2714. Se concluyé que
el uso de la herramienta IPERC redujo el nUmero de accidentes. El estudio
contribuye a la investigacion debida que muestra que debemos contar con
registro estadisticos de seguridad salud ocupacional, el formato del IPERC para

la implementacion de nuestro estudio.

Ramos (2018), en su tesis que lleva como titulo Aplicacion del IPERC para
reducir el grado de accidentabilidad en las areas operativas de la empresa
Gelan SA. basado en la Ley 29783 y la RM. 050-2013-TR. Tuvo objetivo fue
determinar en qué medida la aplicacion del IPERC redujo el nimero de
accidentes en GELAN SA en el afilo 2018. La investigacion es aplicada,
métodos cuantitativos, disefio cuasi-experimental y la elaboracién de una matriz
de desempefio con una muestra de grupos de trabajadores de diferentes areas
laborales (albafiles, herreros, carpinteros, pintura) con variables antes y
después de 8 meses. Las herramientas utilizadas fueron la recoleccion de datos,
registro, listas de cotejo y cuestionarios. Tuvo como resultado que el 93,42% de
los albafiiles, pintores, herreros y carpinteros no conocian el método IPERC. Por
lo tanto, se concluyé que la aplicacién del IPERC redujo el nUmero de accidentes
en la zona donde opera Gelan SA. Este estudio contribuye con las técnicas e
instrumentos que podemos usar para implementarlas y asi reducir la

accidentabilidad.

Zelaya (2018), en su tesis que lleva como titulo Implementacion de un SGSST

para reducir la accidentabilidad en una empresa constructora, Ate, 2018. Tuvo



como objetivo conocer como la implementacion de un SGSST ayuda a reducir la
accidentabilidad de una empresa constructora. La investigacion es aplicada de
enfoque cuantitativo. Las herramientas utilizadas fueron auditorias,
capacitaciones de personal y el sistema de gestién. Como resultado los indices
de frecuencia reducen de un 10.25% a un 0.5%. y de severidad de un 45.25% a
un 2.5%. Se concluye que al implementar el SGSST se ha demostrado que
reduce el indice de frecuencia y severidad. Este estudio contribuye que el
SGSST reduce la accidentabilidad que podemos usar para implementarlas y asi

reducir la accidentabilidad.

MEJIA et al, 2020, en su articulo cientifico titulado “Incidentes
laborales en trabajadores de catorce ciudades del Perl: causas y posibles
consecuencias”, tiene como objetivo analizar las causas de los accidentes de
trabajo a los que se exponen los trabajadores peruanos y evaluar las posibles
consecuencias. El estudio fue transversal y analizé 14 ciudades del Peru para
investigar las causas y posibles consecuencias del incidente. Como resultado, la
investigacion muestra que el 66% de las personas tiene un accidente debido a
su propia distraccion y el 44% sufre un accidente debido a una mala sefial; los
trabajadores y las familias se ven més afectados. Se concluyd que la falta de
conocimiento de los posibles incidentes y sus consecuencias afectan a los
trabajadores y su entorno, por lo que es necesario mejorar las condiciones de
trabajo y la notificacion. Los resultados mostrados identifican los principales

factores que contribuyeron al evento.

MINAN et al, 2020, en articulo cientifico titulado “Gestion de riesgos
implementando la ley peruana 29783 en una empresa pesquera”, tuvo como
objetivo reducir el nivel de riesgo para las empresas pesqueras mediante la
implementacion de sistemas SST. El disefio o investigacion es pre experimental
si la muestra es un area de produccion. Como resultado, se encontré que la
empresa cumplié solo con el 60 por ciento de los requisitos legales, y también
identificdé 29 riesgos que aumentaban la probabilidad y gravedad de un
accidente. Se concluyd que se implementd el sistema SST junto con
las medidas de control propuestas por la matriz IPERC, indicando que la
aplicacion de la Ley N° 29783 ayuda a disminuir el nivel de riesgo en las areas

productivas de la empresa. Los resultados de esta investigacion muestran que



una de las causas del accidente fue en gran parte el incumplimiento de la Ley N°
29783.

SALOMAO et al, 2020, en su articulo cientifico titulado “Risk perception
among workers with previous occupational accidents in pre-hospital settings”.
Tuvo como objetivo determinar la valoracion del riesgo de los trabajadores
expuestos accidentes de trabajo en los servicios méviles de emergencia. Su
estudio es transversal cuantitativo y analitico realizado mediante un cuestionario
en linea. Por lo tanto, los resultados fueron los principales riesgos laborales
identificado  opor los trabajadores como: exposicion a la sangre (4,43);
exposicibn a secreciones/heces contaminadas (4.36); manipulaciéon de
productos de higiene y su efecto (4.28.); exposicion a bacterias (4.25);
levantamiento y movimiento manual de objetos pesados (4.25) y exposicion a
virus (4.23). Percepcion de riesgo confirmada entre trabajadores con y sin
accidentes de trabajo, quimico (p=0,001), fisico (p=0,006), ergonémico o
psicolégico (p=0,000) y riesgo laboral, accidente (p=0,000). Este estudio muestra

los riesgos laborales mas comunes en el ambito de los servicios de emergencia.

SANCHEZ et al, 2017 en su articulo cientifico titulado “Labour risks in solid waste
companies in Andalucia: a gender perspective”. Tuvo como obijetivo identificar
los factores de riesgo que enfrentan los trabajadores y su impacto en la salud en
las industrias analizadas, asi como las diferencias en la preparacién para el
riesgo en las empresas que presentan enfermedades profesionales por género.
La encuesta fue seleccionada y desarrollada metddicamente mediante
entrevistas personales en el lugar de trabajo. El resultado tuvo las
especificidades de la industria, a niveles de significancia del 5% y 1%, el trabajo
presenta dos tipos de comportamiento que muestran diferencias significativas
entre hombres y mujeres en el riesgo laboral, como son "cortes y pinchazos" y
"accidente de transito". En cuanto a otros riesgos laborales, las diferencias no
pueden determinarse por género. El estudio concluyé que los trabajadores
estaban mas preocupados por el riesgo cuanto mas lejos estaban de los puestos
directivos, y que las mujeres eran mas vulnerables a los riesgos psicosociales
gue los hombres. El resultado de este estudio muestra la variacion de los

principales riesgos a los que se exponen tanto varones como mujeres.



MOHAD, HASSAN, MASHROS et al 2020 en su articulo “The Impact of Road
Conditions on Accident Severity on Federal Highways in Malaysia” tuvo como
objetivos es evaluar el impacto de la geometria de la carretera en el nUmero de
accidentes. El estudio es metddico y los resultados del articulo son que los
accidentes mas frecuentes en las carreteras federales en condiciones de buen
tiempo, independientemente de la hora del dia, son conductores descuidados,
imprudentes, exceso de velocidad, exceso de control" de 0,4169 para la
alineacion horizontal también es inferior a 1, lo que significa que cada aumento
en la alineacién horizontal reduce la probabilidad de que la alineacion horizontal
provogue un accidente mas grave por un factor de 0,4169. La conclusién fue que
el modelo disefiado podria allanar el camino para que las instituciones inicien
acciones preventivas de bajo costo en lugar de costosas acciones correctivas a
largo plazo. El estudio muestra la metodologia de recopilacion de datos
plasmandolos en graficos que nos indican en comportamiento de los factores de

accidentes en carreteras.

Gonzalez, Fornes, Lopez, Valuenzuela (2018) en su articulo “Identification of
hazards, risk assessment and controls of a company that produces snacks in the
southern region of Sonora” tuvo como objetivo conocer los riesgos y peligros que
se relacionan con las actividades desarrolladas en la empresa por medio de la
herramienta IPERC basado en OSHAS 18001:2007 con el fin de desarrollar
medidas preventivas para minimizar los peligros y riesgos ocasionados por la
profesion. Esta investigacion es metddica. Como resultado, todo el objeto tiene
7 riesgos aceptables, 40 riesgos medios, 25 riesgos significativos, 13 riesgos
altos y 1 riesgo inminente. Se concluy6 que se cumplieron los objetivos segun la
norma OSHAS 18001, se identificaron 85 riesgos en el area de produccioén, se
desarrollaron controles y se actualizaron con nuevas actividades que se pudieran
agregar. El estudio muestra que la base de datos se va obteniendo de las

personas involucradas y junto con ellas las medidas de control.

Urteaga y Pinchi (2019) en su articulo “Effect of the Model of a Safety
Management System on the liquid fuel transport service “. Tuvo como objetivo
reducir la siniestralidad en los servicios de transporte de combustibles liquidos,
evitar problemas socioecondmicos, implantar una cultura de prevencion e

involucrar a los empleados en el modelo a través de un modelo de gestion de la



seguridad que responda a las necesidades de todos los actores de los servicios
de transporte de combustibles liquidos. Esta investigacion es metodica. Los
resultados fueron que el 38 % de los encuestados tenia un conocimiento de
seguridad bajo, el 54 % tenia un conocimiento de seguridad medio, el 8 % tenia
un conocimiento de seguridad alto y se observé que el 100 % de los 24
empleados tenia un conocimiento de seguridad alto después de usar el sistema
SGS conocimiento del sistema. Se concluye que se logré reducir el nimero de
accidentes en el servicio y atender las necesidades de sus grupos de interés,
promover una cultura de prevencion entre los empleados y crear un sistema de
gestion eficaz. El estudio muestra que la obtenciéon de datos se maneja bajo

encuestas, check list y la ayuda de graficos como barras y diagrama circular.

Segun un articulo publicado por ESSALUD (2014), las siguientes palabras fueron
definidas asi:

- Identificaciébn de peligros y evaluacion de riesgos (IPERC): Esta técnica
ayuda a identificar los peligros y los riesgos asociados, evaluarlos y
determinar los controles adecuados en funcion de una jerarquia de controles.
- Peligro: Es la situacion o caracteristica intrinseca que ocasiona dafio en la
persona, proceso, ambiente y equipos.

- La identificacion de peligros: identifica los peligros y determina sus
caracteristicas.

- Riesgo: La posibilidad del peligro se materialice en condiciones determinadas.
- Evaluacién del riesgo: El proceso de determinar si un riesgo es alto, medio o
bajo en funcion de su probabilidad y gravedad.

- Medida de control: La técnica se sitia en mitigar aquellos riesgos conforme a
la jerarquia de control.

- Proceso: Una serie ordenada, vinculada y consecutiva de pasos con un
principio y un final especificados que afiade valor a los bienes o servicios
producidos.

- Actividad: una operacion fundamental y elemental. También puede
considerarse como la subdivisibn mas pequefa de la realizacién de una tarea.
Segun la OSHAS 18001:2017, la matriz IPERC es una herramienta potente
basado en gestion, lo cual facilita identificar las tareas de peligro y asi mismo



evaluar aquellos riesgos que se originan en una empresa, esto por la

consecuencia del desarrollo de sus actividades.

Es por eso que la matriz IPERC, ayuda a identificar los peligros potenciales que
se desarrolla dentro del centro de trabajo. Es asi que estan en riesgo asociados
cada actividad, esto debe ser mitigado con el propésito de evitar los incidentes
de peligro y también los accidentes laborales (Resolucion de Intendencia N°
1488-2019-SUNAFIL/ILM, SUNAFIL).

Segun el DS 005-2012-TR el IPERC es ejecutado por la participacion de los
trabajadores para realizar una matriz IPERC en Optimas condiciones segun sus
5 etapas:

1. Informacion previa: Aqui se recibe los datos con respecto a los
accidentes, las enfermedades de los trabajadores o causas que se
ocasiona dentro de su centro laboral.

2. ldentificacién de peligros: Se identifican los peligrosos elementos en
todas las situaciones de trabajo.

3. Evaluacién del riesgo: Es el inicio de la accion preventiva de una
empresa, donde facilita controlar el peligro y asi mismo actuar
rapidamente antes que aparezca consecuencias.

4. Adopcion de medidas de control: A base de los resultados sobre la
evaluacion de los riesgos esto debe permitir realizar inventario de
acciones, con el proposito de que disefie, mantenga y se mejore los
controles de riesgo. Debe ser con precision la planificacion de la
implementacién de medidas de control, por medio de la identificacién de
aguellos peligros y evaluacion de riesgos.

5. Revaloracion del nivel de riesgo: Debe ser un proceso continuo la
evaluacion de los riesgos, por eso las adecuadas medidas de control
tienen que estar ligada de manera continua a la revision y debe

modificarse si es necesario.
Las dimensiones de la variable independiente de este estudio son:
Dimension 1: Identificacion de peligros y evaluacion IPERC.

Segun el decreto supremo N° 011-2019-tR, es una herramienta de gestion donde

se localiza y asi mismo se reconoce que existe un peligro, y luego se define las

10



caracteristicas de estas, y asi mismo se valore el grado, nivel y gravedad de
estos riesgos; donde se proporciona la necesaria informacion para que el
trabajador este en las condiciones de tomar la decisibn adecuada sobre las

medidas preventivas que se debe adoptar.

Segun la Resolucion de Intendencia N° 1488-2019-SUNAFIL, el IPERC debe
contar con la participacion de los empleados de la empresa, lo cual se
sancionada a la empresa si no se permite la participacion de ellos, esta infraccion

es grave con respecto a seguridad y salud del trabajador.

Dimensién 2: Implementacion de los controles en IPERC

Segun la ISO 45001, lo mencionado en la clausula 8.1 refiere que las empresas
planifiquen, como también implementen y controlen los procesos que sean
necesarios para el cumplimiento de los requisitos para la seguridad y salud del
trabajador, donde se controle los riesgos. Esto se estructura por medio de los
siguientes niveles:

1. Eliminacién del riesgo

La organizacion para controlar el riesgo debe de eliminar esto, aqui se debe de
detener como la de no iniciar las actividades dentro de la empresa asi también
de los procesos que estan implicado en el riesgo, donde se elimine por completo.
2. Sustituir el riesgo

La eliminacién de riesgo no siempre es una opcién, en otro caso la empresa debe
dirigirse al siguiente nivel de control en riesgo en ISO 45001: Debe buscarse un
método o proceso donde no sea muy arriesgado, aqui se puede incluir el
remplazo de las tareas como también de los procesos, maquinarias o sustancias,
esto por otros que cumplan una funcién anéloga, y no representen un riesgo para
la empresa, o tal vez que sea de menor riesgo.

3. Aislar el riesgo

Se propone en practicar acciones que conlleven a la eliminacién de aquellas
fuentes de riesgo en si, asi mismo se requiera de ciertas medidas donde eviten
gue los trabajadores estén en contacto entre ellos.

4. Controles de ingenieria
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Aqui se refiere los controles de ingenieria, estos son aplicados para el fin de
cambiar las consecuencias de los riesgos. La aplicacion se basa en las medidas
de la proteccién colectiva, lo cual se utiliza para la reduccion de los riesgos.

5. Controles administrativos

En caso que persista el factor de riesgo, se debe aplicar los controles
administrativos después de los 4 niveles anteriores. Aqui proporciona
informacion, también instrucciones, como capacitacion o supervision de la
ejecucion de los procesos.

6. Equipos de Proteccion Personal

Se debe realizar los equipos de proteccion personal en caso el riesgo sigue
persistiendo, donde se garantice la seguridad de los trabajadores ante la
presencia de factores de riesgo residual, estas protecciones incluyen para el
rostro, manos extremidades, lo que es necesario.

Con respecto a la segunda variable, accidentes de trabajo, enel Peru existe
el reglamento de la Ley 29783 de Seguridad y Salud en el Trabajo junto al
Decreto Supremo N. °0005-2012-TR que tiene como finalidad fomentar una
cultura de prevencion acerca de los accidentes en los distintos trabajos. Esto
se estableci6 para minimizar el alto indice de accidentes en el trabajo y
garantizar la seguridad que se debe imponer en ella. Los accidentes de
trabajo se definen como toda situacién causada u ocasionada por el trabajo,
teniendo como consecuencias distintas lesiones con diferentes grados de

gravedad, incluyendo hasta la propia muerte. (Ley 29783, 2011).

Segun las leyes y normativas del Peru, los accidentes de trabajo son nada mas
y nada menos que la materializacion de los riesgos, teniendo como resultados
lesiones, incapacitaciones y hasta decesos. Recurriendo a mas definiciones, a
eso también podemos agregar lo que los accidentes de trabajo son un ciclo de
sucesos Yy acciones que ocurren dentro del mismo lugar de trabajo y que al final
terminan por desencadenarse en perjuicios a la salud de los trabajadores, y en
el peor de los casos, hasta pérdida del capital humano. (BOTTA, 2018). Con esta
ultima definicion, aclaramos que los accidentes de trabajo son un proceso que
se da dentro de las empresas, siendo parte natural y lamentable, y sus lugares
de trabajo, teniendo como principal victima a los trabajadores que son los

principales involucrados en las actividades, trayendo consecuencias econdémicas
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para la empresa. Puesto que significan una gran cantidad de dinero a
desembolsar para cubrir los gastos médicos del trabajador segun haya sido la
gravedad del accidente, sin mencionar que hay pérdidas materiales y de talento
humano. (CAPA, 2018). Segun las dimensiones de la variable dependiente de

este estudio son:

Dimensién 1: indice de frecuencia de accidentabilidad segin el “Ministerio de
Trabajo y Promocion del Empleo” en su articulo titulado “Propuesta de
Indicadores de Accidentabilidad Laboral para Perd” (2018) hace referente al
namero de accidentes por cada millon de horas de los trabajadores durante un
periodo determinado. Para calcular los hechos puede realizarse separados los
accidentes mortales y no mortales, donde las horas de trabajo deben ser de
preferencia efectivamente laborables, esto en caso no se pueda calcular a base

de las horas laborales normales.

Segun el Art. 7 del D.S. N° 024-2016-EM, para el célculo del indice de la
frecuencia de accidentes con el niumero de mortales accidentes o de las
incapacidades por cada millébn de las horas laboradas sobre las horas de

hombres trabajadas.

Como afirman Atencia & Garcia, (2019) al ejecutar indicadores de frecuencia
dentro del sistema de gestion de seguridad y salud en el trabajo, es posible
construir una base de datos interna, realizar mejoras en cada periodo y
trabajar hacia la mejora continua. La importancia de este indicador es poder
evaluar el sistema, identificar oportunidades de mejora y tomar medidas
correctivas y preventivas de manera oportuna.

Dimension 2: indice de severidad de accidentabilidad segin Gallego y Correa
(2018) en su articulo titulado “indicadores de accidentabilidad laboral,
normatividad y recomendaciones en Colombia, los indices de severidad es la
relacion entre la suma de dias por incapacidad temporal con los dias
cargados por lesion permanente o muerte del trabajador.

Segun la revista “indices de seguridad e incidentes peligrosos como
indicadores de seguridad preventiva en la actividad minera del Peru” (2022),
es la relacion entre el nimero de dias perdidos o cargados por lesiones,
originados por accidente de trabajo, durante un periodo de tiempo las horas

hombre trabajadas durante el mismo.
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l1l. METODOLOGIA

3.1. Tipoy disefo de investigacion:
3.1.1. Tipo de investigacion:

El presente trabajo de investigacion es de tipo aplicada porque, segun
CONCYTEC (2022), tiene como objetivo identificar aquellos métodos, técnicas y
protocolos, lo cual permita satisfacer las necesidades que son reconocidas y
especificadas por medio del conocimiento cientifico.
3.1.2. Disefio de investigacion:

Segun Mata (2019), los métodos cuantitativos son caracterizado por la l6gica
empirica deductiva que estan basado en los procedimientos de rigor, como
métodos experimentales y estadisticos en la recolecciéon de datos. El método de
investigacién es cuantitativo porque el analisis y la recopilacién de datos se
realiza utilizando herramientas cualitativas para responder y probar las hipétesis.
Segun Valderrama (2017), refiere que el nivel de investigacion es el grado de
conocimiento que tiene el investigador sobre la problematica, asi como hechos
o fendbmeno que se investiga. Asi mismo, cada capa de investigacion utiliza
estrategias de disefio de investigacion apropiadas “La capa de investigacién es
explicativa porque nuestro objetivo es identificar la causa y efecto de nuestro
problema, es decir, no solo es descriptiva. El problema puede ser explicado por
la variable dependiente e independiente.

Segun Hernandez-Sampieri y Mendoza, (2018), hay disefios experimentales y
no experimentales. La investigacion experimental se trata de comprender los
cambios que ocurren en la variable dependiente modificando una o mas
variables independientes. Pero eso si, el resto sigue igual. El disefio de este
estudio es preexperimental porque se basa en la demostracibn de que
modificaciones o cambios en la variable independiente producen cambios

predecibles en la variable dependiente.

12 meses 10 meses

Antes estimulo Después
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M: Empleados de la linea de cocido de la conservera CMM
PRODUCTS SAC.

A: Informacion de la muestra antes de la aplicacion

X: variable aplicacion del IPERC

B: Informacién de la muestra después de la aplicacion de la
herramienta IPERC

3.2. Variables y operacionalizacion:

Variable independiente: Aplicacion del IPERC

Definicién conceptual Identificar el nivel de probabilidad de que ocurra el
suceso o evento no deseado y luego, identificar el nivel de la consecuencia
del mismo. Esto es importante porque mantiene un ambiente de trabajo
seguro y saludable, lo que afecta directamente el desempefio de los
empleados. En este sentido, los empleados son la parte mas importante de la
empresa y son fundamentales para alcanzar las metas que conducen al éxito.
Se elabora y actualiza de manera periddica, donde no se excede el plazo de un
afio por el trabajador en cada puesto de trabajo, esto se lleva a cabo con la
participacion del trabajador competente con la consulta de los demas
empleadores, también con los representantes del comité, subcomité o supervisor
de seguridad y salud en el trabajo de ser el caso. (Art 77 D.S N° 005-2012-TR.)
Definicion operacional: La herramienta IPERC se utiliza para identificar y
evaluar riesgos utilizando mudltiples técnicas para desarrollar las medidas de
control requeridas en el estudio. En cuanto a la implementacion de
controles en IPERC, esta serealiza de acuerdo al analisis de riesgo evaluado,

lo que nos ayuda a adaptar los controles a la implementacion de IPERC.

Dimension 1: Identificacion de peligros y evaluacion IPERC.

N° de peligros evaluados
x 100

N° total de peligros identificados

Dimension 2: Implementacion de los controles en IPERC.

N° de controles evaluados
x 100

N° total de controles identificados
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Variable dependiente: accidentabilidad

Definicién conceptual: Son todos los sucesos de manera repentina lo cual
sobrevenga de las causas o por ocasion del trabajo, originando una lesion
organiza en el trabajador, asi como la perturbacién funcional, o invalidez hasta
ocasionar muchas veces la muerte (Ley 29783)

Definicién operacional: Las tasas de frecuencia son indicadores que muestran
el numero de pérdidas que se han producido durante un determinado periodo de
tiempo. Ademas, los indices de severidad son los dias perdidos por accidentes
de trabajo en funcion de las horas trabajadas en el periodo. Segun la ANSI
(American National Standards Institute) se usa el factor de 1 000 000 y se obtiene
de las horas de hombres trabajadas por 500 trabajadores durante un afio.

La normativa nacional SST vigente de la ley 29783, asi como sus reglamentos
sectoriales, cada uno con sus propios reglamentos, lo cual se determina la
relacion entre la frecuencia y severidad:

La Ley 29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo, mediante la Resolucion
Ministerial RM-050-2013-TR (Formatos Referenciales SST), sefala utilizar el
factor de un millén “1 000 000”.

El Ministerio de Trabajo y Promocion del Empleo, refiri6 por medio de la
resolucion ministerial N° 050-2013-TR dentro de los indices de referencias en las
incapacitaciones de los accidentes dentro del trabajo, se consideran a los indices
de frecuencia, severidad y accidentabilidad, estos son definidos por las

siguientes expresiones:

Indicador Mensual Acumulado
indice de
Frecuencia N° de accidentes del mes £106 N° de accidentes en lo que 1~Ja al afio £106
(1F) Hp del mes Hp en lo que va al afio
indice de
Severidad N° de dias perdidos o cargados del mes £106 N° de dias perdidos o cargados en~lo que va al afio £106
Hp del mes Hp en lo que va al afio
(1s)
indice de
Accidentab IF x IS IF x IS
- 1000 1000
ilidad (1A)

Figura 1: indices de accidentabilidad, Fuente (DS-005-2012-GR)
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Indicadores de frecuencia, severidad y accidentabilidad:

Su célculo es el siguiente:

Dimensidn 1: indice de frecuencia

Son los accidentes que se registra, y el nimero total de las horas de trabajo

durante. Este indice permite para establecer el objetivo de seguridad.

N° de accidentes

IF x 1000 000

~ N° total de horas trabajadas

De las cuales representa los accidentes ocurridos en la jornada laboral por cada
millon de horas hombres trabajadas por el colectivo expuesto al riesgo
Dimension 2: indice de severidad.

Son los dias perdidos por accidentes y el total de horas trabajadas durante ese
periodo.

Se expresa.

IS — N° de dias perdidos por accidente

N° total de horas trabajadas x 1000000

Esto representa el nimero de horas no trabajadas por los accidentes ocurridos
por cada millén de horas de trabajo.

3.3. Poblaciéon, muestray muestreo
3.3.1. Poblacién:

Segun Arias (2012), la poblacién es el conjunto finito o infinito de sujetos con

caracteristicas comunes o similares.

Para lograr nuestro objetivo en este estudio la poblacion se consideré (17
accidentes) ocurridos en los 12 ultimos meses, de la conservera CMM
PRODUCTS SAC.

e Los criterios de inclusion: son los dias laborables de lunes a sabado

e Los criterios de exclusion: son los dias domingos y feriados de cada mes.
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3.3.2. Muestra:

Para nuestro estudio se considera que la poblacion de 17 accidentes sera igual
a la muestra porque segun Hernandez (2003), "si la poblacion, es menor a

cincuenta, la poblacion es igual a la muestra"

Por lo que para nuestra investigacion no se considerd0 una muestra ya que la

cantidad de la poblacién no era muy numerosa, por lo cual no hubo muestreo

3.4. Técnicas e instrumentos de recoleccion de datos

Alegre (2021) definio que estos enfoques utilizados en la investigacion cualitativa
conducen a estrategias comunes. En la presente investigacién se utilizé las
siguientes técnicas:

Observacioén directa: Técnica que se caracteriza al investigador debido a que
no interviene ni altera ningtn hecho caso contrario no seria validado.
Recoleccién de datos: Es la forma para obtener la mayor informacién acerca
del nimero de accidentes en la linea de cocido de la conservera.

Por consiguiente, los instrumentos y herramientas utilizados son los siguientes:

- Lista de peligros y riesgos: Es una herramienta que ayuda a conocer
los peligros del trabajador, cual es su riesgo y cuales pueden ser las
consecuencias. Esto contribuird a un mayor desarrollo de la matriz IPERC.

- Formato de la tasa de accidentabilidad: Aplicando esta técnica se
obtuvo el nimero de accidentes por proceso en el area de la linea de
cocido y se determinaron los indices de severidad e indices de frecuencia
correspondientes al area de linea de cocido de la conservera, para lo cual
se utiliza el software MS Excel.

- Registro de Accidentes: Esta es una herramienta que consistio en crear
una base de datos donde se puede considerar toda la informacion sobre
un accidente y luego desarrollar un analisis para identificar posibles
factores que se pueden mejorar. También ayud6 a obtener informacion
sobre el numero de accidentes.

- Espina de Ishikawa: Permite la identificacion de ideas relacionadas con

la identificacion de las razones de los problemas identificados.
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- Diagramade actividades del proceso: Es una representacion gréfica de
cada paso del proceso a través del reconocimiento de simbolos:
operacion, control, transporte y espera.

- Mapa de Riesgo: Identificar zonas de mayor y menor riesgos de las
cuales usaremos el software AUTOCAD para lograr este propésito.

Tabla 1: Técnicas e instrumentos de recoleccion de datos

Técnica de recojo Instrumento Fuente de
Variable Dimensiones Indicadores de datos de recojo de verificacion
datos
Dimension 1:
Identificacion de
peli_gros Y P Formatos
| . evaluacion IPERC. APLICACION OBSERVACION Y FORMATO registros de la
ndependiente Dimension 2: DEL IPERC ANALISIS IPERC aplicacion del
Implementacién de DOCUMENTAL IPERC
los controles en
IPERC.
Dimensién 1: Registros de
indice de Registros los indices de
frecuencia ANALISIS estadisticos de frecuencia 'y
Dependiente Dimension 2: ACCIDENTABILIDAD DOCUMENTAL seguridad y severidad
Indice de salud luego de
severidad. ocupacional aplicar el
IPERC

Fuente: Elaboracion propia

La validez se realiz6 por criterio de revision por juicio de expertos, los cuales son
personas altamente capacitadas y con un gran conocimiento en el tema de

investigacion y que pueden dar informacion y evidencia.

Tabla 2: Datos de Ingenieros que validan los instrumentos

Datos personales DNI Especialidad
Mg. Molina Vilchez, Jaime Enrique 06019540 Ing. Industrial
Mg. Bazan Robles Romel Dario 41091024 Ing. Industrial
Mg. Rodriguez Alegre Lino Rolando 06535058 Ing. Pesquero

Fuente: Elaboracion propia
Segun Hernadndez — Sampieri et al. (2013) refieren que la confiabilidad es el

grado donde el instrumento produce resultados de manera coherente y

consistente en un estudio.

La confiabilidad de mi investigacion fue proporcionada por el gerente general el
sefior Antonio Dominguez Herrera y el Ing. Alan Joel Espinola Arrelucea, quien
es el jefe de seguridad y salud en el trabajo, que brindaron los datos referentes
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a los accidentes e incidentes fueron en el afio 2021, en la temporada de

produccion, y esto es ratificado en su declaracion. (ANEXOS 2).

3.5. Procedimiento:

El estudio se realizé en la empresa conservera CMM PRODUCTS SAC,
ubicada en Nuevo Chimbote, provincia de Santa, departamento de Ancash
(P.J. Villamaria Mz. N Lt. 1/6 Nuevo Chimbote), se dedica a la produccion de
conservas de harina de pescadoy aceite de pescado.

Es una empresa que produce todo el afio para satisfacer la demanda del
mercado, como filetes de bonito, caballa y anchoveta, para lo cual el estudio
constara de una evaluacion a los trabajadores para determinar las condiciones
en la que producen y que implementos usan para protegerse en el proceso de la
linea de cocido.

Misién

“Producir conservas de pescado y harina cumpliendo los mas altos
estdndares de calidad en beneficio del aseguramiento de una alimentacién
saludable.

Comercializar de manera eficiente nuestros productos para satisfacer las

necesidades de nuestros consumidores”.

Vision

“Ser una empresa sostenible, reconocida por producir y comercializar
productos marinos de calidad, logrando posicionamiento en el mercado nacional
e internacional.

Al 2030 CMM PRODUCTS S.A.C se convertira en la empresa de conservas de
pescado y de elaboracion de harina, mejor mencionada en el pais;
consolidandose de manera sostenible como la principal exportadora de

productos”.
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GERENCIA GENERAL

CONTABILIDAD P. HARINA ALMACEN
I
v —————— 3 3
ASISTENTE ASISTENTE CONTABLE LiNEA DE COCIDO LINEA DE CRUDO P.HARINA | | A. cONSERVAS
ADMINISTRATIVO : . ASISTENTE DE SST
INGRESO A PLANTA INGRESO A PLANTA
- - ¥ SALUD OCUPACIONAL
R. MATERIA PRIMA R. MATERIA PRIMA
. .
ENCANASTILLADO CORTE A,
¥ X MATERIALES
PRE-COCIDO LAVADO
. .
ENFRIADO ENSALMUERADO
. .
FILETEADO DRENADO
. ¥
MOLIENDA ENVASADO
. .
ENVASADO COCCION
.
EXHAUSTING DRENADO
a ' -
DE GOZERNO
Y e
ESTERELIZADO SELLADO
¥ . .
TR TRATAMIENTO
EMPAQUETADO JERYCO
ALMACENAMIENTO Y ENFRIADO
ETIQUETADO ¥
ROTULADO

Figura 2: Organigrama de la empresa

El analisis de esta investigacion es en el area de la linea de cocido, la cual se
conforma por 150 a 180 trabajadores dependiendo a la temporada de
produccion, contando con 13 procesos industriales como el ingreso a planta,
recepcion de materia prima, encanastillado, pre-cocido, enfriado, fileteado,
molienda, envasado, exhausting, sellado de latas, esterelizado, limpieza y
empaquetado, y por ultimo almacenamiento y etiquetado. También se representa

un 80 % del volumen total de produccion.

21



\Vi

ANCHOVETA LINEA DE COCIDO
RECEPCION DE LA MATERIA
INGRESO A PLANTA PCC 1 PRIMA
AGUA Y HIELO .
ENCANASTILLADO

CAJAS

ETIQUETADO Y CAJAS

FILETE

LAVADO

FILETEADO Y LIMPIEZA

MOLIENDA

CORTE Y EVISCERADO 44—

Tos<4.4°C
HIS TAMINA <50 PPM

RESIDUOS Y DESPERDICIOS

T° 100 °C
PRESION 25-3 PS

COCINADO 4
TIEMPO 35MIN

ENFRIADO 4 — TIEMPO 3-4 HORAS

GRATED

LIMPIEZA Y ENCAJONADO

ALMACENAMIENTO

ETIQUETADO Y ENCAJONADO

ENVASADO 4 :HOVETA DESMENUZADA
1° ADICION DE LIQUIDO DE SALMUERA
- AGUA Y SAL
GOBIERNO A oer
FORMACION DE VACIO
EXHAUSTING < __  T°90-100°C
2° ADICION DE LiQUIDO DE
GOBIERNO
CODIFICACION DE LATAS
PCC 2 SELLADO « %TRASLAPE 245
<
LAVADO DE LATAS
ESTIBADOS DE CARRITOS
T°242°F
TIEMPO DE
PCC 3 ESTERELIZADO/ENFRIADO 4—— JEMPODE
PRODUCTO
PRESION 10.5PSI
_—

Lugar fresco y ventilado

Figura 3: Diagrama de operaciones

DESPACHO ;;
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En el presente diagrama de operaciones de proceso se visualiza en el area de

la linea de cocido el inicio de las actividades como el termino de los procesos.

Se tuvo los siguientes peligros y evaluaciones de riesgo, asi como los controles

gue fueron implementadas en el afio 2021 de enero a diciembre segun el IPERC.

Tabla 3: Identificacion de peligros y evaluacion de riesgos del IPERC

N° N° PELIGROS N° N° NIVEL DE

PROCESOS IDENTIFICADOS ~ PELIGROS  CUMPLIMIENTO
EVALUADOS %
1 INGRESO A PLANTA 5 4 80.0
2 RECEPCION DE MATERIA PRIMA 4 3 75.0
3 ENCANASTILLADO DE PESCADO 4 3 75.0
4  PRE-COCIDO DE PESCADO 7 6 85.7
5 ENFRIAMIENTO A TEMPERATURA AMBIENTE 1 1 100
6 FILETEADO DE PESCADO 6 5 83.3
7 MOLIENDA DE PESCADO 2 2 100
8 ENVASADO 3 2 66.7
9 EXHAUSTING 6 4 66.7
10 SELLADO DE LATAS 3 2 66.7
11 ESTERELIZADO 3 2 66.7
12 LIMPIEZA Y EMPAQUETADO 3 2 66.7
13 ALMACENAMIENTO Y ETIQUETADO 5 4 80
TOTAL 52 40 77.9

Fuente: Elaboracién propia

Se encontré un cumplimiento de 77.9% con respecto a la dimension de

identificacion de los peligros y evaluaciones de riesgo segun el IPERC en la

empresa del 2021.
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Figura 4: Identificacion de peligros y evaluacion de riesgos del IPERC

CUMPLIMIENTO
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Tabla 4: Implementacién en los controles del IPERC

N° DE N° DE N° NIVEL DE

N° PROCESOS CONTROLES CONTROLES  CUMPLIMIENTO %

IDENTIFICADOS  EVALUADOS

1 INGRESO A PLANTA 7 6 85.71
2 RECEPCION DE MATERIA PRIMA 11 9 81.82
3 ENCANASTILLADO DE PESCADO 19 17 89.47
4  PRE-COCIDO DE PESCADO 25 23 92.00
5 ENFRIAMIENTO A TEMPERATURA AMBIENTE 4 3 75.00
6 FILETEADO DE PESCADO 14 12 85.71
7 MOLIENDA DE PESCADO 7 6 85.71
8 ENVASADO 11 9 81.82
9 EXHAUSTING 19 18 94.74
10 SELLADO DE LATAS 9 8 88.89
11 ESTERELIZADO 9 7 77.78
12 LIMPIEZA Y EMPAQUETADO 11 10 90.91
13 ALMACENAMIENTO Y ETIQUETADO 21 20 95.24
TOTAL 167 148 86.52

Fuente: Elaboracion propia

Se encontré un cumplimiento de 86,52% en la dimensién de la implementacion

de los controles de IPERC en la empresa en el afio 2021.
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mm N° DE CONTROLES IDENTIFICADOS
mmmm N° DE CONTROLES EVALUADOS
N° NIVEL DE CUMPLIMIENTO

Figura 5: Implementacion de los controles en el IPERC

El grafico nos detalla los puntajes obtenidos por la conservera en el area de

linea de cocido y el nivel de cumplimiento en los IPERC.
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VARIABLE DEPENDIENTE: ACCIDENTABILIDAD

A continuacion, los accidentes del afilo 2021

CMM

PRODUCTS SALC.

INDICADORES DE SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL 2021

TOTAL 17 59 49650 1980 396728 42.85 148.72 6.37
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En la empresa CMM en el afio 2021 el indice de frecuencia es de 42.85 dias
perdidos por cada millén de horas hombres trabajadas, eso quiere decir que se
necesita 43 trabajadores en un afio para suplantar a los trabajadores que van a

tener incapacidad temporal o permanente.
indice de frecuencia en el afio 2021:

Esta figura muestra un alto indice de frecuencia en el mes de mayo y octubre
con 83.57 y 83.61 respectivamente, esto se debe porque existi6 mas accidentes
incapacitantes, con respecto al mes de abril y setiembre donde fue cero el indice

de frecuencia.

INDICE DE FRECUENCIA

83.57 83.61

90.00
80.00
70.00
60.00
50.00
40.00
30.00
20.00
10.00

0.00

.63

34.74

33.36

Figura 6: indice de Frecuencia en el afio 2021

indice de severidad del afio 2021:

Esta figura muestra que en los meses de mayo y octubre se tuvo el indice de
severidad més alto siendo 362.16 Y 418.06 dias perdidos por cada millén de
horas hombres trabajadas a diferencia de los meses de marzo y septiembre

donde el valor fue de cero.
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INDICE DE SEVERIDAD

418.06

450.00
400.00
350.00
300.00
250.00
200.00
150.00
100.00
50.00
0.00

Figura 7: indice de Severidad en el afio 2021

indice de accidentabilidad 2021:

Esta figura muestra que en los meses de mayo y octubre se tuvo el indice de

accidentabilidad acumulado mas alto con 30.27 y 34.95 respectivamente.

INDICE DE ACCIDENTABILIDAD

40.00 34.95

35.00 30.27

30.00

25.00

20.00

10.00
5.00
0.00

2.32 2.22

Figura 8: Indice de Accidentabilidad en el afio 2021
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Accidentes en cada en el proceso en la linea de cocido de la conservera
CMM Productos en el afio 2021

Esta figura muestra que en el area de fileteado de pescado es donde ocurrieron
mas accidentes siendo un total de 3, debido a que los trabajadores estan
expuestos a cortes, fatiga muscular y movimiento repetitivo a su vez las demas

areas en su mayoria solo 1 accidente, en el afio 2021.

N° ACCIDENTES EN LA 1iINEA DE
COCIDO DEL ANO 2021

N W

= ¢
ocuimuinUiwn

Figura 9: Accidentes en cada proceso en el afio 2021

Accidentes por cada mes en la conservera CMM Productos en el afio 2021
Esta figura muestra que en los meses de mayo y octubre es donde ocurrieron
mas accidentes con un total de 3 cada uno, a comparacién en los meses de

marzo y septiembre donde no hubo ningun accidente respecto al afio 2021.

N° ACCIDENTES EN CADA MES
2021

o O Vv Q Q S 3 S
F & & @ Y & &
F & & F&FKFFFHF&S
IR ¥ A &\@\ & & &
& S

Figura 10: Diagrama de accidentes por mes durante el periodo 2021

28



La metodologia para la aplicacion y mejora del IPERC en el area de linea de
cocido estuvo compuesta de cinco pasos, los cuales se realizaron en el orden
siguiente que se mencion segun el DS 005-2012-TR el IPERC procedimiento de
la matriz IPERC en el pag. 23:

A. Identificar y listar las operaciones y sus actividades:

Se ha establecido un cierto conjunto de trabajadores para obtener informacion
mas reciente de las actividades en cada proceso de la linea de cocido. Asi mismo
se tomo en base el andlisis de cada proceso, se registra en la matriz IPERC
(ANEXOS 7); etapas de procesos, lista de las actividades de cada proceso, lista

de tareas, rutinarias y no rutinarias y lista de puestos y actividades de trabajo

Evaluacion de Riesgos

Rutinario Puestofs) de trabajo
No Rutinario asociadofs)

Riesgo Descripcion de |a Severidad S

Probabildad | -

Sin controles
P

Proceso Actividad Tarea

Cadige
£
3

MEDIO

MEDIO

"W

MEDIO

MEDIO

Figura 11: Procesos, actividades, tareas y puestos de trabajos asociados

B. Identificacion de peligros, riesgos:

Mediante este paso se logré identificar con la ayuda de los trabajadores los
peligros y riesgos en cada actividad en las etapas del proceso, se identificé los
riesgos que los trabajadores estan expuestos en sus rutinas diarias y los
controles existentes que permiten controlar los riesgos (controles de ingenieria,
controles administrativos, EPP especificos) y PTR (permiso escrito para

trabajos)
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Rutinario
MNo Rutinario

Puestols) de trabajo
asaciadofs)

ceodigo

Riesgo

Descripcion de la Severidad

Evaluacion de Riesgos

Nivel

de

Severidad (5]

Persena

Propiedad

Proceso

Nivel de
Probabilidad
Sin controles
(]

MEDIO

MEDIO

\ A

MEDIO

MEDIO

MEDIO

Figura 12 : Peligros y riesgos identificados de cada proceso

C. Evaluacion del riesgo y controles existentes:

Por consiguiente, en el actual paso el equipo de trabajo se determiné un nivel de

severidad de 1 a 5, lo cual se tiene consideracion de las consecuencias de riesgo

gue estan definido en la matriz, por otro lado, la probabilidad del equipo de

trabajo fue de 1 a 5 lo cual pueda ocurrir un accidente como la perdida, donde el

historial de eventos es el inicio de la presion de las probabilidades, luego la

existencia de controles, prevalecera el mayor valor indicado por medio del grupo

de trabajo, luego en la matriz del IPERCA son ingresados los valores, donde se

tiene como consecuencia el nivel de riesgo, por ultimo se identific los controles

gue permitieron controlar los (controles de ingenieria, controles administrativos,

EPP especificos) y PTR (permiso escrito para trabajos)

Rutinaria
Mo Rutinario

Puestofs de trabejo
asociadols)

cedige

Persona

Propiedad

Proceso

Evaluacién de Riesgos

Figura 13: Evaluacion de riesgos y controles existentes de cada proceso.
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PLAZO DE
R ESa0 DESCRIPCION MEDIDA
CORRECTIVA
Riesgo No Aceptable, requiere confroles inmediatos.
ALTO | Si no se puede controlar el PELIGRO se paralizan los | 0-24 HORAS
trabajos operacionales.
Riesgo Aceptable, iniciar medidas para eliminar/reducir
MEDIO | el riesgo. Evaluar si la accidn se puede ejecutar de | 0-72ZHORAS
manera inmediata
BAJO | Este riesgo es Aceptable. 1MES

Figura 14: Nivel de Riesgos

Tabla 5: Tabla de Severidad

Severidad Nivel Persona Propiedad Proceso
: ' Paralizacidn del proceso de
- Varias fatalidades Pérdidas por un monto Ry
ki 1 Varias personas con lesiones permanentes., mayor a USS$ 100,000 mds de I;neeﬂiﬁﬁ:rahzamdn
Mortalidad 5 Una mortalidad. Pérdidas por un monto entre nf:f;gﬁgﬂ?::imﬁjg :; o
(Pérdida mayar) Estado vegetal. US$ 10,001 y US$ 100,000 1 mesy
Pérdida - t::';;’gf: em:: L’:;jp PR PR A Pérdida por un monto entre | Paralizacidn del proceso de
permanente . Enfe d:;esocu,bacionaresavanzadas US$ 5001y US$10000 | mds de 1dia hasta 1 semana.
. . Pérdida por monto mayor o
. Lesiones que incapacitan a la persona temporalmente. | )
Pérdida temporal | 4 Lesiones por postelén ergondimics. igual a US$ 1,000y menor a Paralizacidn de 1 dia.
15§ 5,000
' Lesidn que no incapacita a la persona. Pérdida por monto menor a N
Pérdida menor B Lesiones leves. S8 1,000 Paralizacidn menor de 1 dia.

Fuente: Elaboracién propia

Tabla 6: Tabla de Probabilidades

Fuente: Elaboracion propia

—
Probabilidad Nivel Descripcidn Frecuencia de Exposicidn (referencial)
Comin (muy probable) A Sucede con demasiada frecusncia Muchas (8 o mds) personas expuestas varias veces al dia
Ha sucedido (probable) B Sucede con frecusncia Moderado (3 a 5) personas expuestas varias veces al dia.
Podria suceder (posible) c T T Pocas (1 .: 2) persc_’as eupuestas varias i;eces.al dia.
Muchas personas expuestas ocasionalmente.
Raro que suceda (poco Rara vez acurre P ) : )
probable) D No es muy probable que ocurra Moderado 3 a 5) persanas expuestas ocasionalmente.
Practicamente imposible Muy rara vez ocurre s I
que suceds. E imposible que ocurra Pocas (1 a 2] personas expuestas ocasionalmente.
- — — — |
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D. Reevaluacion del riesgo:

El grupo de trabajo determina el grado de gravedad entre 1 a 5, lo cual dentro de
la matriz de IPERC se identifica las consecuencias de riesgo, asi mismo el grupo
de trabajo se encarga de determinar la probabilidad de aquellos accidentes o
perdidas de vida de 1 a 5. La fecha del evento fue la determinacion fria y
probabilistica, predomino el valor mas alto por medio de los controles actuales,
el acuerdo de los trabajadores realizo el ingreso de los valores a la matriz, y esto

indico el resultado del nivel de riesgo.

Revaluacién del
Riesgo Residual

Controles Actuales Reevaluacion

Nivel de
Severidad (S)

EPP Especifico

_ Riesgo
Probabilidad i .
(adicional al uso del con Accion de Mejora .
con ntrol e

Actuales
(Px5)

Eliminacién Sustitucion Controlde |\ ol Administraivo|  casco, lentes y

Ingenieria e
seguridad)

Controles
Actuales (P}

Persona
Proceso

Propiedad

Figura 15: Reevaluacion de riesgo

E. Actualizacién y revision:

Considerando la evaluacion inicial de los peligros asociado a nuestra actividad
proceso de linea de cocido tenemos en cuenta que el riesgo residual es una
referencia de los riesgos que a pesar del control inicial que tenemos existe una
fuga o un tema de descontrol de alguna parte de nuestro proceso teniendo en
consideracion que dicha fuga residual no es de mucha importancia ya que es
bajo con el control que tenemos adicional al control inicial reducimos al minimo
en el mayor de los casos eliminarlos. Una vez culminado la reevaluacién de los
riesgos respectivo, los que se encontraron en nivel alto se deben reducir a nivel
tanto medio o bajo, o por otro lado se debe establecer correctivas acciones, es
ahi que a la herramienta del IPERC cada afio debe ser actualizado segun el DS
N.° 005- 2012 TR y DS N.° 002- 2020 TR, o por medio de la empresa los criterios
gue tomen por los accidentes que ocurran y tenga consecuencia en el proceso.
La siguiente imagen muestra el mapa de riesgo de la conservera, seguido de

una actualizacion del IPERC para las conserveras en el area de la linea de
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coccion (esta area tiene una tasa de accidentes mas alta). IPERC debe ser

actualizado como minino una vez al afio segun DS N.° 005- 2012 TR
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Figura 16: Mapa de Riesgos
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Luego de actualizar y mejorar el IPERC, el grupo de trabajo consideré varias

prioridades para mejorar la alta tasa de incidentes en los procesos de la linea de

cocido

e Inducciones, charlas de 5 minutos y capacitaciones en los temas

relacionados a seguridad y salud en el trabajo de manera

constante.

e Inspecciones y check list a cada proceso antes de empezar la

produccion

e Uso adecuado de EPP y de manera obligatoria.

e Realizar reuniones después de cada accidente o lesion laboral para

evaluar y mitigar los peligros y riesgos identificados.

Matriz de controles operacionales para la empresa.

Después de considerar las propuestas del grupo de trabajo, se realizé

la reinduccion al personal y evaluacion a todo el personal del &rea de

conserva.

MARCA CON (X) LA RESPUESTA CORRECTA.
1. ¢QUE SON MATERIALES PELIGROSOS?

AX Productos quimicos o sustancias que se clasifican como un peligro fisico o un
peligro para la salud

B) Materiales de construccion

C) Materiales desechables

D) NA

2, ¢COMO HAY QUE IDENTIFICAR LOS MATERIALES PELIGROSO?

)r) Se caracteriza por un diamante que identifica el grado de gravedad de los peligros
para la salud. La inflamabilidad y la inestabilidad:

B) Por anuncios en la tv o radio

C) Preguntando al supervisor
D) NA

3. ¢QUE REPRESENTAN LOS COLORES DEL ROMBO NFPA-704?

A) AZUL= SALUD, ROJO = SANGRE, AMARILLO = PATITO, BLANCO= MANTEL
B) AZUL= BLUE, ROJO = RED, AMARILLO = YELOW, BLANCO = WHITE

’C\\ AZUL= SALUD, ROJO = INFLAMABILIDAD , AMARILLO: INESTABILIDAD , BLANCO
= ESPECIAL

D) NA

4. SON TIPOS DE MATERIALES PELIGROSOS

A) Explosivos, Gases, Liquidos inflamables, Solidos inflamables, Materiales oxidante,
Materiales venenosos, Materiales radioactivos, Materiales corrosivos, otros
materiales regulados g

B) Silla, escritorio, mesa

C) Fluorescente, taladro, maq. Soldar

D) NA

Marca con una (x) la respuesta correcta

1. ¢Qué es un acto sub estdndar?

#3) Esla accidn que seds, la cual puede ocaslonar un accidente individual o colectivo, como
también pérdidas materiales
b) Esel método de trabajo que estd a nivel
¢} Accién de seguridad
d) NA

2. {Qué es una condicidn sub estindar?

F3) Eslapresencia de riesgo en el ambiente de trabajo
b} Condiciones del trabajador para realizar clerta actividad
¢} Reglamento de seguridad

d) NA ~
>

w

. Son ejemplos de Actos Sub Estindar

a) Operar sin autorizacion

b) Operar a una velocidad inadecuads

¢} Usar el equipo incorrecto

d) Adoptar una posicién An(oy{ﬁ
e Todas las anteriores

4. Son ejemplos de condiciones Sub Estandar

a) Herramientas defectuosas
b) Equipos en mal estado
¢} Peligros de incendios y expl nes
d) Ruido excesivo
¥ ) Todas las anteriores

Figura 17: Reinduccién a los trabajadores del &rea de produccién
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REGISTRO DE CAPACITACION:

FOTOGRAFIAS:

Figura 18: Capacitaciones a los trabajadores de la conservera
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Figura 19: Evidencia de las capacitaciones al area de produccion.
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A continuacion, se presentan las tablas de los controles operacionales

(emanadas de la matriz IPERC), que incluyen el presupuesto respectivo y la

fecha de ejecucion.

Tabla 7: Matriz de controles operacionales para mantenimiento en Planta.

< . Controles Jerarquia de | Responsable de
Area de Peligros . . .
A . Riesgos importantes | operacionales a control de la Fecha |Presupuesto
Trabajo importantes . . . ‘.
implementar riesgo implementacion
Contacto con
Herr,aml.entas herrar‘.mentas Tarjetas de (.Zontrf)l c’le Supervisor de 11/11/22 | PEN 600.00
eléctricas eléctricas en bloqueo ingenieria SST
movimiento
implementacion
. de ventiladores
Sistemas Desacople fortuito de axiales parala Control de Supervisor de
h mangueras y . p o P 18/11/22 | PEN 950.00
presurizados . L dispersion de Ingenieria SST
conexiones/Explosidn
gases
inflamables
Li Controld
eléctricn;jiljuntos Descarga/Contacto Rotulado de I:nel:?erl'ae Supervisor de
. con energia eléctrica | ambientes de & P 11/11/22 | PEN 280.00
energizados en . . . SST
. - en baja tension trabajo
baja tension
Mantenimiento
en planta Li Control d
eléctritl:r;S;I:untos Descarga/ Contacto Rotulado de I:ner:?erl': Supervisor de
. con energia eléctrica | ambientes de & P 11/11/22 | PEN 280.00
energizados en > ., . SST
> L en media tensién trabajo
media tension
Li Control de
eléctriclgjiljuntos Descarga/ Contacto Rotulado de Ingenieria Supervisor de
- con energia eléctrica | ambientes de & P 11/11/22 | PEN 280.00
energizados en -, . SST
= en alta tension trabajo
alta tensién
Capacitacion al
Energia eléctrica | Descarga/Contacto personal sobre Control Supervisor de
estatica con energ’la'electnca lpellgros Administrativo ST 21/11/22 | PEN 300.00
acumulada estatica eléctricos en
planta
PEN
VELELL () 2,690.00
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Tabla 8: Matriz de controles operacionales para descarga de materia prima

< . Controles Jerarquia de | Responsable de
Area de Peligros . . .
. . Riesgos importantes | operacionales a control de la Fecha Presupuesto
Trabajo | importantes . X . >
implementar riesgo implementacion
Exposicién a radiacion Uso de casco, Control con Supervisor de
Radiacion UV P lentes, y zapatos P 10/12/22 | PEN 600.00
uv . EPPs SST
de seguridad.
Uso de Esfuerzos por el uso Uso de casco, Control con Supervisor de
. P . lentes, y zapatos P 11/12/22 | PEN 600.00
herramientas de herramientas . EPPs SST
de seguridad.
L, Capacitacion al Control
Movimientos Exposicion a personal sobre | Administrativo | Supervisor de
" movimientos , 10/12/22 | PEN 300.00
L. repetitivos i ergonomia en el SST
Recepcion repetitivos .
trabajo
de
materia b iad impl » c I
: resencia de . mplementacion ontro .
prima E . .
vectores xpoa:lt%n 2naogsentes de protocolos | Administrativo Supe;\g:—or de 08/11/22 | PEN 480.00
(SARV-COV 2) patog de bioseguridad
. Desacople fortuitos | implementacion .
Sistemas . Control Supervisor de
. de mangueras y de sefialética de L . P 11/11/22 | PEN 100.00
presurizados . . . Administrativo SST
conexiones/Explosion advertencia
Capacitacion al
Movimientos I-;sff.lerzos por personallsobre C.or.1trol . Supervisor de 11/12/22| PEN 300.00
bruscos movimientos bruscos | ergonomia en el | Administrativo SST
trabajo
PEN
ULk 2,380.00
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Tabla 9: Matriz de controles operacionales para encanastillado de materia

prima
Area de Peligros Riesgos Con!:roles Jerarquia de Responsable de
. . . operacionales a control de la Fecha Presupuesto
Trabajo importantes | importantes . . . ..
implementar riesgo implementacion
Trabajos de
Trabajos de pie con Relevo con doble Control Supervisor de
pie tiempo turno de trabajo | Administrativo SST 15/10/22|  PEN 80.00
prolongados
Trabajo
Trabajo' seder]tarlo Relevo con dople C.ohtrol ' Supervisor de 15/10/22| PEN 80.00
sedentario con tiempo turno de trabajo | Administrativo SST
prolongado
Encanastillado
de materia
prima Movimientos Exposicion a Czrr):cfrl\taalcslzrtlrael Control Supervisor de
€ movimientos | P ) ontrot. P 12/10/22 | PEN 300.00
repetitivos . ergonomia en el | administrativo SST
repetitivos .
trabajo
Presencia de | Exposicidn a Implementacion Control .
- . Supervisor de
vectores agentes de protocolos de | administrativo SsT 15/10/22 | PEN 480.00
(SARV-COV 2) patdgenos bioseguridad
PEN
VL) 940.00
Tabla 10: Matriz de controles operacionales para precocido de pescado
< . Controles Jerarquia de | Responsable de
Area de Peligros . . X
. . Riesgos importantes | operacionales a control de la Fecha Presupuesto
Trabajo importantes . . . >
implementar riesgo implementacion
implementacién
. de ventiladores
Sistemas Desacople fortuitos axiales para la Control de Supervisor de
: de mangueras y ales pe o' P 18/10/22 | PEN 950.00
presurizados . ., dispersion de Ingenieria SST
conexiones/Explosién
gases
inflamables
L Capacitacion al
Movimientos Exposicion a personal sobre Control Supervisor de
. movimientos , . . 20/10/22 | PEN 300.00
repetitivos e ergonomia en el | administrativo SST
repetitivos .
trabajo
Precocido
de pescado
P Uso de casco,
Radiacion Exposicién a lentes, y Control con Supervisor de
uv radiacion UV zapatos de EPPs SST 11/10/22 | PEN 600.00
seguridad.
Capacitacion al
Movimientos I?sf.uerzos por personal}sobre C'or_1trol . Supervisor de 20/10/22 | PEN 300.00
bruscos movimientos bruscos | ergonomia en el | administrativo SST
trabajo
PEN
VELEL ) 2,150.00
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Tabla 11: Matriz de controles operacionales para enfriado de materia prima

cocinada
< . Controles Jerarquia de | Responsable de
Area de Peligros . . .
R . Riesgos importantes | operacionalesa | control de la Fecha | Presupuesto
Trabajo importantes . . . na
implementar riesgo implementacion
. Desacople fortuitos | implementacion .
Slstemas de mangueras y de zona de Contr9| c’Ie Supervisor de 21/11/22 | PEN 950.00
presurizados . ., L Ingenieria SST
conexiones/Explosién | enfriamiento
. Capacitacion al
Movimientos Exposicion a personal sobre Control Supervisor de
" movimientos , L . 15/11/22 | PEN 300.00
repetitivos o ergonomia en el | administrativo SST
repetitivos .
trabajo
Enfriado a
temp;rat:ra Presencia de Implementacién Control
ambiente L . . .
vectores Exp05|C|o’n a agentes de protocolos administrativo | Supervisor de 15/10/22 | PEN 480.00
(SARV-COV patégenos . . SST
2) de bioseguridad
Capacitacion al
Movimientos Esfuerzos por personal,sobre C'ohtrol _ Supervisor de 15/11/22 | PEN 300.00
bruscos movimientos bruscos | ergonomia en el | administrativo SST
trabajo
PEN
WELAL () 2,030.00
Tabla 12: Matriz de controles operacionales para fileteado de pescado
< . Controles Jerarquia de | Responsable de
Area de Peligros . . .
. . Riesgos importantes operacionales a control de la Fecha Presupuesto
Trabajo | importantes . . . "
implementar riesgo implementacion
. Desacople fortuitos Instalacién de .
Sist . . Control d S d
'S emas de mangueras y valvulas especiales _on r9 ,e upervisor e 19/11/22 | PEN 1000.00
presurizados . L, -, ingenieria SST
conexiones/Explosion para presion
L Capacitacion al
Movimientos Exposicion a personal sobre Control Supervisor de
o movimientos , L . 15/11/22 | PEN 300.00
repetitivos o ergonomia en el administrativo SST
repetitivos .
trabajo
Exposicion a radiacion Uso de casco, lentes, Control con Supervisor de
Radiacion UV | P y zapatos de P 11/11/22 | PEN 600.00
. uv . EPPs SST
Fileteado seguridad.
de
pescado Capacitacion al
Movimientos I?sfyerzos por personallsobre (;or\trol . Supervisor de 15/11/22 | PEN 300.00
bruscos movimientos bruscos ergonomia en el administrativo SST
trabajo
Presencia de . Control
vectores Exposicion a agentes Implementacion de administrativo | Supervisor de
posicion a ag protocolos de P 17/11/22 | PEN 480.00
(SARV-COV patdégenos . . SST
2) bioseguridad
PEN
e 2,680.00
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Tabla 13: Matriz de controles operacionales para molienda de pescado

< . Controles Jerarquia de
Area de Peligros . . . Responsable de la
. . Riesgos importantes operacionales a control de . .. Fecha Presupuesto
Trabajo importantes . X implementacion
implementar riesgo
Uso de Esfuerzos por el uso de Uso de casco, lentes, y Control con .
herramientas herramientas zapatos de seguridad. EPPs Supervisor de SST | 11/12/22 | PEN 600.00
s L s Uso de casco, lentes, y Control con .
Radiacién UV | Exposicién a radiaciéon UV . Supervisor de SST | 11/12/22 | PEN 600.00
zapatos de seguridad. EPPs
Movimientos Esfuerzos por Capacitacion al Control
. P personal sobre L . Supervisor de SST | 19/12/22 | PEN 300.00
bruscos movimientos bruscos ., . administrativo
. ergonomia en el trabajo
Molienda
de C . .z I
_— sl . apacitacion a
pescado
Mowm.u?ntos Exposicion a rn.owmlentos personal sobre C.ohtrol . Supervisor de SST | 19/12/22 | PEN 300.00
repetitivos repetitivos . . administrativo
ergonomia en el trabajo
) implementacion de
Sistemas Desacople fortuitos de ventiladores axiales Control de
. mangueras y . L - Supervisor de SST | 20/12/22 | PEN 950.00
presurizados . L para la dispersién de Ingenieria
conexiones/Explosion .
gases inflamables
Espacios -
Red d tod Control d
reducidos de Posturas inadecuadas ediseno de Pues ode on rg ,e Supervisor de SST | 27/12/22 | PEN 900.00
. trabajo Ingenieria
trabajo
PEN
L
OIFAL(EY) 3,650.00
Tabla 14: Matriz de controles operacionales para envasado de pescado
Area de Peligros Riesgos Controles operacionales SRR Responsable de la
. . . R control de . L. Fecha Presupuesto
Trabajo importantes importantes aimplementar E— implementacion
Movimientos Exposicidn a | Capacitacién al personal Control
. movimientos sobre ergonomia en el . . Supervisor de SST | 15/10/22 | PEN 300.00
repetitivos . . administrativo
repetitivos trabajo
L, Exposicién a Uso de casco, lentes, y Control con .
Radiacién UV radiacion UV zapatos de seguridad. EPPs Supervisor de SST | 18/10/22 | PEN 600.00
Envasado
Espacios -
reducidos de | " oSturas Redisefio de puestode | Controlde | o o .0 e ssT | 21/10/22| PEN 900.00
. inadecuadas trabajo ingenieria
trabajo
PEN
UL 1,800.00
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Tabla 15: Matriz de controles operacionales para Exhausting

< . . Controles Jerarquia de Responsable de
Area de Peligros Riesgos .
. . . operacionales a control de la Fecha Presupuesto
Trabajo importantes importantes . X . .
implementar riesgo implementacion
L, Capacitacion al
Movimientos Exposicion a personal sobre Control
. movimientos , . . Supervisor de SST | 11/11/22 | PEN 300.00
repetitivos . ergonomia en el administrativo
repetitivos .
trabajo
Exposicién a Uso de casco, Control con
Radiacién UV p ! lentes, y zapatos Supervisor de SST | 11/11/22 | PEN 600.00
radiacion UV . EPPs
de seguridad.
Espacios -
. Posturas Redisefio de Control de .
Exhausting reduudqs de inadecuadas puesto de trabajo Ingenieria Supervisor de SST | 22/11/22 | PEN 1000.00
trabajo
Presencia de Exposicidn a | Implementacién de Control
vectores agentes protocolos de administrativo | Supervisor de SST | 15/11/22 | PEN 480.00
(SARV-COV 2) patdgenos bioseguridad
Capacitacion al
Movimientos Esfuerzos por ersonal sobre Control
movimientos | © ) ontrol =1 g pervisor de SST | 16/11/22 | PEN 300.00
bruscos ergonomia en el administrativo
bruscos .
trabajo
PEN
e () 2,680.00
Tabla 16: Matriz de controles operacionales para sellado de latas
Area de Peligros . . Controles operacionales e
i " Riesgos importantes . control de la Fecha Presupuesto
Trabajo | importantes a implementar . . .
riesgo implementacion
. implementacion de
Sistemas Desacople fortuitos ventiladores axiales para Control de Supervisor de
. de mangueras y . - P . P 11/12/22 | PEN 950.00
presurizados . L la dispersion de gases Ingenieria SST
conexiones/Explosion .
inflamables
. Capacitacién al personal .
E
Movimientos 'sfgerzos por sobre ergonomia en el C'ohtrol ' Supervisor de 13/12/22 | PEN 300.00
bruscos movimientos bruscos . administrativo SST
trabajo
Sellado de Uso de Esfuerzos por eluso | Uso de casco, lentes,y | Control con Supervisor de
latas herramientas de herramientas zapatos de seguridad. EPPs SST 12/12/22 | PEN 600.00
L Exposicidn a radiacion | Uso de casco, lentes, y Control con Supervisor de
Radiacion UV uv zapatos de seguridad. EPPs SST 13/12/22 | PEN 600.00
Presencia de Exposicién a agentes Implementacion de Control Subervisor de
vectores P atd enogs protocolos de administrativo P SST 15/12/22 | PEN 480.00
(SARV-COV 2) patog bioseguridad
PEN
VO ] 2,930.00
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Tabla 17: Matriz de controles operacionales para esterilizado

Area de Peligros Riesgos con.trOIeS BRIGHEICS Responsable de la
. . . operacionales a control de . .. Fecha Presupuesto
Trabajo importantes importantes . . implementacion
implementar riesgo
Espacios -
Post Red d Control d
reducidosde | . oo0re ediseno ge ONtrol@e | supervisor de SST | 28/10/22 | PEN 1000.00
. inadecuadas | puesto de trabajo Ingenieria
trabajo
. Capacitacién al
Movimientos Exposicion a personal sobre Control
o movimientos , . . Supervisor de SST | 29/10/22 | PEN 300.00
repetitivos - ergonomia en el | administrativo
repetitivos .
trabajo
Esterilizado
Exposicién a Uso de casco, Control con
Radiacién UV p . lentes, y zapatos Supervisor de SST | 27/12/22 | PEN 600.00
radiacion UV . EPPs
de seguridad.
. Trabajos de pie
Traba.Jos de con tiempo Relevo con dob_le C_or)trol . Supervisor de SST | 11/12/22 | PEN 80.00
pie turno de trabajo | Administrativo
prolongados
PEN
VO ] 1,980.00
Tabla 18: Matriz de controles operacionales para limpieza y etiquetado
p i R |
Area de Peligros . . Controles operacionales CICICRIGL LLEEALCE
. . Riesgos importantes R control de la Fecha | Presupuesto
Trabajo importantes a implementar . . o
riesgo implementacion
. implementacion de
Sistemas Desacople fortuitos ventiladores axiales para Control de Supervisor de
, de mangueras y adores P o1 P 15/12/22 | PEN 950.00
presurizados . ., la dispersion de gases Ingenieria SST
conexiones/Explosidn .
inflamables
. Capacitacion al personal .
M Esf |
ovimientos .S }Jerzos por sobre ergonomia en el C'or'1tro . Supervisor de 17/12/22 | PEN 300.00
bruscos movimientos bruscos . administrativo SST
trabajo
Uso de Esfuerzos por el uso Uso de casco, lentes, y Control con Supervisor de
Limpiezay | herramientas de herramientas zapatos de seguridad. EPPs SST 11/12/22 | PEN 600.00
empaquetado
L Exposicidn a Uso de casco, lentes, y Control con Supervisor de
Radiacion UV radiacion UV zapatos de seguridad. EPPs SST 11/12/22 | PEN 600.00
Presencia de L
vectores Exposicidn a agentes Implementacion de Control Supervisor de
(SARV-COV patégenos pr.otocolc?s de Administrativo SST 02/10/22 | PEN 480.00
2) bioseguridad
PEN
WAL 2,930.00
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Tabla 19: Matriz de controles operacionales para almacenamiento y etiquetado

|
. c°"t.’ oles Jerarquia de | Responsable de
i . Peligros . . operacionales
Area de Trabajo | . Riesgos importantes control de la Fecha | Presupuesto
importantes a . . iy
. riesgo implementacion
implementar
. implementaci
. Desacople fortuitos , .
Slstemas de mangueras y ~or] (.je (.Iontrs)l (?e Supervisor de 11/12/22 | PEN 100.00
presurizados . .. | sefialética de ingenieria SST
conexiones/Explosién )
advertencia
Capacitacion
. Exposicién a al personal .
M |
owm.u-j:ntos movimientos sobre C'optro . Supervisor de 18/12/22 | PEN 300.00
repetitivos .. . administrativo SST
repetitivos ergonomia en
el trabajo
Almasena;nijnto Uso de casco,
y etiquetado Radiacic E | | .
adiacién xposn.cllon a entes, y Control con Supervisor de 11/12/22 | PEN 600.00
uv radiacion UV zapatos de EPPs SST
seguridad.
Capacitacion Control
- al personal | administrativo .
Movimientos I?sfyerzos por <obre Supervisor de 14/11/22 | PEN 300.00
bruscos movimientos bruscos . SST
ergonomia en
el trabajo
PEN
B A 1,300.00
Tabla 20: Zona de enfriamiento a temperatura ambiente
ANTES DESPUES
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Tabla 21: Redisefio del puesto de trabajo en el area de envasado

Fuente: Area de envaso de la empresa CMM PRODUCTS S.A.C.
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Tabla 22: Redisefio del puesto de trabajo en el mejoramiento de las mesas del
area de fileteado

ANTES DESPUES

Fuente: Area de fileteado de la empresa CMM PRODUCTS S.A.C.

Luego de la aplicacion de la mejora se realizé un resumen general sobre los
peligros identificados con respecto a la linea de cocido y los controles de la
implementacion en el 2022.

46




Tabla 23: Identificacion de peligros y evaluacion de riesgos en el IPERC

N° DE PELIGROS  N° DE N° NIVEL DE
N° PROCESOS IDENTIFICADOS PELIGROS CUMPLIMIENTO
EVALUADOS %

1 INGRESO A PLANTA 6 6 100
2 RECEPCION DE MATERIA PRIMA 4 4 100
3 ENCANASTILLADO DE PESCADO 6 5 83.3
4 PRE-COCIDO DE PESCADO 4 4 100
5 ENFRIAMIENTO A TEMPERATURA AMBIENTE 4 4 100
6 FILETEADO DE PESCADO 5 5 100
7 MOLIENDA DE PESCADO 6 6 100
8 ENVASADO 3 3 100
9 EXHAUSTING 5 5 100
10 SELLADO DE LATAS 5 4 80
11 ESTERELIZADO 5 4 80
12 LIMPIEZA Y EMPAQUETADO 5 5 100
13 ALMACENAMIENTO Y ETIQUETADO 5 5 100

TOTAL 63 60 95.6

Fuente: Elaboracion propia

En la tabla se encontré un 95,6% de nivel de cumplimiento en el 2022 por medio
de la IPERC, mientras en el 2021 fue 77.9%, esto refleja un avance de 17.7%

luego de la aplicacion de la mejora.
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Figura 20: Identificacion de peligros y evaluacion de riesgos en el IPERC

En el presente grafico se representa el % sobre el nivel de cumplimiento de los

peligros identificados como la evaluacion de los riesgos de IPERC en el 2022.
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Tabla 24: Implementacion de controles en el IPERC

N° DE

N° DE

o CONTROLES CONTROLES N* NIVEL DE
N PROCESOS IDENTI;ICADO EVALUADOS CUMPLOI/’:MENTO
1 INGRESO A PLANTA 6 6 100.00
2 RECEPCION DE MATERIA PRIMA 6 6 100.00
3 ENCANASTILLADO DE PESCADO 7 7 100.00
4 PRE-COCIDO DE PESCADO 9 9 100.00
5 ENFRIAMIENTO A TEMPERATURA AMBIENTE 5 4 80.00
6 FILETEADO DE PESCADO 10 9 90.00
7 MOLIENDA DE PESCADO 11 10 90.91
8 ENVASADO 6 6 100.0
9 EXHAUSTING 11 11 100.00
10 SELLADO DE LATAS 9 8 88.89
11 ESTERELIZADO 10 9 90.00
12 LIMPIEZA'Y EMPAQUETADO 11 11 100.00
13 ALMACENAMIENTO Y ETIQUETADO 10 10 100.00

TOTAL 111 106 95.37

Fuente: Elaboracion propia

En la tabla se encontré que existio un 95.37% de nivel de cumplimiento acerca

de los controles que son implementados en el IPERC en el 2022, mientras en el

2021 fue de 86.52%, lo cual refleja una mejora de 8.85%
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Figura 21: Implementacion de controles en el IPERC
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El grafico nos detalla el % nivel de controles implementados en el IPERC del
Afo 2022
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VARIABLE DEPENDIENTE: ACCIDENTABILIDAD

A continuacioén, se muestra en el afio 2022

CMM

PRODUCTS S.A.C.

330944
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En la empresa CMM en el afio 2022 el indice de frecuencia es de 21.15 dias
perdidos por cada millén de horas hombres trabajadas, eso quiere decir que se
necesita 21 trabajadores en un afio para suplantar a los trabajadores que van a
tener incapacidad temporal o permanente, a diferencia del aflo 2021 que tuvo
42.85 dias perdidos por cada millbn de horas hombres trabajadas y 43

trabajadores por suplantar.
indice de Frecuencia en el afio 2022:

En la figura los indices de frecuencia muestran que en los meses de abril y
septiembre son altos equivalentes a 34.77 y 32.11 porque hubo mas accidentes
incapacitantes respectivamente y los meses de enero, febrero, Julio y agosto

fueron de cero en el periodo de produccion.

Indice de Frecuencia
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Figura 22: indice de Frecuencia en el afio 2022

indice de Severidad en el afio 2022:

En la figura los indices de severidad muestran que en los meses de junio y
septiembre son altos equivalentes a 222.62 y 224.76 que representan los dias
perdidos por cada millbn de horas hombres trabajadas respectivamente y los
meses de enero, febrero, Julio y agosto fueron de cero en el periodo de

produccion.
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INDICE DE SEVERIDAD
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Figura 23: indice de Severidad en el afio 2022

indice de accidentabilidad en el afio 2022:

En la figura que nuestro mayor indice de accidentabilidad acumulado del afio
2022 se dio entre el mes de junio y septiembre con un promedio de 6.19y 7.22

accidentes respectivamente, en el mencionado afo.

Indice de Accidentabilidad
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Figura 24: indice de Severidad en el afio 2022
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Accidentes en cada en el proceso en la linea de cocido de la conservera

CMM Productos en el afo 2022:

Esta figura muestra que en el area de fileteado de pescado es donde ocurrieron

mas accidentes siendo un total de 2, sin embargo, en el afio 2021 en el &rea de

fileteado ocurrieron 3 accidentes en esa area.

N° ACCIDENTES EN CADA PROCESO EN
LA LINEA DE COCIDO 2022
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Figura 25: Accidentes en cada proceso en el afio 2022

Accidentes por cada mes en la conservera CMM Productos en el afio 2022:

Esta figura muestra que, en los meses de marzo, abril, mayo, junio, septiembre,

octubre, noviembre es donde ocurrieron 1 accidentes por mes a comparacion de

los meses de enero, febrero, julio y agosto que hubo 0 accidentes respecto al

afo 2022.

N° ACCIDENTES EN CADA MES 2022
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Figura 26: Diagrama de accidentes por mes durante el periodo 2022
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Tabla 25: Anélisis econémico financiero

MES 0

ASESORIAS EXTERNAS S/ 1,500.00
GASTOS TESISTA S/ 8,500.00
CAPACITACIONES S/ 4,000.00

SENALIZACIONES DE SEGURIDAD SST

Fuente: Elaboracién propia

S/

7,000.00

MES 1 MES2 | MES3 |MES4 | MES5|MES6 | MES7 | MES8 | MES 9 | MES 10 | MES 11 | MES 12

COSTOS DE OPERACION PRE 14000 14000 | 14000 | 14000 | 14000 | 14000 | 14000 | 14000 | 14000 | 14000 | 14000 | 14000
ATENCION MEDICA Y DESCANSOS MEDICOS 9000 9000 9000 | 9000 | 9000 | 9000 | 9000 | 9000 | 9000 9000 9000 9000
POLIZA DE SEGURA 4500 4500 4500 | 4500 | 4500 | 4500 | 4500 | 4500 | 4500 4500 4500 4500
EPP 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500
COSTOS DE OPERACION POST 10040 10040 | 10040 | 10040 | 10040 | 10040 | 10040 | 10040 | 10040 | 10040 | 10040 | 10040
ATENCION MEDICA Y DESCANSOS MEDICOS 6300 6300 6300 | 6300 | 6300 | 6300 | 6300 | 6300 | 6300 6300 6300 6300
POLIZA DE SEGURO 3240 3240 3240 | 3240 | 3240 | 3240 | 3240 | 3240 | 3240 3240 3240 3240
EPP 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500
BENEFICIO 3960 3960 3960 | 3960 | 3960 | 3960 | 3960 | 3960 | 3960 3960 3960 3960
TOPICO S/ 5,000.00

BIENES Y SERVICIOS S/ 900.00

PAPELERIAS S/ 8,500.00

3960 | 3960 | 3960 | 3960 | 3960 | 3960 | 3960 | 3960 | 3960 | 3960 | 3960 |
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Luego se procedio a realizar el andlisis econdémico financiero en la tabla de Excel,
donde se calculd el Valor Actual Neto (VAN) durante un afio, lo cual permitio
decidir si el proyecto es viable o no, donde el valor actual neto fue de S/7,645.08
soles, lo que significa que tanto los egresos como ingresos que se han
actualizado han obtenido un retorno positivo es decir el proyecto es viable,
mientras el ahorro permitirda mejorar el abastecimiento de EPP, para las
capacitaciones con una Tasa interno de retorno (TIR) de 66,43%, que es mayor
al costo de oportunidad de capital (COK) , en conclusion TIR > COK entonces
el proyecto es rentable y se sugiere la implementacién del proyecto para

salvaguardar la salud y vida de los trabajadores.

Para el proyecto de investigacion el costo de oportunidad de capital (COK) es la
inversion necesaria para la alternativa de inversion es del 14.93 %, como la TIR
es 66.43% y el COK es 14.93% , lo que significa que el COK si la empresa utiliza
recursos financieros de terceros va a tener un costo de 14.93% entonces como
la rentabilidad del proyecto es 66.43% , le queda una rentabilidad de un 51.5%
yaque TIR > COK por lo tanto el proyecto es viable en consecuencia se sugiere

implementar el proyecto.

El analisis econdmico se justifica lo realizado de acuerdo a un flujo econémico
en el cual el VAN>0 y el TIR>COK por consiguiente la aplicacion del IPERC es
viable para la empresa CMM PRODUCTS SAC.
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CRONOGRAMA DE EJECUCION

ACTIVIDADES AGOSTO SEPTIEMBRE OCTUBRE
iTEM Sem 1 Sem 2 Sem 3 Sem 4 Sem 5 Sem 6 Sem 7 Sem 8 Sem 9
Lineamientos para la elaboraciéon del proyecto de investigacion
(Reglamento, lineas de investigacion) y transversalidad ética.
1 Vigilancia tecnolégica.
Introduccién:  Realidad  probleméatica/aproximacién  tematica,
planteamiento del problema de investigacion, fundamentacion tedrica
2 y revision de trabajos previos.
Bases de datos y fuentes documentales. Fundamentacion tedrica y
3 revision de trabajos previos.
Justificacion/hip6tesis/Objetivos (cuantitativo).
Relevancia y contribuciéon / Supuestos/proposiciones/ Objetivos
4 (cualitativo).
Variables-Operacionalizacion (cuantitativo).
Unidades tematicas/Categorias y subcategorias (cualitativo).
5
6 Enfoque, tipo, disefio y nivel de investigacion.
Presentacion del primer informe del proyecto de investigacion.
Andlisis de originalidad (Turnitin).
7
Poblacién y muestra/ criterios de seleccion (cuantitativo). Escenario y
caracteristicas de los participantes sujetos de estudio (cualitativo).
8
Técnicas e instrumentos de recoleccién de datos (validez y fiabilidad
cuantitativa). Técnicas de recoleccién de la informacion (cualitativo).
9
Linea de investigacion, titulo, resumen de lo que se trabajara en el
proyecto de investigacion y palabras claves (médulo de productos de
investigacion en la plataforma TRILCE).
10
Consentimiento informado (Evaluacién por parte del Comité de Etica
sobre la autorizacion y de los participantes de la investigacion)
11
Procedimientos/ métodos de andlisis de datos/ Aspectos éticos
(cuantitativo).
12
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Procedimientos/ Método de andlisis de la Informacion / Rigor cientifico
(cualitativo).

13
Aspectos administrativos: Recursos y presupuesto, financiamiento y

14 | cronograma.

15 | Referencias

16 Reporte de originalidad del proyecto de investigacion (TURNITIN).
Presentacion del informe final del proyecto de investigacion al jurado
evaluador, con levantamiento de observaciones de asesor y con
resultado no mayor de 25% segUn reporte de programa Turnitin.

17
Matriz de evaluacion para verificar que tenga el puntaje minimo
especificado para la sustentacion.

18
Actualizacion de los datos y registro del proyecto de investigacion final
en la plataforma TRILCE.

19
Decision final para que pase a sustentacion (cronograma de
sustentaciones), con la elaboracion y firma del dictamen de

20 | sustentacion en la plataforma TRILCE, por parte del jurado.
Sustentacion del Informe del Proyecto de Investigacion (Jornada de
Investigacion).

21
Actualizacion de datos y registro de la version final del articulo de

22 | revisién de literatura en plataforma TRILCE
Actualizacion de datos y registro del proyecto de investigacion final y
elaboracién de documentos (declaratoria de originalidad del autor,
declaratoria de autenticidad del asesor y acta de sustentacion), en

23 | plataforma TRILCE.
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CRONOGRAMA DE EJECUCION

ITEM

ACTIVIDADES

OCTUBRE

NOVIEMBRE

DICIEMBRE

ENERO

Sem 1

Sem 2

Sem 3

Sem 4

Sem 5

Sem 6

Sem 7

Sem 8

Sem 9

Sem 10

Sem 11

Sem 12

Sem 13

Sem 14

Sem 15

Sem 16

PROPUESTA DE LA
APLICACION IPERC

ACTUALIZACION DE LA
HERRAMIENTA IPERC DE
LA LINEA DE COCIDO

Aplica el procedimiento
planificado de recojo,
procesamiento y organizacion
de datos para la ejecucion y
elaboracién del informe de
investigacion o tesis.

Analiza los resultados y los
discute teniendo como base los
trabajos previos y el marco
tedrico de su investigacion o
tesis.

Presenta y sustenta del primer
avance del informe

Elabora las conclusiones y
recomendaciones del informe
de investigacion o tesis.

Revisa de manera integral el
informe de investigacion o
tesis.

Presenta el informe de
investigacion o tesis. y
levantamiento de
observaciones.

Segunda jornada de
Presentacion y sustenta el
informe final de investigacion o
tesis.
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3.6. Métodos de analisis de datos

El analisis estadistico descriptiva:

Segun Sucasaire Pilco Jorge (2021). “La estadistica es una herramienta esencial
para analizar datos de investigacion, por lo que los investigadores deben
comprender los conceptos estadisticos basicos y tomar las decisiones

adecuadas para ayudarlos a presentar y analizar sus resultados”.

Utilizamos andlisis estadisticos descriptivos para procesar datos y poblaciones

tanto en el pretexte como en el postest.

Analisis estadistico inferencial:

Segun Porras (2017), refiere que es la toma de decision sobre las caracteristicas
de las observaciones, lo cuales son considerado como base de la informacion

de manera parcial o incompleta.

Asi mismo, para la validacion de la hipotesis se utilizo el andlisis estadistico
inferencial, que permiti6 comparar dos conjuntos de informacion y verificar la
variacion estadistica. Mientras el Sotftware Excel es una hoja de calculo que
tiene tuvo el proposito de manipularse los datos numéricos, asi como los textos

de las tablas que fueron unidos por las columnas Yy filas.

3.7. Aspectos éticos

El estudio se realizd con respeto y apego a las normas y estandares de la
Universidad Cesar Vallejo. Se tom6 como referencia el codigo de ética y se firmo
una declaracion jurada por parte del investigador, declarando bajo juramento
respetarlo y cumplirlo. Segun el cddigo de ética RCUN° 0340-2021 de la
universidad son importantes y obligatorios para la investigacién con la finalidad

de respetar las reglas y parametros marcados por la Universidad Cesar Vallejo.
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CODIGO DE ETICA DE LA UNIVERSIDAD CESAR VALLEJO

ARTICULO 7 "De la Publicacién de las investigaciones."
ARTICULO 8 "Responsabilidad del investigador"
ARTICULO 9 "De la Politica anti plagio”
ARTICULO 16 "De los Derechos del autor”
ARTICULO 15 "De las faltas a la ética”
ARTICULO 16 " Infracciones”

ARTICULO 17 “De los factores atenuantes y agravantes”
ARTICULO 19 "De las faltas a la ética"

Fuente: Cddigo de ética RCUN° 0340-2021-UCV-1
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IV. RESULTADOS

4.1. Analisis estadistico descriptivo

e Variable independiente: Aplicacion del IPERC

Dimensién 1: Identificaciéon de peligros y evaluacion IPER

2021 2022
N® N° NIVEL DE | N° NIVEL DE
CUMPLIMIENTO % | CUMPLIMIENTO%

1 80.00 100.00
) 75.00 100.00

3 75.00 83.3
4 85.70 100.00
. 100.00 100.00
6 83.30 100.00
; 100.00 100.00
8 66.70 100.00
9 66.70 100.00
10 66.70 80.00
1 66.70 80.00
1 66.70 100.00
13 80.00 100.00
TOTAL 77.90 95.60

Fuente: Elaboracion propia

Tabla 26: Datos del IPER en el afio 2021 y 2022

2021 2022

DATOS DEL IPERC ANTES DATOS DEL IPERC DESPUES

Media 0.778846154 | Media 0.956384615
Desviacion estandar 0.119709959 | Desviacion estandar 0.08324616
Varianza de la muestra 0.014330474 | Varianza de la muestra 0.006929923

Curtosis -0.157858761 | Curtosis 0.276393519
Asimetria 0.875152057 | Asimetria -1.48486456
Cuenta 13 | Cuenta 13
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En la anterior tabla, comparamos los datos estadisticos descriptivos al aplicar la
herramienta IPERC en el proceso de cocido en la empresa CMM PRODUCTS;
obteniendo una media con un nivel de cumplimiento de 77% antes de la
implementacion en el afio 2021 y un 95% en el afio 2022 eso quiere decir que
presentd una mejora de la cobertura del IPERC. Asi mismos tenemos una
dispersion estandar de 0.12 en el afio 2021 y que reduce a un 0.08 en el afio
2022 se logra visualizar que al disminuir la dispersién es porque los datos estan
siendo mas homogéneos que el proceso que hemos hecho, hace que los datos
se parezcan mas y a la medida que haya menos dispersién el proceso ha
mejorado. La curtosis en ambos afios es < 0, lo que significa que al ser una
curtosis negativa obtendremos una distribucion relativamente plana. Para la
asimetria del afio 2021 obtenemos un valor de 0.87515 (positivo) lo que nos
indica que su distribucién se sesga a la derecha por lo que el nivel de
cumplimiento tiene mayor frecuencia en porcentajes menores al 77 % en el
cumplimiento de identificacién de peligros y evaluacion IPER, y para el afio 2022
se tiene un valor de -1.48486 (negativo) es decir la mayoria de frecuencias
tiene un nivel de cumplimiento mayor al 95% , por lo tanto casi en su totalidad el

porcentaje de cumplimiento es al 100 % para el afio 2022.

Campana de Gauss 2021 Campana de Gauss 2022

O R N WD 1O

0.2 0.4 0.6 0.8 1 1.2 0 0.5 1

Figura 27: Diagrama de barras del IPER y su frecuencia en el afio 2021 y
2022.
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Dimension 2: Implementacion de los controles en IPERC

2021 2022

N° N° NIVEL DE N° NIVEL DE

CUMPLIMIENTO CUMPLIMIENTO
% %

1 85.71 100.00
2 81.82 100.00
3 89.47 100.00
4 92.00 100.00
5 75.00 80.00
6 85.71 90.00
7 85.71 90.91
8 81.82 100.00
9 94.74 100.00
10 88.89 88.89
11 77.78 90.00
12 90.91 100.0
13 95.24 100.00
TOTAL 86.52 95.37

Fuente: Elaboracion propia

Tabla 27: Implementacion de controles en el afio 2021 y 2022

2021 2022
Implementacion en los controles del IPERC Implementacion en los controles del IPERC
antes después
Media 0.86523077 | Media 0.95369231
Desviacion estandar 0.06208025 | Desviacion estandar 0.06628775
Varianza de la muestra 0.00385396 | Varianza de la muestra 0.00439407
Curtosis -0.57027136 | Curtosis 0.59270792
Asimetria -0.37184283 | Asimetria -1.18552782
Cuenta 13 | Cuenta 13

En la anterior tabla, comparamos los datos estadisticos descriptivos al aplicar los
controles del IPERC en el proceso de cocido en la empresa CMM PRODUCTS;
obteniendo una media con un nivel de cumplimiento de 86% antes de la
implementacion en el afio 2021 y un 95% en el afio 2022 eso quiere decir que

habido una mejora de la cobertura a la implementacion de controles. Obteniendo
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una desviaciéon estandar de 0.062080249 y 0.06628775 para los afios 2021 y
2022 respectivamente, en este caso al mantenerse la distribucion estandar no
hubo mejoras. La curtosis en el afio 2021 es negativa, lo que significa que
obtendremos una distribucion relativamente plana; mientras que en el afio 2022
se obtuvo un valor de 0.592707923, lo que significa que tendra una distribucién
relativamente elevada. Para la asimetria en ambos afios obtenemos valores -
0.371842828 y -1.185527823 para las curvas 2021 y 2022 respectivamente. En
la primera la sesga esta a la izquierda, esto quiere decir que la mayoria de datos
estd por encima del 86 %. Mientras que también en el afio 2022 la sesga esta
ala izquierda, pero con un promedio mucho mayor que es de 95%, donde la

mayoria de datos se encuentran en niveles de cumplimiento casi al 100%

Campana de Gauss 2021
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Figura 28: Diagrama de campana de gauss de implementacion de controles en
el afio 2021 y 2022
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e Variable dependiente: Accidentabilidad

N.° ACCIDENTES 2021 | N° ACCIDENTES 2022

NN wW[o|Rr[R|N|w|R|o|k |k
R|lRr(Rr|O|lO|R|R|R|kL|O

17 7
Fuente: Elaboracion propia

Tabla 28: Accidentes en el 2021 y 2022

2021 2022
ACCIDENTES 2021 ACCIDENTES 2022
Media 1.416666667 | Media 0.7
Desviacion estandar 0.99620492 | Desviacion estandar 0.483045892
Curtosis -0.653808053 | Curtosis -1.224489796
Asimetria 0.274323522 | Asimetria -1.035098339
Suma 17 |Suma 7

En la anterior tabla, comparamos los datos estadisticos descriptivos de las
variables dependientes: ACCIDENTABILIDAD en el proceso de cocido en la
empresa CMM PRODUCTS; obteniendo una media con un nivel de cumplimiento
de 1.41666 antes de la implementacion en el afio 2021 y un 0.7 en el afio 2022
eso quiere decir que habido una mejora en la reduccion de accidentes. Asi
mismos tenemos una dispersion estandar de 0.9962 en el afio 2021 y que reduce
a un 0.48304 en el afio 2022 se logra visualizar que al disminuir la dispersion es
porque los datos estan siendo mas homogéneos que el proceso que hemos
hecho, hace que los datos se parezcan mas y a la medida que haya menos
dispersién el proceso ha mejorado. La curtosis, lo que significa que al ser una
curtosis negativa significa que obtendremos una distribucion relativamente
plana. Para la asimetria del afio 2021 obtenemos un valor de 0.274323 (positivo)
lo que nos indica que su distribucion se sesga a la izquierda, esto quiere decir

que la mayor parte de los accidentes han sido mayores a 1.41 y para el afio 2022
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se tiene un valor de -1.035098339 (negativo) eso quiere decir que la mayoria de

sus datos estan a la derecha del promedio.

Campana de Gauss 2021
0.16
0.14

0.12

-40 60

Campana de Gauss 2022
0.8
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0.5
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0.2
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-15 20

Figura 29: Diagrama de campana de gauss en accidentes el afio 2021 y 2022
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indice de Accidentabilidad

INDICE DE INDICE DE
ACCIDENTABILIDAD ACCIDENTABILIDAD
2021 2022

3.34
2.41 0
0 191
241 6.04
30.27 154
9.28 6.19
2.32 0
2.22 0
0 7.22
34.95 2.32
10.84 3.87
9.28

Fuente: Elaboracion propia

Tabla 29: indice de accidentabilidad 2021 y 2022

INDICE DE ACCIDENTABILIDAD 2021

INDICE DE ACCIDENTABILIDAD 2022

Media 8.943333333

Desviacion estandar 11.68060501

Curtosis 1.771278184

Asimetria 1.67967133

Media 2.909

Desviacion estandar 2.762492634

Curtosis -1.424783113

Asimetria 0.457233948

En la anterior tabla, comparamos los datos estadisticos descriptivos de las
variables dependientes: INDICE DE ACCIDENTABILIDAD en el proceso de

cocido en la empresa CMM PRODUCTS; obteniendo una media con un nivel de

cumplimiento de 8.943 antes de la implementacién en el afio 2021 y un 2.909 en

el aflo 2022 eso quiere decir que habido una mejora en la reduccién de la

accidentabilidad. Asi mismos tenemos una dispersion estandar de 11.68 en el

afio 2021 y que reduce a un 2.76 en el afio 2022 se logra visualizar que al

disminuir la dispersién es porque los datos estan siendo mas homogéneos que
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el proceso que hemos hecho, hace que los datos se parezcan mas y a la medida
gue haya menos dispersion el proceso ha mejorado. La curtosis, lo que significa
gue al ser una curtosis positiva significa que tendrd una distribucién
relativamente elevada. Para la asimetria del afio 2021 obtenemos un valor de
1.67967133 (positivo) lo que nos indica que su distribucion se sesga a la derecha
cuyo indice de accidentabilidad en su mayoria son mas de 8.94, y para el afio
2022 se tiene un valor de 0.457233948 (positivo) eso quiere decir que la mayoria
de sus datos estan a la izquierda del promedio, pero con valores por debajo de
2.9.

Diagrama de Gauss 2021

-50 0 50 100 150
Diagrama de Gauss 2022
0.03

0.025
0.02

0.015
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Figura 30: Diagrama de campana de gauss en accidentabilidad el afio 2021 y
2022.

67



ACCIDENTES OCURRIDOS EN LOS
PERIODOS 2021 - 2022

= PERIODO 2021
= PERIODO 2022

Figura 31: Accidentes del afio 2021 y 2022

En el cuadro comparativo de procesos en la linea de cocido del afio 2021 y 2022
podemos notar que en los procesos como ingreso a planta, recepcién de materia
prima, pre cocido de pescado, molienda de pescado, exahusting junto con
almaceén y etiquetado se aplicaron los controles necesarios en el afio 2022 para

reducir los accidentes a cero respecto al afio anterior.

Tabla 30: Accidentes en el proceso de linea de cocido del afio 2021 y 2022

PROCESOS
INGRESO A PLANTA
RECEPCION DE MATERIA PRIMA
ENCANASTILLADO DE PESCADO
PRE-COCIDO DE PESCADO
ENFRIAMIENTO A TEMPERATURA AMBIENTE
FILETEADO DE PESCADO

N
o
N
=

MOLIENDA DE PESCADO
ENVASADO

EXHAUSTING

SELLADO DE LATAS

ESTERELIZADO

LIMPIEZA'Y EMPAQUETADO
ALMACENAMIENTO Y ETIQUETADO

R[IN|RPR|R|IRPR|IN|IRPW|R|R|[R|[R|R
o|lr |||  O|rRr| OIN|IO|lO|r|O|O

TOTAL

[ERY
~
~
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En el siguiente diagrama de barras se visualiza la ausencia de accidentes para

el aflo 2022 , teniendo como medida de control para los dos primeros procesos

el uso de tarjetas de

bloqgueo , para el cuarto proceso se realizé las

capacitaciones tanto a jefatura como a operarios como accién de mejora , para

el séptimo proceso como medida de control se implementd respiradores con

filtros adecuados para evitar inhalaciones quimicas , para el noveno proceso se

utilizaron manémetros para evitar las fugas y los operarios puedan estar

expuestos a esos gases y para el ultimo proceso de la misma forma.

ACCIDENTES DEL PERIODO 2021-2022 SEGUN LOS
PROCESOS

3.5
3
2.5
2
1.? I I
o I 1 ENN ENESN ERN ERERERA
V": % NEN \<<§ o V"‘ o o o O - ®
SR RN P S 4
FEE LTI FF S S P ES
T FFTF ST TP TS
< @% ] ¥ K < (2){* & %({() VW
Q)
m 2021 ®m2022

Figura 32: Diagrama de Accidentes en el proceso de linea de cocido del afio

2021y 2022

indice de Frecuencia

INDICE DE INDICE DE
FRECUENCIA FRECUENCIA
2021 2022

33.36

34.74 0.00
0.00 30.88
34.74 34.77
83.57 27.79
55.63 27.83
27.80 0.00
33.35 0.00
0.00 32.11
83.61 27.80
55.64 27.81
55.63

Fuente: Elaboracién propia
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Tabla 31: Datos estadisticos de indice de frecuencia en el afio 2021 y 2022

2021 2022
Datos de frecuencia antes Datos de frecuencia después
Media 41.50583333 | Media 20.899
Desviacion estandar 26.96573127 | Desviacion estandar 14.60185106
Curtosis -0.344818538 | Curtosis -1.246720098
Coeficiente de asimetria 0.056990475 | Coeficiente de asimetria -0.936518699
Cuenta 12 | Cuenta 10

En la anterior tabla, comparamos los datos estadisticos descriptivos de las
variables dependientes: INDICE DE FRECUENCIA en el proceso de cocido en
la empresa CMM PRODUCTS,; obteniendo una desviacion estandar de
26.96573127 y 14.60185106 para los afios 2021 y 2022 respectivamente, lo que
indica que estos valores mayores que 1 lo que indica que los datos se distribuyen
en un rango amplio de valores, esto indica que no hay un rendimiento estable y
consistente en el sistema. La curtosis en ambos afios es negativa , lo que
significa que al ser una curtosis negativa obtendremos una distribucion
relativamente plana Para el coeficiente de asimetria del afio 2021 obtenemos un
valor 0.056990475 (positivo) lo que nos indica que su distribucidn se sesga a la
izquierda haciendo que la mayor frecuencia de accidentes sean mas de 41,y
para el aiflo 2022 se tiene un valor de -0.936518699 (negativo) eso quiere decir
gue su distribucion se sesga a la derecha, eso quiere decir que tiene mas valores
distintos a la izquierda de la media mostrando que la mayoria de accidentes

estan por debajo de 20.

Campana de Gauss 2021

0.016
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0.01
0.008
0.006
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Campana de Gauss 2022
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Figura 33: Diagrama de campana de gauss de indice de frecuencia de los afios

2021y 2022

indice de severidad:

INDICE DE
SEVERIDAD 2021

100.08
69.48
0.00
69.48
362.16
166.89
83.39
66.70
0.00
418.06
194.75
166.89

iNDICE DE
SEVERIDAD 2022

0.00
61.76
173.85
55.58
222.62
0.00
0.00
224.76
83.39
139.04

Fuente: Elaboracion propia

Tabla 32: Datos estadisticos de indice de severidad en el afio 2021 y 2022

2021

Datos de severidad antes

Media 141.49
Desviacion estandar 131.5663759
Curtosis 0.76922085
Asimetria 1.196935603

2022

Datos severidad después

Media 96.1
Desviacion estandar 88.90562549
Curtosis -1.439186663
Asimetria 0.381962461
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En la anterior tabla, comparamos los datos estadisticos descriptivos del INDICE
DE SEVERIDAD en el proceso de cocido en la empresa; obteniendo una
desviacion estandar de 131.5663759 y 88.90562549 para los afios 2021 y 2022
respectivamente, estos valores son muy elevados lo que indica que los datos se
distribuyen en un rango amplio de valores, esto indica que no hay un rendimiento
estable y consistente en el sistema. La curtosis en el afio 2021 es positiva, lo que
indica que obtendremos una distribucién relativamente elevada; por su parte en
el aino 2022 se obtuvo una curtosis negativa, lo que significa que al ser una
curtosis negativa obtendremos una distribucién relativamente plana. Para el
coeficiente de asimetria del afio 2021 y 2022 obtenemos un valor positivo lo que
nos indica que su distribucion se sesga a la izquierda, eso quiere decir que al
tener una distribucién asimétrica positiva tiene mas valores distintos a la derecha
de la media, eso quiere decir que con mayor frecuencia la mayoria de

trabajadores tuvo mas de 96 dias perdidos / 1 000 000 horas trabajadas .

Campana de Gauss 2021

0.0035
0.003

-400 -200 0 200 400 600 800

Campana de Gauss 2022

0.005
0.0045
0.004
0.0035

-200 -100 0 100 200 300 400

Figura 34: Diagrama de campana de gauss de indice de severidad de los afios
2021 y 2022
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4.2. Andlisis estadistico inferencial

Tabla 33: Prueba de normalidad de indice de frecuencia

indice de frecuencia Shapiro — Wilk
Alpha p-valor normal
Frecuencia 2021 0.05 0.01553224 no
Frecuencia 2022 0.05 0.10 Si

Fuente: Elaboracién Propia

En la tabla anterior se muestra la prueba de normalidad de (tamafio de muestra
<30) y segun los valores de p-valor de los indices de frecuencia de los afios 2021
no tienen una distribucion normal y en el afio 2022 si tienen una distribucion
normal. La regla dice que si tengo una muestra normal y no normal para
comprobar la efectividad de la herramienta IPERC utilizaremos la prueba de
hipdtesis no paramétrica de Wilcoxon.

Tabla 34: Medidas estadisticas del indice de frecuencia, segun prueba de
Wilcoxon

Medidas estadisticas

indice de N Mediana Rango Sumade  Valorw Valor Critico
frecuencia Promedio Rangos
2021 17 41.5058 6.88 66
12 35
2022 7 20.89 5.33 12

Fuente: Elaboracion Propia

Ho: La herramienta IPERC no ayuda a disminuir los indices de frecuencia

Ha: La herramienta IPERC si ayuda a disminuir los indices de frecuencia
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Si el valor "W" es menor al valor critico se rechaza la hipétesis nula y se acepta

la del investigador

Si el valor "W" es mayor al valor critico se rechaza la hipétesis del investigador y

se acepta la nula.

El valor W significa el menor valor de la suma de los rankings positivos y

negativos.

{3 th

En la tabla anterior observamos que el valor critico es mayor que el valor “w” por
lo que hipotéticamente se acepta la hipétesis del investigador y se rechaza la
nula.

Tabla 35: Prueba de normalidad de indice de severidad

indice de severidad

Alpha p-valor normal
Severidad 2021 0.05 0.0234 no
Severidad 2022 0.05 0.5013 Si

Fuente: Elaboracion Propia

En la tabla anterior se muestra la prueba de normalidad de Shapiro — Wild
(tamafio de muestra <30) y segun los valores de p-valor de los indices de
severidad de los aflos 2021 no es normal y en el afio 2022 si es normal. Para
comprobar la efectividad de la herramienta IPERC utilizaremos la prueba de

hipotesis no paramétrica de Wilcoxon.

Tabla 36: Medidas estadisticas del indice de severidad, segun prueba de
Wilcoxon

Indice de Medidas estadisticas
severidad N Mediana Rango Sumade Valorw Valor Critico
Promedio Rangos
2021 17 141.49 6.875 55
23 35
2022 7 96.1 5.75 23

Fuente: Elaboracién Propia
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Ho: La herramienta IPERC no ayuda a disminuir los indices de severidad
Ha: La herramienta IPERC si ayuda a disminuir los indices de severidad

Si el valor "W" es menor al valor critico se rechaza la hipétesis nula y se acepta

la del investigador

Si el valor "W" es mayor al valor critico se rechaza la hipétesis del investigador y

se acepta la nula.

El valor W significa el menor valor de la suma de los rankings positivos y

negativos.

En la tabla anterior observamos que el valor critico mayor que el valor “w” por lo

gue hipotéticamente se acepta la hipétesis del investigador y se rechaza la nula.

Tabla 37: Prueba de normalidad de indice de accidentabilidad

Indice de
accidentabilidad Alpha p-valor normal
Accidentabilidad 2021 0.05 0.0288 no
Accidentabilidad 2022 0.05 0.6893 si

Fuente: Elaboracién Propia

En la tabla anterior se muestra la prueba de normalidad de Shapiro — Wild
(tamafio de muestra <30) y segun los valores de p-valor de los indices de
accidentabilidad de los afios 2021 no es normal y en el afio 2022 si es normal.
Para comprobar la efectividad de la herramienta IPERC utilizaremos la prueba

de hipoétesis no paramétrica de Wilcoxon.
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Tabla 38: Medidas estadisticas del indice de accidentabilidad, segun prueba de
Wilcoxon.

Medidas estadisticas

indice de
Rango Suma de Valor
accidentabilidad N Mediana Valor w

Promedio Rangos Critico

2021 17 8.94 6.77 61

2022 35
17
7 2.909 5.666 17

Fuente: Elaboracién Propia

Ho: La herramienta IPERC no ayuda a disminuir los indices de accidentabilidad
Ha: La herramienta IPERC si ayuda a disminuir los indices de accidentabilidad

Si el valor "W" es menor al valor critico se rechaza la hipétesis nula y se acepta

la del investigador

Si el valor "W" es mayor al valor critico se rechaza la hipétesis del investigador y

se acepta la nula

El valor W significa el menor valor de la suma de los rankings positivos y

negativos.

13 ”

En la tabla anterior observamos que el valor critico es mayor que el valor “w” por
lo que hipotéticamente se acepta la hipotesis del investigador y se rechaza la

nula.
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V. DISCUSION:

El presente estudio tuvo como objetivo general: Determinar en qué medida la
aplicacion de IPERC reduce el indice de accidentabilidad en el area de linea de
cocido de la conservera CMM PRODUCTS SAC., Nuevo Chimbote, 2022. Se
determind que, al aplicar la herramienta IPERC, se logré reducir el indice de
frecuencia de 20.61 de un 41.50 a un 20.89 en el post test , asi mismo en el
indice de severidad de un 45.39 es decir de un 141.49 a 96.1 y en el indice de
accidentabilidad un 6.04 considerando de 8.94 a 2.90 las dimensiones de la
variable aplicacion de IPERC en la conservera CMM PRODUCTS SAC., Nuevo
Chimbote, 2022; este resultado se pudo conseguir por medio de la reduccién que
se realizo en el indice de accidentabilidad, donde se salvaguardo la vida e
integridad de los trabajadores de la empresa ademas se logré conseguir un

ahorro econémico de S/ 47,520.00 esto indicado en la produccion de todo el afio.

Primera discusion: Esto se asemeja al estudio de Mogollén & Siccha (2021)
donde tiene como propdsito conocer en qué medida la aplicaciéon de la
herramienta IPERC reduce la accidentabilidad en el area de flota de la empresa
pesquera Cantabria S.A., Coishco, 2021. Se encontré que la aplicacion de la
herramienta redujo de un 94.94 a 2.59, asi mismo el indice de severidad de un
1747.74 a 68.29 y el de accidentabilidad de un 229.9 a 0.2714 después de aplicar
la mejora del IPERC. Finalmente se introdujo ciertas medidas preventivas que
permitieron reducir los accidentes dentro de la empresa aunque se podria sugerir
mas controles dentro de su IPERC que podrian disminuir este indice de
accidentabilidad , como también para este trabajo del autor la muestra es mas
pequefia , eso quiere decir que los accidentes son mucho menos recurrentes ,
junto con la severidad la cual las personas no estan expuestas a accidentes muy
grabes como se trabaja en planta, aun asi queda demostrado en esta tesis que
la aplicacion de esta herramienta ayuda a controlar las actividades y a la vez la
proporcionar informes, también permite poder identificar los riesgos y peligros

dentro del centro laboral.

Segunda discusion: Asi mismo se compara con el estudio de Ramos (2018)

donde tuvo como obijetivo principal en reducir la accidentabilidad de la empresa

77



GELAN SA. Se encontro una reduccion de 8.13% en el indice de frecuencia,
mientras en severidad el 71,24%, accidentabilidad el 6,29%. Se aplico la
herramienta IPERC en las areas operativas y puestos de trabajo, ya que esta
herramienta parte del SGSST es efectivo, porque permiti6 oportunamente
identificar los diferentes tipos de riesgo y peligros que se establece y determina
en las medidas del control , en la reduccion de accidentabilidad , se redujo de
una manera significativa, teniendo en cuenta que la muestra fue mucho mayor
gue la que se realizé en nuestro trabajo de estudio donde la gran mayoria de
trabajadores no usan los EPP’S por falta del abastecimiento del mismo
empleador y del poco conocimiento que tenian en sus funciones, teniendo en su
gran mayoria al personal poco capacitado y si una persona que supervise las

condiciones de trabajo en que ellos laboraban.

Mientras, el primer objetivo especifico fue determinar en qué medida la aplicacion
del IPERC reduce el indice de frecuencia en el area de cocido de la conservera
CMM PRODUCTS S.A.C - Nuevo Chimbote, 2022. Donde se logré disminuir el
indice de la frecuencia de la accidentabilidad, asi mismo se encontré que la
cantidad de peligros identificados, incremento de 77,9% a 95,6% el nivel de
cumplimiento, mientras el segundo indicador de la variable independiente la
cantidad de controles implementado hubo un incremento de 86.52% a 95.37%,
por otro lado el indice de la frecuencia de accidentabilidad hubo una reduccién
gracias a la aplicacion de la herramienta de IPERC de 41.50 a 20.89, en este
indicador se disminuy6 un 20.61, esto quiere decir que se logré el cumplimiento
del primer objetivo especifico . Las implementaciones de controles y el nivel de
cumplimiento han mejorado casi al 100% a partir de los controles y las
capacitaciones que se han realizado durante el desarrollo de la investigacion,

por el cual arrojo resultados positivos a nuestros estudio.

Tercera discusion: Estos resultados son ratificado en el estudio de Zelaya (2018)
donde tuvo como objetivo determinar que la implementacion del SGSST reduce
la accidentabilidad en una empresa constructora, donde también se identificara
los peligros, en su resultado pudo demostrar que huno una reduccién de 10.25%
a 0.5% de indice de frecuencia, mientras el indice de severidad fue de 45.25% a
2.5% por medio de la implementacion de la propuesta de mejora, se debe

considerar que los tiempos de una constructora no son continuos en sus
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operaciones ,esto hace que los trabajadores no laboren todo el afio
constantemente por ende reducen los peligros a los que pueden estar expuestos
, por el cual el diferencial es menor al que se halla en el trabajo de investigacion

gue se realizo

Por ultimo, el segundo objetivo especifico: Determinar en qué medida la
aplicacion del IPERC reduce el indice de severidad de accidentabilidad en la
linea cocido de conservera CMM PRODUCTS S.A.C. - Nuevo Chimbote, 2022.
Se demostré que el primer indicador de la variable independiente, existié un
incremento en la cantidad de peligros con respecto al nivel de cumplimiento de
77.9% a 95.6%, mientras en el segundo indicador de la variable independiente,
los nimeros de controles implementados se aumento el nivel de cumplimiento
de 86.52% a 95.37%, por ultimo, en el indicador de severidad hubo una
reduccion de 52.03% por medio de la aplicacién de IPERC de 148.72% a 96.69%
demostrando que los accidentes fueron muy leves y fue constante la labor de
sus empleados ya que estaban debidamente capacitados y protegidos, ya que
al presentarse cualquier incidente estos no tuvieron como consecuencias
descansos médicos prolongados o perdidas de alguna extremidad del trabajador
, esto por lo resaltado anteriormente , cabe recalcar que la empresa también fue
muy estricta en la contratacion del personal mas competente y calificado para

trabajar en cada puesto que demanda la produccion de sus productos.

Cuarta discusion: Segun Mohad et al. (2020) en su articulo: The Impact of Road
Conditions on Accident Severity on Federal Highways in Malaysia”, el propdsito
del estudi6 fue evaluar como significativamente se reduce los indices de
accidentabilidad, donde se encontrd que luego de la aplicacién de la SGSST se
redujo el indice de severidad, acompafiado de la herramienta de IPERC
conjuntamente de la implementacién de controles que salvaguardan la vida de
los trabajadores durante las actividades dentro de la empresa. En los meses de
junio a noviembre durante el afio 2017 el indice de severidad fue 48.9, 35.24,
32.4, 31.8, 46.7 y 45.24, luego de la aplicacion la mejora en los meses de junio
a noviembre del 20220 se redujo en 20.8, 15.9 , 17.9 , 13.95, 24,46 y 16.4
respectivamente, esto demostré que satisfactoriamente se consiguio reducir el
indice de severidad en la accidentabilidad , este reduccion considerable de los

indices de severidad se debi6 a que al igual que la tesis realizada , se realizé un
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estudio de comportamiento de los indicadores una vez implementado el sistema
de gestion de seguridad acompanado de la implementacion del IPERC para
identificar los peligros , riesgos y tomar las medidas de control que ayuden a la
disminucién de los indicadores de accidentabilidad y severidad.

A diferencia de los trabajos mencionados anteriormente, el trabajo que se realizé
mantiene un estudio de 10 meses de estudio y observacion en el area de linea
de cocido, por lo cual los resultados son mas veridicos al momento de hallarlos
y de poder concluir en base a los datos numéricos que arroja, también hace que
los indices de accidentabilidad, severidad y frecuencia sean mas altos a

comparacion de los trabajos expuestos en el marco teorico.

El estudio de investigacion que se realizo solo fue en un area de produccion, esto
quiere decir que la conservera CMM ‘PRODUCTS SAC podria presentar indices
de accidentabilidad muchos mas altos si el estudio fuese en las demas areas, ya
gue al implementar el IPERC solo en un sector del area de operacion, los

resultados fueron altos.
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VI. CONCLUSIONES:

En conclusion, general podemos comprobar que efectivamente la aplicacion del
IPERC si reduce el indice de accidentabilidad en la conservera CMM
PRODUCTS SAC.

Se verificé la reduccion del indice de frecuencia respecto al afio anterior; es decir
de 42.85 a 21.15;cuando se aplicé de la herramienta de IPERC realizado en la
empresa pesquera CMM Products, donde los indices con picos mas altos en
meses como Mayo y Octubre se redujeron cerca de su cuarta parte , lo cual esta
relacionado a las épocas de mayor cantidad de trabajadores , esta reduccion se
debié a la concientizacion de los trabajadores respecto a tener un mayor
conocimiento de sus funciones, a la proteccion con sus EPP’S al momento de
laborar y a la implementacion de la matriz de controles operacionales.

La aplicacion del IPERC disminuy6 el indice de severidad de 148 a 95, lo que
representa que los dias perdidos por descanso medico se redujeron por ser
accidentes muy leves debido a que los trabajadores estaban con sus EPP’S bien
implementados y de mejor calidad.

Se concluyé que la aplicacion de herramienta IPERC redujo el indice de
severidad y frecuencia de los accidentes en la linea de cocido de la conservera
CMM PRODUCTS SAC. Nuevo Chimbote, en el afio 2022.

La aplicacion del IPERC redujo el indice de accidentabilidad a su tercera parte
respecto al afio anterior de 6 a 2, esto debido a que los accidentes fueron leves,
el personal usé los EPP’S conforme a su area y funcién de trabajo, la supervision

constante en sus labores junto con las capacitaciones mas constantes.
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VIl. RECOMENDACIONES:

Primera recomendaciéon: Ser constantes en la identificacion de los nuevos
peligros y riesgos relacionados con los diversos proyectos de la empresa y seguir
todo el procedimiento de la herramienta IPERC donde se pueda crear y

estructurar las nuevas medidas sobre el control de la matriz IPERC.

Segunda recomendacién: Realizar capacitaciones de forma teorica y practica
sobre temas de seguridad cada mes puesto que se reflejé6 mejoras cuando se
llevo a cabo el estudio de investigacion siendo cada 6 meses presento una gran

reduccion, a su vez brindar charlas de 5 minutos antes de iniciar sus actividades.

Tercera recomendacion: Los accidentes e incidentes tienen que ser atendidos
inmediatamente por el supervisor de seguridad y el medico ocupacional
teniendo los materiales y equipos necesarios para que haya una respuesta
rapida y eficaz en la atencién de los trabajadores que sufran accidentes o
incidentes , ayudando mas para que su recuperacion dure menos tiempo , asi
se aplique los controles que estdn establecidos, poniendo énfasis mayor
rigurosidad en la supervision y capacitacion para que el suceso no pueda volver

a ocurrir.

Cuarta recomendacion: Se debe gestionar los EPPS de mejor calidad ya que
estos tienen una mayor proteccion y no presentan fisuras o rupturas en corto
tiempo, permitiendo que los trabajadores se sientan mas cémodos y seguros al

trabajar.

Quinta recomendacion: Se debe realizar auditorias cada 15 dias e
inspecciones para poder ver su eficacia y eficiencia de las maquinarias y el

personal a cargo de la produccion

Sexta recomendacion: Tener un registro de todos los accidentes como de los
incidentes que se registran con mayor recurrencia en la empresa para que se
evallen y se puedan tomar medidas que disminuyan cada vez mas los indices

de accidentabilidad.

Séptima recomendacion: Realizar su APR (Evaluacion Preliminar de Riesgos),
antes de iniciar cada labor, donde permitira identificar los nuevos peligros, y

realizar acciones adecuadas para que se pueda reducir el riesgo.
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ANEXOS

ANEXOS 1: Herramientas de calidad

Negacion a utilizar EPP

\
\ \

\ Carencia de EPP’S \

Mantenimiento a destiempo \ adecuados

S 3
Exceso de horas en la jornada laboral \

\

\ Almacenamiento inadecuado \

\

Ausencia de capacitaciones en tema de SST

A

ACCIDENTE DE
TRABAJO EN LA
LINEA DE COCIDO
EN EL AREA DE
CONSERVA

|

/

Ausencia de auditorias

/

Ausencia de zona de
> / No cumplimiento de un plan de trabajo / segregacion
/
Falta de check list / Falta de procedimiento especifico de Condiciones de trabajos
o trabajo seguro / inseguros
Desactualizacion del IPERC / _—
/ / Orden y limpieza

—

/ >

MEDIO

Figura 35: Diagrama de ISHIKAWA. Anexo 1



Tabla 23: Matriz de correlaciéon

Condiciones de trabajos inseguros

Ordeny limpieza

Falta de check list

Falta de procedimiento especifico de
trabajo seguro

Almacenamiento inadecuado

Carencia de EPP adecuados

Ausencia de capacitaciones en temas
de SST

Negacion a utilizar EPP
Ausencia de auditorias

Exceso de horas en el jornal laboral

Mantenimiento a destiempo

Desactualizacion del IPERC

No cumplimiento de un plan de trabajo

Ausencia de zona de
Segregacion

Fuente: Elaboracion propia

Anexo 2.

En la tabla N°1 se evallan las causas con mayor correlacion teniendo como
primera opcion la desactualizacion de la IPERC; asi mismo no cuentan con un
plan de trabajo, y finalizando con la falta de procedimiento especifico de trabajo.



Tabla 24: Matriz de ponderacion total

INCIDENTES EN LA LINEA DE COCIDO EN | DE | FRECUENCIA | PONDERIZACION
EL AREA DE CONSERVA CORRELACION

Condiciones de trabajos inseguros 14 3 42
Orden y limpieza 9 1 9
Falta de check list 6 3 18
E:gﬁrge procedimiento especifico de trabajo 18 5 90
Almacenamiento inadecuado 7 3 21
Carencia de EPP adecuados 8 3 2
Ausencia de capacitaciones en temas de SST 4 5 20
Negacion a utilizar EPP 6 3 18
Ausencia de auditorias 6 5 30
Exceso de hora en el jornal laboral 3 3 9
Mantenimiento a destiempo 6 3 18
Desactualizacion del IPERC 24 5 120
No cumplimiento de un plan de trabajo 20 3 60
Ausencia de zona de segregacion 10 1 10

Fuente: Elaboracion propia

En la tabla N°2, se visualiza los resultados que fueron obtenidos mediante una

encuesta a los jefes de las areas siguientes (SST y Mantenimiento).

Ing. Alan Joel Espinola de Seguridad y Salud en el Trabajo
Ing. Eduardo Salinas Vasquez de Mantenimiento, por el que se consideraron 3

niveles de frecuencia, si es Baja = 1, si es intermedia = 3y si es alta =5, en las

siguientes causas.




Apellidos y Nombre:
Cargo:
Area:

En el siguiente cuadro se presentan 14 causas que generan el problema de los
accidentes de trabajo en |a linea de cocido de la conservera CMM PRODUCTS
SAC, por medic de un aspa (X) marca la frecuencia segun tu criterio.

' CON QUE FRECUENCIA
ITEM CAUSAS DEL PROBLEMA | i SUCEDEN
-  — L ALTA | INTERMEDIA | BAJA
1 | Desactualizacién del IPERC | %K
{ Falta de procedimiento especifico de frabajo |
2 lseguro | X
3 | Ausenca de auditorias | X -
4 | Ausenca de capacitaciones en temas de SST X ]
| 5 | Condiciones de trabajos inseguros _ = e
| B |Negacidn a utilizar EPP | | ¥
7 | Carencia de EPP adecuados ‘ 3 R
8 | Exceso de hora en el jornal laboral _ | \’
|9 |Falta de chek list | | ¥
; 10 | No cumpliméento de un plan de trabajo ‘w 1 od
| 11| Ausencia de zona de segregacion | | X |
12 | Aimacenamiento inadecuado | | ¥
|13 _|Ordenylimpieza | X
| 14 1 Mantenmiento a destiemgo ] | X J
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Apellidos y Nombre:
Cargo:

Area:

En el siguiente cuadro se presentan 14 causas que generan el problema de los
accidentes de trabajo en |a linea de cocido de la conservera CMM PRODUCTS
SAC, por medio de un aspa (X) marca la frecuencia segun tu criterio.

CON QUE FRECUENCIA
ITEM CAUSAS DEL PROBLEMA SUCEDEN |
ALTA | INTERMEDIA |BAJA
1| Desactualizacién del IPERC ¢
Fafta de procedimiento especifico de trabajo ¥
2 |seguro e — 4
3 | Ausenca de auditoras 2
4 | Ausencia de capacitaciones en temas de SST ol
5 | Condiciones de trabajos inseguros <
6 | Negacion a utilizar EPP Y ___
7 __|Carencia de EPP adecuados X
8 | Exceso de hora en el jornal laboral X
9 | Falta de chek list ¥
10 | No cumplimiento de un plan de trabajo i X ,
11__| Ausencia de zona de segregacion K
12 | Almacenamiento inadecuado >
13 | Orden y limpieza , x
14 | Mantenimiento a destiempo | ke
XA
N
MM PRODUCTS'SA.C.
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Tabla 25: Diagrama de Pareto

: CAUSAS QUE ORIQINAN ACCIDENTES E Escala de
Item INCIDENTES'EN LA LINEA DE COCIDO EN EL Ponderacion % Acumulado %
AREA DE CONSERVA
1 Desactualizacion del IPERC 120 24.54% 120 24.54%
2 Falta de procedimiento especifico de trabajo seguro 90 18.40% 210 42.94%
3 No cumplimiento de un plan de trabajo 60 12.27% 270 55.21%
a Ausencia de auditorias 30 6.13% 300 61.35%
5 Ausencia de capacitaciones en temas de SST 20 4.09% 320 65.44%
6 Condiciones de trabajos inseguros 42 8.59% 362 74.03%
7 Carencia de EPP adecuados 24 4.91% 386 78.94%
8 Negacion a utilizar EPP 18 3.68% 404 82.62%
9 Mantenimiento a destiempo 18 3.68% 422 86.30%
10 Falta de check list 18 3.68% 440 89.98%
11 Almacenamiento inadecuado 21 4.29% 461 94.27%
12 Exceso de hora en el jornal laboral 9 1.84% 470 96.11%
13 Ausencia de zona de segregacion 10 2.04% 480 98.16%
12 Orden y limpieza 9 1.84% 489 100.00%
Total 489

Fuente: Elaboracion propia
En la tabla N°3, se muestran los resultados de la escala de ponderacién, con su
respectivo porcentaje acumulado, de las cuales las principales 8 causas tiene un
82.62 % y estan orientadas a seguridad y salud en trabajo, siendo de mayor

enfoque y alternativa en la matriz de estratificacion.

150 150.00%
0]

Diagrama de Paret

100 100.00%

50 I

:
0 |||||I||||... o

1234567 891011121314

50.00%

Fuente: Elaboracién propia
La grafica de Pareto muestra el comportamiento de las causas del problema
segun su influencia, teniendo las 3 primeras causas como la desactualizacion

del IPERC, la falta de cumplimiento de un plan de trabajo y un procedimiento de



trabajo especifico representando el 51.26 % de las causas la cual se dara mas

atencion para nuestro estudio.

Tabla 26: Matriz de Estratificacién

CAUSAS QUE ORIGINAN ACCIDENTES
fte | E INCIDENTES DE TRABAJO EN LA PUNTAJE DE AREA PUNTUACI
m | LINEA DE COCIDO EN EL AREA DE CORRELACION ON
CONSERVA
1 | Desactualizacién del IPERC 120
Falta de procedimiento especifico de
2 . 90
trabajo seguro
3 | Ausencia de auditorias 30
Ausencia de capacitaciones en temas de
4 20
SST
5 | Condiciones de trabajos inseguros 42 SEGURI Ja1
DAD
6 | Negacion a utilizar EPP 18
7 | Carencia de EPP adecuados 24
8 | Exceso de hora en el jornal laboral 9
9 | Falta de chek list 18
10 | no cumplimiento de un plan de trabajo 60
11 | Ausencia de zona de segregacion 10
12 | Almacenamiento inadecuado 21 Proceso 40
13 | Ordeny limpieza 9
14 | Mantenimiento a destiempo 18 m%ntenlmle 18

Fuente: Elaboracion propia
La matriz de estratificacion muestra las organizaciones, donde el area de
seguridad se concentra el mayor puntaje con un total de 431 puntos en el area

asignada



Tabla 27: Matriz de alternativa de solucién

Alternativas de Solucion

. Solucién al Costo de Facilidad de Tiempo de
Atz Problema Aplicacion ejecucion Ejecucion Ve
Actualizacion del IPERC 2 2 2 8
Mejorar el Plan SST 2 1 2 7
Certificacion en la ISO 45001 2 0 0 3

No bueno (0)

Bueno (1)

Estos estandares han sido desarrollados en cooperacion con el ingeniero de SST y el
ingeniero de mantenimiento, la direccién ejecutiva de la empresa y los asesores legales
de la empresa

Fuente: Elaboracion propia

Tabla 28: Matriz de Priorizacién a causas a resolver

Gl el Ma Me z Medidas a tomar
causas por areas no | Ma dio | Ma Total, or
de | ter | Me | am | qui | Nivel de del Imp id
Méto | ob | ial | dic | bie | na | Criticida | probl | Porcent | act | Calific | a
dos | ra | es |i6n | nte | ria d ema aje o acién | d
Actualizacion del
. 270 47 | 24 | 48 | 42 alto 431 88% 5 2155 1
Seguridad 0 IPERC
0 | o|21|0|19]| 0| medio | 40 8% 3 | 120 |2 | Mejorade unplande
Proceso SST
. Certificacion de la ISO
0,
Mantenimiento 0 |00 )00 18] bao 18 4% 2 % |3 45001
Total, de o |o|o|ol|o|1s 489 | 100%
problemas

Fuente: Elaboracion propia

De acuerdo a la tabla N°06 en base a las causas principales y las areas, el 88 %

de las causas a resolver se encuentran en el area de SEGURIDAD con un nivel

de criticidad alto y con una calificacion 2155, Siendo la mejora del IPERC la

opcién ideal para reducir la accidentabilidad en la conservera CMM PRODUCTS
S.A.C- Nuevo Chimbote ,2022




ANEXOS 2: Declaracién de datos brindados

MM

PRODUCTS S.A.C.

DECLARACION DE AUTENTICIDAD DE LOS DATOS BRINDADOS

Yo, ALAN JOEL ESPINOLA ARRELUCEA identificado (a) con DNI N°43035038

Con direccién actual, Jr. Estudiantes 557 int 4 Miramar Bajo-Chimbote ademas
titulado de la carrera de Ingenieria Industrial, y empleado de la empresa CMM
PRODUCTS SAC, DECLARO, que los datos e informacion, y registros
estadisticos brindados para sus fines correspondientes a la practicante Burgos
Hipdlito Jenifer Katherine con DNI N°73386181, son verdaderos y existentes en
la empresa CMM PRODUCTS SAC, ubicada en el Distrito de Nuevo Chimbote,
provincia de Santa, departamento de Ancash

Sin otro particular, quedo de usted

Cordialmente

Chimbote, 29 de noviembre del 2022

Firma vy Sello



ANEXOS 3: Validacién de instrumentos
C) certificado de validez de contenido de instrumento que mide el IPERC

) Coherencia Relevancia Claridad
N.2  VARIABLE/DIMESION Jonerencia nelevancia - ~andad g cerencias

Variable Independiente: Aplicacidn del

IPERC Si No Si No Si No

Dimensién 1: IPE : Identificacidon
1 de peligros y evaluacién IPERC X X X

N° de peligros evaluados

Ne° total de peligros identificados x 100

Dimensién 2: IC: Implementacion
2 de los controles en IPERC. X X X

N° de controles evaluados

x 100
N° total de controles identificados

Variable Dependiente: Accidentabilidad Si No Si No Si No
Dimensidn 1: IF: indice de Frecuencia
1 IF X X X

N° de accidentes
x 1000 000

= N° total de horas trabajadas
Dimension 2:1S: Indice de

severidad

IS
_ N°dedias perdidos por accidente

N° total de horas trabajadas * 1000 0¢

Observaciones (precisar si hay suficiencia):__SIHAY SUFICIENCIA

Opinién de aplicabilidad: Aplicable [X ]

Aplicable después de corregir [ ] No aplicable [ ]

Apellidos y nombres del juez validador : Mag Rodriguez Alegre Lino Rolando

DNI : 06535058

Especialidad del validador : Ingeniero Pesquero Tecnélogo Mg Administrac.

Lima, 13 de enero 2023

P

Firma del Experto Informante

1 Coherencia: El item tiene relacion légica con la dimensién o indicador que esta midiendo
2Relevancia: El item es esencial o importante, para representar al componente o dimensién especifica del constructo
3Claridad: Se entiende sin dificultad alguna el enunciado del item, es conciso, exacto y directo

Nota: Suficiencia, se dice suficiencia cuando los items planteados son suficientes para medir la dimension.



C) certificado de validez de contenido de instrumento que mide el IPERC

N.2  VARIABLE/DIMESION Coherencia  Relevancia  Claridad ¢\ ancias

Variable Independiente: Aplicacidn del
IPERC

Si No Si No Si No

Dimensidn 1: IPE: ldentificacion
1 de peligros y evaluacién IPERC X X X

N° de peligros evaluados

N° total de peligros identificados x 100

Dimensién 2: IC: Implementacion
2 de los controles en IPERC. X X X

N° de controles evaluados

1
N° total de controles identificados x 100

Variable Dependiente: Accidentabilidad Si No Si No Si No
Dimensidn 1: IF: indice de Frecuencia
1 IF X X X

_ N° de accidentes
" N° total de horas trabajadas

Dimensidn 2:1S: indice de

severidad

IS
_ N°dedias perdidos por accidente

N° total de horas trabajadas

x 1000 000

x 1000 0(

Observaciones (precisar si hay suficiencia):__SIHAY SUFICIENCIA

Opinién de aplicabilidad: Aplicable [ X ]

Aplicable después de corregir [ ] No aplicable [ ]

Apellidos y nombres del juez validador : Mag Bazan Robles Romel Dario

DNI 1 41091024

Especialidad del validador : Maestro en productividad y relaciones industriales

Lima, 13 de enero 2023

/

Firma del Experto Informante

1 Coherencia: El item tiene relacion légica con la dimensién o indicador que esta midiendo
2Relevancia: El item es esencial o importante, para representar al componente o dimensién especifica del constructo
3Claridad: Se entiende sin dificultad alguna el enunciado del item, es conciso, exacto y directo

Nota: Suficiencia, se dice suficiencia cuando los items planteados son suficientes para medir la dimension.



C) certificado de validez de contenido de instrumento que mide el IPERC

N2  VARIABLE/DIMESION Coherencia  Relevancia  Claridad ¢\ ancias

Variable Independiente: Aplicacidn del
IPERC

Si No Si No Si No

Dimensidn 1: IPE: ldentificacion
1 de peligros y evaluacién IPERC X X X

N° de peligros evaluados

N° total de peligros identificados x 100

Dimensién 2: IC: Implementacion
2 de los controles en IPERC. X X X

N° de controles evaluados

1
N° total de controles identificados x 100

Variable Dependiente: Accidentabilidad Si No Si No Si No
Dimensidn 1: IF: indice de Frecuencia
1 IF X X X

_ N° de accidentes
" N° total de horas trabajadas

Dimensidn 2:1S: indice de

severidad

IS
_ N°dedias perdidos por accidente

N° total de horas trabajadas

x 1000 000

x 1000 0(

Observaciones (precisar si hay suficiencia):__SIHAY SUFICIENCIA

Opinién de aplicabilidad: Aplicable [X]

Aplicable después de corregir [ ] No aplicable[ ]

Apellidos y nombres del juez validador : Mag Molina Vilchez, Jaime Enrique
DNI : 06019540

Especialidad del validador : Ingeniero industrial CIP 100497

Lima, 13 de enero 2023

Reg. CIP 1<100437

Firma del Experto Informante

1 Coherencia: El item tiene relacion légica con la dimensién o indicador que esta midiendo
2Relevancia: El item es esencial o importante, para representar al componente o dimensién especifica del constructo
3Claridad: Se entiende sin dificultad alguna el enunciado del item, es conciso, exacto y directo

Nota: Suficiencia, se dice suficiencia cuando los items planteados son suficientes para medir la dimension.



ANEXOS 4: Matriz de Operacionalizacién

Variable de S L : : - : Escala de
: Definicién conceptual Definicion operacional Dimension Indicador L
estudio medicion
Identifica el r|1|vel de probabﬂ;dad de I(;ientlfll_camon N° de peligros evaluados x100
ue ocurra el suceso o evento no . o e peligros . oros identifi
q - - . La herramienta IPERC se utiliza peiig o y N°total de peligros identificados
deseado y luego, identificar el nivel ara identificar y evaluar riesgos evaluacion
de la consecuencia del mismo. Esto P y IPERC

utiizando mudltiples  técnicas
para desarrollar las medidas de
control requeridas en el Estudio. N°de controles evaluados x100

; ” z dentifi RAZON
directamente el desempefio de los En cuanto a la implementacion Implementaci il controles entiados
de controles en IPERC, esta se P

Aplicacion de empleados. En este sentld'o, los realiza de acuerdo al analisis de on de los

IPERC empleados son la parte mas . controles en
. riesgo evaluado, lo que nos
importante de la empresa y son IPERC

ayuda a adaptar los controles a

fundamentales para alcanzar las la imolementacion de IPERC
metas que conducen al éxito. (D.S. P '
N° 005-2012-TR.)

es importante porque mantiene un
ambiente de trabajo seguro y
saludable, lo que afecta

Las tasas de frecuencia son

indicadores que muestran el indices de |r

Todo suceso repentino que ndmero de pérdidas que se han frecuencias N° de accidentes

.z . — 6
sobrevenga por causa o con ocasion  producido durant’e un (LF.) = N° total de horas trabajadas x10
del trabajo y que produzca en el determinado periodo de tiempo.
trabajador una lesion organica, una  Ademas, los indices de RAZON

. . erturbacion funcional, una invalidez ravedad son la proporcion de P
Accidentabilidad P I Lev 29783 g did b p_d q indices  de
o la muerte. (Ley ) fas perdidos por acci entesde (. eridad " N° de dias perdidos por accidente
trabajo en funcion de las horas {'g ) = T N°total de horas trabajadas < -0

trabajadas en el periodo.



ANEXOS 5: IPERC de CMM PRODUCTS 2021




ANEXOS 6: IPERC de CMM PRODUCTS 2022
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[ & M M ISTA NO LIMITATIVA DE PELIGROS Y RIESGOS EN LAS
PRODUCTS S.A.C. ACTIVIDADES

CMM PRODUCTS S.A.C.

Codigo: CMM-FSST-05

Version: 001

Fecha de aprob.:04/01/2022

TIPO CODIGO PELIGRO RIESGO ASOCIADO
100 Suelo en mal estado/ irregular Caida al mismo nivel
101 Objetos en el Suelo Caida al mismo nivel
102 Liquidos en el Suelo Caida al mismo nivel
103 Superficies de trabajo en mal estado Caida al mismo nivel
104 Pisos Inestables Caida al mismo nivel
105
106
107 Zanjas / Desniveles/ Excavaciones en el lugar de trabajo Caidas a distinto nivel
108 Uso de escaleras portatiles Caidas a distinto nivel
109 Uso de escaleras fijas Caidas a distinto nivel
110 Uso de andamios y plataformas temporales Caidas a distinto nivel
111 Trabajos en tejados/ muros/ plataformas Caidas a distinto nivel
112 1zaje de personal con manlift/ canastilla Caidas a distinto nivel
113 Escalamiento a postes/ torres metalicas Caidas a distinto nivel
114 Escalamiento a estructuras, equipos Caidas a distinto nivel
115 Uso de soportes/ apoyos de madera Caida de Objetos
116 Uso de soportes/ apoyos metalicos Caida de Objetos
117 Manipulacion de objetos y herramientas en altura Caida de Objetos
118 Elementos manipulados con grias/ montacargas/ telehandler Caida de Objetos
119 Elementos apilados inadecuadamente Caida de Objetos
P 120 Transporte de carga Caida de Objetos
0 121 Objetos suspendidos en el aire Caida de Objetos
E 122
N 123 Maniobras de Izaje Caida de Objetos
(I: 124 Ingreso de terceros a Zona de Izaje Aplastamiento/Caida de objetos
A 125
L 126 Muro inestable Derrumbe
127 Talud inestable Derrumbe/ Caida de gquipo/ caida a distinto
nivel
128 Suelos/ Plataformas inestables Hundimiento del terreno/ Enfangamiento
129 Zanjas/ Excavaciones inestables Derrumbe/ Caida de equipo/ Atrapamiento
130 Estructuras Inestables Derrumbe/ Inundacion
131
132 Exceso de carga en embarcacion Colapso/ Caida a la presa
133 Montar a caballo Caida a distinto nivel
134 Embalse/ Poza de agua Caida del personal al agua
135 Roca inestable Caida de roca/ Atrapamiento
136 Fallas mecanicas y estructurales de equipos de izaje Caida de Objetos/ eiszgfecturas del equipo de
137 Uso de armas de fuego por personal autorizado Manipulacién de armas de fuego
138
139
140 Pila de material inestable Derru.ml.)e/ Cgida de equipq/ caidaa
distinto nivel/ Atrapamiento
141 Ventanales de vidrio Caida de material punzo cortante




200 Trénsito vehicular Colision/ Atropello/ Volcadura
201 Trénsito vehicular temerario Colision/ Atropello/ Volcadura
202 -
203 Cierre o disminucion de via Colisién o Atropello
204 Problemas dg Visibilidad (Luces altas, polvo, clima: niebla, lluvia, granizo, Colisién Atropellol Volcadural Atrapamiento
deslumbramiento del sol, otros)
205
206 Vias/ Pistas en Mal Estado Colision/ Atropello/ Volcadura
C
| 207 Vias/ Pista Reshalosa Colision/ Atropello/ Volcadura
N
E 208 Tréfico en Ruta Colision/ Atropello/ Volcadura
.:- 209 Cierre o disminucion de crucero peatonal Colision/ Atropello/ Volcadura
c 210 Ingreso de terceros, a Zona de Trahajo con equipos moviles Atropello/ Aplastamiento/ Colision
A
211 Personal de Piso interactuando con equipos méviles Atropello/ Aplastamiento
212
213 Presencia de animales/ personal en zona de transito vehicular Colision/ Atropello/ Volcadura
" . lision/ Atropello/ Volcadura/ Naufragi
214 Operacion de equipos Colision/ Atropello c adura/ Naufragiol
Atrapamiento
215 Trénsito de camiones gigantes Colision/ Atropello/ Aplastamiento
216 Estructuras en areas de transito Colisién/ Contactos con estructuras
300 MaguinasfObjetos en movirmiento Atrapamlentq/ Contacto con maginarias u
objetos en movimiento
301 Manipulacién de herramientas y objetos varios Contacto con herramientas y objetos varios
. - Contacto con herramientas neumaticas en
302 Herramientas neumaticas -
movimiento
303 Herramientas eléctricas Contacto con herrgm{entas eléctricas en
movimiento
304 Herramientas para golpear (martillo, combas) Contacto con herramientas de golpe
305 Desprendimiento de fragmentos Proyeccion de material/ particulas
307 Herramientas en mal estado Atrapamiento/ Contacto con herramientas en
mal estado
M . Lo Atrapamiento/ Contacto con herramientas o
E 308 Herramientas o maquinarias sin guarda A
magquinarias sin guarda
C
A 309 Herramientas/ Sistemas neumaticos Atrapamientof Contar:tg con ferramientas
N neuméaticas
| - -
310 Herramientas eléctricas Atrapamiento/ CoqtacFo con herramientas
c eléctricas
A s |-
312 Maguinas o equipos fijos con piezas cortantes Contacto con piezas cortantes
313 Herramientas portatiles eléctricas punzo cortantes Contacto con herramientas portatles eléctricas
punzo cortantes
314 Herramientas manuales cortantes Contacto con herramientas cortantes
: . Contacto con objetos o superficies punzo
315 Objetos o superficies punzo cortantes
contantes
316 Sistemas presurizados Desacople fgnuno de mar?gueras y
conexiones/ Explosion
317 Estructuras Inestables Caida de estructuras
318 Fallas Mecanicas en vehiculos y equipos Colision/ Atropello/ Volcadura




Exposicion a atmosfera con deficiencia de

400 Espacio confinado -
oxigeno
401 Sustancias asfixiantes (gases y vapores) Inhalacion de sustancias asfixiantes
402 Gases de combustion de maquinas Inhalacion de gases de combustion
Contacto quimico (por via: cutanea,
403 Sustancias corrosivas respiratoria, digestiva y ocular)/ Desgaste de
depositos/ tuberias
o Contacto quimico (por via: cutanea,
404 Sustancias irritantes o alergizantes
respiratoria, digestiva y ocular)
405 Sustancias narcotizantes Contacto qu{mlco (por via: cuténea,
respiratoria, digestiva y ocular)
206 Humos de soldadural corte Contacto quimico (por via: respiratoria y
ocular)
407 Otras sustancias toxicas Contac‘m Quimico (pqr via: cutanea,
respiratoria, digestiva y ocular)
408
410 Generacion de polvo Inhalacién de polvo
411 Atmésferas explosivas Explosién/ Incendio
412 Fuga de liquidos inflamables y explosivos Exposicion a liquidos |nflamables y explosivos/
Incendio
Q 413 Acumulacion de material combustible Explosion / Incendio
lIJ 414 Almacenamiento y trasvase de productos inflamables Derrame de producto inflamable
M " . " Caida de botellas/ Fallas en las botellas/
415 Gases comprimidos (oxigeno, acetileno, gas propano)
| Incendio
C
A 416 Fuego o chispas por reacciéon quimica Explosion/ Incendio
417 Atmosferas inflamables Explosién/ Incendio
418 Particulas incandescentes Proyeccion de particulas incandescentes
419
420 Derrame de materiales y quimicos peligrosos Contacto con materiales peligrosos
421 Derrame de concentrado/ relave Contacto con concentrado/ relave
422 Accesorios de voladura (Transporte, manipulacién y almacenamiento) Explosién/ Incendio
423 Explosivos (Transporte, manipulacién y almacenamiento) Explosién/ Incendio
424 Tiro cortado (Explosivos sin detonar después de una voladura) Exposicién/ Incendio
425 Neblinas de sustancias quimicas Exposicion a neblinas de sustancias quimicas
426
427 Fibras en suspension Inhalacion de fibras en suspension
428 Taladros cargado (actividades de voladura) Exposicién/ Incendio
500 Lineas eléctricas/Puntos energizados en Baja Tension. Descarga/ Contacto con energia eléctrica en
baja tensién
501 Lineas eléctricas/Puntos energizados en Media Tension. Descarga/ Contacto con energia eléctrica en
media tensién
502 Lineas eléctricas/Puntos energizados en Alta Tension. Descarga/ Contacto con energia eléctrica en
E alta tensién
L D ia elé
E 503 Uso de herramientas eléctricas escarga/ Contacto con Se'nergla eléctrica en
baja tension
c
ia elé 4 De Contact fa eléctri
T 504 Energia eléctrica estatica acumulada escarga/ Contacto con energfa eléctrica
R estética
I 505
c 507
o 508
509 Trabajos de invertir fases Descarga/ Contacto con energia eléctrica
510
511 Fallas Eléctricas de equipos Contacto con energia eléctrica/Incendio
600 Fluidos o sustancias calientes Contacto con fluido o sustancias calientes
601 Arco eléctrico Exposicién a arco eléctrico
602
603
604 Ambientes con altas o muy bajas temperaturas (estés térmico) Exposicion a ambientes con altas o muy bajas
temperaturas
Cc P .
A 605 Cambios bruscos de temperatura Exposicién a cambios bruscos de temperatura
L
(o] 606 Fuentes Radioactivas lonizantes Exposicién a fuentes radiactivas ionizantes
R
/ 607 Radiacién UV Exposicién a radiacion UV
R
A 608 Radiacion IR Exposicion a radiacion IR
D
! 609 Campos electromagnéticos Exposicién a campos electromagnéticos
A
? 610
(,3 611 Materiales calientes/frios Contacto con materiales frios o calientes
612 Radiacion No lonizantes (pantalla PC, soldadura, celulares, otros) Exposicién a radiaciéon no ionizante
613 Manipulacion de agua a bajas temperatura Contacto con agua a bajas temperaturas
614 Vapor de agua Inhalacion de vapor de agua
615
700 lluminacién excesiva (deslumbramiento) Deslumbramientos por exposicion a niveles
altos de iluminacion
LUMINICA 701 Illuminacion deficiente (penumbra) Exposicién a niveles bajos de iluminacion
702 lluminacién deficiente (penumbra) Caida a desnivel/Caida al mismo

nivel/Contacto con objetos o energias




800

Ruido debido a maquinas o equipos

Exposicién a ruido

801 Ruidos debido a trabajos con herramientas/ objetos varios Exposicién a ruido
SONIDO/VIBRACION 802 Vibracion debido a maquinas o equipos Exposicién a vibraciones
803 Vibracién debido a trabajos con herramientas Exposicién a vibraciones
804 Ruido por disparo de armas de fuego Exposicién a ruido
900 Olores desagradables Inhalacion de olores desagradables
001 Agentes patégenos en aire, suelo 0 agua Exposicion a agentes patégenos en aire, suelo
o agua
902
903 Sanitarios en campo/Servicios Higiénicos Exposicion a agenleg ggaf;genos en aire, suelo
B 904 Manipulacién de residuos y desperdicios Exposicién a agentes patégenos
I
o 905 Presencia de vectores (SARV-COV 2) Exposicién a agentes patégenos
L
o 906 Manipulacién de plantas o vegetacion Exposicién a agentes patégenos
| 907 Movimiento de tierra agricola. Exposicion a agentes patogenos
c . . .
o 908 Animales silvestres (insectos, aracnidos, mamiferos, reptiles) Exposicién a Picadura/ Mordedura
909 Fibras en suspension Inhalacion de fibras en suspension
910 Secreciones corporales Exposicién a agentes patégenos
911 Material quirargico incontaminado Exposicion a agentes patégenos
. Exposicién a reacciones agresivas
912 Animales domésticos (mordedura/ coz/ embestida, otros)
1000 Movimiento de objetos Esfuerzos por empujar o tirar objetos
1001 Uso de herramientas Esfuerzos por el uso de herramientas
1002 Objetos pesados Carga o movimiento de materiales o equipos
1003 Movimientos repetitivos Exposiciéon a movimientos repetitivos
1004 Movimientos bruscos Esfuerzo por movimientos bruscos
E 1005
R . L -
G 1006 Uso de teclado, pantalla de PC, laptop, mouse del computador Exposiciéon a movimientos repetitivos
o
N 1007 Trabajo sedentario Posturas inadecuadas
o P
M 1008 Realizacion de actividades por mujeres embarazadas Exposicion de mujeres embarazadas a
1 actividades no adecuadas.
c 1009 Realizacion de actividades por personas con discapacidad Exposicion de personas con discapacidad a
o actividades no adecuadas
1010 Mobiliario no adecuado Posturas inadecuadas
1011 Espacios reducidos de trabajo Posturas inadecuadas
1012 Trabajos de Pie Trabajos de pie con tiempo prolongados
1013 Trabajo sedentario Trabajo sedentario con tiempo prolongado
1100 Hostilidad/Hostigamiento Agresion
1101 Uso de Alcohol/ Drogas Perdida de Capacidad Fisica, psicoldgica
1102 Horas de trabajo prolongadas/ excesivas Fatiga/ estrés
1103 Monotonia/repetitividad de la tarea. Fatiga/ estrés
P . .
s 1104 Sobrecarga de Trabajo Fatiga/ estrés
I
Cc 1105 Turno de trabajo prolongado Fatiga/estrés/Alejamiento de la familia
o
S 1106 Personas/Conductas agresivas Agresion fisica y/o ala propiedad
(o]
(o}
I 1107 Portar armas de fuego cargadas (comunidad) Agresién con arma de fuego
A
L 1108 Secuestro/bloqueo Agresion fisica/psicolégica
1109 Portar armas blancas Agresion con arma blancas
1110 Rescate de victimas en shock nervioso Agresion por las victimas en shock nervioso
1111 Horario de trabajo nocturno Suefio, perdida de la concentracion
1300 Granizada Caida del personal/colapso de estructuras
1301 Lluvia intensa Presencla‘de huaycos, resbalones y colisién
vehicular/Colapso de la presa
c Baia visibilidad o bli
L 1302 Neblinas densas aja visibilidad por exposicién a neblinas
| densas
’\A/I 1303 Tormenta Eléctrica Exposicion a descarga eléctrica
T 1304 Sismos Caida del personal/colapso de estructuras
I
[ 1305 Zonas de Trabajo a mas de 2500 msnm Exposicién a zonas de trabajo a mas de 2500
o msnm
s B K . .
1306 Vientos fuertes Cal'da anivel/Caida a desmvel/
Caida de estructuras u objetos
1307 Trabajo a laintemperie Exposicién a radicacion solar/frio intenso
OTROS 1200
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Anexo SSOMA-P02.01-A01 : Diagrama de Flujo del Proceso de Gestion de Riesgos

Establecer el context

Comunicar y preguntar

Identificar los Peligros -
Analizar los Riesgos -
Evaluar los riesgos -

Controlar los riesgos -

Implementar y Mantener
Controles

Anexo SSYMA-P02.01-A02 : Tabla de Severidad

Severidad Nivel Persona Propiedad Proceso
N - A Paralizacion del proceso de
" Varias fatalidades. Pérdidas por un monto 4 “
Catastoiica i Varias personas con lesiones permanentes. mayor a US$ 100,000 MESER 1g|e?isnizzi5:rallzamon
Mortalidad 5 | unamortaligad. Pérdidas por un monto entre [ Pardizacion del proceso de
(Pérdida mayor) Estado vegetal. US$ 10,001y US$ 100,000 1 mesy
Pérdida g hgﬂﬁ;‘fjeq‘fr U;g:"ac"a" alapersonapara su actividad | b giga por un monto entre | Paralizacién del proceso de
permanente P N US$ 5,001y US$ 10,000 mas de 1 dia hasta 1 semana.
. . i Pérdida por monto mayor o
" Lesiones que incapacitan a la persona temporalmente. " N
Pérdida temporal 4 Lesiones por posicion ergonémica. igual a US$ 1,000 y menor a Paralizacion de 1 dia.
US$ 5,000
L Lesién que no incapacita a la persona. Pérdida por monto menor a o .
Pérdida menor 5 Lo ETEs (s US$ 1,000 Paralizacion menor de 1 dia.

Anexo SSYMA-P02.01-A03: Tabla de Probabilidad

Probabilidad Nivel Descripcién de
Comn (muy probable) A Sucede con demasiada frecuencia Muchas (6 0 mas) personas expuestas varias veces al dia.
Ha sucedido (probable) B Sucede con frecuencia Moderado (3 a 5) personas expuestas varias veces al dia.
Podria suceder (posible) (o3 Sucede ocasionalmente (ROBED (L @1 2) [l IS (RS Vs all Gl
P Muchas personas expuestas ocasionalmente.
(el Gue sieEsh (Free D (REE1EE) Va3 (X2 Moderado (3 a 5) personas expuestas ocasionalmente.
probable) No es muy probable que ocurra
Practicamente imposible Muy rara vez ocurre N
e sucedn. E imposible que. ocurra Pocas (1 a 2) personas expuestas ocasionalmente.

Anexo SSYMA-P02.01-A04: Matriz de Riesgo

Catastrofico (1)

Mortalidad (2)

[=)
3
= Perdida Permanente
w
u e
w
« .
Pérdida Temporal (4)
Perdida Menor (5) 15
- Ha sucedido Podria suceder Raro que Pracllc_amente
Comun (A) B) © suceda (D) imposible que
suceda (E)
FRECUENCIA
PLAZO DE
NR'YESLG%E DESCRIPCION MEDIDA
CORRECTIVA
Riesgo No requiere I
ALTO | Si no se puede controlar el PELIGRO se paralizan los | 0-24 HORAS
trabajos i
Riesgo Aceptable, iniciar medidas para eliminar/reducir
MEDIO | el riesgo. Evaluar si la accién se puede ejecutar de | 0-72HORAS
manera il i
BAJO | Este riesgo es Aceptable. 1MES
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Actividad

Tarea Riesgo Alto

PET Asociado ala Tarea de
Alto Riesgo

Ocupaciones asociadas a la
Tarea de Alto Riesgo
(nombre de los puestos)

Equipo de Riesgo Alto

Area de Riesgo Alto




ANEXOS 7: Formato IPERC - Instrumento de recolecciéon de datos
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ANEXOS 8: Accidentes del periodo 2021

AREA

INGRESO A PLANTA

RECEPCION DE M.P.

ENCANASTILLADO

COCINA

ENFRIADO

FILETEADO

FILETEADO

FILETEADO

MOLIENDA

ENVASADO

ENVASADO

EXHAUSTING

SELLADO

ESTERELIZADO

EMPAQUETADO

ALMACEN

SEVERIDAD

LESION

CARGO DEL
TRABAJADOR -

INCAPACITANTE _

CONDISION
SUBESTANDAR |~

ACTO
SUBESTANDAR |~

Contusion lumbar Jornal No No sefalizacion de areas Ingreso rapido a planta
L Manipulacién manual de Cargo excesivo de cajas
Contusion lumbar Descargador No P 9 J
cargas de pescado
Corte de mano Encanastillador No Manipulacién de pescado No usas guantes
uemadura 1° -
Q grado Operador de cocina No Altas Temperaturas No usar guantes de cuero
Contusion en la . No usar botas de jebe
. Jornal No Pisos resbalosos
pierna derecha dentro de planta
- - L - No usar guantes de jebe o
Corte en la mano Fileteadora No Manipulacién de Cuchillo 9 nitrilo J
Contusion en el -
- Jornal No Pisos resbalosos Correr
coxis
. . - . No usar guantes de jebe o
Corte en los dedos Fileteadora No Manipulacién de Cuchillo 9 nitrilo J
Herida del Manipulacién de rejillas de . .
. Jornal No P J Jugar en horario de trabajo
parpado carro
Corte en el dedo Manipulacion de envases Mala manipulacién de
PR Jornal No .
indice derecho de hojalata envases
Corte en la palma Manipulacién de envases Mala manipulaciéon de
Envasadora No .
de mano de hojalada envases
uemadura 1° .
Q grado Tec. Calidad No Altas Temperaturas No usas guantes
. Manipulacién de Alicate Manipular el alicate sin
Corte de mano Tec. Calidad No P - P
pinza guantes
uemadura 1° Agarrar el carro de
Q Ayudante Autoclave No Altas Temperaturas 9 . -
grado esterelizado sin guantes
Contusiéon lumbar Empaquetador No Postura Forzosa Movimientos repetitivos
. . Manipulacién manual de Cargo excesivo de cajas
Lumbalgia Jornal de Almacén No P 9 J

cargas

de conserva




ANEXOS 9: Accidentes del periodo 2022

< . CARGO DEL CONDISION ACTO
AREA SEVERIDAD LESION TRABAJADOR INCAPACITANTE SUBESTANDAR | SUBESTANDAR
., No sefializacion de .
B Contusion lumbar Jornal i 1zacl Ingreso rapido area
areas
. Manipulacion de
B Corte de mano Fileteadora No usas guantes
pescado
B Corte de mano Fileteadora Manipulacion de No usar guantes
pescado
. N j
B .Cc.>rte .de (.jedo Envasadora Pisos resbalosos 0 usar botas de jebe
indice izquierdo dentro de planta
Quemadura 1° . Manipulacién de No usar guantes de
B Grado Tec. Calidad Cuchillo jebe o nitrilo
. Mal ipulacié
B Lumbalgia Operador Posturas Forzodas ala manipu aC|_o n de
Autoclave carro de esterelizado




ANEXOS 10: Tabla de valores criticos de la prueba de rangos con signo
de Wilcoxon

Alpha value

n 0.005 0.01 0.025 0.05 0.10
5 . . . . 0
6 - - - 0 2

7 " . 0 2 3

8 - 0 2 3 5

9 0 1 3 5 3
10 1 3 5 8 10
11 3 5 8 10 13
12 3 7 10 13 17
13 7 9 13 17 21
14 9 12 17 21 25
15 12 15 20 25 30
16 15 19 25 29 35
17 19 23 29 34 41
18 23 2l 34 40 47
19 27 32 39 46 53
20 32 37 45 52 60
21 a7 42 31 S8 67
22 42 48 57 65 75
23 48 54 b4 73 23
24 54 61 72 81 91
25 60 B8 79 89 100
26 67 75 87 98 110
27 74 83 96 107 119
28 a2 91 105 116 130
29 90 100 114 126 140
30 98 109 124 137 151
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