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RESUMEN

La presente investigacion tuvo por objeto mejorar la disponibilidad de alzadoras
de cafa John Deere Sp-2254 de la empresa Casa Grande S.A.A, mediante una
gestion de compra de repuestos en base a un plan de mantenimiento preventivo.
La muestra estuvo constituida por 5 Alzadoras John Deere SP-2254. Los
resultados hallados nos llevan a las siguientes conclusiones: 1) Se determind la
linea base de disponibilidad de los equipos en el afio 2014 y fue de Los
promedios de disponibilidad encontrados fueron 698 = 89%, 699 = 95%, 700 =
92%, 701=93% y 702 95% el promedio de todos fue 92.8%; 2) Los costos de
parada en el afno 2014 fueron de S/. 2'390,78, a pesar que la disponibilidad
promedio de todos los equipos fue 92.8% su incidencia es grande. 3) El problema
de disponibilidad ante falla es resultado de la lejania de operacion de los equipos
y la no disponibilidad inmediata de los repuestos, por lo que se hace necesario
pronosticarlos y comprarlos con anticipacion, 4) Se desarrollé el plan de
mantenimiento preventivo y se determind las fallas que requieren repuestos que
no tienen disponibilidad inmediata y que se los pide a Lima y a su vez los
proveedores lo piden al extranjero. El plan de mantenimiento preventivo permite
gue se gestione la compra y esta no sea afectada por el tiempo de entrega,
estando en el almacén un mes antes de que sea requerido; 5) La disponibilidad
de las alzadoras de cafia mejoro sustancialmente a un 99.7% y redujo los costos
de parada de S/. 28, 689,375 a S. 1, 804,688; finalmente la evaluacion

econdmica determind una relacion B/C 163.66

Palabras Clave: Mejoramiento de gestion, mantenimiento preventivo,
disponibilidad de alzadoras de cafa.
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ABSTRACT

This research aimed to improve the availability of cane Alzadoras Sp-2254 John
Deere Company Casa Grande S.A.A through a purchase of spare parts
management based on a preventive maintenance plan. The sample consisted of
five Alzadoras John Deere SP-2254. the found results lead to the following
conclusions: 1) the basis of availability of equipment online in 2014 | was
determined and was of average availability found erueron 698 = 89%, 699 = 95%,
700 = 92%, 701=93% and 702 = 95% average of all was 92.8%; 2) Costs stop in
2014 were S /. 2'390, 78, although the average availability of all equipment was
92.8% incidence is high. 3) The problem of availability to failure is a result of the
remoteness of operation of equipment and non-immediate availability of spare
parts, so it is necessary to forecast them and buy them in advance, 4)
development plan preventive mantenimienot and determined failures requiring
parts that do not have immediate availability and selos asks Lima and in turn they
ask suppliers overseas. The maintenance plan allows the purchase is managed
and this is not affected by the delivery time, being in the store a month before
being required; 5) The availability of cane Alzadoras improved substantially to
99.7% and reduced costs stop S /. S. 1,804,688 to 28,689,375; finally economic

evaluation found a relationship B/ C 163.66

Keywords: Improving management, preventive maintenance, and availability of

cane lifters.
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