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RESUMEN 

 

Actualmente las industrias textiles, se enfrentan en el reto de buscar nuevos métodos, 

técnicas de organización y producción que les permita elevar su competitividad en el 

mercado global, Asimismo muchas empresas no están preparadas para cumplir con la 

demanda y calidad requerida que se exige lo cual es una desventaja 

No obstante, el presente proyecto de investigación tiene como finalidad determinar el 

impacto de la implementación del método lean manufacturing en la productividad del 

sector 1 de costura de la industria textil COFACO a partir del análisis y la 

implementación de las herramientas lean manufacturig: estandarización y just in time. 

En el análisis de la industria textil COFACO se identificaron problemas que han sido 

detectados mediante el uso de herramientas, diagrama de Ishikawa, diagrama de 

Pareto entre los principales tenemos, no cuenta con operaciones estandarizadas, 

actividades que no agregan valor (movimientos, reprocesos), no hay un plan de 

elaboración de producción estable, por lo cual se planteó e implemento las 

herramientas estandarización y just in time como solución a estos problemas que viene 

afectando. 

Luego de ser implementada las herramientas lea manufacturing se logró incrementar 

en los siguientes indicadores, eficiencia 4.23%, eficacia 4.27%, productividad 8.33%, 

on time 7%, y disminución del takt time en 0.13 min/prenda 
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ABSTRACT 

 

Today, textile industries are faced with the challenge of finding new methods, 

techniques of organization and production that allow them to increase their 

competitiveness in the global market, many companies are not prepared to meet the 

demand and the quality that is demanded it is a disadvantage 

However, this research project aims to determine the impact of the implementation of 

the production method on the productivity of sector 1 of sewing industry COFACO from 

the analysis and implementation of tools of limited manufacturing: standardization and 

just in time. 

In the analysis of the textile industry COFACO identified the problems that have been 

detected through the use of tools, the Ishikawa diagram, the Pareto diagram among 

the main has, does not have standardized operations, activities that do not add value 

(movements, reprocessing) there is no stable production planning plan, so that the tools 

of standardization were proposed and implemented just in time to solve these problems 

that have been affecting. 

After being implemented in the tools of the software manufacture it is increased in the 

following indicators, efficiency 4.23%, efficiency 4.27%, productivity 8.33%, on time 7%, 

and decrease takt time 0.13 min/prenda 

 

 

 

 

 

 

 

 


