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RESUMEN

La presente tesis busco incrementar la productividad del area de cardado en la
empresa Per( Tintex ubicado en el distrito d San Martin de Porres mediante la
aplicacién del Estudio de trabajo. La poblaciéon y muestra de la investigacion fue de
26 dias durante los meses de Marzo a Octubre del presente afio. Se realizdé un
analisis que nos permitié conocer cuéles son las causas influyentes para la baja
productividad del area de cardado; para cada una de ellas se planific6 una
herramienta que permita mejorar ese problema. Se logré6 mejorar el método de
trabajo en el area porque se eliminaron actividades que no agregaban valor al
proceso de 23% a 9% obteniendo una variacién positiva de 14%, el estudio de
tiempos también registré un impacto positivo puesto que después de realizarse la
mejora se redujo el tiempo estandar de 135,98 segundos a 126,54 segundos por
teniendo un ahorro de 9 minutos con 44 segundos cada bote de carda producido.
Para realizar el analisis en el programa IBM SPSS Statistics se utiliz6 los valores
de produccién antes (Agosto — Pre Test) y después (Setiembre — Post-Test) los
niveles de significancia del pvalor arrojaron un valor de 0,005 por lo tanto se acepto
la hipdtesis de que la productividad del area de cardado de la empresa Peru Tintex

después de la aplicacion del estudio de trabajo mejoro.

La aplicacion del estudio de trabajo en el &rea de cardado permitio reducir el costo
de produccion y obtener un ahorro de $ 0,26 centavos de délar en el periodo de

Agosto — Setiembre generando un ahorro de $ 18 200 ddlares en un mes.

Palabras Claves: Estudio de trabajo, productividad



ABSTRACT

This thesis sought to increase the productivity of the carding area in the company
Peru Tintex located in the San Martin de Porres district through the application of
the Work Study. The population and sample of the investigation was 26 days during
the months of March to October of the present year. An analysis was carried out
that allowed us to know which are the influential causes for the low productivity of
the carding area; for each of them a tool was planned to improve that problem. It
was possible to improve the work method in the area because activities that did not
add value to the process were eliminated from 23% to 9% obtaining a positive
variation of 14%, the study of times also recorded a positive impact since after the
improvement was made the standard time of 135.98 seconds was reduced to
126.54 seconds by having a saving of 9 minutes with 44 seconds each card can
produced. To carry out the analysis in the IBM SPSS Statistics program, the
production values were used before (August - Pre Test) and after (September -
Post-Test) the significance levels of the pvalor yielded a value of 0.005 therefore the
hypothesis was accepted that the productivity of the carding area of the company
Peru Tintex after the application of the study of work improved.

The application of the study of work in the area of carded allowed to reduce the cost
of production and obtain a saving of $ 0.26 cents in the period of August - September
generating a saving of $ 18 200 dollars in a month.

Keywords: Work study, productivity
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