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RESUMEN

Actualmente en todo el mundo las empresas industriales, buscan nuevas técnicas
para realizar una redistribucion de planta, para asi resolver los diferentes cambios
e innovaciones que estan apareciendo poco a poco y ser competitivo en un
mercado nacional e internacional. En muchas ocasiones estas entidades no estan
preparadas, y con el actual funcionamiento de su produccion no son capaces de
rendir correctamente frente a la demanda que se le presenta constantemente, que

lleva a ser desventaja frente a la competencia.

Industries Campos Fundicion EIRL es una empresa peruana del sector servicio,
especializada en dar soluciones de desgaste por medio la elaboracion de piezas y
repuestos. Para la elaboracion de estas piezas realiza la fundicion de aleaciones

no ferrosas segun los modelos que se soliciten.

El presente proyecto tiene como fin mostrar como la Aplicacion de la redistribucion
de planta mejora la Productividad, en una empresa de fundicion de metales no

ferrosos como Industries Campos Fundicion EIRL.

El proyecto tuvo como muestra 26 dias laborales correspondientes al mes de julio,

y como poblacion de igual forma 26 dias laborales.

La redistribucion de que planta aplicada se realizé de forma personaliza, puesto
gue se buscaba la reubicacién del area donde se realizaba el proceso de moldeado.
Las herramientas utilizadas en el trabajo de campo permitieron hacer un buen
andlisis dando la facilidad para la solucién que se buscaba y asi implementar
mejoras que podran tener un seguimiento para mantener controlados los

inconvenientes que se presenten en la empresa.
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ABSTRACT
Currently, in the whole world, industrial companies are looking for new techniques
for plant redistribution, in order to solve the different changes and innovations that
are gradually appearing and to be competitive in a national and international market.
In many cases these entities are not prepared, and with the current operation of
their production they are not able to render correctly against the demand that

constantly presents itself, which leads to be disadvantage in front of the competition.

Industries Campos Fundicion EIRL is a Peruvian company in the service sector,
specialized in providing wear solutions through the elaboration of parts and spare
parts. For the preparation of these pieces, the casting of non-ferrous alloys

according to the models requested.

The present project aims to show how the Application of plant redistribution
improves Productivity in a non-ferrous metal smelting company such as Industries

Campos Fundicion.

The project had as sample 26 working days corresponding to the month of July, and

as a population in the same way 26 working days.

The redistribution of the applied plant was carried out in a personalized way, since
the relocation of the area where the molding process was carried out was sought.
The tools used in the field work allowed to make a good analysis giving the facility
for the solution that was sought and thus implement improvements that may have a

follow-up to keep controlled the problems that arise in the company.
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