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Resumen 
 
 

El presente trabajo surge de la necesidad de aumentar la productividad de una de 

las líneas principales de producción de explosivos, cuyo principal problema ha sido 

las paradas inesperadas dentro de su ciclo productivo, esto debido a una incorrecta 

gestión de mantenimiento preventivo. 

 

Para el desarrollo de esta investigación, Se hizo un seguimiento al historial 

productivo y de mantenimiento de los equipos a ser estudiados (línea de producción 

de fulminantes simples), dichos equipos fueron evaluados previamente para 

encontrar los problemas principales dentro de sus operaciones, para luego aplicar 

las programaciones de mantenimiento (mantenimiento preventivo) adecuados para 

la mejora. 

 

Como resultado se obtuvo una mayor disponibilidad de equipos dentro del periodo 

productivo aumentando la productividad de la empresa y disminuyendo los gastos 

de mantenimiento y por retrasos de producción. 

 

Palabras clave: Mantenimiento, Disponibilidad, Productividad 
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Abstract 
 

 

The present work arises from the need to increase the productivity of one of the 

main lines of production of explosives, whose main problem has been the 

unexpected stops within its productive cycle, this due to an incorrect management 

of preventive maintenance. 

 

For the development of this research, the production and maintenance history of the 

equipment to be studied was monitored (production line of simple primers), said 

equipment was previously evaluated to find the main problems within its operations, 

to the napply the maintenance schedules (preventive maintenance) suitable for 

improvement. 

 

As a result, greater availability of equipment was obtained within the productive 

period, increasing the productivity of the company and reducing maintenance costs 

and production delays. 

 

Keywords: Maintenance, Availability, Productivity 
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