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RESUMEN 

En la actualidad las industrias peruanas miran a la filosofía Lean Manufacturing como un método o 

cultura que permite alcanzar grandes y significativos resultados  enfocados en tiempos de entrega, 

mejorar la calidad logrando una  línea de manufactura ágil y de excelente calidad. 

El desarrollo de esta tesis tiene como propósito principal el incremento de la productividad en la 

empresa Alto Amazonas, basada en la filosofía Lean Manufacturing, donde se ha planteado soluciones 

a las problemáticas presentadas, logrando así que se optimice la línea de construcción de muros 

anclados en la empresa (obra). 

La ejecución de las soluciones planteadas permitió analizar la condición actual del área de producción, 

y proponer mejoras tangibles e intangibles por medio de la aplicación de las herramientas Lean 

Manufacturing, como son la aplicación de las 5´s y el trabajo estandarizado, donde se propuso un plan 

de mejora que permitió medir los resultados en tanto a la producción de cada cadena productiva, 

además de los beneficios y resultados que se obtuvieron a partir de la misma. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


