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RESUMEN

El desarrollo del presente proyecto de investigacion se dio en el area de
confecciones de polos con cuello camisero manga corta en la empresa
INDUSTRIES FASHION E.I.R.L., que se dedica a la confeccion textil. La empresa
no tenia los procesos definidos ni los tiempos establecidos para las confecciones
porque empleaba un método empirico; para lo cual tuvo como objetivo general de
la siguiente investigacion en determinar, ¢de qué manera la Ingenieria de
Métodos incrementara la productividad en el area de confecciones en la empresa
INDUSTRIES FASHION E.I.LR.L.? Asimismo, la poblacibn y muestra en la
confeccion de polos con cuello camisero se tomo 20 dias productivos con la toma
de tiempos y definicion de procesos. Los datos que se obtuvieron fue mediante la
técnica de la observacién, utilizando los instrumentos de medicion para la toma de
tiempos el cronometro electrénico, formularios para los registros de los tiempos
tomados y la descripcion de los procesos para ser analizados con el fin de reducir
los tiempos improductivos y los procesos innecesarios, llegandose a determinar
que con la herramienta de mejora “La Ingenieria de Métodos” se logré minimizar y
reducir tiempos improductivos y procesos, incrementando la productividad de la

empresa.

Palabra Clave: Productividad, tiempo estandar, suplementos, Ingenieria de

Métodos, cuellos de botella, eficiencia y eficacia.
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ABSTRACT

The development of this research project took place in the area of t-shirts with
neck shirt and short sleeves in the company INDUSTRIES FASHION E.L.R.L.,
Which is dedicated to textile manufacturing. The company didn’t have the defined
processes nor the established times for the confections because it used an
empirical method; for which has as a general objective of the following
investigation to determinate of which way the Engineering of Methods will improve
the productivity in the area of confections in the company INDUSTRIES FASHION
E.I.R.L., Likewise, the population and confection sample in t-shirts with neck shirt
it took 20 productive days of taking times and defining processes. The data that
was obtained was through the technique of observation, using the measuring
instruments for the taking time the electronic chronometer, forms for the records of
the times taken and the description of the processes to be analyzed in order to
reduce the unproductive times and unnecessary processes, getting to determine
that with the tool of improvement “Engineering Methods” was able to minimize and

reduce times and processes, increasing the productivity of the company.

Keyword: Productivity, standard time, supplements, Methods Engineering,

bottlenecks, efficiency and effectiveness.
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