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RESUMEN

El propósito de esta investigación fue determinar qué el estudio del trabajo

incrementa en la productividad en la empresa Silicon Technology S.A.C.

Este trabajo de investigación metodológica se enmarca en el tipo aplicada, de

diseño pre experimental. La población de estudio estuvo conformado por ocho

semanas de producción de un periodo de tiempo de dos meses, en el área de

producción de aisladores poliméhcos de silicona de la empresa Silicon Technology.

Para llevar a cabo el trabajo se ha formulado un instrumento de recolección de

datos, que corresponde a las variables de estudio de trabajo y productividad en el

cual se elaboraron fichas de observación para su debida recolección de datos.

El resultado de la prueba T student es igual a sig = 0.000 < 0.05 lo cual quiere decir

que se rechaza la hipótesis nula y se acepta la hipótesis alternativa. Es decir, existe

una influencia significativa de la variable independiente, estudio de trabajo sobre la

variable dependiente, productividad.

La conclusión a la que se llegó fue que la investigación ratifico la hipótesis la

aplicación del estudio de trabajo incrementa significativamente en la productividad,

10 unidades por hora, asimismo una vez realizada la contrastación de hipótesis, se

procedió a las alternativas de mejora para incrementar la productividad tales como:

aplicar el estudio del trabajo para incrementar la productividad, ya que la empresa

necesita una estandarización de procesos mediante el estudio de métodos y la

medición de trabajo que especifique los tiempos estándares y cantidades a producir

por hora hombre en relación a productos específicos, determinando el tiempo

operativo y la eficiencia del producto.

Palabras claves: Estudio de trabajo, producción, eficiencia, y productividad.
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ABSTRACT

The purpose of this research was to determine what work study affect productivity

in the company silicone Technology SAC

This research is part of the methodologically applied type of quasi-experimental

design. The study population consisted of eight weeks production batches of a

period of two months, in the area of production of silicone polymer insulators Silicon

Technology Company. To carry out the work has developed a data collection

instrument, which corresponds to the study variables and productivity of work in

which observation forms were developed for proper data collection.

The test result is equal to T Student sig = 0.000 <0.05 which means that the nuil

hypothesis is rejected and the alternativo hypothesis is accepted. That is, there is a

significant influence of the independent variable, work study on the dependent

variable productivity.

The conclusión reached was that the investigaron ratify the hypothesis application

of work study significantly influence productivity in ten unites to time, also once the

hypothesis testing, we proceeded to the improvement alternativos to increase

productivity such as: applying work study to increase productivity, because the

company needs a standardizaron of processes through the study of methods and

work measurement standards spectfied times and quantities to be produced per

hour man in relation to specific products, determining the operating time and product

quality.

Keywords: research work, production, efficiency, productivity
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