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PRESENTACION
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Asimismo se han empleado diversas herramientas de SOLIDWORKS que permiten 
efectuar simulaciones de diversa índole, con el fin de optimizar diseños e interpretar 
de mejor manera los fenómenos físicos, lo que ayuda a enfocarse en los aspectos 
funcionales y conceptuales de la máquina.

Consecuentemente el proyecto muestra una visión integradora y multidisciplinaria 
para la resolución de problemas en la ingeniería mecánica.

Finalmente es importante mencionar que a través de este proyecto se han abordado 
problemas relacionados con diversos principios fundamentales de la ingeniería 
mecánica, tales como vibraciones, análisis de mecanismos, dinámica, resistencia de 
materiales.

El presente proyecto tiene como fin proponer el diseño de una máquina mecánica de 
tecnología intermedia para la producción de prefabricados de concreto. Para tal 
efecto se han explorado diversas técnicas de diseño poco difundidas en nuestro 
medio como el análisis funcional y el diseño concurrente, que permiten abordar el 
problema del diseño de una manera más amplia e integral, pudiéndose así generar 
soluciones más creativas, eficientes y económicas.
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RESUMEN

x

En la etapa de diseño de detalle, para el dimensionamiento de muchos de los 
elementos mecánicos, se emplearán simulaciones en CAD, con el fin de optimizar el 
diseño.

Finalmente los resultados del proyecto quedan plasmados en los planos de taller y 
de conjunto, de la parte mecánica.

En el segundo capítulo se presenta una investigación de la maquinaria que se 
utilizará en la construcción civil, exponiéndose sus características principales, 
ventajas y desventajas.

En los capítulos siguientes se desarrolla el diseño conceptual y de detalle. Para el 
diseño conceptual se emplean herramientas tales como el análisis funcional y el 
diseño concurrente.

El proyecto inicia explicando las ventajas del empleo de prefabricados de hormigón 
(bloques y adoquines), sus principales tipos, así como su proceso de fabricación. 
También se explica la importancia de la vibración para lograr una buena calidad en 
el producto.

Los prefabricados de hormigón son productos de suma importancia dentro de la 
Industria de la construcción sanmartinense, razón por la cual proporcionar al sector 
con maquinaria portátil, eficiente y tecnificada para la fabricación de estos 
adoquines, etc., resulta necesario, sobre todo si se considera la deficiente calidad de 
la maquinaria que se utilizan para la producción en la actualidad.
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ABSTRACT

xi

ln the stage of design of detail, for the dimensionamiento of many of the mechanical 
components, simulations will be used in CAD, in order to optimize the design.

Finally the results of the project remain formed of the planes of workshop and of 
set.of the mechanic al part

The project initiates explaining the advantages of the employment of prefabricated of 
concrete (blocks and cobbles), his principal types, as well as his manufacturing 
process. Also the importance of the vibration is explained to achieve a good quality in 
the product.

In the second chapter one presents an investigation of the machinery that will be in 
use in the civil construction, there being exposed his principal characteristics, 
advantages and disadvantages.

In the following chapters the conceptual design develops and of detail. For the 
conceptual design there are used such tools as the functional analysis and the 
competing design.

Prefabricated of concrete they are products of supreme importance inside the 
Industry of the construction san martinense, reason for which to provide to the sector 
with portable, efficient machinery and tecnificada for the manufacture of this one you 
pave, etc., it turns out to be necessary, especially if it is considerad to be the deficient 
quality of the machinery that they use for the production at present.
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