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Debido a las condiciones extremas de la zona de estudio (calor, humedad, polvo, 

etc) y por el deficiente sistema de gestión de mantenimiento, el aceite hidráulico se 
cambia a las 2 000 horas, pero con el proceso de muestreo y dializado podemos 

extender el plan de lubricación del sistema hidráulico de la excavadora 320DL hasta 

unas 3 000 horas.

Con este proceso logramos extender la vida útil del aceite, según sus 
especificaciones y los reportes S.O.S. la cual nos indican que la viscosidad y 
aditivos están dentro del rango nominal de operación en el equipo.

El presente trabajo de investigación está dirigido a optimizar el Plan de 
Lubricación de la Excavadora 320DL, Marca Caterpillar; para la cual se realizaron 

diferentes análisis del aceite hidráulico, durante 2 000 horas de operación con un 
intervalo de 250 horas de trabajo, para observar como las partículas contaminantes 
se introducen en el sistema, la cual se desgastan por sí mismo o por agentes externos 

como tierra, agua, etc, con estos reportes se realizaron los cuadros estadísticos, 
comprobando el aumento progresivo de las partículas contaminantes según las horas 
trabajadas, para lo cual se realizó la diálisis del aceite en la máquina, mediante el 

filtrado, capturando dichas partículas contaminantes a las 1 000 horas trabajadas, 
representando la vida útil media del aceite SAE 10W a las condiciones ambientales 
de la ciudad de Tarapoto.
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ABSTRACT 

This research work is aimed at optimizing the lubrication chart 320DL excavator far 

which different analyzes were performed hydraulic oil during 2 000 hours of 

operation with an interval of 250 hours of work. to see how pollutant particles are 

entered into the system, which are wom by itself or by externa! agents such as land, 

water, etc, these reports were conducted with statistical tables, checking the 

progressive increase of pollutant particles as hours worked for which was conducted 

the dialysis machine oil, by filtering, capturing pollutants such particles to 1 000 

hours worked, representing the average lifetime of SAE I 0W to ambient conditions 

ofthe City ofTarapoto. 

With this process we can extend oil life, to your specifications and SOS reports 

which indicate that the viscosity and additives are within the nominal range of 

machine operations. 

Due to the extreme conditions of the study area (heat, humidity, dust, etc.) and by 

poor maintenance management system, the hydraulic oil is changed at 2 000 hours, 

but with the sampling process and can extend dialysate to the lubrication of the 

hydraulic system ofthe excavator 320DL until about 3 000 hours. 
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