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Resumen 

La investigación “Eficiencia del sistema de recirculación de agua en la reducción 

del manganeso y potasio del aire en la industria textil Corporación Wama S.A.C.” 

tiene como finalidad sustituir el sistema de extracción por el sistema de recirculación 

de agua, para la disminución de concentración del Manganeso y Potasio emitido al 

aire, consumiendo la misma cantidad de agua y sin alterar sus efluentes 

industriales. Así mismo se planteó como objetivo principal determinar la eficiencia 

del Sistema de Recirculación de Agua para reducir el Mn y K en el aire del proceso 

de focalizado de la empresa Corporación Wama S.A.C. Para lograr este objetivo 

planteado se realizó el pre - monitoreo de emisiones (antes de instalar el equipo) 

con una concentración del Manganeso=3.7 mg/m3 y Potasio=2.8 mg/m3 en el aire. 

Por lo tanto, se diseñó y fabricó el equipo con material reutilizable con una 

operatividad aceptable, así mismo se realizó el monitoreo de calidad de agua en el 

afluente y efluente generado por el equipo permitiendo saber la capacidad de 

adsorción del agua, además se realizó el monitoreo de emisiones post (después de 

instalar el equipo), donde la reducción fue Manganeso=0.5 mg/m3 y Potasio=0.42 

mg/m3 obteniendo los siguientes resultados: la eficiencia en la reducción del 

Manganeso es de 86% y en Potasio es de 85%. 

 
Palabras claves: Eficiencia, reducción y sistema de recirculación. 
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Abstract 

 
 

The investigation "Efficiency of the system of recirculation of water in the reduction 

of the manganese and potassium of the air in the textile industry Corporación Wama 

SAC" has like purpose replace the system of extraction by the system of 

recirculation of water, for the decrease of concentration of the Manganese and 

Potassium emitted into the air, consuming the same amount of water and without 

altering its industrial effluents. Likewise, the main objective was to determine the 

efficiency of the Water Recirculation System to reduce the Mn and K in the air of the 

focused process of the company Corporación Wama S.A.C. To achieve this 

objective, the pre - monitoring of emissions was carried out (before installing the 

equipment) with a concentration of Manganese = 3.7 mg / m3 and Potassium = 2.8 

mg / m3 in the air. 

Therefore, the equipment was designed and manufactured with reusable material 

with an acceptable operability, as well as the monitoring of water quality in the 

effluent and effluent generated by the equipment, making it possible to know the 

capacity of water adsorption, as well as monitoring of post emissions (after installing 

the equipment), where the reduction was Manganese = 0.5 mg / m3 and Potassium 

= 0.42 mg / m3 obtaining the following results: the efficiency in the reduction of 

Manganese is 86% and in Potassium it is 85% . 

 
Keywords: Efficiency, reduction and recirculation system. 




