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RESUMEN

Esta investigacion tiene como objetivo general el demostrar la viabilidad de las
baldosas de resina epodxica en aplicaciones de paredes. Y como objetivos
especificos fue analizar la elaboracion de la baldosa, la resistencia al choque
térmico, impacto y al corte de las baldosas de resina epodxica, identificando el
espesor ideal para su uso. Presenta un enfoque cuantitativo del tipo basico, con
un disefio experimental puro, tiene dos variables: El grosor idoneo de la baldosa
de resina epoxica y acabados en paredes. Considerandose como poblacién las
baldosas de resina epoxica y como muestras 12 unidades experimentales y 8 de
respaldo. Teniendo como resultado que la baldosa de espesor de 5mm es la mas
funcional luego de haber realizado una comparaciéon con la baldosa de 9 mm
permitiéndonos asi demostrar su viabilidad. Se concluye que la baldosa de resina
epoxica de espesor de 5 mm es la mas apta al haber superado, con mejores
resultados, las diferentes pruebas.

Palabra clave: Baldosa, acabados en pared y resina epoxica.
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ABSTRACT

The general objective of this research is to demonstrate the viability of epoxy resin
tiles in wall applications. And the specific objectives were to analyze the
elaboration of the tile, the resistance to thermal shock, impact and cutting of the
epoxy resin tiles, identifying the ideal thickness for its use. It presents a basic type
quantitative approach, with a pure experimental design, it has two variables: The
ideal thickness of the epoxy resin tile and wall finishes. Considering a population
that was epoxy resin tiles and as samples of 12 experimental units, 8 backups. As
a result, the 5mm thick tile is the most functional after having made a comparison
with the 9mm tile, thus allowing us to demonstrate its viability. It is concluded that
the 5 mm thick epoxy resin tile is the most suitable as it has passed the different
tests with better results.

Keywords: Tile, wall finishes and epoxy resin.
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INTRODUCCION

En estos tiempos los materiales para acabados en a la construccidén estan
muy repetitivos, monoétonos y no logran adaptarse completamente a la
demanda de los usuarios, los colores mas usados dentro del mercado son
el gris, beige, hueso, blanco y negro. En el Catalogo de Casa Rossell6
(2021), nos senalan los modelos mas utilizados en el Peru, empezando por
los azulejos que se colocan en los interiores, los cuales son el travertino,
marmol, granito, 6nix, cuarcita, entre otros, y brindando una gama de
tonalidades que van desde los colores grises, blancos, crema y beige. Si
hablamos de los azulejos mas usados en los hogares peruanos nos
referimos al marmol, ya que aporta belleza y elegancia a las viviendas, y
entendemos que su gama cromatica incluye los pigmentos grises, rojos,
cremas y verdes. Con estos puntos en mente, intentamos ofrecer una
nueva alternativa de material y disefio que se ajuste al presupuesto del

usuario y al mismo tiempo sea liviana y duradera.

La problematica que enfrenta el pais en la produccion de ceramica y
porcelana es que la mayoria de los productos son importados de China, lo
que dificulta el desarrollo de empresas locales. De acuerdo con Hurtado
Carrasco, Cristian Martinez, Alvaro Velasquez Flores y Juan José en la

tesis " Responsabilidad social empresarial en el sector ceramico. La
gestion de la RSE como medio de maximizacién de la produccién vy
rentabilidad en las empresas locales durante el periodo 2015-2016", nos
argumentan que el 30% de la ceramica peruana era exportada y el 90%
era de China. ¢ Se pueden aplicar baldosas de resina epoxi a paneles de
pared?, se comprende que las resinas epodxicas se utilizan en compuestos
adhesivos, revestimientos de fibra de vidrio, como aditivos para morteros y
modificadores de concreto, y otros compuestos que requieren propiedades
dieléctricas, quimicas, térmicas y mecanicas, y su uso esta aumentando en
diversos campos como la aviacion, la automocién, maquetas, arquitectura,
etc. Podemos concluir que este tipo de baldosas contribuirdn en gran

medida a la investigacion y la innovacidén en materiales como revestimiento
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de paredes y aportara nuevos conocimientos a futuros investigadores que
quieran conocer mas sobre este nuevo material mientras generan nuevos
conceptos de diseio, que mantendran la continua modernizacion del
espacio. Al ponerlo en practica, podremos determinar si las baldosas de

resina epoxica se pueden introducir en el mercado.

La resina epoxi se ha utilizado en la construccion para enlucir suelos y tuvo
poco uso. Por ello, como propuesta de material innovador, planteamos
analizar el comportamiento de las baldosas epdxicas como nuevo
revestimiento de paredes, observando que no existe tal cosa en el mercado
y asi asegurarnos si la implementacién es la adecuada. Ademas, las
baldosas existentes, aunque de uso comun, deben instalarse con mucho
cuidado ya que se vuelven muy fragiles al colocarlas y transportarlas, lo
que hace que el cliente gaste un poco mas de lo que indica el enchapado
en sus paredes. Segun el sitio web de Silicon Peru (2018), existen 4 tipos
diferentes de resina, siendo resina epoxi 86, 93, 72 y resina UV. En nuestra
tesis se decidid utilizar la resina 2:1 y la de 3:1 la cual no tienen otros
compuestos, considerando que se utiliza Unicamente para la produccion de
recubrimientos de 1 a 5 mm con un tiempo de secado de 16 a 24 horas.
Con simplemente cubrir la superficie con una fina capa y luego
transformarla en baldosas, creemos que la resistencia se reducira
notablemente, sobre todo en términos de transitabilidad, por lo que nuestra
investigacién se centrdé unicamente en los revestimientos de paredes y no
en los suelos, como es el caso. Otro estudio se centré en la resistencia
para la transitabilidad que existe cuando colocamos las baldosas en el
suelo. El propésito de esta tesis fue investigar el comportamiento y
propiedades de las baldosas epoxicas en funcion de los espesores

propuestos.

Nuestro objetivo general propuesto fue el de demostrar la viabilidad de las
baldosas de resina epdxica en aplicaciones de paredes. Y como objetivos
especificos fue analizar la elaboracién de la baldosa, la resistencia al

choque térmico, impacto y al corte de las baldosas de resina epodxica, y se
2



identificé el espesor ideal para su uso. Finalmente, se plante6 como
hipotesis general que las baldosas de resina epdxica si son eficientes en la
aplicacion de enchapados para paredes en la arquitectura. Y como
hipotesis especifica fue que el espesor de la baldosa de resina epoxica es

importante para determinar su eficiencia en enchapados en paredes.

En nuestra tesis se hizo un estudio previo de las baldosas de resina
epoxica evaluando sus diferentes parametros, de modo que podamos
recopilar los datos necesarios para determinar si las baldosas de este
nuevo material se pueden introducir con éxito en el mercado de la
construccion y al mismo tiempo, generar nuevo conocimiento cientifico
para proporcionar estudios comparativos de los futuros materiales de
decoracién de paredes o comprender si los nuevos materiales son

adecuados y o6ptimos.

En la fase experimental de nuestro estudio, se utilizaron diferentes
parametros para probar su viabilidad y contribuir al analisis de nuevos

acabados de paredes.

El motivo que nos impulsé a elegir de este producto fue por la variedad de
propiedades que tiene, una fuente clara que nos brind6 esta informacion,
se encontré en la pagina de Resina Epoxica (2021). En donde nos habla
que la resina epdxica, cuando pasa por la coccion adquiere importantes
propiedades como la dureza que es similar al acero y menor contraccion
durante el secado, siendo resistente a altas temperaturas, golpes y en
otros aspectos. Ademas, se puede utilizar para diversas aplicaciones,
también para personalizar la sensacion de su acabado y cuando este listo,
se puede agregar pigmentos para cambiar el color segun el gusto del
usuario, lo que permite colocar la impresién de vinilo antes de que la resina

se vierte por completo.



MARCO TEORICO

Se recopilé diferentes tipos de fuentes de informacion tales como libros,
articulos de investigacion, tesinas, y diferentes paginas virtuales que

aportaron en el desarrollo de la tesis.

Consideramos que la tesis estuvo fundamentada con una variedad de
antecedentes tanto internacionales como nacionales que potenciaron la
calidad de la tesis, asimismo, nos contribuyeron a fortalecer nuestra
investigacion y garantizo que la direccion de nuestra tesis se base en ideas

I6gicas y coherentes.

Se indago que la efectividad y versatilidad de la resina epoxi se trabajan en
laboratorios, como nos relatd Mejia Coronel Diana y Christian Geovanny
Sigha (2020) en su articulo titulado "Pintura Epoxica: Material
multifuncional para el disefio interior", Ecuador, siendo de tipo cualitativo,
exploratorio y aplicable. Su enfoque fue basado en muestras descriptivas a
detalle, incluidas fotografias. Su investigacién tiene como objetivos
demostrar las propiedades y caracteristicas de los recubrimientos epoxi en
el campo del disefio. Esta experimentacion es fundamental para ellos
porque esperan lograr resultados interesantes y unicos que también
ayuden a aportar mas informacion a futuros profesionales interesados en
este tema. Comenzaron sus pruebas, decidiéndose por una variedad de
superficies, incluyendo metal, tela, madera y hormigon. Primero empiezan
a trabajar sobre la superficie a pintar. EI segundo paso es el sellar e
impermeabilizar la zona, nos dicen que el material necesita un reposo al
menos unas horas. Luego pasan al recubrimiento, donde resaltar a su
maximo esplendor la creatividad de los investigadores es mas importante, y
luego al recubrimiento con resina epoxi. Aplicado, indicando que si es un
piso de madera necesita mas flexion, porque se monta sobre una losa de
concreto y se cubre con un material impermeable para que no se cubre con
un material impermeable para que no se pueda eliminar la humedad, lo que

provoca que la madera se deforme. Es necesario utilizar productos
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impermeables para modificar el ambiente.

Las desventajas de la resina epoxi debe tener un espesor adecuado, al
menos cm. Los siguientes pasos son retirar y curar el molde y finalmente
sellarlo afadiendo una fina capa de resina y sellar con barniz en spray. Los
resultados muestran que el material puede mantener el sustrato oxidado
junto con la pintura y al mismo tiempo detener eficazmente la corrosion, y
las microparticulas de 6xido no llegan a la superficie debido a la viscosidad.
También se observd que el recubrimiento tenia buena reactividad con
agentes externos como poliuretanos, betunes, aceite, etc., asi como buena
resistencia quimica a productos a base de aceite que resultan en la

encapsulacion de particulas.

Una de las consecuencias negativas obvias es que cuando el ambiente
estd humedo, pierde sus propiedades antideslizantes y deben utilizar

agentes de pulido especiales para reducir las propiedades antideslizantes.

Zarate Pérez Cecilia (2019). Nos relata en su tesis, para recibir el grado de
maestria en ciencias y tecnologia en el campo del disefio y desarrollo de
sistemas mecanicos. Teniendo como titulo "Desarrollo de nuevos
materiales compuestos de fibra de carbono reciclada y Resina Bio
Basada". Ubicado en Querétaro, QRO. Se demuestra que la combinacién
de matriz epoxi y fibras de carbono da buenos resultados, se caracteriza
por una alta resistencia y flexibilidad, y ademas proporciona un material

liviano.

Una fuente importante que nos habld a detalle las propiedades de la resina
epoxi, es el Codigo Técnico de la Edificacidon (2023), en colaboracion con
las empresas Saint - Gobain Isover y Placo, han publicado un nuevo
catalogo de elementos constructivos para la edificacion. El objetivo original
del manual es proporcionar a los diseiadores los conocimientos de la
termodinamica mas comunmente utilizados en los valores de rendimiento
acustico de los componentes de la construccion. En este catalogo se

destaca el valor de la resina epoxi en material plastico con una densidad de
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1200 Kg/m3. Esta informacion asegura su fuerte resistencia a la densidad,
fortaleciendo asi el papel del material como componente clave en diversas
industrias. El producto terminado tiene una conductividad térmica de 0.20
W/m-K, una resistencia al calor especifico de 14000 J/Kg-K y un coeficiente

de dureza adicional de 10.000 en caso de expansion del vapor de agua.

Teniendo en cuenta estas propiedades de la resina epoxi, podemos
concluir en nuestros proyectos si este material es apto para su integracién

en la obra.

De acuerdo con, Sangkyu Lee, Sangyun Lee, Gyuyong Kim, Minjae Son,
Gungcheol Choe, Jaehyun Lee y Jeongsoo Nam (2020) en un articulo
titulado " Effect of Injecting Epoxy Resin Adhesive into Cement Mortar on
Tile Adhesion Performance"”, nos contaron cémo utilizaron la resina epoxi al
tener propiedades que resisten los cambios de temperatura. Prepare una
mezcla de resina epoxi y endurecedor en una proporcion de 2:1, utilizando
mortero de cemento premezclado y pegamento, mezclarlos con agua en
una proporcion de 5:1. Para uso comercial se utilizan con mayor frecuencia
baldosas de ceramica, segun los estandares coreanos, existen baldosas de

ceramica, porcelana y pulidas.

En relacién a los antecedentes nacionales considerados, dos articulos
brindan informacion sobre la resina epoxi, un material que es muy flexible
en su compatibilidad con otros elementos, optimizando aun mas

funcionalidad en la construccion.

Asimismo, (Ramirez Diaz, Fernando José, 2020), ayuda a estabilizar
muchos materiales. En la tesis de diploma se obtuvo el titulo de ingeniero
civil, llevando como titulo "Estabilizacion de suelos con resina epéxica en la
Av. El Olivar, provincia de Huarmey-Ancash-2020". Estos incluyeron
demostrar si la resina realmente ayudo a estabilizar el suelo, y con base en
su poblacion de 6.293,48 m2, analizaron los componentes y el cronograma
del proyecto concluyeron que la resina epoxi tuvo un efecto positivo.

Reduce el nivel de plasticidad del suelo natural.



De acuerdo con Alencar Vela, Jorge (2017). Su tesis de formacién en
ingenieria forestal se tituld "Resistencia a la adherencia entre el concreto y
tablero contrachapado de Ceiba pentandra(L). Gaerth (Lupuna blanca)
utilizando resina epoxi y laca protectora de encofrados con tres gramajes,
Pucallpa". Es de caracter experimental, ya que se basa en la observacion y
evaluacion de los efectos de adherencia y desgaste del concreto
contrachapado. Esta investigacion fue realizado para reducir la adherencia
y mejorar la calidad superficial del concreto en el sector de la construccion
con el objetivo de determinar la resistencia de adherencia entre concreto y
laminas de ceiba pentandra con resina epdxica y 3 partes en masa de
pintura protectora en una area especifica objetivo, informacion valiosa para
nuestra investigacion, como evaluar la importancia de la calidad superficial
del concreto en el uso de resina epoxi y determinar si existe una relacion
significativa entre el coeficiente de peso del gramos y el coeficiente de

friccion.

Otro punto importante que se rescata de la tesis es que la resina epoxica
es definida como un agente desmoldante cuyos componentes estan
elaborados de resina epoxi y endurecedores con resina de poliamida
modificada, teniendo dentro de sus propiedades gran flexibilidad,
resistencia quimica y al impacto. Gran plenitud, cobertura y fuerte
adherencia a diferentes superficies. Es 6ptimo para proteger montajes
industriales y marinos dentro de ellos tenemos edificios, maquinarias,
equipos, tanques, depdsitos, barcos, etc. La resina epdxica tiene un
rendimiento de 63 m2/gl, su tiempo de secado al tacto se amplia a 2 horas
y el tiempo total es de 8 horas. Su solubilidad no debe de exceder el 20%,
y los mejores métodos de aplicacion son el rodillo, brocha, pistola. Para
garantizar la viabilidad de los objetivos planteados, se utilizdé y probd una
prueba compuesta de 80 muestras de hormigon y 70 unidades
experimentales, obteniendo como resultados que no existia una relacion
significativa entre la resistencia a la traccion y el peso en gramos de resina

epoxi. Se concluyd que el peso de la resina epoxi no afecta la resistencia a
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la traccion vertical del contrachapado. La relacion entre el peso y la
resistencia a la traccién tiene un pequefio efecto del 0.03% y se encontro
que el coeficiente de friccion entre el hormigon y el tablero tratado con

epoxi era menor entre los tres pesos de f: 0,33, f: 0,26, :0,26.

Con respecto a las bases tedricas, se examinaron siete fundamentos que
nos ayudaron a profundizar en este tema, comenzando por el surgimiento
de la resina epodxica en la construccion, haciendo énfasis en la
manifestacion de nuevos grupos. Este nuevo material se desarrollé en los
Estados Unidos y se introdujo en la industria de la construccién en 1949.
Las propiedades que han propiciado su rapido desarrollo en este campo
son: solidificacion acelerada a temperatura ambiente, transformacién de
estado liquido a estado denso, fuerte adhesion a diferentes superficies;
rigidez, su resistencia al agrietamiento, a los acidos, y disolventes afecta la

resistencia quimica de la resistencia.

Su aplicacion se inicié en la produccién de pinturas para la interconexion
de componentes estructurales y en el sector de la aviacion. Esto propicié
Su expansion y crecimiento, pero su primera incursion en la construccion se
produjo en 1995, centrandose principalmente en carreteras. Ademas, con
el paso de los afios se va evolucionando y aumentando sus diversos
procesos de aplicacion, de entre ellos destaca sus elementos de parcheo,
asi como selladores de juntas y grietas, membranas impermeabilizantes,
desarrollo de superficies antideslizantes y resistentes al desgaste para
pisos de concreto, adhesivos para union de concreto. Endurecedores,
adhesivos utilizados en acero, bronce, laton, etc. En la union hormigon.
Revoques, pinturas para marcar sefales de trafico, pinturas resistentes a

corrosion para proteger superficies de hormigén contra la accién quimica.

En el segundo fundamento se encontrd, en el sitio web de Epoxy (2021), es
que las propiedades del epoxi se maximizan después del curado y tampoco
se ven afectadas por la corrosion, ya que agregar fibra de vidrio mientras la

mezcla aun esta liquida puede aumentar aun mas la rigidez. Una de las
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propiedades de este material es su resistencia a diferentes ambientes
como abrasion, impacto, acidos, alcohol, gasolina y aceites minerales,
condiciones climaticas, radiacion UV y temperaturas muy altas. Otras
propiedades del material incluye que no se rompe con facilidad, lo que lo
hace muy duradero, y es retardante al fuego, aunque también es
importante sefalar que seguira ardiendo una vez encendido, tiene buen

aislamiento eléctrico y baja contraccion al secado.

Como mencioné anteriormente este material (resina epdéxica) tiene varias
caracteristicas utiles que lo hacen adecuado para la decoracion
arquitectonica. Pero vale la pena sus desventajas ya que son necesarias
para prevenir accidentes en el futuro, porque son necesarios para prevenir
accidentes en el futuro, estas desventajas son que no es insensible a la
luz, no tiene resistencia a los acidos concentrados y no entra en contacto
directo con el sitio. Su forma liquida puede provocar sintomas que van

desde dermatitis hasta erupciones cutaneas.

La tercera razon fue para utilizar la resina epoxica de forma eficaz, se debe
utilizar un endurecedor conocido como catalizador, también conocido como
componente B. Es importante saber que tanto el componente A (resina
epoxica) y B (catalizador) deben de usarse en las cantidades precisas para
un adecuado secado. Estos ingredientes se pueden mezclar en diferentes
proporciones, ya sea 1:1, 2:1 o 1:2, segun las instrucciones del proveedor.
Especialmente para la capa final, use una proporcién de 2:1, en otras
palabras, seran de 2 partes de resina por 1 de catalizador, lo que asegura

un curado adecuado segun el tiempo indicado.

La cuarta base consiste en los tipos de resina epdxica que segun Silicon
Peru existen 5 tipos, en primer lugar, esta la resina Epoxi 86 que se utiliza
para realizar piezas de joyeria o bisuteria llegando a tener un grosor de
hasta 1 cm, con un tiempo de secado de 6 a 12 horas. El segundo tipo de
resina es Epoxi 93, esta es utilizada para realizar piezas gruesas,

encapsulados, entre otros, de hasta 3 cm, su tiempo de secado en piezas
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grandes es de 24 horas, en cambio para piezas pequefias es de 36 horas.
Como tercer tipo existe la resina Epoxi Plus Premium, esta al ser resistente
a impactos es considerada de alto transito por lo que es ideal para pisos y
mesadas, llegando a tener un grosor de 1 a 5 mm como maximo y su
tiempo de secado es de 24 horas. El cuarto tipo de resina es Epoxi Dome,
esta tiene la caracteristica de ser flexible, o que la hace ideal para realizar
stickers domes o piezas con movimiento, siendo su tiempo de secado de
36 horas. El ultimo tipo es la resina UV, siendo su fin el realizar piezas
pequefas y finas de joyeria y bisuteria, el tiempo varia de 3 minutos si es

con luz ultravioleta y 2 horas si el secado es mediante la exposicién al sol.

La quinta base de informacién nos indica que la resina epdxica es capaz de
resistir temperaturas de hasta 45 ° durante largos periodos de tiempo, y
hasta 70° en el caso de resinas utilizadas en bricolaje. Sin embargo, se
resalta que anteriormente las temperaturas dentro del rango de 20 a 90 °C
pueden causar que la resina se vuelva blanda y pierda su dureza tipo
cristal, en cambio en la actualidad, las resinas epodxicas pueden soportar

temperaturas de hasta 315°C sin perder sus propiedades ni sufrir abrasion.

En la sexta base de informacion, se describe el proceso de 6 pasos para la
instalacion de baldosas en una pared. El primer paso consiste en verificar
las condiciones y el tipo de soporte disponible. Se menciona que las
baldosas de gran formato pueden ser instaladas en diversos tipos de
soportes comunes, como concreto, recrecidos cementosos anhidrita,

soleras radiantes, yeso, placas de yeso laminado, entre otros.

Es necesario tener en cuenta si es idoneo el soporte de instalacion de
acuerdo con las regulaciones vigentes. Los soportes deben cumplir con
varios requisitos, incluyendo estar libres de grietas, ser estables en
dimensiones y mecanicamente resistentes, estar secos, limpios y sin partes

sueltas, y mantener planos con una tolerancia de +-1,5 mm.

El proceso de instalacion de baldosas consta de nueve pasos. En primer

lugar, se elige el material de las baldosas, teniendo en cuenta el entorno en
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el que se colocaran. Luego, se fijan las baldosas en una esquina utilizando
cantoneras de plastico y mortero de cola. Se procede a realizar cortes en
las piezas segun sea necesario, ya sea de forma manual o con
herramientas eléctricas. Se prepara la superficie del soporte mediante
revestimiento previo con mortero y cemento. Si el pavimento no esta
nivelado, utilice pasta niveladora. Luego se realiza la mezcla y aplicacion
de morteros y adhesivos. Las baldosas se colocan de manera organizada
segun sus elementos decorativos, asegurandose de utilizar mortero y una
llana para unir las baldosas y lograr una alineacion precisa. Se anadiran
espaciadores en las esquinas de las baldosas para completar la primera
fila. Es importante evitar la humedad en el material antes de la colocacion,
especialmente para porcelanato, ya que un alto indice de absorcion puede
afectar la adherencia del pegamento. Luego se lleva a cabo el proceso de
rejuntado, que implica aplicar mortero de juntas en la superficie y utilizar
una llana de goma para esparcirlo sobre las baldosas. Se hacen pasadas
diagonales en forma de abanico para asegurar que el mortero penetre
correctamente. Después, se espera el tiempo recomendado por el
fabricante y se limpia con un pafio humedo. Finalmente, se renueva
cualquier junta deteriorada. La forma de colocar las baldosas depende de
si se instalaran en el interior o el exterior del edificio. Se debe dejar un
margen de junta de al menos 1,5 mm en interiores y 3 mm en exteriores,
aunque el fabricante puede recomendar valores superiores. La instalacion
suele comenzar en las paredes verticales y se utiliza un soporte de linea en
el centro de la primera pieza como punto de partida. La instalacion continua
cerrando el perimetro y alcanzando la ultima fila. Luego se instala la ultima
fila de la pared vertical. Es esencial asegurar que todo esté bien sujeto

para evitar roturas.

Segun Wang, Y & Wu, X (2023). Current progress on mural: distribution,
conservation and utilization. Heritage Science.11(61). aborda la situacién
en China en la que se descubren comunidades microbianas en murales.

Como medida de conservacion, se implementen practicas como la limpieza
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regular, la ventilacion adecuada y el control del entorno interior para
prevenir el deterioro de estos murales. Sin embargo, el articulo también
sefala que en el pasado se carecia de un conocimiento adecuado sobre la
utilizacion de nuevos materiales y métodos de restauracion de murales, lo
que resultd en dafos significativos en estos objetos. Un ejemplo de esto
ocurrié en la década de 1980, cuando China restaur6 numerosos murales
utilizando pegamento epoxi, lo que provocd que el material se contrajera y
deformara con el tiempo debido a las variaciones climaticas. Actualmente,
desmantelar estas estructuras y eliminar de manera segura las capas de
soporte de fibra de vidrio unidas con adhesivo epdxico resulta
extremadamente dificil. A partir de la lectura de este articulo, se destaca la
importancia de exponer los materiales a condiciones climaticas especificas
para comprender su comportamiento y su adecuacién para su aplicacién
en diversas superficies. En el pasado, esto no se llevé a cabo debido al
escaso conocimiento sobre los requisitos de uso de estos materiales. Por
lo tanto, en el contexto de nuestra investigacion, nos comprometemos a ser
meticulosos en cuanto al control del clima y la adecuacion del entorno en el
que se llevara a cabo el proyecto, con el fin de evitar cualquier posible

problema que pueda surgir.

De acuerdo con Chen Liu, Kaoru Suemori, Qian Li, Yuan He, Fei Wang &
Haiying Kang (2020). Deterioration caused by a new support layer bonded
with Epoxy adhesive to the mural paintings at Feng Guo temple in Yixian,
Liaoning, China, Studies in conservation, 65: sup1.En este articulo, nos dijo
que muchos murales en China en la década de los 80, también fueron
reparados con pegamento epoxi. Pero estos materiales también tienen
muchas complicaciones e imperfecciones, la falta de investigacion sobre
las condiciones climaticas y sus diferencias con sus materiales originales
ha provocado problemas en la conservacion de los murales y aberturas en
la pintura original. Un claro ejemplo se dio en el proyecto de renovacion del
templo Feng Guo, que utiliza pegamento epoxi como material de

reparacion.
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También procuramos tener definiciones de los términos basicos, dentro de
ellas fueron seleccionado 7 bases, la primera de las cuales son las
baldosas de ceramicas, que por general estan hechas de arcilla natural,
componentes minerales u otros aditivos a los que se someten los procesos
de moldeado, secado, pintura y decoraciéon. En la construccion, estas
baldosas se consideran productos semiacabados; para clasificarse como
completos, deben montarse en el suelo o en la pared. La otra base es el
tipo de azulejo del que es muy poroso y requiere mantenimiento constante.
Generalmente se utiliza para aceras. Las baldosas se producen mediante
prensado semiseco y cocidos varias veces, son porosas y de color casi
blanco, pero pueden variar segun el acabado que se le adquiera. La
ceramica rustica se caracteriza por tener tonalidades desiguales, baja
porosidad, no esta vidriada ni decorada y suele utilizarse para pavimentos
porque es antideslizante. La ceramica esmaltada se puede fabricar en un
solo proceso de coccidn, esmaltado, decoracion, y tiene una porosidad de
baja media, por lo que los tintes son faciles de limpiar. Se puede utilizar en
revestimiento y pisos. La baldosa tiene una porosidad baja, es resistente a
las heladas, se puede esmaltar y fabricar en varios colores. Su resistencia

mecanica y quimica es elevada.

También procuramos tener definiciones de los términos basicos, dentro de
ellas fueron seleccionado 7 bases, la primera de las cuales son las
baldosas de ceramicas, que por general estan hechas de arcilla natural,
componentes minerales u otros aditivos a los que se someten los procesos
de moldeado, secado, pintura y decoraciéon. En la construccion, estas
baldosas se consideran productos semiacabados; para clasificarse como
completos, deben montarse en el suelo o en la pared. La otra base es el
tipo de azulejo del que es muy poroso y requiere mantenimiento constante.
Generalmente se utiliza para aceras. Las baldosas se producen mediante
prensado semiseco y cocidos varias veces, son porosas y de color casi
blanco, pero pueden variar segun el acabado que se le adquiera. La

ceramica rustica se caracteriza por tener tonalidades desiguales, baja
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porosidad, no esta vidriada ni decorada y suele utilizarse para pavimentos
porque es antideslizante. La ceramica esmaltada se puede fabricar en un
solo proceso de coccidn, esmaltado, decoracion, y tiene una porosidad de
baja media, por lo que los tintes son faciles de limpiar. Se puede utilizar en
revestimiento y pisos. La baldosa tiene una porosidad baja, es resistente a
las heladas, se puede esmaltar y fabricar en varios colores. Su resistencia

mecanica y quimica es alta.

Al igual que la tercera base, se habld sobre cdmo se cree que la resina
epoxi o poliepdéxido son polimeros térmicamente estables que curan
cuando se mezclan con un catalizador o endurecedor. Estas resinas se
encuentran entre las resinas termoendurecibles mas importantes y se
utilizan principalmente en compuestos reforzados con fibras, adhesivos y
revestimientos de superficies. El grupo familiar de la resina epoxi se divide
en 4 principales siendo glicéridos, ésteres glicéridos, alifaticos lineales y

ciclo alifatico.

Los ésteres mas indispensables son un 95%, son los glicidil-éteres.
obtenido por la reaccién de la epiclorhidrina y bisfenol A. Existen 4 tipos de
aplicaciones estructurales: selladores, adhesivos y revestimientos, polvos y
dos herramientas para fundir; bases de revestimiento y relleno, plastico
reforzado o laminado y filamento eléctrico. Las resinas epoxi estan
formadas por moléculas de diversos pesos moleculares, que tienen grupos
de epoxicos reactivos en su forma que pueden reaccionar con el hidrégeno
activo en otras moléculas. Se polimeriza con ellos formando una estructura
de red tridimensional con caracteristicas muy valiosas en pinturas o
revestimientos organicos. Estas resinas se disuelven y funden sin curar,
por lo que tienen propiedades mecanicas resellables. Este tipo de resina
reacciona con el endurecedor para formar enlaces cruzados firmes, que
tengan una buena resistencia a acidos, alcalis y disolventes, asi como las
buenas propiedades mecanicas de los polimeros termoendurecibles.
Muchas contienen grupos de -OH que forman enlaces cruzados que

fortalecen la red. Dependiendo del tipo de endurecedor, la reaccion puede
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tener lugar a temperatura ambiente o que tengan de 170 - 200°C.

Finalmente se debe de guardar en un horno adecuado.

Como cuarta base, creimos adecuado hablar de los catalizadores son
sustancias que pueden cambiar la velocidad de las reacciones quimicas sin
causar cambios permanentes en el mismo proceso. Los catalizadores no
inician reacciones, por lo que no tiene sentido buscar uno si el sistema es
termodinamicamente estable. Como quinta base, los agentes de curado
con aminas alifaticas que curan las resinas a temperaturas mas frias
porque su Tg de las aminas aromaticas disminuye después del curado.
Este tipo de amina tiene buenas propiedades mecanicas y requiere una
temperatura de curado de 120-175°C. Hay dos aminas aromaticas
comunmente utilizadas, la diaminodifenilsulfona(DDS) y la dimetil

toluendiamina.

El sexto principio nos habldé que los revestimientos de paredes son
materiales o productos que se integran, fijan o aplican a los elementos
estructurales del cuerpo del edificio, teniendo como objetivo de brindar
confort a los usuarios, enfatizando la expresién del espacio y la forma,
protegiendo contra dafos, efectos de temperatura, humedad, efectos
nocivos de la lluvia y la contaminacion. Se determina acabado en el techo
eligiendo en funcion del nivel econdmico del objeto de construccion, su
existencia, durabilidad y comodidad. Estan codificados como integrales,
adhesivos y recubrimientos: integrales son materiales que se pegan a los
componentes del edificio durante la construccion, adhesivos son materiales
que unen los componentes y revestimientos son materiales que se montan

en los componentes del edificio para que se pueda reutilizar.

Finalmente, como séptimo fundamento, tenemos Ilos tipos de
conglomerantes, comenzando por el tipo C, también conocidos como
adhesivos porque son una mezcla de conglomerantes hidraulicos, aridos
minerales y aditivos organicos mezclados con agua durante el proceso de

fabricacion. Un ejemplo de este tipo es un adhesivo en dispersion. El tipo
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D, o pegamento se mezcla con grava organica polimérica, aditivos y cargas
minerales en forma de dispersién acuosa. Los pegamentos tipo R, también
considerados adhesivos de resina reactiva y de ahi el nombre Tipo R, son
una mezcla de resina sintética, aditivos organicos y cargas minerales que

curan mediante una reaccidén quimica y se venden como componentes.
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3.1.

METODOLOGIA
El proyecto de investigacién fue de tipo:

Experimental, consisti6 en hacer una evaluacion y analisis del
comportamiento que las baldosas de resina epdxica presentaron al estar
expuestas a diversos parametros, de esta manera se demostré que tan
eficiente y factible son para enchapados en paredes. Para avalar nuestra
investigacion se elabord un modelo de baldosa de resina epdxica con
caracteristicas similares a las baldosas existentes en el mercado, esto fue
con el fin de partir con datos conocidos, ya que después el modelo de
baldosa de resina fue sometido a pruebas que nos brindaron la informacion
deseada, como fue a la resistencia al fuego, al impacto, resistencia al corte,
el material de adherencia adecuado para un enchapado O6ptimo en
paredes, a la vez considerando las dimensiones y caracteristicas factibles
en enchapados, como fue el grosor idéneo que resista a los diversos
parametros a los que fue sometido. Una vez obtenidos estos datos se

realizé una comparaciéon con baldosas de dimensiones similares.

Esta parte experimental fue realizada por las autoras de la tesis De la Cruz
Montoya Brigitte Alexandra y Garcia Cunia Angelica Alejandra, en el
proceso se analizaron los comportamientos resultantes de la baldosa de
resina epoxica, respaldando con investigaciones que ya fueron realizadas
con un material similar al nuestro. Nuestra hipotesis general se baso en
que las baldosas de resina epoxica si son eficientes en la aplicacion de
enchapados para paredes en la arquitectura. Y como hipotesis especifica
fue que el espesor de la baldosa de resina epoxica es importante para

determinar su eficiencia en enchapados en paredes.

Tipo y disefio de investigacion

3.1.1. Tipo de investigacion: Basico

Diseio de investigacion: Experimental Puro
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3.2.

3.3.

Variable y operacionalizacién:

Variable 1: Grosor idoneo de la baldosa de resina epoxica

Variable 2: Acabados en paredes

Poblacion, muestra y muestreo

3.3.1.

Poblacién: Segun Arias Gémez, J, Villasis Keever, M & Miranda
Novales, M (2016), en su articulo titulado “El protocolo de
investigacion 1ll: La poblacion de estudio”, definié a la poblacion
de estudio como un conjunto de casos definidos, reducidos y
disponibles que sirven de referencia para el muestreo, estos
cumplen una secuencia de criterios establecidos. Se tomd en
cuenta que la poblacion de estudio no es usada exclusivamente
en seres humanos, sino también se aplica en animales, objetos,
muestras  biolégicas, expedientes, hospitales, familias,

organizaciones, entre otros conjuntos de casos.

En este contexto, para nuestra investigacién, la poblacion se

conformé por baldosas de resina epodxica.

e Criterios de inclusion: Se tomd en cuenta que los modelos de
resina a manejar fueron de tipo epoxi Premium 2:1 y de tipo
epoxi cristal 3:1. Se tuvo en cuenta que las baldosas sean con
dimensiones de 30*30 cm y grosores de 5 mm y 9 mm para
un mejor manejo de acabado, ademas tuvimos en
consideracion que sean las medidas estandar de los demas
tipos de baldosas. Para que los disefios fueran adaptables
segun la demanda del usuario, se utilizé el vinil adhesivo de
base antes del vaciado de la resina epoxica.

e Criterios de exclusion: No se considerd los tipos de resina
distintos a epoxi Premium 2:1 y epoxi cristal 3:1, tampoco las
baldosas con dimensiones superiores o0 menores a 30*30 cm,

con grosores menores O mayores a 5 mm Yy 9 mm, no se
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3.3.2.

incluyeron disefios con distinto tipo de material adhesivo al

vinil.

Muestra

Nuestro proyecto de investigacion se realizd6 con 12 unidades

experimentales y 8 unidades experimentales de respaldo.

20 muestras con medidas y dimensiones establecidas para
nuestras baldosas de resina epodxica las cuales consistieron
en baldosas de 30*30 cm, dentro de estas se hicieron 10
baldosas con un grosor de 5 mm y 10 baldosas con un grosor
de 9 mm.

02 muestras de resistencia al choque térmico en la baldosa de
resina epoxica, en donde la pieza fue sometida a cambios
bruscos de temperatura, se sumergié en agua fria de 5°C y
luego a agua caliente de 98°C, esto se repitid 10 veces y se
debid superar sin que la baldosa presente ninguna grieta. Se
realizaron 02 muestras de respaldo.

04 muestras de resistencia la impacto, se experimento con 4
baldosas, esta muestra consisti6 en dejar caer un disco
hexagonal de fierro fundido de 3 kg sobre la cara de la
baldosa, la altura se fue aumentando a una altura superior de
5 cm del impacto anterior, esto hasta obtener la ruptura de
esta. Si esta no lograba romperse, se realiz6 la prueba hasta
una altura maxima de 1.50 m. Se realizaron 02 muestras de
respaldo.

02 muestras de resistencia al corte, se realizé con un cortador
manual de ceramicas, con el cual se averigué el
comportamiento de la baldosa de resina epdxica ante cortes

rectos y diagonales. Se realizaron 02 muestras de respaldo.
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3.4.

3.3.3.

3.3.4.

Muestreo

Para nuestro muestreo se utilizé la de tipo no probabilistico
intencional, ya que nuestra investigacion consisti6 en escoger
caracteristicas que se analizaron de las baldosas de resina

epoxica.

Segun Morphol, J (2017), defini6 al muestreo no probabilistico
intencional como consciente en seleccionar sucesos
caracteristicos de la poblacién, delimitando la muestra solo a esos
sucesos, se hace uso en escenarios donde la poblacién es muy

variable, por ende, la muestra fue muy pequena.
Unidad de analisis

Fueron las baldosas de resina de tipo epoxi Premium 2:1,
considerando que se mantiene transparente si se utiliza en capas
de 1 o0 5 mm con un tiempo de secado de 12 a 24 hrs, en las
muestras se considerd grosores de 5 y 9 mm con pigmentos, por
ende, el tiempo de secado fue mayor, también fueron de tipo
epoxi cristal 3:1, que independiente del grosor sigue
manteniéndose transparente, este se utilizé con baldosas de 5y 9
mm con imagenes impresas en vinil, tiene un tiempo de secado
de 48 hrs.

Técnica e instrumento de recoleccion de datos

En nuestra investigacion se determin6 que, para recolectar nuestros datos,

se utilizé la ficha técnica para la baldosa de resina epdxica, que se realizd

para posteriormente aplicarse a la muestra, ademas de la ficha de

observacion, en donde se detalld6 minuciosamente todo lo observado en el

proceso experimental que tuvieron las baldosas de resina epdxica. En la

ficha de observacion se involucro el registro sistematico, valido y confiable

del comportamiento de la conducta percibida y se utilizé en diversas

situaciones. Con estas técnicas se observo, recopild y analizé los sucesos
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3.5

mas relevantes y atractivos, teniendo como fin el almacenar el
comportamiento sin interrupciones. También se realizé6 la ficha de

investigacion del producto a investigar.

Como segundo instrumento se utilizé la ficha de registro que segun
Gavagnin, O (2009), nos dice que la ficha de registro es un método en
donde se puede recolectar y almacenar informacion, ademas de ello brinda
unidad y valor. Es por ello que la investigacién se realizé con el fin de
registrar el avance del comportamiento de las baldosas de resina epoxica y
observar si estas presentaron complicaciones o0 avances durante la

elaboracion.

Asi mismo se utilizé la ficha de registro de incidencias, esto fue con el fin
de registrar los problemas que ocurrieron durante el proceso de

experimentacion y asi poder determinar el avance de la investigacion.
Procedimientos

Para recolectar la informacién de la experimentacién, en primer lugar, se
hizo la muestra 01 de medidas y dimensiones de las baldosas de 5 a 9 mm,
elaborando un total de 20 muestras, en primer lugar, se compro todos los
materiales que se necesitaban para la elaboracion de la baldosa como la
resina epoxica, el activador, el pvc board, impresiones en vinil y entre otros
materiales. Después se empezo a cortar las planchas de pvc board a las
dimensiones acordadas de 30x30 cm, y en la mitad se coloco el adhesivo
en vinilo, ya para la cantidad de activador y de crear que se utilizé para
hacer la baldosa se hizo bajo un previo asesoramiento de un especialista
en la manipulacion de la resina epodxica, el cual nos indicd una férmula para

adquirir los espesores deseados la cual es:

Presentacion de resina 2:1 de 4 kg (4000 gr) (2.66 kg clear y 1.33 kg
activador). Lo que cubre la presentacion de 4000 gr es 62000 cm2.
Se empieza sacando el area donde se va a trabajar, en este caso de 30 x

30 cm, que seria 900 cm2, después se saca el total de resina a utilizar en
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area de espacio a trabajar * peso de presentacion
area que cubre la presentacion

esta area con la férmula , es decir

900 cm2 * 4000 gr
62000 cm2

= 58.06 gr, este resultado es la suma de clear con

activador para cubrir el area de 900 cm2, pero para saber la cantidad de

58.06
3

activador se divide entre 3, es decir = 19.35 gr. Luego para sacar la

cantidad de clear a utilizar se debe multiplicar la cantidad de clear por 2, es
decir 19.35gr * 2 = 38.71 gr.
Presentacion de resina 3:1 de 4 kg (4000 gr) (3 kg clear y 1 kg activador).

Esta muestra se realizdé en un lapso de 4 dias, el primer dia se realizd 2
baldosas de 5 mm con resina de 2:1 ya que este tipo de resina se utiliza
cuando se quiere un acabado pastoso o tipo marmol. El segundo dia se
realizaron 2 de 5 mm y 1 de 9 mm con resina de 3:1 este tiene un acabado
cristalino utilizado con el adhesivo de vinilo. El tercer dia se realizaron 6
con espesor de 5 mm con resina de 3:1. Mientras que en las baldosas de
espesor de 9 mm se hicieron 4 de 3:1 con su adhesivo de vinil. El cuarto
dia se realizaron ya las ultimas 5 baldosas con resina de 3:1. Para esta
muestra se utilizé la técnica de recoleccion de datos de fichas técnica del
material, ficha de registro, ficha de incidencias, y ficha de observacién tanto

para la baldosa de 5 mm y 9 mm (anexos).

Para la muestra 02, se realizaron 2 muestras de choque térmico para
ambos espesores de baldosas de resina. El primer dia fue el 30 de
septiembre en el horario de 16:35 pm en donde se sometio a la baldosa de
5 mm a cambios brusco de temperatura pasandola de un recipiente de 75
°C, a otro de recipiente de 11 °C, por 10 repeticiones, este proceso se
repitié con la baldosa de 9 mm. Mientras que en el segundo dia que fue el
1 de octubre en el horario de 14:22 pm, también haciendo la misma prueba,
pero con una variacién de temperaturas ya que se paso de un recipiente de
98°C a otro de 05°C, repitiendo 10 veces, la técnica de recoleccién de

datos en este caso se utilizé la ficha de observacion.

En la muestra 03 de resistencia al impacto utilizando 4 muestras se utilizé

22



3.6

3.7

una estructura de fierro en donde se dejaba caer una pesa hexagonal de
fierro fundido de 3 kg sobre las baldosas en una de ascendente de 5 cm
desde 1 m a 1.50 m, se utiliz6 como técnica de recoleccion de datos la

ficha de observacion.

Asimismo, en la muestra 04 de resistencia al corte se sometioé a 2 baldosas
de resina como herramientas se utiliz6 un cortador manual de base de
acero y rueda de corte de carburo tungsteno, las baldosas de resina
epoxica de 5 - 9 mm y una ceramica convencional de 30x30 cm sometidas
a dos tipos de cortes: recto y diagonal. El dia de prueba fue el 8 de octubre,
iniciando con la de 5 mm de espesor, se le hizo el corte recto y diagonal
hasta que la baldosa tenga la rotura, asimismo se hizo el mismo proceso y
cortes con la baldosa de 9mm. y como medio comparativo se realizd los 2
tipos de cortes a una ceramica convencional de 30x30 cm. El instrumento
de recoleccién de datos que se utilizé para esta muestra fue la ficha de

observacion.
Métodos de analisis de datos

Nuestro analisis de datos fue netamente descriptivo e inferencial, en donde
la experimentacion de cada una de las muestras que fueron colocadas en
fichas de registro, investigacién y observacién, para luego ser recopiladas
en tablas y graficos estadisticos, mediante el programa de calculos de

Excel.
Aspectos éticos

En la tesis se tuvo en cuenta los siguientes aspectos éticos, especialmente
las particularidades de este proyecto liderado por las estudiantes de
arquitectura De la Cruz Montoya Brigitte Alexandra y Garcia Cunia Angelica
Alejandra. Ademas, los estudios a realizar se determinaron con base a
reglamentos metodologicos, estandares y procedimientos metddicos

establecidos en el reglamento APA.

23



IV. RESULTADOS
4.1 Analisis de la elaboracion de la baldosa de resina epoxica de 5 -9 mm
El registro de los datos recopilados para la elaboracion de las baldosas, las
proporciones tanto de clear y activador que se utilizaron para su
preparacion fueron almacenados en cuadros y graficos de Excel.
Grafico 01

Elaboracion de la baldosa e=5 mm de 30 x 30 cm proporciones x unidad

150

100
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B Proporcién de clear grx und [ Proporcién de activador gr x und
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387/ 3847 f 43;89
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10/09/2023 15/09/2023 17/09/2023
Fecha

Fuente: Elaboracion propia

INTERPRETACION:

En la figura 01 se muestran las cantidades de clear y activador usados por unidad

para la baldosa, las proporciones para un espesor de 1mm de 2:1, se utiliza de

clear 38.71 gr y activador 19.35 gr, las primeras 4 baldosas fueron realizadas de 2

mm por lo que estas cantidades se multiplicaron por 2. Al tercer dia se utilizé la

proporcion 3:1, pero considerando la cantidad para 3 mm, debido al desperdicio

por causa de la cinta que cedia. Se especifica en anexos tabla 01.
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Grafico 02

Elaboracion de la baldosa e=5 mm de 30 x 30 cm proporciones x n° de baldosa

[ Proporcion de clear gr x N° de baldosa [l Proporcion de activador gr x N° de baldosa
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250 263:34
154;8
50
2 6

N° de baldosas

Fuente: Elaboracion propia

INTERPRETACION:

En la figura 02 se observa el total de clear y activador utilizado en 2 baldosas de
espesor de resina de 2 mm con proporcion 2:1. Ademas el total de clear y
activador utilizado en 6 baldosas de un espesor de resina de 2 mm con proporcion
3:1, considerando 1 mm adicional por desperdicio. Se especifica en anexos tabla
02.
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Grafico 03
Elaboracion de la baldosa e=9 mm de 30 x 30 cm proporciones x unidad

B Proporcion de clear [ Proporcion de activador
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Fuente: Elaboracion propia
INTERPRETACION:
En la figura 03 se muestran las proporciones por unidad utilizadas en las baldosas
de 9 mm con espesor de resina de 3 mm, el primer dia las proporciones fueron de
2:1, en cambio los siguientes 2 dias de elaboracion se trabajé con proporcion de
3:1 con espesor de resina de 3 mm, considerando 1 mm adicional por

desperdicio. Se especifica en anexos tabla 03.
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Grafico 04

Elaboracion de la baldosa e=9 mm de 30 x 30 cm proporciones x n° de baldosa

B Proporcion de clear [l Proporcion de activador
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Fuente: Elaboracion propia

INTERPRETACION:
En la figura 04 se muestran las cantidades de clear y activador utilizadas en 1
baldosa de 9 mm con espesor de resina de 3 mm con proporcion de 2:1. Las
cantidades de clear y activador utilizadas en 4 baldosas con espesor de resina de
3 mm con proporcién 3:1, considerando 1 mm adicional por desperdicio. Por
ultimo, las cantidades de clear y activador utilizadas en 5 baldosas con espesor
de resina de 3 mm con proporcidn 3:1, considerando 1 mm adicional por
desperdicio. Se especifica en anexos tabla 04.
4.2. Analisis de la resistencia al choque térmico
En la recoleccion de datos para esta prueba se utilizd un termémetro el
cual nos proporcionaba las temperaturas que tenian los recipientes de

agua, para después ser depositados en tablas y graficos de Excel.
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Grafico 05
Resistencia al choque térmico de temperatura de 75 °C - 11 °C, la baldosa de

30x30cm, e=bmm y 9 mm.
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Fuente: Elaboracion propia
INTERPRETACION:
En la figura 05, se muestran los resultados de la prueba del choque térmico, en
donde se obtuvo que la baldosa de e= 5mm al estar en contacto con temperaturas
de 75 °C y 11°C midiéndose con un termémetro, siendo un cambio brusco para la
baldosa ocasionando que se presenciaba flexibilidad. Mientras que con la baldosa
de e=9mm el cual al estar expuesta a estos cambios bruscos no hubo flexibilidad

en el material. Se especifica en anexos tabla 05.
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Grafico 06.
Resistencia al choque térmico de temperatura de 98 °C - 5 °C, la baldosa de

30x30cm, e=bmm y 9 mm.
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Fuente: Elaboracion propia.

INTERPRETACION:

En la tabla y figura 6, se muestran los resultados de la 2 prueba al choque térmico
en donde esta vez hubo un cambio de temperatura de 98 °C a 5°C midiéndose
con un termdémetro, en un lapso de 10 repeticiones presenciando que la baldosa
de e=5mm reaccién con una flexiébn mientras que la de e= 9mm no tuvo cambio

alguno. Se especifica en anexos tabla 06.

4.3. Analisis de la resistencia al impacto
En la recoleccion de datos para esta prueba se utilizé una pesa hexagonal
de fierro fundido de 3 kg el cual es clave para la realizacion de la prueba,
ademas de una estructura metalica que sirvié de apoyo para la muestra,

para después ser depositada en tablas de Excel.
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Tabla 07.

Al impacto de la baldosa 1 de 30 x 30 cm, e=5 mm

Orden de Ancho de grieta Dimensién de
Fecha . Altura m .
impacto mm grietam
29/10/2023 1° 0,91 0,05 0,085
29/10/2023 2° 0,96 - 0,30

Fuente: Elaboracion propia

INTERPRETACION:

En la tabla 07 se observa que en el primer impacto de una altura de 0.91 m, la
baldosa de 5 mm tuvo una grieta de 0.05 mm y la dimensién de la grieta fue de
0.085 m. El segundo impacto fue de una altura de 0.96 m, en este impacto la
baldosa se quebré por completo dividiéendose en 3 partes, considerando una

dimension de grieta de 0.30 m.

Tabla 08.
Al impacto de la baldosa 2 de 30 x 30 cm, e=5 mm

Orden de Ancho de grieta Dimension de
Fecha . Altura m i
impacto mm grietam
29/10/2023 1° 1,01 0,10 0,04
29/10/2023 2° 1,06 0,25 0,07
29/10/2023 3° 1,11 2 0,135

Fuente: Elaboracion propia
INTERPRETACION:
En la tabla 08 se observa que en el primer impacto de una altura de 1.01 m, la
baldosa de 5 mm tuvo una grieta de 0.10 mm y la dimensién de la grieta fue de
0.04 m; el segundo impacto fue de una altura de 1.06 m, tuvo una grieta de 0.25
mm y la dimension de la grieta fue de 0.07 m y el tercer impacto fue de una altura

de 1.11 m, tuvo una grieta de 2 mm y la dimension de la grieta fue de 0.135 m.
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Tabla 09.

Al impacto de la baldosa 1 de 30 x 30 cm, e=9mm

Orden de Ancho de grieta Dimension de
Fecha . Altura m .
impacto mm grieta m
29/10/2023 1° 0,91 0,30 0,11
29/10/2023 2° 1,40 0,30 0,197
29/10/2023 3° 1,50 0,70 0,15

Fuente: Elaboracion propia

INTERPRETACION:

En la tabla 09 se observa que en el primer impacto de una altura de 0.91m, la
baldosa de 9mm tuvo una grieta de 0.30mm y la dimensién de la grieta fue de
0.11m; el segundo impacto fue de una altura de 1.40m, tuvo una grieta de
0.30mm vy la dimension de la grieta fue de 0.197 m y el tercer impacto fue de una
altura de 1.50m, tuvo una grieta de 0.7mm y la dimensidn de la grieta fue de 0.15

m.

Tabla 10.

Al impacto de la baldosa 2 de 30 x 30 cm, e=9mm

Orden de Ancho de grieta Dimensién de
Fecha . Altura m .
impacto mm grietam
29/10/2023 1° 1,00 0,40 0,112
29/10/2023 2° 1,30 1 0,18
29/10/2023 3° 1,50 1 0,07

Fuente: Elaboracion propia

INTERPRETACION:

En la tabla 10 se observa que en el primer impacto de una altura de 1.00 m, la
baldosa de 9 mm tuvo una grieta de 0.40 mm y la dimensién de la grieta fue de
0.112 m; el segundo impacto fue de una altura de 1.30 m, tuvo una grieta de 1
mm y la dimensién de la grieta fue de 0.18 m y el tercer impacto fue de una altura

de 1.50 m, tuvo una grieta de 1 mm y la dimension de la grieta fue de 0.07 m.
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4.4. Analisis de la resistencia al corte
En la recoleccion de datos para esta prueba se utilizé una cortadora de
baldosas manual, con la que se realizaron cortes rectos y diagonales en las
baldosas realizadas con resina epdxica y con una baldosa de ceramica.

Grafico 07.

Al corte de la baldosa de e=5 mm de 30 x 30 cm
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Fuente: Elaboracion propia

INTERPRETACION:
En la figura 11, se muestran los resultados de la prueba de la resistencia al corte

con la baldosa de 5mm, en donde se tomé en cuenta hacer 2 tipos de diferentes
cortes uno recto y diagonal, utilizando una cortadora manual de 40 cm. Esta
baldosa para llegar al corte tuvo que realizar 10 repeticiones en el corte recto y 20

cortes en el diagonal. Se especifica en anexos tabla 11.
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Grafico 08.
Al corte de la baldosa de e=9 mm de 30 x 30 cm
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Fuente: Elaboracion propia
INTERPRETACION:
En la figura 12, se puede observar que los resultados de la prueba 2 de la

resistencia al corte de una baldosa de 9 mm, teniendo dos diferentes tipos de
ellos el recto el cual tuvo 20 pasadas de la cortadora manual para que se logre
romper mientras que con el corte diagonal hubo un total de 30 pasadas para

lograr la rotura no siendo esta del todo perfecta. Se especifica en anexos tabla 12.
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Grafico 09.
Al corte de ceramica convencional de 30x30 cm
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Fuente: Elaboracion propia
INTERPRETACION: En la figura 13, se aprecia que esta prueba fue comparativa
para ver como se diferencia en la prueba de corte una ceramica convencional,
logrando tener 1 pasada recta para romperse mientras que en el diagonal tuvo 2

pasadas para hacerlo, utilizando la cortadora manual. Se especifica en anexos

tabla 13.
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V. DISCUSION
DISCUSION N° 1:

Respecto al objetivo general de la tesis que fue demostrar la viabilidad de las
baldosas de resina epdxica fue fundamental elaborar las baldosas de 2 espesores
para después ser sometidas a diferentes pruebas tanto de la elaboracion de las
baldosas, al choque térmico, al impacto y la resistencia al corte, logrando asi
determinar que la baldosa de resina epoxica de espesor de 5 mm es la ideal para

la aplicacion en paredes.
DISCUSION N° 2:

Respecto al primer objetivo especifico que fue la elaboracion de las dos baldosas
de resina epoxica primero, se realizé primero 2 baldosas de resina epoxica de 2:1
la cual es tipo pastosa para dar acabados tipo marmol, teniendo medidas de
30x30 cm de espesor de 5 mm, utilizando una proporcion de clear de 154.84 gry
la proporcion de activador de 77.40 gr en la fecha del 10/09/2023,como segundo
dia 15/09/2023 se hizo 2 baldosas mas de 5 mm, utilizando 154.84 gr de
proporcion de clear y 77.40 gr del activador y 1 de 9mm la cual tuvo 116.13 gr de
clear y 58.05 gr de activador esta baldosa se uso otro tipo de resina es la de 3:1
ya que esta da un acabado tipo vidrio lo cual nos beneficia ya que esta baldosa
tiene adhesivo en vinil. Como tercer dia 17/09/2023 se elaboraron mas baldosas
siendo 6 de las de 5 mm, usando en conjunto una proporcién de clear de 789.84
gry de activador 263.34 gr y 4 de 9mm aplicando la proporcion de clear de 702.08
gr y de activador de 234.08 gr. Como ultimo dia se elaboraron un total de 5
baldosas de 5 mm teniendo como proporcién de clear fue 877.60 gr y de activador
292.60 gr. Este tipo de resina también es la de 3:1. Esto nos comprueba que para
realizar las baldosas de 9 mm se tiene que utilizar mas producto de la resina,
mientras que la de 5 mm, ocupa menos material siendo mas econdmica, mas

funcional para su aplicacion en paredes en comparacion con la otra.

Segun ISO 10545-2:2018, para determinar el dimensionamiento y el aspecto

superficial de la baldosa de ceramica, se debe hacer de acuerdo a la norma como
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el ancho y largo, espesor, rectitud de los lados, rectangularidad de la pieza que se
mide en cada esquina de la baldosa y se expresa en milimetros, planalidad
superficial como la curvatura y alabeo, la calidad superficial definiendo los
defectos no intencionales como serian las fractura, burbujas, pinchazos, etc.
Ademas, que, si estas baldosas tienen menos de 4 m2, no son consideradas para

realizar las mediciones segun norma.

Segun Lozada, M (2022), en su tesis titulada "Aprovechamientos de los residuos
de la industria ceramica sanitaria para la fabricacion de losetas ceramicas", nos
dice que en el tamano de las baldosas puede variar en los lados y en el grosor,
para sus muestras utilizd 10 losetas, en las que se trazo diagonales y se midi6 el

espesor en las 4 secciones.
DISCUSION N° 3:

De acuerdo al segundo objetivo especifico que fue la resistencia al choque
térmico se realizd en dos dias, el primero fue el 30/09/2023 en donde se sometio
a dos baldosa una de 5 mm y otra de 9 mm, se colocaron 2 recipientes de agua
uno a una temperatura de 75 °C y la otra a 11°C, se utilizé un termdmetro para
poder tener las medidas exactas de la temperatura, de ahi se pasaron a sumergir
10 veces de manera intercalada en los recipientes viendo que la de las dos
baldosa la de 5 mm presentaba flexion, pero después de un tiempo de estar al
aire libre recuperé su estado natural. como segundo dia el 01/10/2023 de prueba
se realizé con diferentes temperaturas de los recipientes esta vez teniendo 98 °C
y 5 °C, se paso de la misma manera 10 veces, presenciando en este caso que de
igual manera la baldosa de 5 mm era la que tenia flexion y la de 9 mm
permanencia firme. Es por tal razén que viendo ya los resultados la de 9 mm es la
que pasa la prueba con éxito, aunque también a la baldosa de 5 mm haya
presentado flexion también es funcional ya que una vez que pasé la prueba su
estado fisico no cambid sino volvié a la normalidad. Segun la EN I1ISO 10545-9.
Nos dice que las baldosas ceramicas, en la Parte 9: Prueba estandar de
resistencia al choque térmico, en donde especifica un método de prueba para

determinar la resistencia al impacto térmico de todas las baldosas ceramicas en
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condiciones normales de uso.

En funcion de la absorcidn de agua de las baldosas se utilizan diferentes
procedimientos (ensayo de inmersidon o no inmersién), salvo pacto en contrario.
Se trata de determinar la resistencia al choque térmico de toda la loseta a través
de 15 ciclos entre temperaturas de 145°C y 10°C. Al sumergir todas las baldosas
con un coeficiente de absorcidn de agua menor o igual al 10% (determinado por la
ISO 10545-3), el bafio no queda cubierto y tiene suficiente profundidad. Si el
ensayo sin inmersion se realiza sobre baldosas esmaltadas con un coeficiente de
absorcién de agua superior al 10% en masa (determinado segun ISO 10545-3), el
bafo se cubrira con una lamina gruesa de aluminio. La placa de aluminio se
cubrira con una capa de particulas de aluminio con un diametro de aprox. 0,3 mm,

de 0,6 mm a5 mm.
DISCUSION N° 4:

Se analizé que como tercer objetivo especifico resistencia al impacto se realizé en
1 dia, fue el 29/10/23, en donde se hizo uso de una estructura metalica de 1.50 m,
esta tuvo perforaciones cada 5 cm, puesto que en la muestra se especificaba el
incremento a partir de esta medida, ademas se hizo uso de una pesa hexagonal
de fierro fundido de 3 kg que fue sostenida por una varilla de metal en la
estructura metalica. En la primera baldosa de 5 mm se consideré empezar con
una altura de 0.91 m medido con una wincha para corroborar la altura, teniendo
como resultado una grieta con ancho de 0.05 mm y de dimensiones de 8.5 cm, en
esta misma baldosa se realiz6 el segundo impacto, que a causa de una mala
colocacién de la baldosa del primer impacto se quebrd en 3 partes. En la segunda
baldosa de 5 mm se consideraron 3 impactos, en el primero con una altura de
1.01 m tuvo un ancho de grieta de 0.10 mm con dimension de grieta de 0.04 m,
para el segundo impacté a una altura de 1.40 m se obtuvo un ancho de grieta de
0.25 mm con dimension de grieta de 0.07 m y para el tercer impacto con una
altura de 1.50 m se tuvo un ancho de grieta de 2 mm y una dimensién de grieta de
0.135 m. Para la primera baldosa de 9 mm se consideraron 3 impactos, en el

primero con una altura de 0.91 m tuvo un ancho de grieta de 0.30 mm con
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dimension de grieta de 0.11 m, para el segundo fue impacté a una altura de 1.40
m se obtuvo un ancho de grieta de 0.30 mm con dimension de grieta de 0.197 my
para el tercer impacto con una altura de 1.50 m se tuvo un ancho de grieta de
0.70 mm y una dimension de grieta de 0.15 m. En la segunda baldosa de 9 mm se
consideraron 3 impactos, en el primero con una altura de 1.00 m tuvo un ancho de
grieta de 0.40 mm con dimension de grieta de 0.112 m, para el segundo impacto a
una altura de 1.30 m se obtuvo un ancho de grieta de 1 mm con dimension de
grieta de 0.18 m y para el tercer impacto con una altura de 1.50 m se tuvo un

ancho de grieta de 1 mm y una dimension de grieta de 0.07 m.

Segun Laboratuvar, 2020, en ISO 10545-5 Baldosas ceramicas - Parte 5: Ensayo
para determinar la resistencia al impacto midiendo el factor de restablecimiento;
nos explica que al hacer pruebas de laboratorio con una bola de acero desde

cierta altura sobre la muestra, ayuda a determinar el coeficiente de recuperacion.

Segun Palencia J (2022). Nos habla en su guia de la baldosa de ceramica, sobre
este ensayo nos habla que en su primer dia de prueba se elaboraron 3 maquetas
hechas de bloques de mortero de 700 x 700 x 60 mm, las cuales se acoplan por
medio de un pegamento de baldosas al momento de ensayar. Después de haber
secado en 3 dias se deja caer una bola de acero de 510 g de una H= 80 cm, de
tal forma que el impacto quede dentro de un circulo de 2 cm de didametro. se
analiza la superficie en busca de errores. El nivel que logré alcanzar en la
cuestiéon de defectos es de nivel menor o igual a 3, en otras palabras, no hay
apariencia de grietas en la longitud mayor a 10 mm y tampoco en dos de las tres

baldosas que se utilizaron para el ensayo.
DISCUSION N° 5:

Respecto al cuarto objetivo especifico que fue la resistencia al corte, en donde se
analizaron en un dia esta prueba saliendo sobresaliente de las dos la baldosa de
resina epoxica de 5 mm ya que esta solo para el corte recto se usaron 10
repeticiones y para el diagonal 20 repeticiones mientras que la baldosa de 9 mm,
se requirid mas pasadas y presion para lograr que se rompiera siendo de corte

recto 20 pasadas y de diagonal 30.
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VI. CONCLUSIONES

Con respecto al objetivo general de la investigacion se concluy6 que la baldosa de
resina epoxica de espesor de 5 mm es la mas apta al haber superado 3 pruebas
de las ya programadas con éxito, mientras que la de 9 mm solo supero 2 de las 4

hechas.

Asimismo, tenemos al objetivo especifico 01: fue analizar la elaboracion de la
baldosa, que al hacer la prueba se concluy6 que el grosor de la baldosa de resina
de 5 mm era mas funcional en el tema de ahorros de material, econdmico en
comparacién con la de 9mm ya que, con la de 5mm se requeria 77,42 gr de
proporcion de clear y 38.70 gr de activador, mientras que con el de 9 mm se utilizo
116.13 gr de proporcion de clear y 58.30 gr de activador (ver en tabla y figura
01,02,03 y 04).

Teniendo como objetivo especifico 02: la resistencia al choque térmico, se
concluy6 que después afrontar cambios bruscos de temperatura la baldosa que si
presencia flexion era la de 5 mm ya que la de 9 mm permanencia firme, pero esto
no dificulta la funcién de la baldosa de 5 mm ya que, después de haber pasado la
prueba la baldosa volvia a su estado natural no se quedaba ni doblado o torcida
(ver tabla y figura 05,06).

Como objetivo especifico 03: La resistencia al impacto, se llegd a concluir que al
momento de que la pesa de 3 kg hacia impacto con las baldosas la que
rapidamente se rompio, fue la de 5 mm mientras presentando un ancho de
agrietamiento de 2 mm mientras que la de 9 mm solo se presenciaron
agrietamientos o rajaduras de un ancho de 1 mm (ver tabla y figura 07,08,09 y
10).

Como ultimo objetivo especifico 04: La resistencia al corte de las baldosas de
resina epoxica, se concluyo que la baldosa de espesor de 5mm se desenvuelve
mejor en esta prueba ya que para cortarla de forma recta solo se utilizaron 10
pasadas y de forma diagonal 20, mientras que la de 9 mm tuvo el doble de

repeticiones en comparacion con la primera baldosa (ver tabla y figura 11,12, y
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13).

Concluimos que para nosotras la baldosa de espesor de 5 mm es mas apta y
comercial para implementarla en el mercado, ya que econémicamente se ahorra
bastante material en su elaboracién. Ademas, es mas estética y facil de manejar

dando un mejor acabado en el area en donde se colocara.
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VIl. RECOMENDACIONES

Para los futuros profesionales que se sientan interesados en nuestro proyecto de
investigacion se les recomienda, el observar que la baldosa de resina epéxica si
bien utilizamos 5 pruebas para demostrar su viabilidad para el enchapado en
pared, también cabe recalcar que deben de indagar mas en realizar pruebas de
sostenibilidad en la baldosa, que también esta pueda tener propiedades
acusticas. Saber que requerimientos mas pueden tener las baldosas para que
esta sea enchapada en fachadas todo lo que tendria que afrontar para que sea

inalterable al agua, humedad, y la luz solar.

Y que al momento de hacer las pruebas sean herramientas ya especificados en
un laboratorio, ya que nosotros por el tema de que las pruebas que realizamos las
herramientas no se encuentran en Trujillo, tuvimos que mandar hacer nuestras
propias herramientas de ensayo, pero para los futuros interesados es mejor
procurar hacer las pruebas bajas un laboratorio y datos avalados por

herramientas cientificas para presentar mas confianza al proyecto.
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ANEXOS

Variable

Definicién
conceptual

Definicion operacional

Dimensiones

Indicadores

Escala de
medicion

Grosor idéneo
de la baldosa

de resina

Segun Solinco (2020). Esto nos
indica que las resinas epoxi
pueden ser mono componente,
bicomponente tanto la resina y
catalizador, o tricomponente con
la resina, endurecedor y
espesante, utilizandose este
ultimo para obtener
recubrimientos mas amplios y
mayor resistencia mecanica.
Predisponiendo de resina epoxi
se pueden producir sistemas de
bajo grosor de 1 mm, sistemas de
espesor medio de 2 mmy
sistemas de alto espesorde 3 a 6
mm. Los sistemas autonivelantes
revestidos con epoxi con un
grosor de 2 a 3 mm también se
fabrican mediante pequefias
masillas.

El grosor ideal de las baldosas de
resina epoxica sera indicado
mediante la aplicacion de 20
muestras.

Medida

Espesor de 5 mm

Cualitativo
Nominal

Espesor de 9 mm

Cualitativo
Nominal
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Acabados en
paredes

Mapei (2020). Nos indica que
para determinar si una capa
superior es optima y efectiva,
debe tener buena cobertura, una
facil aplicacion, grandes
caracteristicas de relleno,
impermeabilidad, flexibilidad,
transpirabilidad y limpieza.

Las propiedades para determinar
un buen acabado en paredes
sera determinado mediante la
aplicacion de 8 muestras y 6
muestras de respaldo.

Esta variable sera determinada
mediante 4 muestras para
determinar cual adhesivo es el
mas adecuado y 2 muestras de
respaldo.

Propiedades

Resistencia al Cualitativo
choque térmico Ordinal

Resistencia al Cualitativo
impacto Ordinal

Resistencia al Cualitativo
corte Ordinal
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Ficha técnica

Nombre del material

Baldosa de resina epoxica

Descripcion del material

Baldosa con base de pvc board y
recubrimiento de vinil y resina epoxica
0 resina epoxica con pigmentos.

Aplicaciones

Paredes

Informacion técnica del material

Propiedades esenciales

Ventajas

Desventajas

- Proporcion 2:1
- Tiempo de trabajo: 30 a 50 min.
- Tiempo de secado: 24 a 36 hrs.

- Mayor dureza

- Mayor durabilidad de brillo
- Resistencia a rayos UV

- No téxica

- No contaminante

- No inflamable

- Dificil de cambiar

- Solo se puede trabajar con
materiales epoxidos

- Materiales y herramientas
costosas

Norma relacionada al material

NTE INEN - 1SO 7142

Proceso Constructivo
e Preparacion del area a trabajar

e Materiales y herramientas
utilizadas en el area de trabajo

e |[nstalacion y colocacion

- Colocar plastico en el area de
trabajo.

- Plastico, cinta adhesiva, cutter,
tijera

- Limpiar el PVC board con
alcohol isopropilico.

- Aplicar la pintura epoxica base
de acuerdo al acabado
requerido. (Spray ultra cover)

- Preparacién de la resina

- Colocacién de adhesivo de vinil
o aplicacién de pigmento.

- Aplicacion de resina epoxica
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e Materiales y herramientas
utilizadas en la instalacion y
colocacion.

- Utilizacion de alcohol
isopropilico para eliminar las
burbujas generadas por la
resina.

- Balanza, espatula 10 mm,

rodillo epdxico, brocha epdxica,

PVC board, vinil, Spray ultra
cover, resina epoxica,
catalizador.

Caracteristicas

Dimensiones

Ancho: 30 cm

Largo: 30 cm

Espesor: 0.5cm-0.9 cm

Resina: Resina con pigmento -
Resina con vinil

Condiciones especiales: Todos los

materiales deben ser epdxidos

Distribuidores para su elaboracion

Epoxicon
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Ficha de investigacién

Ficha de investigacion

e Nombre de la tesis: Determinacion del espesor ideal de las baldosas de
resina epoxica para acabados en paredes.
e Propiedades y dimensiones:
- Ancho: 30cm
- Largo: 30 cm
- Espesor: 5-9mm
- Resina: Resina con pigmento y vinil
- Condiciones especiales: Todos los materiales deben ser epoxicos

Resistencia térmica:

Segun Ferrer M, Vera E, Vargas F (2023). Nos habla que para poder analizar la resistencia
térmica de un material constructivo ya sea ladrillo, adobe y ceramica tanto para paredes o
pisos. Es sometido el material a un proceso en donde el horno esta expuesto
continuamente a cambios bruscos de temperatura de aproximadamente 1000 °C a 300 °C.
Dejandonos en claro que la resistencia al choque térmico es cuando se calientan y enfrian
con agua las muestras, siendo desde temperaturas desde 500 °C hasta la temperatura
ambiente de 20 a 25 °C. Esta muestra es colocada en un horno eléctrico que calienta el
material a altas temperaturas para luego ser arrojado a un recipiente de agua fria.

Resistencia al impacto:

Segun la norma ISO 180 y el método de prueba estandar ASTM D 256, nos
sefalan que, en las pruebas de la resistencia al impacto, el fin es determinar cémo
se comporta el material bajo condiciones de carga dinamica. La muestra es
sometida a cargas de impacto, la tensién perpendicular al fondo da como resultado
una fractura. Si la muestra se rompe sin deformacion es llamada una fractura fragil.
En la mayoria de los casos la muestra se deforma pero sin romperse.

Resistencia al corte:

Es aquella muestra que se realiza cuando el objeto es sometido a una prueba
utilizando el cortador de ceramica para poder determinar qué tan facil o dificil se
comporta ante diferentes tipos de cortes.

Bibliografia:
- Segun Ferrer M, Vera E, Vargas F (2023). Recubrimientos ceramicos
resistentes al desgaste y al choque térmico a alta temperatura.
- https://revistas.uptc.edu.co/index.php/ciencia_en_desarrollo/article/view/1439
5/13483
- Eurolab (2018). Pruebas de resistencia al impacto.

https://www.belge.com/es/laboratuvar/endustriyel-testler/darbe-dayanim-testl
eri/
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Ficha de registro

Material: O Helclon
L_yq; lL '.f':)-lllﬁl'-l C'L(:t’(_,
RL g mnm - € 1( )
Invesligadores: -De la Cruz Montoya, Brigitte Alexandra 5/ 09/2023

Fecha de realizacion: “i() /0‘1 /2023

-Garcia Cunia, Angelica Alejandra

Actividades Tiempo de trabajo Numero de trabajadores
ler 2do 3er 1 2 3
dia dias |dias |persona | personas | personas

Colocar plastico en el area de

trabajo. X 7

Limpiar el PVC board con X
alcohol isopropilico. X

Aplicar la pintura epoxica base
de acuerdo al acabado — - -
requerido.(Spray ullra cover)

X

Preparacion de la resina K

Colocacion de adhesivo de vinil
o aplicacion de pigmento.

Aplicacion de resina epoxica X X

Utilizacion de alcohol
isopropilico para eliminar las >< . >(
burbujas generadas por la

resina.

Dejar secar de 24 a 36 horas. G K X

Pegar baldosa en pared X X

Otros factores influyentes - La dimensitn do l bildisa dideormina o
peog

freisn de ULIIV“fluI'Y Uc-mr. lg L’mpn-u, £ impPor lmef,

QObservaciones [\\ yeali 2arse '\:J.: it th-.hlusc.-: es ke L|.q St v«;,rr-'{; ky -l.‘.»,}w..‘luul

\[ lln.:ma‘('lu\l tPuJ{L,, \ni:‘luar en (-‘ L‘-mpo e ‘-‘;d{(.(lc.

» B T3 e seane Mo aHubee el mederial « gt & la
Valoracion EJ' ?‘L‘\U:‘ " ‘(‘C Je ) rmw”) ?. ‘u’-)( .’5.-1 . E ‘ : \?‘ |'
Recomendaciones - 1 Iwple mendos  ce s=:y“‘l“‘! O pleccwn  (omd

{Jv:.ntvbl mascartllas N un |mrg pra o '\..np](-zq ) ‘Ln}l..-\ }(_
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Ficha de registro

Material: :f'ku- ldose b cesina 2:1 ¢, Fechade realizacion: 11/ 0q/ 2023
¢:Smmy 1b febses b tesime 31de-9mm

Investigadores: -De la Cruz Montoya, Brigitte Alexandra

-Garcia Cunia, Angelica Alejandra

Actividades Tiempo de trabajo Numero de trabajadores
1er 2do 3er 1 2 3
dia dias |dias |persona | personas | personas

Colocar plastico en el area de
trabajo.

X

Limpiar el PVC board con
alcohol isopropilico.

Aplicar la pintura epoxica base
de acuerdo al acabado
requerido.(Spray ultra cover)

Preparacion de la resina

Colocacion de adhesivo de vinil
o aplicacién de pigmento.

X X

Xlw [X] % | X | X
p 4

Aplicacion de resina epoxica

Utilizacién de alcohol
isopropilico para eliminar las
burbujas generadas por la
resina.

pd
X

Dejar secar de 24 a 36 horas. X b &

Pegar baldosa en pared p 4 P

Otros factores influyentes - Las carac beristices el Lugae O &Patie GuE S chya g

\tn Té3ng Secer Yo -t )o mcl.m.aic’n :{ Jucla \ucclc \H'_,ui'l-(m' k*l (uolor-t!‘o

Observaciones S¢  wiored L\%\.(\Ls brldosas Q% ho Yeniam 2l Hpfaor

e>Lrﬂodan heo t\-':frc'(".:(\c-b y v o emos rL résina "[“"‘“('n

: - £} heter  6Gla pachbdg nos Oyucdo q Sebhor oo mangar
Valoracion les ¢ r\‘-t{l’.LLg; flr VS Al Yuca  Yew ;’-‘ Enhan L""\"".H' 2 (ocedas, j
Recomendaciones = hopcter wn o enief il Cl"- vededer oW b bhuj ank

- Medir 5t e\ sacle Pnf:--\-t‘. ung |f\1_lllf\tlL\l,)‘1 ton i:‘
reqla e burburs.
C 4
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Ficha de registro

jal: S beldisede tesing ¢ o
Material: -~ s wade vesina £poa e Fecha de realizacion: 7 2jo¢
Ja, 'V jwaun e3pespy .i_‘_( Qi

Investigadores: -De la Cruz Montoya, Brigitte Alexandra

-Garcia Cunia, Angelica Alejandra

Actividades Tiempo de trabajo Nimero de trabajadores
ler 2do 3er 1 2 3
dia dias dias | persona | personas personas
Colocar plastico en el drea de ,
trabajo. X X
Limpiar el PVC board con ; _
alcohol isopropilico. P A
Aplicar la pintura epdxica base

de acuerdo al acabado
requerido.(Spray ultra cover)

Preparacion de la resina

Colocacién de adhesivo de vinil
o aplicacion de pigmento.

X x| X
X

Aplicacion de resina epoxica p .3 X

Utilizacion de alcohol

isopropilico para eliminar las N4 )

burbujas generadas por la /

resina.

Dejar secar de 24 a 36 horas. X )4 :

Pegar baldosa en pared X X

Otros factores influyentes - Celseoewn &b vim) govecke  pere evidar .D';rll'o"-j “
Sl momenio olocwr © | rr;-nE.

'E\.’C« il .

Observaciones - .'U!a. f-']: n'l'(.'; on les (1LL ‘trr.-l—f-]c- Mo 5 St peois Yemeonle oo icen k=
i - " d !
€y ¢ m\.:rf.nu\:.lc la \"“x"(‘c"‘ para eviltor pekimes e elod % il

1 | -jlﬂ i =18 arrl
MQ?.(.L- cle ]ku Ceayre, A r-v“fl-f-rn‘nif.l pPara (t’/- {]4".'L cp D \-.(L:b:.;lj-

3 ‘1"\ ‘.(J‘r)fr\f\.; ‘Elt.:.f.c‘--ﬁ los ﬂ.r.rv*-{; aaldosas |, lagramaes
Valoracion ¢, ...

wmi e &)
ton @ tuclecle y'de oo eaores cnjecieres. ;

i = Limp e e aree. de Aebao y Yos melevia\es fi\‘-
Recomendaciones se, emplecn . )

\
- Uhbaae y experae @ eddbhel tupoptlico

Cacy 2 hemis ¢ ftritans.
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Ficha de registro

. g |
Material: 2 beldoscde vosin “yox « Fecha de realizacion: 73«
\lll, 21 wnun @3pesp i-« Qoniiy.

Investigadores: -De la Cruz Montoya, Brigitte Alexandra

-Garcia Cunia, Angelica Alejandra

Actividades Tiempo de trabajo Nimero de trabajadores
ler 2do 3er 1 2 3
dia dias dias | persona | personas personas
Colocar plastico en el drea de . )
trabajo. , Pl
Limpiar el PVC board con ; _
alcohol isopropilico. P A
Aplicar la pintura epdxica base

de acuerdo al acabado
requerido.(Spray ultra cover)

Preparacion de la resina

Colocacién de adhesivo de vinil
o aplicacion de pigmento.

X x| X
X

Aplicacion de resina epoxica p.3 ¥

Utilizacion de alcohol

isopropilico para eliminar las N4 )

burbujas generadas por la /

resina.

Dejar secar de 24 a 36 horas. X )4 :

Pegar baldosa en pared X X

Oftros factores influyentes - Celacocdn dd  viai) ek pore ey ider .D';rll'o"-j @
Sl momenio olocwr © | rr;-nE.

'E\.’C« il .

Observaciones - .'Lo:. t.']; nt'{'; Len los gL ‘IroL,.];. Mme 3 A Fois bemenle towices Sl
i i ¥ i - ] :
€y & nﬂ‘-‘arf--'«w\:lc s \;.QL”(“«',‘ pera evitar P:unlema; (e Celu d , qe la

1 | -jlﬂ i =18 arrl
MQ?.(.L- cle ]ku Ceayre, A r-v“fl-f-rn‘nif.l pPara (t’/- {]4".'L cp D \-.(L:b:.;lj-

3 ‘1"\ ‘.(J‘r)fr\f\.; ‘Elt.:.f.c‘--ﬁ los ﬂ.r.rv*-{; aaldosas |, lagramaes
Valoracion ¢, ...

wmi e &)
: R b
ton @ twicleelo yde Wos ewror?a cnjecieres.

= . | i fevia\es oM
- L.—t.l,a P | arfe, e 4 rebayo Y los me i
Recomendaciones se, emplecn . )

\
- Uhbaae y experae @ eddbhel tupoptlico

Cacy 2 hemis ¢ ftritans.

50



Ficha de observacion de la baldosa de resina epoxica

Prueba de muestra: 01-Elaboracion de la baldosa de resina
epobxica de un espesor de 5 mm de 30*30 cm.

Fecha: iO/OQ/QB

Datos cientificos
Nombre:_Bgldoso, de Vesine & poxican 154

Curso:

Desarrollc del gio yec%o de

lnves *u‘jqcio‘\

Nombre del experimento: Elaboracion de la baldosa de resina epéxica.

Procedimiento de investigacion:
- 56‘ ‘\'.‘h\v\“é- (’\t‘"(ﬂr \, QL\'\\JL‘AG( '111 d\e
TeSine, €90 XiCo -

- Ge comp<s co™id PNC boacd A30x3 0

-Se realizg un Loy (on
Cinkoy pakes e vociudo.
-Ge Limpss 2l puC (o0 weohe\ 50970 pi ko 4

pofo de m‘u—p@i\;ﬁc\ -~
- Q: Vi \.ic’ e\ CAL\\\IQCLO\- mg}\‘w{tgdo jov v
en vndegssito sobie la balunza gramen,
- Entient se v ks elcleon ysemezcle potdmi
- S etha aleohel so0ropi ko codan) g o
Menos.

-S(’ d'-e\')(.: Sefur L hes antes de ooy
\C\(\'\\\U\ c‘\d\\csl‘l&-
-Tiempo de secado lroxc\t 30%hrs .

Materiales a usar:

_cJ‘\'E‘V

-t hoond,

05tk c\eas Vi
O\L}\\JC‘\\&'

~ Qoo de muopbic

—a\eehe\ isopiopt Lo

_bc\\o\v\zﬁ fj‘o'\l\'\e\:u

-vos05 de plas Y ico

- cinko, AdheSiva

4 pa‘n\O‘) de madéeo

-G SO €S

- plds ko g
proteqey el soele

Tiempo de

ejecucion:
10 mn LR (o‘\‘.\mr
base de p\c&'\\*‘\(c-

A he pose conNor
pVC beavd.

=90 man pova ENCTGY

- 10 min p‘epf‘"c\" loy
resimi

-5 min VGGG

- 30 hrs e secado

Datos recopilados del entorno ambiental:
“Temperokura & los 13309 e 22.°C .

- Howedod re lahives 17)-}'79

-Velondod viento 20.4 K™/K

Datos recopilados de la experimentacion:

~ Bl desentopar o baldosa & 1a§ 9 hes b= dercume por |

Ao ming yo sigmprcativhmente .

-Se veal2aren X baldeses .

uq,l(.' Iia yes. e

Recomendaciones:

- Dgw lacntn odhesivon  parg gt no5e derame

la resing

- Vsar  un I’\'\{A‘l‘ehu“\ mu’.) ((-‘S|5"'€nl€ f‘;\\& t\ 2 N opmido
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Ficha de observacién de la baldosa de resina epdxica

Prueba de muestra: 01-Elaboracion de la baldosa de resina
epoxica de un espesor de 5 mm de 30*30 cm.

Fecha: 17/049/2%

Datos cientificos .
Nombre:_ T\ dgca de Vesinant pduca 31

Curso:

/}'ESC\\WHO a’\el pr:-,»‘jpt.\-c de

(KA fsxf_\satmn

Nombre del experimento: Elaboracion de la baldosa de resina epodxica.

Procedimiento de investigacion:
~S¢ vealine el enceprtdo de bo\| dosay
(o puC N Cinda GOSN~ |
- pm\c"ﬂfu@\Sb o nPIGS (O .
e 5(’ mezcl\o C\L\rt VoA JC\(('“— Po‘(c\ o
&pesor e Zmm
g 56’ henpid Dade de @y C'Or\q'lcv\‘.o\
3 povo de micopiban.
~Seuis 1S lamezde  Gobre diseno
cieato ot {MAYRES TrQeeseo onm
wn edineswo k
- St edns cleohal 15_09\'0(3‘
thiminu s bor 1'3“\

—Seded Secar por

\eo T

Y &hes

Materiales a usar:
—oliheSive vinilo
_eghor

B ‘p\j( 'b,_‘,CA Td

~Tesina \aarj
AC +ioalloy
- pafo de mic m\j\hm
~alcoho\ sopropt lico
~Dalan 2o g @me G
_NOSOS  de Plashing
oy TS o\d\lcbf\m\-
,poxl-%5d€mobm

_3‘)(4\\5{’@

- plos heo paa p\c.\‘?jf
Ysls.

Tiempo de

ejecucion:

,?70 min é'anxotl\o

< 10 min hase de
pliskico

-4 "‘OTC.\ me’zcl\a\
de 1eginG

_Yd s de

§ eCtle

_.Tempfw\\uﬁ\ a lag
~ fumedad rda bvee F51 %
- Velocdod vienye 185 K [h.

Datos recopilados del entorno ambiental: a
15 s poe e L1°C,

’F}\ S\"jv'e‘“*’* A 2 oYY & MES

Datos recopilados de la experimentacion;
un gy o

en(r{psulfl(x\\?

2n 16 baldesn ,

~Se Yowo cuidudo de no deyur  burbyjes alpegar vinil adhegvo
_Ge limovs Yodas los Wermmientue ol lizodas .

Recomendaciones:

tngec .

- 56 gAY mqmenicwc\o antidad de resing P

._Q_r\ngcw (‘O“Sl‘mn"l"’m”\*f ij‘ b“‘ldﬁjcﬁ })0‘\(0\ vt’h'fl‘mr TJF ho qJ(‘Gl-F h.‘flg\;ﬁ

oS API’\‘C{M 5.
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Ficha de observacién de la baldosa de resina epoxica

Prueba de muestra: 01-Elaboracion de la baldosa de resina
epoxica de un espesor de 9 mm de 30*30 cm.

Fecha: |5/0G [1%

Datos cientificos
Nombre:_Raldesa de Peyan Epdxica 3

1 Curso:

@FSOHO o del Pwyfc\v

de 1nees \13&(\-(:(

Nombre del experimento: Elaboracion de la baldosa de resina epoxica.

Procedimiento de investigacion:
- Se (olocs e\ € nropcado con N C beod

¥ €\ aYo AT
=St gfo\eﬁyé el 950 convn p\c\_c)\;m

- Se mezele el achivndor conel cleay,
PCYO oMot parin vt canmhdod deBwn
e esgesor , onGidegndo Que el geoser
del pw ee Qe G,

-Se [,m()."..'.“ 2\ PVC beed (on 0‘\\(0}\9}
jsopve Py N PURT de mMitae big.
~Se vt Mo Jamezela enc| encop vudo

Y cone) alcorol secevends a5 pusbud

Materiales a usar:
h _ adhesive vinilo .
- (gtex
& ;:( hoard
- YeoinG cletr y)
GChvodor

DT de microp i
—al\coho! (S opregi leo
- halanzag (j\c‘mg.m\
~ Vo505 de ploshico
-ant G aANesive

-pAW Y5 ¢ wadera
5 —guaank €9
—pIs ¥i(o PATE Provay

-S'fg\ejo’ Secar por Yahes

el suelo.

Tiempo de

ejecucion:

< 4 ,ls_ Man PG4

€ neopvado

-Base de p\dsx‘m
Q0 wmin

AA mun mez(_\a e
r?S\Y\O.

= ‘19) hes 0\(’ 5?(0(.\0

Datos recopilados del entorno ambiental:

~Tempeforn o lusy 19:00pm  pue 33°C! g

- Homedod relatve 36.1%
~Nelocidad “;\C\\\-o 8.5 Kmﬁ\

Datos recopilados de la experimentacion

- Multiphicame o antided de ackivador Y clear pov '1)',-6)-.1&51(0 e \a, (o

GYE Stcames €5 5910 para Amm.

=S¢ vealizs 1 baldosa

= El er\co.psdmb no \re5.gx,:é N deciaana Y5 iy

.\\‘\&Gd

Recomendaciones:
= Pru mento e

conksdad de regine

por deccomes .
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Ficha de observacién de la baldosa de resina epdxica

Prueba de muestra: 01-Elaboracion de la baldosa de resina Fecha:
epoxica de un espesor de 9 mm de 30*30 cm. - [H04 (23

Datos cientificos D esarve llo del pm\jfclb
Nombre:_Taldesa de Desinmbpdixiam 354 Curso; de ravaldig weon
Nombre del experimento: Elaboracion de la baldosa de resina epéxica.
Procedimiento de investigacion: Materiales a usar: | Tiempo de
- 50 enofG pase cen WNC board v _adhes rus vinile. | €i€CUCION:
condon Gdhesives - 1
- Se pvdegio el oo con plashico 'E‘:,frb@md\ —1hr mezclade
'je mpg(lafaclw“’[‘ﬂk‘:’* (\gh(hﬁquoef\) ,‘?SI‘M(I‘PQ|J G\{.L\E_ FESvY N
'd(’\hc pUYa ?)W\M 1S noe Um AOP |l e 2%‘ Mmin E'Fmi’(G(Jlu
e 25 PHet Por o}-riimrnPS , _pmﬁ() I‘f\\(ru;ij.t\“{ct\ v/)f) o b@df’ 0\@
-Se 1-mp;.‘o'— base de pNC con alco hel Y _almhd’ [509¥eP ko g eo
pano e mcroeib. _balanza g coneve,
_ Unave?Z se wrkd lamezela,seesomed “yosasde plofhoro ~ U he5 secado
4 Se_eha Glohol povic @ lemi gt _ Centa adhesive
bur b-djkﬁ : i {)U‘\||'\<\i”) d e madea
[ - AN 25
" - - Dov YBhIS. 100
Sed (je  frechy POy .,le\‘ro porea 9‘°}mj“
SUEL’J g

Datos recopilados del entorno ambiental: "
—Temperoks & lag 16 hrs poede 21°C

- Wowmrdon relavsun (008 Y0
—Nelocidoy vienwe J6.F km“\.

Datos recopilados de la experimentacién:
—Se oo zZoron baldes s

y an
-Se unicron 2 peses de pyc pora ge sean bmm by 3 dbe yeSiNa,

Recomendaciones:
. Pe&m‘ con (oidode e

- ﬂO\mx{’t\P" fondy dod (,Jl,-e veSimnA Volizeda .

ro monghar 6\ pvC de resing e I*QS [(-’SJT‘CACS‘.
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Ficha de observacion de la baldosa de resina epodxica

Prueba de muestra: 01-Elaboracion de la baldosa de resina
epoxica de un espesor de 9 mm de 30*30 cm.

Fecha: 2% /04[5

Datos cientificos
Nombre:__Rgldea dePResire Epdxica

2:4 Curso:

Vestirce o del Vtojecjro )

che | Aves *\\9 GLON

Nombre del experimento: Elaboracién de la baldosa de resina epoxica.

Procedimiento de investigacion:
_Se ewnro Fnjl buse fen PVC bomrdj
& il o
& N &d\h‘ﬁwﬁ\-' . |a’S"Tﬂ_:-
53¢

~Seprodarg el _
(j L(ufz\da"’ lon d”"r,r

~S¢ meZ ¢l ac ]
tong; d evande (u.\\.do\d para es s

orony

d_; b1 mmn i -
-Se }nm?\o— bLISf‘(Jr\U\(Oh“\J Pf"‘\"‘\:
U vez verhda la mezclo 5 echa

alrehel,

Ce de,jo Se e UPAND

Materiales a usar:
-0 Yoy e f-cr(;\(, G
5 *(r\k’:l (z.l Oklﬂah‘:’\

. ru'k-f’r‘
pv € board

_xfSinG ¢ L’C(r

Q¢ bivedor
— pano m\‘(rOP{!)"\
_olohol Sopon kro
_ wugos de plastico
= b;)‘\un?u é\"amk'f"\
— w895 de "Uj%\o(td
,.C\‘l"\l.'['/\ C1dh!3‘\' }
-pal los cl e madeva

Tiempo de

gjecucion:

Y 15 min mezclar
reSind

_925 min enfegiade

9.8 min bage de

-

¥ s diro
yBnes dve Seméﬁo

'“fﬁj;:i\‘ig spc\m SuE]O
Datos recopilados del entorno ambiental: :
"T‘Cmpf‘wru\\'v\'lf\ o Ly [100hrs  gue ool A
- Womedad r@'[g\l—\‘ud\ .3 ?{o
_\\{e\oc\dou\ \h(’“\"a lo.} ¥m]h.

Datos recopilados de la experimentacion:

—tnhose o P A vinilo o semezdo o promentes, SicO Se

hizo 2n disero

CON 5 PTY € pect \;e\ms de it mo) 9 ececko  fle 0OY ron Fi‘ﬂ““'“’“’ al alpohol,

_Ge re aizoron 5 hel dosas .

Recomendaciones:

—\_\'mp\‘uf bien
abreey Se PCAC\\me\\\&_

las Yapas de

[e

-~

CCm{?Oheh‘Leb })gm\g)iue Pd{&w\
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Ficha de observacion de la resistencia térmica en la baldosa de resina epoxica.

Prueba de muestra: Resistencia al choque térmico en la ) ,
baldosa de resina epéxica. 5 mm y Amm Fecha: 30/09/1%
Datos cientificos Desargollo do! P“’j*""LD
Nombre:_2aldefas, Mo rosinae pixca aﬂe_ﬁj 4 mm Curso: de investigacion

Nombre del experimento: Resistencia al choque térmico en la baldosa de resina
epoxica.

Procedimiento de investigacion: Materiales a usar: | Tiempo de
..pf\"[\\eto Se 3 herwr Ggu {‘nfi = e.eCUCién:
objeivo ge QN«%J% G'lﬁloo °C, ﬁ”jcb‘btau T 8'“2(.?\ : ¢
4% 4 bayuba Nosha 15°C S Heevicagua A O
_ - Rqua peia
< 5¢ peso” la baldssa de Smm devna g \ ~ Qv ) ¢/
sg,“p(m\—u(u de -1‘_8 (_CC\ 1 oc por IOﬂ!Pé'l'- ~ !I\tju&.\‘((hli(h @
Crones . _ $ermimelo
= (De\ misme medo se hizo 'Con\q ~ hiclo
baldssa de Gm m —o\la
R

Datos recopilados del entorno ambiental:
~Tempaia EJp‘C\ 16 hrs 2102 Y 1% hrs ZZGC

MWomedad velabiva Johrs 688 9 3 Bhs 333 %

Datos rgcopbilados de la ?ﬁiperi ntac:\‘jt?g\uqu
4 59 abau muy (@ pro | T€m i
« G# fe\e\.'zo [&jp\uetjaQ’l baldesa de & mm y al de

8
Vi

[ mm.

Verificacién de hipétesis: £\ (noque 3évove ST gneloy on laprueba ) poeo
gve o baldeSa de §mm e yuelye plevible wn e\ e\
3 1&\6{ C\\\\.\'\ nNo -

Recomendaciones:

- Gobvic \a \—mu\ Qo s Jhﬂ'.h)r"ner \O\BY‘“‘?‘?"Q\"'GI

| RO ener
i POn{’r CC\V\’Q\\DS ,lg ‘kajo de L\-\-\h fcen 08\.?4' (G\.lref\\-z 90‘5\

k: 011\0’\“\”&'




Ficha de observacion de la resistencia térmica en la baldosa de resina epdxica.

Prueba de muestra: Resistencia al choque térmico en la )
baldosa de resina epoxica.5yy wmm Fecha: 01 /'70/?.'7)

Datos cientificos “Desuccollo del p\uij«;
Nombre: Baldosas (lp resina epdicy deSy Amm Curso:_ 4 1nues \']\9(.][,'0‘11

Nombre del experimento: Resistencia al choque térmico en la baldosa de resina
epoxica.

Procedimiento de investigacion: Materiales a usar: | Tiempo de
— 90 ¢ A herc -pn7a ejecucion:
- Se hauid Q\ﬂj v eor A 7z Pfﬂ
“r”'ﬂcqnd\')j m Gntenien do 298 °. —;—1""“5(‘_6‘ Novue QgVa Zhl’g
) » o ~ 8‘45\ T v :
. So pusotido @ ekudina legands |\ TR 1o e s,
a 05 °C. ~Aga @kms
L o< =
-Iemf;ao\kui”‘ Q@ odreu O veces. = }erw\d”‘gh"'

Datos recopilados del entorpg ambiental: p
~Tempera e 14 hes 22°C 4 s 22%(C

- |4v medad rf\G\ v Y hes }3"; o 9 Mhs 73237

Datos recopilados de la experimentacion: _
- Lo baldosa o wedida gve se pasaba al gjuq calienle seiba doblards .

- ElpvC no absoruid }\amﬂdad‘

Verificacion de hipétesis: $e observs gue o baldosa df\ S mm se hace glexrble,
por okro lads la de §mmmony camb i

Recomendaciones:

r\t\“\e\l\er [b\)‘ ¢ \\(_,\ \0\ \'\'\\'\ (t\f Gk5 YO (U\\|5\\.‘j'€ :} O ““-C\'\XQ ner \D\
Leva pormiose. -

Qonex o\\qo Gt Dmnv\—uj‘e a Sr\' "\U\j ‘r'\"“l“\'j ul“\\"m\‘tf&"“‘ﬁ’\

-
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idosa de resin

Ficha de observacion de la resistencia al impacto en la ba

Prueba de muestra: 4:4. L« motshes ol Resisdencia ol

\mp(u_ \C-
. ot sl dd  pro ecto
Datos cientificos - Desonrsllo oy 0. " A
Nombre:__ Vo dow de Vesng Lposiea A Heom CUTSO____:_;_{____L:"__—v_:_;_‘_"________._——‘

Nombre del experimento:Resistencia al impacto en la baldosa de resina epOxica.

Materiales a usar: | Tiempo de
ejecucion:

Procedimiento de investigacion:
= prmee se Jdewo la Wldesa  ea la . LS\MAWA c
& \ c..lﬁl.ﬂ. )‘-Ari‘ \
'luﬂ G‘lul'-.'!-( "l 5 - A LL%] (A%
a0 (_ul A¥Id (_'(l (IV"’-‘ "?‘-"—lc i‘ A l __L"" 11.0 .-f(__JN'L_'()
i t\rxlcnt-c“i ¢ ]

esla ve tom?\“* L - Jdo L Fewro

f-":‘ nx k wey lfal\l.-

: \e pew Cu™
- prmens So dep cce” ¥ endids)
'slmur-tc.cu‘\lm de qiem ;0\4“'\?%'\0 runcie®
uhajﬂe P B.Semn . . Dfsto ‘nc-a.'nn,mc;l
- DP;-Puh O unu E q{-tm jcen tL "—n‘hrt. ‘D'“-Lcl.-,
unea :szlq de 20em. de 3kq.
-O\Olu\iemlo &si \ rb\”“* e 3 & %c-.llclr:bu_ re
\jh*l’b de b ‘oa‘\ c\oﬁ&. Dﬂ::rn E?G‘:'lf_q
de Smm.

Datos recopilados:
. - \h‘k{; d.smvel ea kb Yed e ye L
Sidb  apoyad : s w2 Ya g "e habic
il dcechmente o W aperpicie’ 1s qe
= Bl dveweon . L
20 5-“1',---'?:\.;:. v plue fue repicle  tencs de

Verificacién de hi is:
hlpélBSIS. [.l 3rcgc;r <L’. Lq '(Jl:.l-c,lﬁ:l'

w (tl_‘:_ ’ -t |ﬂ¢-L. .
R T"—M e - l'. r‘,U sl L‘- s H
ecomendaciones: _ A 1 el g ge ' rpmpic 'r-lF Lrn,
PYar  mey i ¢
N _L }‘ JM- L_ k‘._hl:_&q p e ————
" glemcokes o @ Supeeren
T 0 2:14- ,J-ki_ i. i‘ Gr}.‘:\

fe%s de & _ :
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i ica.
a2 baldosa de resind epOx

—_‘_,__‘__,_.-—4-""—7

‘h :--3‘.)* ad GChaZ ):'\'."v/.'; ';_J-. L2
F - ’L L!l ol BT ‘r,; {1 y

& . . l
Ficha de observacion de la resistencia al impacto en

1 9 ‘1
al Lmpbac ]

™ d. fing €l
Ut’f.ncﬂrc, <l P / }La

f
?‘alogrc;ienlgﬁjé . o Resna e Smm Curso: de ¥ weshecaien
om b Bedddin 4 L L -
i resina epoxica.
Nombre del experirnento:Resistenda alimpacto en la baldosa de ;
e
i igacion: riales a usar: | Tiempo
Procedimiento de investigacion: Materia U W

‘FLL Ly 0 r? I'e
= 5!‘. Joits l&l\c{,\(‘lcscl1 <n L.'.n Q‘.’k‘t‘J{,‘k'urq Con(d fl.r

Fure la ¢ didenciay

Yo dje Coer la pesq G ung
I j J fl"!l w..(:m#c {.*-.w'.rr'.‘]

o L‘ ':f:‘ﬂ.»,n('kw %
ot

b :1\1-‘11\1-? ung Tnda ke 12.Sem

Y Dp:-?-!é:z 2« obluve Ye tc‘cm o L‘-!S If’éfcea-j':_!
f\{ f'\(lrc Iu---d‘tla
(\t 3%

b:"‘hh:'.‘/\ (‘-C Qara

?(Il:iltq (—\'Q %mm.

Datos recopilados: _ f.ly ‘ddma leve meses indeadns ek o
Gutlore

Vaﬁﬁmdehimtesis: £l E)ﬂ:-:,a_‘&r (1‘- les BC-‘(L;‘J aq 4 ‘ﬂ‘ t“./\) en '({

Proeba o 4 Fe muy vedl o g

ecomendaciones: :
3 hosjar o bddese  en v sperticic plng

e ?t’v..u:r l(ﬁ(‘r (AJIuAL.‘AG b L-—-CS.-nALA

™ e s ?{-“‘1((.\;-. Crar iy ?Il &ck~ e, ol
deoids € e - .JQ o‘ \ o q
Suebs oo e ¢

-J'“‘ l"l .
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xica.

sa de resind epo

. cha do observacion do la resistencia al iMPACio en la baldo

Prueba de muestra: 23, \a Mutrha @ led [.z.m;.l.-m.r.

al impac IU

‘._"-J\‘_'-\'.lly.”l.) b\ t‘umjn fo

I mm Curso:___wi-‘iﬁ-‘“““

Datos cientificos

Nombre: B dosa de Desna gpoxica Ao

Nombre del experimcnto:Resistencia al impacto en la baldosa de resina epoxica.
Procedimiento de investigacion: Materiales a usar: | Tiempo de
— Dt 5 . : ejecucion:
i A_u\i f (:“"“ I« P o vt = [.::\mr\mq o S"’"-‘Jrl(‘.
3 lendie “'-'CH ( , Lomung \jfilf- lrg, \ ‘lr ‘
5 f Sem oy s distancas| = 20 seqund
3 ¢ Adem. o v l. '.lzo la (1(\ '-r-'\lli-r..lr n( [Nlrn)r "TJ =E

Sdindha \Jc;u' lt ner lL- we l{l(\«
'?::‘l.{\{l. "]I St ll.\ f\.t ]0 Caev ¢ Ox\ i D.D(Qh(fmiﬂlﬂ‘l f"e
c Sx{.ﬂﬂ.t( freero \un(\.(‘lo A&

Tg‘;u\\m‘ Se ('lt'jb Caer &, une (\'s\umq 3}5
H = "1\10‘“ oM wra f_]\wla clL ) vx«\c\c,-_sg c\{ Talng

. Sq'q““ ' epaxice, ce G
L) !
b r:l: 5S¢ L\?o Coer & v )= ‘1-50 - Nec.'ﬁci-ar C.'t'_ fmc‘no
giete de AScm de ﬁﬁc:«\q;

x \I\"-nh(.'nc‘ Sm‘

Datos recopilados:
p . ~ No se iu‘uo el qluc\avc

\}I\I(L"‘S‘l \ 5‘)\0

Lo MT ]c lc ce I,‘

un Claﬂ( 'lr. ml e;rll‘:

Verificacion de hipétesis: ¢, pocl
vela Neog ¢peg
?Mhﬂ \{“ "‘JC Is.a“h f‘\\?(ﬁ::-}r ‘Si |nf\u-1{‘_ £ L
" oﬁtw e mi.u’nlo M e, Lr-ltlo-?r

—

Recomendaci
ones:
an ?\u-‘.q_c(g‘_{n \, i \b \
i
Mnln:f““t-c\o'n ‘l‘c \ Cleclo (g L\
e

s\

2rram | 0q '\Cib

\
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baldosa de resina epOxica.

Ficha de observacion de la resistencia al impacto en 12

Prueba de muestra; 3.4. L« Mueshe @ lo cesshencia e linin

c‘l -mf-r‘ﬂ‘l'\:

o i | .
lesareelle clld ProJécio
les L I

Datos cientificos '

= . 1.’- F ’_’_‘f‘_J"'

Nombre: Beldosa . Pesing Eeoxice de Gmm CUMSOL_co lnveslif
Nombre del experimento:Resistencia al impacto en la baldosa de resina epoxic3.
Procedimiento de investigacion: Materiales a usar: Tiempt_J' de
ejecucion:

T P s dyp teae a s Vot L\L00 0 5.

Presencends ure grele e thgem [y

o bk euche lmi’c.clz en la IS0 hexne el Ae

%) J S244n003
g‘hcll_'.‘.‘ﬂ. A_ }_l(’r"& ; -f'd's §

Df) l'\ " -‘. 3
?utﬁ e C-t.]-_. CCQrGJr,‘_ I"'. "13Gm alhe

?ﬂ‘.\i‘n(mn(‘c una ne%ﬁ A% em
Yo enesk pard” st

r:\c-s Gfac“v dx.'l imfscl
- De dh s rL.jo Ceée ¢ B=1.9m N o
Cn vig Sr‘.c‘a de Fem

1.7 Pristntendd “Roxicq Clt_ G

T

Datos recopilados: - .\, boldisy, |

u:m?:f: Bz,
J

- _ L. e -, I
i!c 0 -?\f StnCiaren Sncois a1 NG
5&;\9;-;('.;;? . - )
Verificacién de hipétesis: Mewes ¢ |
s 0 4 emg, nE L
n.'fa‘_.l.: 3 L‘;_{. f‘L..— ‘_::,"- fn 2l eFecto "I-.‘_
Recomendaciones: _ | s e
Ny 1
Ll:ltlc.db
Procxer (t - {
S‘j‘or.ckf_c\. ) o & "_"le nentes d
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Ficha de observacion de la resistencia al corte en la baldosa de resina epoxica.

Prueba de muestra: (4- Al corle de la baddose de oqese

C Fecha: 0¢/10/2023
\‘.c Smm de 30 A A0 (M.

Datos cientificos Dewaarcllo dul ‘) |'.;)¢e.\ lc' dE

Nombre: B dosa (b Resing Eposica 2:1.  Curso: Invc:}ul Gl .

Nombre del experimento: Resistencia al corte en la baldosa de resina epoxica.

Procedimiento de investigacion: Materiales a usar: | Tiempo de
— T"'m"‘u S¢ \:.‘\"n 20 la Loc Yedloveg f'ﬂf'ndfl‘l eiecu{;ién:
i medie 40l baldooa Je resing - Cor Ja adar e

eRoxice C!\‘l‘!-.bll o0 la tor\:-CL:ra.

Cleeso r'nc‘nuc.’l 23 m‘ﬁulca
- S m\acc\ \a 'ba‘d.::q

t‘q_ Yox YO cm .

e para el torde
empicza a deslzar ol g lader sl
hesta  cblenor un quiclare e\ pamer |- Baldosas vieev:
o de torde Foe @l re do convabld restoe epoxica |
P r 1-0 \'\ﬂlhulcs
c'Le ‘.c?!'l.'c.mb de A0 veces \ (Lsiwcg 5e (','! Smm, 3 d x
hli20 1 poco co presidn e el area T Lecte

& orde &l beldose Para
quese  Yeempa P Comp ek
- De ol & ‘\'zﬂ 2\ mf‘c C\i C\juﬂtll_,‘
o cando Vo bl dosa  en esa posicien
?t“?d:ll m{\h. . c‘n::.PUc; Se pasp
Lprtedor | Nadidn 20 re e'ltcmn:':.,
'3-‘&1 & apleo Presién  Peae \ey
t‘l}luﬂ:\ .

Datos recopilados:

onmr Clﬂjbnc\

an L" ‘Dcluﬁb'l ole T08ingy Q?aa‘.\(ﬁ es \m;l r-nL: Tlfmc )rrium rn-,c
‘0\ terté .

- e\ w'\e tc"l-‘ilgt"\“]I es méb c\‘n Tit-\L c\t (aricw ;{C\T.antfl\".

== LO ql\{ ‘n\mno Lorllc_ r\\ r.\r|¢ L] d P\'f- "wﬂzfl-

Verificacién de hipotesis: Que o Smwr de beddosa  si o \m‘L;,\)maLfe

\{“ 1“' 0\ See (\c. Smm Yovo meno & i()-'-w-f"lnf.n \\.rq L!j:.u"
| quichce o oluea.

Recomendaciones:

- (;.ul’_ \a; ‘na\rlabn_‘. da resing elicﬁn{c\ (lclbt.-\ ('I{_ (or h" NG e Mi i 6
> } i
oty PR, el wrle o diperendes  dipos.




Ficha de observacion de la resistencia al corte en la baldosa de resina epoxica.

Pﬂl&ba de ITILIES'IBI D‘{ 2 }\"l Cor 1(‘ A ‘(. \\r.irl(-!.-. i.'n (‘\'f“:\'_\r

Fecha: 08 )10)2023
f\c Yonm f.\‘. A0 x A0em

Datlos cientificos

DNsaneallo r{u‘ Proye lo ({L
Nombre: b dosa dg Resine,  Epocicq 3:4 ;

CUI’SO: \ny t“)l\ﬁﬁhtﬁ

Nombre del experimenlo: Resistencia al corte en la baldosa de resina epoxica.

Procedimiento de investigacion: Materiales a usar: | Tiempo de
= Al omenzo s¢ wrio la Yool edo 54 ejecucion:

|, - (.uvicmlnr m(.nuc'l
(L: wanara recha y tan UM ‘G!“ de

- G '1—1 0
, \ ) (\e accio il
20 repaticiones oo Birar A A¢ s puva
ro'lvw;fl ero wqued s vliveo Pl — Dildagq de ? WMifmres T4
? j Jlll U:rllt’. \'F{_“u
Pon e lo- Tesing epox1 cq
\‘)(513\\,{‘_\ S¢ e d (_;,\‘\\\‘. (\{ﬁ:]&"r] c\( !'1 mm . - 2:: : l_ o
st ' yeelizenen o'+ \PT(‘\.I(\GnF:r 2t s
(‘\!. 1:{ U:r'tc. l:‘lo va Pavy "1q \”"q G-ll
re burer Se u!u.'l.zo 1aved ,‘n’c:.lc;n

Cor 1.E. Dajonql

?ﬂfh _.l:- T Gr 'I.:l ll‘\ (_ul.'~\ 1“- Mo
(".‘.1 il e\ realizar lo-

Datos recopilados:

- la ‘:}nl:ll«hf\ cle Gmm 2y was c\.rir.i‘( (‘k‘. Lurlnr (‘LZ. 1..(, e
Smm \ \j é". we l-e c\tqjanci -‘lr-m\;.mn I'r‘fluir\o clc mas ﬂ‘r’fl‘l
?rr’_f.a’n \'mm 'loj(ﬂr L,crjcq]q . para lo e 13\1:..'. N L{jrc fence

un (-b(\(! i.'.\?l\:(’llo—

Verificacion de hipotesis: -~ () S s lm'foﬁ'ﬂnl{ d Urfsm_ de la

"-:ultL:\s& ya (1\,‘. en ﬁ’, Cend St vhlza  was repel i coonds pecet

"la ro‘urn {'\L \u "'3.;."“"”3“ .‘ilﬂﬂtl'lﬂ c'l ('.lnll}‘t CL‘. L\ U‘I"- I&Y“'Aa:‘“

Recomendaciones:
L\ ael

= Ul\\\ztu un lnr\t‘ dor me tanlco Paca KJVE e P""C e
(,\'.Y.n tnxl‘.\ ‘n?u‘. e Coc les .
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Ficha de observacion de la resistencia al corte en la baldosa de resina epoxica.

Prueba de muestra: oy - | Wi ‘c ok

.
und Lemem

Fecha: 08) 10)20

Conve ncicacld

Datos cientificos Desacrollo ol ?,_.?‘-J(.

Nombre:_ Baldesa ¢ Gimmica &k 2<30cm CursO: e invesd (aacion

Nombre del experimento: Resistencia al corle en la baldosa de resina epoxica.

Procedimiento de investigacion: Materiales a usar: | Tiempo de
ejecucion:

B \\-"“‘\'u‘ s¢ el e tramilq |- ('I:\\\;.clm nk nu“\l
e

—— y 1 |
Ca {,\ Cor “ Cl‘! \“C‘!‘-\.‘c..'a r N'”l) ('L‘. Qe . ]l-:n\r-o LL. €l

P ot el Voline Wi i PO ke veels
. | k-"l[.r\'\l[‘r{ (1" Tue H .! -‘
\\-t-l 5¢ ‘Lh.".O Cn wna ?ii_‘::.(l:‘, ~e Clinst=nil
Ox30cm. Como 10 5(-'106515
S
DG;fJ:; St L;'L:c.:. la cicamica &n \‘.'[ ;ll “\“15
lO f\(”—".“:q I'n(llic"‘(t- FC-IF 1l'.’1‘.\’.:1!‘ \.I E.-']D'na"l s

e\ Qslt A-u:)unc.\ Se u\ 2 (‘r. 30 s-\jmc‘g

?ﬁblhc‘lh_', 2

Datos recopilados:

- DC Q‘-_lb(\'\’c'\ l:l\L' A Uflfl’t. \'C(LJ Con JDIQ “\ngr\q" f\.: m.c'na
mas fc.ci

- E\I \.ﬂ\'\ Aﬂj—mcl &) \'\U\go \T‘:" 45.}| Parc L (.Lfi o Vip ri g

"\ Curlc o lfln“tf\a F""chlc.

Verificacion de hipodtesis:
- [1 (,11~\<.nr & m(L_-,?r"r:m'b]c \] E\ m(.l (‘-ml \If.‘ l]‘{. I'f-hl' ltt
t\ wle & ob \do

Recomendaciones:
- T‘ﬁ;r nMay c‘dl(l(_({e \,r LY JI“CIL'.C‘{ e L‘ l’\\(-n;i\}_.[ac‘og
C\C "..)L\ ?““'IJA \ ‘3." Cfﬂ':_ Lcn.c._ 'L‘n\\.m.;,_“ G Va
Obyelo  apile s,
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Prueba 01. Elaboracién de las baldosas de resina epoxica

10/09/2023 17:09

10/09/2023 17:09 r 10/09/2023 17:25

Imagen 02. Elaboracion de pvc board para las baldosas
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ELABORACION DE RESINA EPOXICA PARA BALDOSAS

N '
L &
)

wd
E\\\Y

Imagen 03 Imagen 04

A
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15/09/2023 19:22
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15/09/2023:1922 15/09/2023 19:30

Imagen 11 Imagen 12
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ELABORACION DE BALDOSAS DE RESINA CON ADHESIVO DE VINILO

17/09/2023 14:59

Imagen 13 Imagen 14 Imagen 15

5

-
17/09/2023 13:06 17/09/2023 13:09

Imagen 16 Imagen 17 Imagen 18
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Imagen 21. colocacion de la resina en la base Imagen 22. secado de la resina

Imagen 23 Imagen 24




Imagen 25. Acabado en vinil Imagen 26. Acabado tipo marmol

PRUEBA 02 RESISTENCIA AL CHOQUE TERMICO

i 30/09/2023 18:07

Imagen 27 Imagen 28 Imagen 29

Imagen 30 Imagen 31
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Imagen 32 Imagen 33. 2° dia de la prueba Imagen 34
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PRUEBA 03 RESISTENCIA AL IMPACTO DE LA BALDOSA

1. Prueba de la baldosa de 5 mm

29/10/2023 14:06

Imagen 40. Prueba de resistencia al impacto con baldosa de 5 mm
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2. Prueba de impacto con baldosa de 9 mm

29/10/2023 14:37

Imagen 43 Imagen 44
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Imagen 46

29/10/2023 14:40

Imagen 45

PRUEBA 04 RESISTENCIA AL CORTE

1. Prueba de corte recto en baldosa de resina epoxica de 5 mm

08/10/2023 19:34

Imagen 47 Imagen 48
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2. Prueba de corte recto en baldosa de resina epdxica de 9 mm

Imagen 49

08/10/2023 19:29

Imagen 50

Imagen 51

3. Prueba de corte recto en baldosa de ceramica de 5 mm

08/10/2023 19:37
um——

Imagen 52

08/10/2023 19:38

Imagen 53 Imagen 54
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4. Prueba de corte diagonal de baldosa de resina epoxica de 5 mm

08/10/2023 22:21

Imagen 55

5. Prueba de corte diagonal de baldosa de resina epdxica de 9 mm

08/19/7023 22:09

Imagen 56 Imagen 57
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6. Prueba de corte diagonal de baldosa de ceramica de 5 mm

08/10/2023 22:24

Imagen 58
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TABLAS DE RESULTADOS
Tabla 01.

Proporcion de clear y activador para una baldosa de resina epoxica de 5mm x

unidad.
Fecha Proporcién de clear gr x un Proporcién de activador gr x un
10/09/2023 77,42 38,7
15/09/2023 77,42 38,7
17/09/2023 131,64 43,89
Fuente: Elaboracion propia
Tabla 02.

Proporcion de clear y activador para una baldosa de resina epoxica de 5mm x N°

de baldosas.

Fecha N° de baldosas Proporcién de clear gr Proporcién de activador
x N° de baldosa gr x N° de baldosa
10/09/2023 2 154,84 77,4
15/09/2023 2 154,84 77,4
17/09/2023 6 789,84 263,34

Fuente: Elaboracion propia
Tabla 03.

Proporcion de clear y activador para una baldosa de resina epoxica de 9mm x

unidad.
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Fecha Proporcién Proporcién de

de clear activador
15/09/2023 116,13 58,05
17/09/2023 175,52 58,52
23/09/2023 175,52 58,52

Fuente: Elaboracion propia

Tabla 04.

Proporcion de clear y activador para una baldosa de resina epdxica de 9mm x N°
de baldosas.

Fecha N° de Proporcion Proporcién
baldosas de clear de activador
15/09/2023 1 116,13 58,05
17/09/2023 4 702,08 234,08
23/09/2023 5 877,6 292,6

Fuente: Elaboracion propia

Tabla 05.

Resistencia al choque térmico de temperatura de 75 °C - 11 °C, la baldosa de

30x30cm, e=5mm y 9 mm.

Fecha Temperaturas Flexibilidad Espesor de

baldosas(mm)

30/09/2023 75°C SI 5

30/09/2023 11°C NO 9

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 06.

Resistencia al choque térmico de temperatura de 98 °C - 5 °C, la baldosa de

30x30cm, e=bmm y 9 mm.

Fecha Temperaturas Flexibilidad Espesor de

baldosas(mm)

01/10/2023 98 °C Si 5

01/10/2023 5°C NO 9

Fuente: Elaboracion propia

Tabla 11.

Al corte de la baldosa de e=5 mm de 30 x 30 cm.

Fecha N° de Corte N° de Corte
recto Diagonal
08/10/2023 10 20

Fuente: Elaboracion propia

Tabla 12.

Al corte de la baldosa de e=9 mm de 30 x 30 cm.

Fecha N° de Corte N° de Corte
recto Diagonal
08/10/2023 20 30

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 13.

Al corte de ceramica convencional de 30x30 cm.

Fecha N° de Corte N° de Corte
recto Diagonal
08/10/2023 1 2

Fuente: Elaboracion propia
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Anexo 2

Evaluacion por juicio de expertos

Respetado juez: Usted ha sido seleccionado para evaluar el instrumento “Determinacion del espesor ideal de
baldosa y acabados en pared”. La evaluacion del instrumento es de gran relevancia para lograr que sea valido y
que los resultados obtenidos a partir de éste sean utilizados eficientemente; aportando al quehacer psicolégico.
Agradecemos su valiosa colaboracion.

1. Datos generales del juez

Nombre del juez: [Luis Alberto Alva Reyes

Grado profesional: Maestria ( X ) Doctor ( )

Areas de experiencia profesional: [Experiencia en docencia universitaria

Universidad Privada del Norte, Universidad Cesar Vallejo,

Institucion donde labora:
Universidad Catolica de Truijillo

Tiempo de experiencia profesional en 2 a4 afios ( )
el area: Mas de 5 afios ( X )
2, Propésito de la evaluacién:

Validar el contenido del instrumento, por juicio de expertos.

3. Datos de la escala (Colocar nombre de la escala, cuestionario o inventario)

HNombre/della Prieba; Determinacion del espesor ideal de baldosa y acabados en pared

Autoras: | Brigitte Alexandra De la Cruz Montoya
Angelica Alejandra Garcia Cunia

Procedencia: Trujillo

Administracion: | Fichas de observacién , investigacion y registro.

Tiempo de aplicacion: | 4 meses

Ambito de aplicacion: | Tayer

Significacién: | La escala esta compuesta por 2 dimensiones que son determinacién de
espesor ideal de baldosa y acabados en pared con sus areas espesor de
5mm, espesor de 9mm, resistencia al choque térmico, resistencia al
impacto, resistencia al corte y adhesivo para baldosa. Sus items estan|
compuestos por realizar 10 baldosas de 5 mm de espesor, realizar 10
baldosas de 9 mm de espesor, someter 2 muestras de baldosa a cambios|
bruscos de temperatura 10 veces, En 4 muestras se dejard caer una
esfera de acero de 1000 g, aumentando la altura a 50mm del impactq
anterior, hasta obtener la ruptura de estas, en 2 muestras se realizaran|
diferentes cortes con un cortador manual de ceramicas y en 4 muestras sej
experimetara con 2 tipos de adhesivos diferentes para el enchapado.

Como objetivo de medicion es para demostrar la factibilidad de las|
baldosas de resina epéxica en la aplicacién de enchapados para pared en|

la arquitectura.
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Soporte teérico

Escala/AREA

Subescala
(dimensiones)

Definicién

Espesor ideal de la
baldosa de resina
lepoxica.

Espesor de 5 mm

[Se realizara baldosa de resina epoxica con espesor de
Ibmm para de ahi poder someterla a pruebas.

Espesor de 9 mm

ISe realizara baldosa de resina epoxica con espesor de
Pmm para de ahi poder someterla a pruebas.

\IAcabados en pared

Resistencia al choque
térmico

La pieza de baldosa sera sometida a cambios bruscos
de temperatura, sumergiéndola en agua de 15 °C
lgrados para luego se paso a una de 110 °C, esto se
repite 10 veces y debe de superarse sin que la baldosa|
ho tenga ninguna grieta. También se realizaran 02
Imuestras de respaldo

Resistencia al impacto

ISe experimentaréd con 4 baldosas, esta muestral
lconsistira en dejar caer una esfera de acero de 1000 g
sobre la cara de la baldosa, la altura se va iif
laumentando a una altura superior de 50 mm de
impacto anterior, hasta obtener la ruptura de esta. En
lel caso que esta no logre romperse se realizara hastg
una altura maxima de 1000 mm. Se llevaran a cado 02
Imuestras de respaldo.

Resistencia al corte

[Se experimentara en 2 baldosas con un cortador
Imanual de ceramicas, con el cual podremos averigua
lcémo se comporta la baldosa de resina epdxica ante
diferentes tipos de cortes. Ademas se realizaran 02
Imuestras de respaldo.

IAdhesivo para baldosa

ISe utilizaran 2 tipos de adhesivos diferentes para el
lenchapado de baldosas de resina epoxica, de log
lcuales seran una con los adhesivos sera sika universal
ly otro adhesivo sera sika sanisil. Asimismo se
realizaran 02 muestras de respaldo
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5. Presentacion de instrucciones para el juez:

A continuacion a usted le presento el cuestionario con dimensiones de determinacién del espesor ideal de
baldosa y acabados en pared, elaborado por Brigitte Alexandra De la Cruz Montoya y Angelica Alejandra
Garcia Cunia en el afio 2023. De acuerdo con los siguientes indicadores califique cada uno de los items segun

corresponda.
Categoria Calificacion Indicador
1. No cumple con el criterio El item no es claro.
CLARIDAD El item _n_aqw_e're bastantes modificaciones o
- - una modificaciéon muy grande en el uso de las
El ftem se | 2. Bajo Nivel e
palabras de acuerdo con su significado o por la
comprende -
B 3 ordenacion de estas.
facilmente, es
decir, su sintactica - Se requiere una modificacion muy especifica
y semantica son : de algunos de los términos del item.
adecuadas.
i Kits el El item es claro, tiene semantica y sintaxis
adecuada.
1. totalmente en desacuerdo (no El item no tiene relacion logica con la
cumple con el criterio) dimension.
COHERENCIA ' : P ] o 5 :
El e tishie 2. Desacuerdo (bajo nivel El item tiene una relacién tangencial /lejana

relacion logica con
la dimension o

de acuerdo)

con la dimension.

El item tiene una relacién moderada con la

indicaclio_r Quecests’ | B Amuprdy{modomdomie] dimension que se esta midiendo.
midiendo.
4. Totalmente de Acuerdo (alto El item se encuentra esta relacionado con la
nivel) dimensidn que esta midiendo.
s El item puede ser eliminado sin que se vea
1. No cumple con el criterio s k =
afectada la medicién de la dimensidn.
RELEVANCIA

El item es esencial

El item tiene alguna relevancia, pero otro item

o importante, es 2, Bsjo Nivel puede estar incluyendo lo que mide éste.
decir debe ser
incluido. 3. Moderado nivel El item es relativamente importante.

4. Alto nivel

El item es muy relevante y debe ser incluido

1 No cumple con el criterio

2. Bajo Nivel

3. Moderado nivel

4. Alto nivel

Leer con detenimiento los items y calificar en una escala de 1 a 4 su valoracion, asi como solicitamos brinde
Sus observaciones que considere pertinente
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Dimensiones del instrumento: Determinacion del espesor ideal de baldosa

Acabados en pared

. Primera dimension: Espesor ideal de la baldosa de resina epoxica.
° Objetivos de la Dimension: Medida del espesor ideal de la baldosa de resina epoxica
; Claridad | Coherencia | Relevancia -
Indicadores item Observacm[\esl
1a4) (1a4) (1a4) Recomendaciones

Se realizaran 10

Espesor de 5 mmjbaldosas de 5 mm 4 4 4 El item es claro
de espesor.
Se realizaran 10|
Espesor de 9 mmyjbaldosas de ¢ mm 4 4 4 El item es claro
de espesor.
. Segunda dimensién: Acabados en pared
[ Objetivos de la Dimension: Propiedades adecuadas para acabados en pared
Adhesivos ideales para enchapado
o . - i Observaciones/
arida oherencia elevancia -
Indicadores Item Recomendacione
(1a4) (1a4) (1ad) S
Las 2 muestras de} . .
baldosa seran Especificar a qué
Resistencia al |sometidas a 3 4 3 temperaturas  seran
ichoque térmico |cambios  bruscos sometidas las
de temperatura 10 muestras.
veces.
En 4 muestras s
dejara caer ung
Resistencia al ?E'c?éa “ acerto ge ECpsciicar si.6l paso
g, aumentanag
impacto 2 altura a 50mm de 4 4 4 de !a esfera de acero
impacto anterior esta certificado.
hasta obtener |4
ruptura de estas
En 2 muestras se
realizarén E o .
; 3 - specificar  cuantos
Resistencia al |diferentes  corteq p ;i
3 4 4 cortes se haran por
icorte con un cortadoy s
manual de dlaosa.
ceramicas.
En 4 muestras se
Adhesivo para  [SXPerimetara con 2 Especificar tipos de
baldosa tipos de adhesivod 3 4 3 - ihesives
diferentes para e £
enchapado.

Firma del evaluador

DNI

42013371
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