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PRESENTACION

Sefores miembros del Jurado:

Presento antes ustedes la Tesis titulada “Aplicacion de la Ingenieria de Métodos
para mejorar la productividad del area de produccién de bolsas plasticas de la
empresa Industrias Plastiam E.I.R.L., Lima, 2017” que pretende dar a conocer el
uso de la ingenieria de métodos con el fin de mejorar la utilizacion eficaz de los

recursos.

Para la presente investigacion se ha formulado el siguiente problema general:
¢En qué medida la aplicacion de la ingenieria de métodos mejora la productividad
del area de produccion de bolsas plasticas de la empresa INDUSTRIAS

PLASTIAM E.I.R.L.?, el cual se investigara para dar respuesta a la interrogante.

La realizacién del presente trabajo se ha estructurado de la siguiente manera: el
Capitulo | expone la realidad problematica, las teorias y antecedentes en los que
se basa la investigacion, la formulacion del problema, justificacion, hipétesis y
objetivos. El Capitulo Il presenta el disefio de la investigacion, las variables,
poblacién y el método de analisis de datos, es decir la aplicacion de la
herramienta a utilizar. El Capitulo 11l muestra los resultados, en el cual se realiza
la prueba de hipotesis para comprobar si se acepta o rechaza la hipotesis
planteada. EI Capitulo IV formula la discusion frente a otra investigacion, el
Capitulo V y VI muestran las conclusiones y recomendaciones, respectivamente.
El Capitulo VII plantea una propuesta para continuar con la investigacién a
posterior. Por ltimo, en el Capitulo VIl se describen las referencias bibliogréficas,

seguido de los anexos.

El objetivo principal es Determinar cdmo aplicacion de la ingenieria de métodos
mejora la productividad del area de produccion de bolsas plasticas de la empresa
INDUSTRIAS PLASTIAM E.I.R.L.

\
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RESUMEN

La presente investigacion titulada “Aplicacion de la Ingenieria de Métodos para
mejorar la productividad del area de produccion de bolsas plasticas de la
empresa Industrias Plastiam E.I.R.L.” empresa que se dedica a la fabricacién de
bolsas plasticas (Polipropileno). El objetivo principal de la investigacién es
determinar como aplicacién de la ingenieria de métodos mejora la productividad
del area de produccién de bolsas plasticas de la empresa INDUSTRIAS
PLASTIAM E.I.LR.L.

Para lo cual se ha desarrollado una investigacion aplicada de tal manera que
luego se pudieran comprobar las hipétesis.

Ademas, se ha realizado la toma de datos durante los meses de enero luego de
la mejora fue durante el mes de marzo; de esta forma se pudo observar y analizar
el comportamiento de las variables mediante los instrumentos que se han
aplicado en una pre prueba y post prueba. Este resultado obtenido se llevé al

procesamiento para obtener la aceptacion o negacién de la hipétesis.

Palabras clave: Estudio de métodos, estudio de tiempo, eficiencia y eficacia.
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ABSTRACT

The present research entitled "Application of the Engineering of Methods to
improve the productivity of the area of production of plastic bags of the company
Industrias Plastiam E.I.R.L." company that is dedicated to the manufacture of
plastic bags(Polipropileno). The main objective of the research is to determine how
application of method engineering improves the productivity of the plastic bag
production area of the company INDUSTRIAS PLASTIAM E.I.R.L.

For which an applied research has been developed in such a way that the

hypotheses can then be checked.

In addition, data was collected during the months of January after the
improvement was during the month of March; In this way it was possible to
observe and analyze the behavior of the variables through the instruments that
have been applied in a pretest and posttest. This result obtained led to the

processing to obtain the acceptance or negation of the hypothesis.

Keyword: Study of methods, study of time, efficiency and effectiveness
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