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PRESENTACIÓN

La actualidad industrial ladrillera en nuestro país está sumida en desorden y conflicto debido a la

escasez de herramientas destinadas a la gestión de esta actividad; esta situación ha generado un

aumento de riesgos ambientales y ocupacionales, que influye de manera negativa en la

productividad y salud de los trabajadores.

Por ello nos vamos a enfocar en el proceso que presenta un mayor riesgo en probabilidad e

incidencia, el proceso de cocción en el cual el horno utilizado llega a temperaturas de 1200 2C y

en cuya área los trabajadores laboran sin protección adecuada..

Los sistemas de seguridad laboral existentes buscan la ímplementación de operaciones realizadas

de manera segura y correcta, eliminar la idiosincrasia del exceso de confianza y preservar la salud

de los trabajadores en todo tipo de ámbito laboral.

Las áreas de trabajo son un hábitat antrópico en el cual la ingeniería de gestión ambiental

interviene para preservar las vidas que habitan y se desenvuelven en esta.
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RESUMEN

Entre los años 2013 y 2014 se realizó la investigación de los riesgos físicos presentes en las

operaciones de Ja empresa ladrillera Arturo Chuquimbalqui Cerámicos S.A.C. y la implementación

de un sistema de gestión que reduzca la probabilidad de futuros problemas en la salud.

Se investigó las operaciones de producción de ladrillos y sus procedimientos para evaluar de

manera objetiva los niveles de riesgo existentes en las labores de los trabajadores.

Luego se procedió a evaluar el plan de gestión de riesgos de la empresa ladrillera el cual tiene

como objetivo principal la protección de la vida de los trabajadores y personas involucradas en la

producción de ladrillos dentro del área de producción.

La implementación de este plan también significa un monitoreo continuo de las actividades

realizadas por los trabajadores, debido a que el exceso de confianza es la causa principal de

accidentes dentro de la empresa.
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ABSTRACT

Between 2013 and 2014 the research was conducted physical hazards present in the operations

of the brick company Arturo Chuquimbalqui Ceramic SAC and implementation of a management

system to reduce the likelihood offuture health problems.

Production operations brick and procedures to objectively assess the leveis of risk in the work of

the workers was investigated.

Then we proceeded to evalúate the risk management plan of the brick company which has as its

main objective the protection of the lives of the workers and people involved in the production of

bricks within the production area.

The implementation of this plan also means a continuous monitoring of the activities of the

workers, because overconfidence is the main cause of accidents within the company.
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