
 
 

FACULTAD DE INGENIERÍA 

ESCUELA PROFESIONAL DE INGENIERÍA INDUSTRIAL 

 

DISTRIBUCIÓN DE PLANTA PARA INCREMENTAR LA 

PRODUCTIVIDAD EN LA EMPRESA  

TEJIDOS GLOBAL S.A.C. DEL DISTRITO DE SANTA ANITA, 

LIMA, 2017. 

 

TESIS PARA OBTENER EL TÍTULO PROFESIONAL DE: 

INGENIERA INDUSTRIAL 

AUTORA: 

ESPINOZA MONTEALEGRE KIARIA 

ASESOR: 

MGTR. SILVA SIU, DANIEL RICARDO 

 

LÍNEA DE INVESTIGACIÓN 

GESTIÓN EMPRESARIAL Y PRODUCTIVA 

 

LIMA - PERÚ  

2017 

}} 



 
  

 

| 
 

2 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

DEDICATORIA 

 

El presente trabajo va dedicado a mis padres, 

novio, amigos, y profesores  por ser parte 

fundamental en mi vida educación, por su 

incondicional apoyo y comprensión mantenido 

en el tiempo. 

 

 

 

 

 



 
  

 

| 
 

3 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   AGRADECIMIENTO 

 

Agradezco a Dios, por ser parte de mi 

Vida  y enseñarme que siempre lo mejor 

                                     Es lo que está por venir. 

 

DECLARATORIA DE AUTENTICIDAD 

 

Yo Kiaria Maria Espinoza Montelegre con DNI N° 47566545, a efecto de cumplir 

con las disposiciones vigentes consideradas en el Reglamento de Grados y 

Títulos de la Universidad Cesar Vallejo, Facultad de Ingeniería Industrial, Escuela 

de Ingeniería, declaro bajo juramento que toda la documentación que acompaño 

es veraz y autentica. 



 
  

 

| 
 

4 
 
 

 

 

Así mismo, declaro también bajo juramento que todos los datos e información que 

se presentan en la presente tesis son auténticos y veraces. 

 

En tal sentido, asumo la responsabilidad que corresponda ante cualquier 

falsedad, ocultamiento u omisión, tanto de los documentos como de información 

aportada, por lo cual me someto a lo dispuesto en las normas académicas de la 

Universidad César Vallejo. 

 

Lima, 15 de Diciembre del 2017 

 

 

 

 

 

Kiaria Maria Espinoza Montealegre  

PRESENTACIÓN 

 

Señores miembros del Jurado: 

En cumplimiento del Reglamento de Grados y Títulos de la Universidad Cesar 

Vallejo, presento ante ustedes la Tesis titulada “Distribución de planta para la 

mejora de productividad en la empresa Tejidos Global S.A.C del Distrito de Santa 

Anita, Lima, 2017”, la misma que someto a vuestra consideración y espero que 



 
  

 

| 
 

5 
 
 

 

cumpla con los requisitos de aprobación para obtener el Título Profesional de 

Ingeniero Industrial. 

 

 

Kiaria Maria Espinoza Montealegre 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 

 

 

RESUMEN 

 

El objetivo principal de la investigación es utilizar la distribución de planta para  

mejorar la productividad en la empresa Tejidos Global S.A.C. 

Se pudo identificar que ciertas actividades concernientes al servicio presentan 

problemas en la  distribución de planta lo cual no ayuda a la producción, es decir; 

existe una pérdida de tiempo en el traslado de materiales, originando un alto 
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grado de insatisfacción y obstaculizando el incremento de la productividad. Es por 

ello que se aplicó herramientas de ingeniería como el método layout y diagrama 

relacional de actividades que ayudó a medir los movimientos innecesarios y la 

cercanía de espacios. Se realizó una ficha de observaciones para medir la 

eficiencia en la que se produce en relación al tiempo que se utiliza para la 

producción de telas de punta durante el transcurso del día. También se utilizó la 

eficacia para conocer las unidades que se producen. La población de estudio 

fueron las operaciones desarrolladas por la maquina circular Orizio-Galga 28, en 

la cual se dio un pre test y un post test en un periodo de 30 días. Con respecto a 

la muestra se ha tomado a toda la población. Los datos fueron recogidos a través 

la, la hoja de resumen de la eficiencia de la y la hoja de seguimiento para la 

eficacia de maquina circular Orizio-Galga 28. Los datos fueron procesados a 

través del SPSS, 

 

Palabras clave: Distribución de planta, productividad, eficacia, eficiencia 

Empresa    textil. 

 

 

ABSTRAC 

 

he main objective of the research is to use the plant distribution to improve 

productivity in the company Tejidos Global S.A.C. 

It was possible to identify that certain activities concerning the service present 

problems in the distribution of plant which does not help production, that is to say; 

There is a waste of time in the transfer of materials, causing a high degree of 

dissatisfaction and hindering the increase in productivity. That is why engineering 
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tools were applied such as the layout method and relational diagram of activities 

that helped to measure unnecessary movements and the proximity of spaces. A 

record of observations was made to measure the efficiency in which it occurs in 

relation to the time that is used for the production of high-end fabrics during the 

course of the day. The effectiveness was also used to know the units that are 

produced. The study population was the operations developed by the Orizio-Galga 

28 circular machine, in which a pre-test and a post-test were given in a period of 

30 days. With respect to the sample, the entire population has been taken. The 

data were collected through the, the efficiency summary sheet and the tracking 

sheet for the efficiency of Orizio-Galga 28 circular machine. The data was 

processed through the SPSS 

 

 

Keywords: Plant distribution, productivity, efficiency, efficiency Textile company. 
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I. INTRODUCCIÓN   

  

1.1 Realidad Problemática 

 

 En un entorno mundial cada vez más las empresas deben asegurar sus 

ganancias a través de sus productos y servicios. Por lo tanto, se hace importante 

realizar un adecuado diseño y distribución de la planta, así como mejorar la 
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