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Kiaria Maria Espinoza Montealegre

RESUMEN

El objetivo principal de la investigacion es utilizar la distribucién de planta para

mejorar la productividad en la empresa Tejidos Global S.A.C.

Se pudo identificar que ciertas actividades concernientes al servicio presentan

problemas en la distribucion de planta lo cual no ayuda a la produccién, es decir;

existe una pérdida de tiempo en el traslado de materiales, originando un alto
I
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grado de insatisfaccion y obstaculizando el incremento de la productividad. Es por
ello que se aplicé herramientas de ingenieria como el método layout y diagrama
relacional de actividades que ayudd a medir los movimientos innecesarios y la
cercania de espacios. Se realizd una ficha de observaciones para medir la
eficiencia en la que se produce en relacion al tiempo que se utiliza para la
produccion de telas de punta durante el transcurso del dia. También se utilizo la
eficacia para conocer las unidades que se producen. La poblacion de estudio
fueron las operaciones desarrolladas por la maquina circular Orizio-Galga 28, en
la cual se dio un pre test y un post test en un periodo de 30 dias. Con respecto a
la muestra se ha tomado a toda la poblacion. Los datos fueron recogidos a través
la, la hoja de resumen de la eficiencia de la y la hoja de seguimiento para la
eficacia de maquina circular Orizio-Galga 28. Los datos fueron procesados a
través del SPSS,

Palabras clave: Distribucién de planta, productividad, eficacia, eficiencia
Empresa textil.

ABSTRAC

he main objective of the research is to use the plant distribution to improve
productivity in the company Tejidos Global S.A.C.

It was possible to identify that certain activities concerning the service present
problems in the distribution of plant which does not help production, that is to say;
There is a waste of time in the transfer of materials, causing a high degree of

dissatisfaction and hindering the increase in productivity. That is why engineering
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tools were applied such as the layout method and relational diagram of activities
that helped to measure unnecessary movements and the proximity of spaces. A
record of observations was made to measure the efficiency in which it occurs in
relation to the time that is used for the production of high-end fabrics during the
course of the day. The effectiveness was also used to know the units that are
produced. The study population was the operations developed by the Orizio-Galga
28 circular machine, in which a pre-test and a post-test were given in a period of
30 days. With respect to the sample, the entire population has been taken. The
data were collected through the, the efficiency summary sheet and the tracking
sheet for the efficiency of Orizio-Galga 28 circular machine. The data was
processed through the SPSS

Keywords: Plant distribution, productivity, efficiency, efficiency Textile company.
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l. INTRODUCCION

1.1 Realidad Problematica

En un entorno mundial cada vez mas las empresas deben asegurar sus
ganancias a traves de sus productos y servicios. Por lo tanto, se hace importante

realizar un adecuado disefio y distribucion de la planta, asi como mejorar la
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