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RESUMEN 

El presente trabajo se realizará en la empresa Pinturas Tricolor SAC, en la cual se 

realizaran los estudios inició sus actividades  el 01 de agosto del 2007 cuyo 

R.U.C. es 2051647785800, esta empresa pertenece al rubro de pinturas, 

ofreciendo al mercado productos como esmaltes anticorrosivos, gloss, barnices 

para metalizados, pinturas al horno, entre otros, además debido a que posee un 

nicho de mercado, trabajo mediante ordenes de pedido, dependiendo de las 

necesidades del cliente. 

La empresa cuenta como misión: “Somos una mediana empresa que pertenece al 

rubro de pinturas,  que produce barnices, resinas y pinturas, fabricando productos 

de alta calidad con bajos costos producidos en el tiempo necesario cumpliendo 

los requerimientos del cliente”. 

Además como Visión posee: “Buscamos ser la empresa líder en pinturas llegando 

a ofrecer nuestros productos internacionalmente  cumpliendo con los 

requerimientos del cliente”. 

Palabras Clave: TPM, Productividad, Mantenimiento 
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ABSTRACT 

The present work will be realized in the company Pinturas Tricolor SAC, in which 

the studies will be carried out began its activities the 1 of August of 2007 whose 

R.U.C. Is 2051647785800, this company belongs to the category of paintings, 

offering to the market products such as anticorrosive enamels, gloss, varnishes for 

metallized, baked paintings, among others, also because it has a niche market, 

work by ordering orders, depending on The needs of the customer. 

The company counts as a mission: "We are a medium-sized company that 

belongs to the category of paints, which produces varnishes, resins and paints, 

manufacturing high quality products with low costs produced in the time required 

to meet customer requirements." 

In addition as Visión owns: "We seek to be the leader company in paintings 

arriving to offer our products internationally fulfilling the requirements of the client". 

Key Words: TPM, Productivity, Maintenance 
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