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RESUMEN

La Tesis tiene como objetivo establecer la relación entre la gestión logística y la

productividad de la maquinaria pesada para minería de la empresa Rivera & CIA

SAC Chorrillos en el periodo 2014. Para ello se realizó todo un estudio

correlacional.

La población lo componen el personal operativo de logística, la muestra tiene un

criterio no probabilístico, optándose por una muestra elegida de 30 personas

encargadas de la logística interna y externa de Región Lima. Se aplica el

cuestionario de interpretación de gestión en base a la data de la empresa. Luego

se procesaron en base a primero establecer una base de datos haciendo uso del

programa estadístico SPSS 21

Existe relación directa (r = 0,593) representando ésta una buena asociación de las

variables y siendo altamente significativo la relación entre la productividad de La

maquinaria y la gestión logística en el área de operaciones de la empresa Rivera

SAC en el periodo 2014. Es una asociación directa entre la variable 1 y variable 2.

Son fuertes en sus relaciones. Ello corrobora nuestra aseveración con los

estudios referenciales, de que la mejor dirección de la gestión logística es

complementaria a medida que se incrementa la práctica productiva del equipo y

maquinaria. Además, según la prueba de la independencia (Chi-cuadrado: ***p <

.0333) altamente significativo, se acepta la relación entre la productividad de

maquinaria y equipo y la gestión logística

Palabras clave: Gestión Logística. Productividad
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ABSTRACT

The thesis aims to establish the relationship between logistics management and

productivity of heavy mining machinery company Rivera & CIA SAC Chorrillos in

2014. Forthis entire period a correlational study.

The population is comprised of the operating personnel logistics, the sample has a

non-probabilistic approach , opting for choosing a sample of 30 people responsible

for internal and external logistics Lima Región . the interpretaron of management

questionnaire based on company data applies . Then they were processed on a

first establish a database using the SPSS 21

There is a direct relationship (r = 0.593 ) this represents a good association of

variables and being highly significant relationship between the productivity of

machinery and logistics management in the area of operations of the company

Rivera SAC in the period 2014. It is a partnership directly between 1 and 2.

Variable Variable are strong in their relationships. This corroborates our assertion

with reference studies that the best management of logistics management is

complementary as the productivo practice of equipment and machinery increases.

In addition , according to the test of independence ( Chi -Square *** p < 0.0333 )

highly significant, the relationship between productivity of machinery and

equipment and logistics management accepted

Keywords : Logistics Management. Productivity
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