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PRESENTACIÓN

La actualidad industrial ladrillera en nuestro país está sumida en desorden y conflicto debido a la

escasez de herramientas destinadas a la gestión de esta actividad; esta situación ha generado un

aumento de riesgos ambientales, ocupacionales y de calidad, que influye de manera negativa en la

productividad, el ambiente y la salud de los trabajadores.

Por ello nos vamos a enfocar en el proceso trae mayor daño ambiente, en el subproceso de

enfriamiento del proceso de cocción, aprovechando el flujo calórico de este en un secador en el

proceso de secado, el cual ayudara a disminuir el daño ambiental y en el tiempo de este proceso.

La producción más limpia como herramienta de conservación y protección del ambiente, busca el

uso de la reingeniería de los procesos que causan mayor daño al ambiente.

Se realizó esta investigación con el fin de enrumbar a la microempresa hacia el desarrollo

sostenible.
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RESUMEN

Durante ¡os años 2013 - 2014, en la ciudad de Chachapoyas se analizó el comportamiento de los

procesos productivos de la mícroempresa ladrillera Arturo Chuquimbalqui Cerámicos S.A.C.

Teniendo al subproceso de enfriamiento del proceso de horneado como una oportunidad de

producción más limpia debido a que el daño ambiental que causa el flujo calorífico a esas

temperaturas, pueden ser utilizadas en el proceso de secado de los ladrillos mediante un secador.

Teniendo como objetivo reducir el daño ambiental causado por el calor generado en el proceso de

cocción de la mícroempresa ladrillera Arturo Chuquimbalqui Cerámicos S.A.C mediante el re-

direccionamiento del flujo calórico, hacía un secador.

Se realizó un experimento a escala del secador usando un caudal de 162 m3 /h de los 8205 m3/h

del caudal total generado por el horno.

Finalmente con esta investigación se concluyó que el re-direccionamiento del flujo calórico redujo

su temperatura de 600°C a 30°C lo cual demuestra la importancia de la elaboración del secador y

la aplicación de producción limpia dentro de los procesos productivos para la reducción de los

daños ambientales.
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ABSTRACT

During the years 2013 - 2014, ¡n the City of Chachapoyas behavior of production processes of

micro bricked Arturo Chuquimbalqui Ceramic SAC analyzed

Taking the chill thread baking process as an opportunity for cleaner production because the

environmental damage caused by heat flow at these temperatures, can be used in the drying

process of the bricks using a dryer.

Aiming to reduce the environmental damage caused by the heat generated in the cooking process

of the brick Ceramic micro Arturo Chuquimbalqui SAC by redírection of heat flow to a dryer.

An experiment was performed to scale the dryer using a flow rate of 162 m3/h of 8205 m3/h the

total flow generated by the furnace.

Finally this research is concluded that the re-routing of the heat flow reduced temperature of 600

° C at 30 ° C which shows the importance of the development of the dryer and the implementation

of cleaner production within the production processes to reduce environmental damage.
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