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PRESENTACIÓN

La presente tesis lleva como título “Evaluación de parámetros de operación de un

reactor semicontinuo para la obtención de sulfato de sodio a partir de ácido

sulfúrico producido del reciclaje de baterías de automóviles", tiene como finalidad

desarrollar una cultura de reciclaje a partir de la obtención de un producto a través

de un proceso sencillo y sobre todo que busca reducir la contaminación de aguas

y suelos.

De esta forma se da cumplimiento a las normas del reglamento de elaboración y

sustentación de la Tesis de la Facultad de Ingeniería Ambiental, sección de

Pregrado de la Universidad Cesar Vallejo, elaborando la tesis de Titulación en

Ingeniería Ambiental.

La investigación es experimental, donde se ha evaluado el flujo de la solución de

hidróxido de sodio y el volumen necesario del reactor para la obtención del sulfato

de sodio en el presente año.

El tema es actual porque es una necesidad ambiental, frente a la contaminación

de aguas y suelo por las descargas constantes de ácido sulfúrico que se emiten a

estos cuerpos receptores; es por esto que la tesis plantea una alternativa sencilla,

y efectiva ante la obtención de grandes cantidades de un residuo peligroso como

lo es el ácido sulfúrico obtenido en el proceso de reciclaje de baterías de plomo de

automóviles.
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RESUMEN

En este trabajo de investigación se ha hecho un estudio experimental basado en la

evaluación de parámetros de operación de un reactor semi-continuo para la

producción de sulfato de sodio. El proceso de reciclaje de baterías de plomo de

automóviles es una alternativa de reutilización del ácido sulfúrico para obtener un

producto que puede ser comercializado y lograr, así, un ingreso económico factible

y un beneficio ambiental.

Los resultados obtenidos muestran números favorables en la obtención de sulfato

de sodio. Así, con flujos de la solución de hidróxido de sodio que oscilan entre 2 y

10 mL/s, y volumen del reactor de 1 a 5 Litros, se puede obtener un buen

rendimiento de la producción de sulfato de sodio. En el presente estudio se logró

un 88,22%.



ABSTRACT

In this research has been made a study based on experimental evaluation of

operating parameters of a semi-continuous reactor for the production of sodium

sulfate. The recycling process of battery plumb from automobile is an reuse of

sulfuric acid to obtain a product that can be marketed achieving thus a feasible

income and an environmental benefit.

The results show favorable numbers in obtaining sodium sulfate. Thus, flows of the

solution of sodium hydroxide ranging from 2 to 10 ml_ / s, and reactor volume from

1 to 5 liters, it can obtain a good production yield of sodium sulfate. In the present

study was reached 88.22%.




