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RESUMEN 

La investigación se centra en desarrollar un análisis técnico y económico del uso de 

mortero convencional y mortero predosificado en la construcción de viviendas en la 

ciudad de Piura, con la finalidad de proponer la utilización del mortero más viable para 

la autoconstrucción de viviendas. 

Para ello, se realizó evaluaciones de propiedades como resistencia, durabilidad y 

trabajabilidad; aunque el mortero convencional mostró mayor resistencia a la 

compresión y durabilidad a la exposición de sulfatos, el predosificado cumplió con los 

estándares normativos adicionando ser más rentable en términos de costo y mano de 

obra. 

En cuanto a los costos, se compararon materiales y mano de obra tanto para morteros 

de mampostería y enlucido, finalizando que el mortero predosificado era más 

económico en ambas aplicaciones. En tanto, la viabilidad técnico – económica se 

respalda al demostrar que ambos morteros cumplen con los requisitos mínimos. 

De acuerdo a ello, se concluye que el mortero predosificado resulta especialmente 

rentable en autoconstrucción debido a su bajo costo y facilidad de uso, siendo 

adecuado para personas sin experiencia técnica, puesto que cumple con la norma 

E.070 del RNE.

Palabras clave: mortero, convencional, predosificado. 



x 

ABSTRACT 

The research focuses on developing a technical and economic analysis of the use of 

conventional mortar and pre-dosed mortar in the construction of houses in Piura city, 

with the aim of proposing the most viable mortar for the self-construction of houses. 

For this, evaluations of properties such as resistance, durability and workability were 

carried out; although the conventional mortar showed greater resistance to 

compression and durability to sulphate exposure, the pre-dosed mortar complied with 

the normative standards and was more cost-effective in terms of cost and labour. 

In terms of cost, materials and labour were compared for both masonry mortar and 

plaster, and the pre-dosed mortar was found to be more economical in both 

applications. The technical-economic feasibility is supported by demonstrating that 

both mortars meet the minimum requirements. 

Accordingly, it is concluded that the pre-dosed mortar is especially cost-effective in 

self-construction due to its low cost and ease of use, being suitable for people without 

technical experience, as it complies with RNE standard E.070. 

Keywords: morter, conventional, pre-dosed. 



1 

I. INTRODUCCIÓN

El mortero, sin duda alguna, es uno de los materiales más utilizados en la 

mampostería. Por sus facultades adherentes y la facilidad de su uso junto a otros 

elementos, se ha logrado construir grandes estructuras. 

Aparentemente los primeros morteros dataron entre los años 9000 y 6000 a.C., estos 

fueron a base de cal y se utilizaban en revestimientos; algunos estudios encontraron 

edificaciones que presentaban este acabado decorado con pinturas de la época. Más 

adelante, los griegos y los romanos lograron un avance en el uso de esta técnica, por 

su parte los egipcios marcaron un hito con la utilización del yeso en vez de cal; recién 

en el siglo XVIII luego de la introducción del cemento Portland al mercado se 

realizaron las primeras obras con mezclas de mortero de cemento, teniendo gran 

relevancia en la construcción del Túnel peatonal de Greenwich en Londres en 1838. 

Desde 1864 el Perú comenzó a hacer uso de esta mezcla tras el ingreso del “cemento 

romano”, el cual era exportado desde Europa. Años después, Perú fabricó su primer 

cemento, este sirvió para la elaboración del concreto y morteros utilizados en la 

antigua casa Oechsle y algunas edificaciones del centro de Lima. 

El país, a pesar de contar con una variedad de sistemas constructivos, la construcción 

en albañilería sigue siendo el predominante debido a su difusión, disponibilidad de 

materiales, solidez y durabilidad ante el tiempo y sucesos naturales. Este proceso de 

construcción tiene como principales participantes; la unidad de albañilería o ladrillo, 

bloques de concreto y mortero; este último debe ser elaborado con las proporciones 

adecuadas brindando resistencia y trabajabilidad tanto en su preparación como en su 

uso. 

Es importante mencionar que se debe garantizar la calidad de los morteros para un 

correcto efecto del sistema constructivo de albañilería, teniendo en cuenta la 

normativa establecida por el país. 

Aun cuando es un componente necesario y recurrente en el que diversos 

profesionales y empresas han realizado investigaciones, gran parte de su proceso y 

propiedades es desconocido por las personas involucradas en una construcción, 

llegando a asumir las proporciones en su elaboración de forma inexacta. 
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Actualmente, este tipo de sistema constructivo se encuentra en un alto índice de 

informalidad, conllevando al uso inadecuado de materiales en muros portantes, 

errores en el espesor de la junta y una mala preparación de la mezcla; como 

consecuencia de estas malas prácticas se suscitan hechos dolosos como el 

mencionado en una entrevista a la presidenta de seguridad en edificaciones del 

Colegio de Arquitectos, Yuri Sánchez, acerca del derrumbe de una construcción 

informal con pérdidas humanas y en la cual mencionó que el 80% de viviendas en el 

país presentan falencias por la autoconstrucción. 

Piura, considerado centro económico norteño por las inmobiliarias, está situado sobre 

el conocido Cinturón de Fuego del Pacifico y ha registrado masivos movimientos 

telúricos estos últimos años. Ante esto, la decana del Colegio de Arquitectos, Beverly 

Tineo Morán, indicó al diario La República que la fragilidad de viviendas 

autoconstruidas se genera por materiales inadecuados y la falta de normatividad en 

los procesos constructivos. 

Muchos de los propietarios en los diferentes estratos sociales de nuestro país por 

ahorro, escasez o simplemente arrogancia inician la construcción de sus hogares por 

sí mismos o asesorados por maestros de obra o albañiles con conocimientos limitados 

y empíricos resultando proyectos vulnerables ante posibles eventos sísmicos. 

Por otro lado, Jhonatan Cruzado Villanueva, coordinador en la escuela de 

Arquitectura de la UCV, comentó que la autoconstrucción es una oportunidad para 

familias de escasos recursos, pero considera que se deben implementar iniciativas 

gubernamentales para resolver las falencias existentes, también exhortó a las demás 

casas de estudios a aportar conocimientos y asesorías a la población. 

Es por eso, que reconociendo el mortero como una parte elemental de la 

autoconstrucción y el cual presenta muchas variaciones en su elaboración, nos 

preguntamos ¿Cuál es el análisis comparativo técnico-económico entre mortero 

convencional y mortero predosificado?; ¿Cuál es el mortero que presenta mejor 

resistencia, durabilidad y trabajabilidad?, ¿Es rentable construir una vivienda 

reemplazando el material usado en mortero convencional por bolsas de mortero 

predosificado? y ¿Se puede considerar el mortero predosificado como una parte de 

la solución en las viviendas de autoconstrucción en función a los resultados obtenidos 

en esta investigación? 
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Teniendo como objetivo general, desarrollar un análisis técnico y económico en el uso 

de mortero convencional y mortero predosificado. Como objetivos específicos: 

Evaluar el análisis técnico comparativo entre el mortero convencional y el mortero 

predosificado en términos de resistencia, durabilidad y trabajabilidad. Evaluar los 

costos asociados al uso de mortero convencional y mortero predosificado, teniendo 

en cuenta los materiales, la mano de obra y los tiempos requeridos en su preparación. 

Evaluar la viabilidad técnico-económica del uso del mortero predosificado en la 

autoconstrucción, considerando los resultados obtenidos en la investigación. 

La hipótesis general en la presente investigación expresa que el mortero 

predosificado en comparación con el mortero convencional, presenta mejores 

características tanto técnicas como económicas, lo que se traduce como mejor 

calidad en el proceso constructivo y ahorro en la adquisición de materiales y mano de 

obra. 
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II. MARCO TEÓRICO 

El análisis comparativo permite indagar las características y propiedades de dos o 

más productos con la finalidad de establecer diferencias significativas para que el 

consumidor pueda adquirir según el uso, calidad o costo del mismo. 

Como parte de la investigación se consultaron estudios previos indexados en páginas 

como Scopus y ProQuest; complementando con otras fuentes de interés.  

VICCOC (2018) en el cual menciona las diferencias de cemento, concreto y mortero, 

puesto que estos elementos en la construcción son pieza clave. De acuerdo a las 

definiciones que se dan, cada elemento tiene características mejoradas que ayudan 

a la evolución de la mampostería. Asimismo, menciona que el mortero es una mezcla 

de cemento, agregado fino y agua, que se usa para pegar elementos mampuestos 

como ladrillos y bloques, en la elaboración de muros y su recubrimiento”.  

Para complementar la definición de mortero, Orbegozo y Quezada (2020) en su tesis, 

indican que la composición del mortero debe contener: conglomerante, como 

elemento fundamental para que permita la unión entre arena y agua; agregado, para 

que controle la retracción y mejore la resistencia mecánica; y agua, que permite la 

plasticidad del mortero, considerando que la cantidad de este elemento debe ser 

proporcional a la resistencia mecánica.  

Mata, P. (2011), nos presenta su investigación en la que recopiló muestras de mortero 

convencional de seis proyectos de construcción con interés de evaluar los diferentes 

procesos constructivos para compararlos entre sí y con mezclas predosificadas. La 

dosificación de las muestras fue de 1:3 sin control sobre la proporción del agua y la 

granulometría del agregado en todos los proyectos; los resultados de dicha 

investigación demostraron que la variable cantidad de agua y el origen del agregado 

para la mezcla afecta sus propiedades tanto en su etapa fresca como endurecida, 

mostrando irregulares resultados en pruebas de densidad, contenido de aire, 

resistencia a la compresión, adherencia y absorción por capilaridad. 

Por su lado Santamaría-Vicario, et al. (2015) realizaron una comparación de mezclas 

con otros agregados, en la que tomaron de referencia el diseño de un mortero 

convencional con proporción de 1/6 y una resistencia de de 5N/mm2, donde los 
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resultados presentados demuestran que la variación en la proporción de agua y otros 

agregados cambia los valores de diseño. 

Más adelante, Mora-Ortiz, et al. (2021), nos presentan su investigación en la que se 

realizó una muestra de mortero convencional (arena, cemento y agua) en una 

proporción de 1:4 en volumen como referencia en una comparación con otras 

mezclas. Los resultados nuevamente nos detallan que las cantidades de agua y el 

uso de otros agregados alteran el mortero; desde nuestro enfoque observamos una 

preparación de mortero que se considera correcta por ser convencional pero que 

difiere de las anteriores. 

Soleymani, et al. (2022) realizan un estudio experimental para determinar y comparar 

cuatro tipos de morteros convencionales; cal-arena, cal-cemento-arena, mortero de 

yeso, y un mortero nativo de su región llamado Sarooj, el fin de su trabajo era detallar 

las propiedades mecánicas de las mezclas, al igual que su resistencia a la 

compresión, módulo de elasticidad, entre otros adicionando las propiedades de la 

unidad de albañilería. Dentro de los resultados obtenidos señalan que el mortero con 

arena en su composición ve afectada su resistencia de acuerdo a la cantidad de agua 

y agregado en su contenido. 

Unos años atrás, Emerick, et al. (2019) resaltan que los elementos implicados en 

mampostería están relacionados, la unidad de albañilería resiste la compresión, 

mientras que el mortero transmite esa fuerza y asegura la adherencia entre unidades, 

aunque su investigación se enfoca en las juntas de mortero y las propiedades en 

conjunto con la unidad de albañilería, demuestran el uso de diferentes resistencias de 

mortero con solo variar la cantidad de arena y agua en la preparación de las mezclas. 

Y poco antes, Ahmed y Kumar (2018) mostraron los mismos resultados al realizar una 

comparación de hasta cuatro morteros convencionales y morteros modificados con 

otras materias. Las proporciones usadas para los morteros convencionales fueron 

1:3, 1:4, 1:5 y 1:6 (cemento: agregado fino), donde se observa, independiente de los 

resultados en las pruebas realizadas en los morteros modificados, que los morteros 

convencionales presentan variaciones en sus propiedades como resultado de las 

diferentes preparaciones ya que requieren diferentes cantidades de agua. 

(Mohamad, et al. como se citó en Azevedo y Quesado 2019) indican que el escaso 

conocimiento acerca de la composición de la mezcla repercute en empobrecer las 
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capacidades de un muro de mampostería. En su trabajo de investigación buscan 

resolver la influencia del enlucido en los muros portantes, realizando las pruebas con 

mortero convencional, variando su resistencia al alterar la cantidad de arena y agua 

obteniendo diferentes resultados a la prueba sometida. 

Por su cuenta Cementos Pacasmayo (s.f) indica que sus productos predosificados 

para el asentado de ladrillo y el enlucido de muros, brinda mayor plasticidad y 

retención de agua, proporciones controladas, menor desperdicio en su instalación, 

mejor rendimiento frente al mortero convencional, y optimización del tiempo de 

fabricación al solo tener que agregar la cantidad de agua especificada en cada 

producto. 

De la misma manera, Topex (s.f) en referencia a su producto mortero pega, nos 

menciona que su moderna solución brinda garantía en varias necesidades 

constructivas, tanto en albañilería simple como confinada o armada, con una 

dosificación exacta, resistencia óptima y fácil preparación con solo agregar la cantidad 

de agua indicada. 

De la Sotta, J. (2010) expone, como resultado de las pruebas realizadas, que el 

tiempo de trabajo de los morteros convencionales está ligado a la calidad y proporción 

del agregado utilizado, a diferencia del mortero predosificado el cual puede prolongar 

su tiempo de vida útil sin requerir adicionar más agua. 

De la Sotta, J. (2010) también nos comenta que para alcanzar los valores de la 

Retentividad y de la Resistencia a compresión exigidos en la normativa, el mortero 

está obligado a cumplir una dosificación no superior a 1:3, mientras que los que el 

mortero predosificado utilizado en las mismas pruebas cumple los requisitos 

demandados. 

De la misma manera, De la Sotta, J. (2010), destaca que la calidad presentada por el 

mortero predosificado es superior al mortero convencional, comparándolos en la 

optimización de pérdidas, y mejor terminación de los trabajos. 

Mata, P. (2011) expone que el 80% de los agregados utilizados en morteros 

convencionales no cumplen las especificaciones técnicas; una mezcla superó el 18% 

de absorción, lo cual disminuyó su densidad, resistencia y permeabilidad. Sin 
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embargo, los resultados fueron alentadores para el mortero convencional mostrando 

más resistencia a los esfuerzos. 

Mata, P. (2011), también expresa que las pruebas realizadas a los morteros 

predosificados tanto en el laboratorio del proveedor como en laboratorio externo, 

distan de manera negativa de los valores entregados por el mortero convencional, 

parte de ello al desconocerse los procesos de trabajo y las cantidades de agua 

utilizadas en el laboratorio del fabricante. 

A diferencia de la investigación de Dávila y Ramírez (2019) la cual dio como resultado 

durante el estudio realizado entre mortero convencional y mortero predosificado; 

quien tiene mayor resistencia a la compresión en el asentado de unidades de 

albañilería en muros portantes y no portantes es el mortero predosificado, llegando a 

alcanzar 15% más de eficiencia en comparación al mortero convencional. De hecho, 

estos resultados son favorables para la utilización de este tipo de mortero, debido a 

que cumple con los requerimientos de la norma E.070 del RNE. 

Barba y Ordoñez (2021) determinaron que, en las pruebas de resistencia a la 

compresión axial, diagonal y de cubos, los resultados más altos los obtuvo el mortero 

predosificado en sus etapas de fraguado de 3, 7 y 28 días. 

Franco, J. (2021) concluye que la trabajabilidad del mortero predosificado supera un 

11% al mortero convencional, de igual manera el mortero predosificado cumple 

ampliamente el estándar impuesto en el reglamento; también precisa que para que el 

mortero convencional logre los valores del mortero embolsado se le debe agregar 

más cemento. 

De la Sotta, J. (2010) en su trabajo nos muestra que desde el punto económico el 

valor del mortero predosificado es superior, por los precios de logística, transporte y 

tiempo de preparación son mucho más bajo, manifestando que el mortero 

predosificado puede ser un producto de alto poder competitivo. 

Hoy en día, muchos proyectos de construcción optan por el uso de morteros 

empacados, debido a su trabajabilidad y su bajo tiempo de preparación; lo cual se 

traduce en disminución de costos en mano de obra (Mata, P. 2011). 
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Por los aspectos que involucran la confección de un muro; como lo son la mano de 

obra, los materiales utilizados y las herramientas o equipos; se señala el beneficio 

económico al utilizar mortero embolsado (Davila y Ramirez, 2019). 

El costo del mortero convencional puede llegar a superar al mortero predosificado 

hasta un 36%, debido a sus niveles de trabajabilidad siendo el mortero industrializado 

el que presenta mejor rendimiento por m2 (Franco, J. 2021). 

Vitti, P. (2021) nos indica que la calidad de la construcción no se logra solamente con 

una buena fabricación del mortero, sino que comprende de igual manera, a la unidad 

de albañilería, a los procesos constructivos, a la disposición estructural. 

En la confección de muros el reducir la resistencia del mortero implica reducir la 

resistencia de la mampostería; no obstante, el uso de unidades de albañilería con 

menor carga portante que el presentado por el mortero no influye en su capacidad de 

resistencia, dejando especificado que para una correcta distribución de fuerza ambos 

elementos deben cumplir las normativas vigentes (Mata, P. 2011) 

Barba y Ordoñez (2021) recomiendan la utilización de mortero predosificado, al 

presentar mejores condiciones de resistencia tanto individual como en unidad con la 

unidad de albañilería, incluyendo el ladrillo cocido tradicional. 

De acuerdo a la preparación y la calidad de la mano de obra, para muros exteriores o 

expuestos a intemperie, la mejor opción es la utilización del mortero convencional, el 

cual a pesar de su mayor costo presenta mayor resistencia a la exposición (Franco, 

J. 2021). 

En el caso de muros interiores, tanto portantes como tabiques, la opción correcta es 

el mortero predosificado, debido a su bajo tiempo de preparación, mejor tiempo de 

trabajabilidad y aplicación; lo cual representa un ahorro en el costo (Franco, J. 2021). 

Ricardo Arbulú, presidente del ITC de Capeco, respondió en una entrevista que en 

muchas ocasiones las viviendas se construyen con materiales inadecuados y con 

proporciones en los concretos erróneas creando riesgos de seguridad debido a la 

autoconstrucción; también indicó que el costo por autoconstrucción puede llegar hasta 

un 40% en comparación con una edificación formal (Gestión, 2017). 
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III. METODOLOGÍA 

3.1. Tipo y diseño de investigación 

3.1.1 Tipo de investigación: 

Por el objeto de investigación el tipo es aplicada por buscar una 

respuesta a una situación presentada. 

3.1.2 Diseño de investigación: 

Tiene un diseño de investigación no experimental, puesto que no se 

manipulan las variables en estudio, y de tipo transversal descriptivo, ya 

que se recolectan datos para observar, analizar y describir el 

comportamiento natural de las variables.  

3.2. Variables y operacionalización 

3.2.1. Variables independientes: 

Mortero Convencional 

Es la variable independiente de categoría cuantitativa. Según el 

RNE (2019) en su norma E.070 menciona que la mezcla del 

mortero dependerá de las cantidades necesarias de cada uno de 

los componentes, considerando que sea trabajable, resistente y 

adherente.  

Mortero predosificado 

Es la segunda variable independiente de categoría cuantitativa. 

Para Orbegoso y Quezada (2021) el mortero predosificado está 

compuesto por conglomerantes y áridos, dosificados 

independientemente en una fábrica.  

3.2.2.  Variables dependientes: 

Costos asociados al uso de ambos morteros 

Variable dependiente en la investigación, de categoría 

cuantitativa. Orbegoso y Quezada (2021) indica que cada 

proyecto tiene diferentes costos. Para ello, se debe tener en 
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cuenta que materiales se utilizarán para la ejecución del 

proyecto. 

3.3. Población, muestra y muestreo 

3.3.1. Población: La población describe al grupo de personas u objetos 

a ser evaluados con el interés de conocer cierta información (López, 

Pedro 2004). 

Como población se consideró los testigos realizados por el mismo 

personal de laboratorio, con intención de no alterar la calidad de mano 

de obra y extraer las muestras requeridas para representar el propósito 

del estudio. 

3.3.2. Muestra: La muestra es no probabilística, ya que se determinó 

por la accesibilidad y los recursos de los investigadores. Y por 

conveniencia, porque el investigador selecciona la cantidad de muestra 

de estudio. 

3.3.3. Muestreo: Para el desarrollo de la investigación se tomó como 

muestreo al menos 03 mezclas para mortero de mampostería y 03 

mezclas para mortero de acabados, tanto del mortero convencional 

como del mortero predosificado para un total de etapas de fraguado de 

7, 14 y 28 días. 

Se ha hecho uso de una marca de mortero predosificado para las 

mezclas de comparación. En este caso, se ha considerado trabajar con 

Pacasmayo, en sus presentaciones para asentado y tarrajeo.  

3.3.4. Unidad de análisis: Para las pruebas de resistencia a la 

comprensión se ha hecho uso de testigos cilíndricos de medidas 10cm 

x 20cm; para pruebas de flexión se ha hecho uso de testigos prismáticos 

de medidas de 15cm x 15cm x 50cm; para las demás pruebas de estado 

fresco y endurecido se ha utilizado la mezcla de los testigos en sus 

diferentes etapas. 

3.4. Técnicas e instrumentos de recolección de datos 

Las técnicas e instrumentos considerados son las siguientes: 
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Análisis documentario: Esta técnica permite describir documentos 

relacionados a la información que se requiere para el proceso de la 

investigación. Con ello, se hará evidente que datos son relevantes y 

cuales deben no considerarse. Para ello, se ha recurrido al instrumento 

ficha de recojo de informa, el cual permitió verificar en los documentos 

archivados si se cumple con los indicadores que se han tomado en 

cuenta para la realización de la investigación.  

Observación: Esta técnica se utilizó con mayor frecuencia, debido a que 

los datos que se necesitan se miden de acuerdo a factores observables, 

es decir hacer un seguimiento que luego afirme que los datos son 

conforme a lo que se ha desarrollado durante un determinado periodo. 

Aquí se ha hecho utilización de diario de campo, porque se ha ido 

recopilando información por los autores, de acuerdo a lo que se ha ido 

observando en laboratorio. 

3.5. Procedimientos 

Para la realización de los testigos, el personal que labora en el 

laboratorio fue quien prestó sus servicios para obtener las muestras 

requeridas y ser sometidas a los estudios necesarios que brinden 

información detallada.  

Para ello, se tomó muestras de las mezclas a fin de observar el 

comportamiento que manifiesta según el uso que se le otorgue, es decir 

en mampostería o en enlucidos. 

Los morteros se realizaron en las proporciones mencionadas en la RNE, 

según las NTP vigentes, con los materiales encontrados en campo. 

Los morteros predosificados fueron prepararos con el personal de 

laboratorio, siguiendo las instrucciones del proveedor, para el caso de 

los morteros predosificados, en referencia a la cantidad de agua para la 

preparación. 

Se registraron los tiempos de preparación, de aplicación, y de transporte 

si es el caso, para la comparación de costo. 



12 
 

Asimismo, se registraron los resultados vistos en laboratorio con su 

respectiva documentación para todas las mezclas realizadas. 

3.6. Método de análisis de datos 

Los ensayos y resultados fueron brindados por el laboratorio. Estos han 

sido entregados en PDF para poder extraer la información relevante y 

necesaria para la investigación.  

Luego de ello, se hizo uso del programa Excel para poder realizar el 

procesamiento de los datos y el cual expidió cuadros, tablas y/o gráficos 

que permitieron interpretar los resultados brindados por el laboratorio. 

3.7. Aspectos éticos 

El presente documento priorizó como factor fundamental la 

responsabilidad en el manejo de información, al incluir documentos 

verídicos que permitan dar respuesta a los objetivos planteados por los 

autores.  

Asimismo, se ha redactado teniendo en cuenta los criterios de las 

normas ISO vigentes, respetando la autoría de investigadores previos, 

año de publicación, realidad, antecedentes y marco teórico, con el fin de 

preservar las buenas prácticas y principios éticos de investigación. 
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IV. RESULTADOS 

De acuerdo a la información que se ha podido obtener de los ensayos 

realizados por el laboratorio, se ha priorizado lo esencial que apunta a los 

objetivos planteados y a los indicadores propuestos en la operacionalización 

de variables. 

Objetivo específico N°01: Evaluar el análisis técnico comparativo entre el 

mortero convencional y el mortero predosificado en términos de 

resistencia, durabilidad y trabajabilidad. 

Para dar cumplimiento al primer objetivo, se ha realizado ensayos de ambos 

morteros considerando los indicadores para someterlos a estudio. Asimismo, 

se presentan las pruebas previas realizadas del agregado como parte 

necesaria del desarrollo para el mortero convencional, obteniendo los 

siguientes resultados: 

AGREGADO 

Se extrajeron muestras de agregado de acuerdo a las normas ASTM D 75-

1997 y sus equivalentes en las NTP 400.010:2020 y NTP 400.043:2021, con 

objetivo de realizarles pruebas de calidad en base a granulometría, contenido 

de humedad, el peso específico y la absorción. Estos resultados permitieron 

determinar su validez para el diseño de las mezclas convencionales. 

Para ello, se obtuvieron los siguientes resultados para los análisis 

granulométricos del agregado fino utilizado en los morteros convencionales 

según ASTM C144: 

TABLA N°01:ANÁLISIS MECÁNICO POR TAMIZADO 

 

Fuente: Laboratorios Roan Ingenieros E.I.R.L. 
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FIGURA N°01: TAMAÑO DEL GRANO EN MM 

 

Fuente: Laboratorios Roan Ingenieros E.I.R.L 

La tabla y figura N°01 muestran que el ensayo para determinar la cantidad de 

material más fino que pasa en el tamiz de 75µM (N°200), según ASTM 

C177/NTP 400.018:2013 por vía húmeda es de 3.26%. 

TABLA N°02: DETERMINACIÓN DEL CONTENIDO DE HÚMEDAD ASTM D 2216 

 

Fuente: Laboratorio Roan Ingenieros E.I.R.L 

 

En la tabla N°02, se observan los resultados de la determinación de contenido 

de humedad según ASTM D2216. En ella, se presenta que el peso del 

recipiente más el peso de la muestra es de 395.4 gramos, y al ser sometida a 

60°C, se obtiene un peso de recipiente más muestra seca de 394.9 gramos. El 

peso del recipiente es de 95.2 gramos, lo cual indica que el peso del agua es 

de 0.5 gramos y el agregado fino es 299.7 gramos, obteniendo 0.2% como 

resultado del contenido de humedad. 
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TABLA N°03: PESO ESPECIFICO Y ABSORCIÓN DEL AGREGADO FINO ASTM C 128 

 

Fuente: Laboratorio Roan Ingenieros E.I.R.L 

La tabla N°03 presenta los resultados del peso específico de la muestra y el 

porcentaje de absorción según la norma ASTM C128/NTP 400.022-2021, 

siendo estos 2.60 g/cm3 para el peso y 1.01 como porcentaje. 

TABLA N°04:PESO UNITARIO AGREGADO FINO ASTM C 29 

 

La tabla N°04 de peso unitario sigue la norma ASTM C29/NTP 400.017:2020, 

presenta la densidad de la masa necesaria para la selección de las 

proporciones para la mezcla del mortero. 

 

MORTERO 

Para conocer las características del mortero de acuerdo a la evaluación 

propuesta por los autores, se presenta un resumen de los resultados 

obtenidos, los cuales se muestran de manera explícita en los anexos de este 

proyecto. 
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Resistencia a la compresión: 

TABLA N°05: RESISTENCIA A LA COMPRESIÓN MORTERO CONVENCIONAL PARA ENLUCIDO 

 

 

La tabla N°05 presenta la resistencia a la compresión del mortero convencional 

para trabajos de enlucidos en 3 edades diferentes: 7, 14 y 28 días; se muestra 

el comparativo de la resistencia individual de la muestra versus la resistencia 

esperada de diseño reflejando su porcentaje de acción. En 7 días se reflejó un 

promedio de 108.87%; en 14 días, un promedio de 149.42% y en 28 días, un 

promedio de 161.64%.  
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TABLA N°06:RESISTENCIA A LA COMPRESIÓN MORTERO PREDOSIFICADO PARA ENLUCIDOS 

 

 

La tabla N°06 presenta la resistencia a la compresión del mortero predosificado 

para trabajos de enlucidos en 3 edades diferentes: 7, 14 y 28 días; se muestra 

el comparativo de la resistencia individual de la muestra versus la resistencia 

esperada de diseño reflejando su porcentaje de acción. En 7 días, el porcentaje 

obtenido fue de 108.67%; en 14 días, se obtuvo 111.85% y para los 28 días 

fue de 120.60%. 
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TABLA N°07: RESISTENCIA A LA COMPRESIÓN MORTERO CONVENCIONAL PARA MAMPOSTERÍA 

 

 

La tabla N°07 expresa la resistencia a la compresión del mortero convencional 

para trabajos de mampostería en 3 edades diferentes: 7, 14 y 28 días; se 

muestra el comparativo de la resistencia individual de la muestra versus la 

resistencia esperada de diseño reflejando su porcentaje de acción. De acuerdo 

a ello, en los 7 días se obtuvo un porcentaje de 99.78%. En los 14 días, el 

porcentaje obtenido fue de 129.03%. Y en los 28 días el porcentaje fue de 

144.93%.  
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TABLA N°08: RESISTENCIA A LA COMPRESIÓN MORTERO PREDOSIFICADO PARA MAMPOSTERÍA 

 

 

La tabla N°08 expresa la resistencia a la compresión del mortero predosificado 

para trabajos de mampostería en 3 edades diferentes: 7, 14 y 28 días; se 

muestra el comparativo de la resistencia individual de la muestra versus la 

resistencia esperada de diseño reflejando su porcentaje de acción. De acuerdo 

a ello, en los 7 días se obtuvo un porcentaje de 76.81.78%. En los 14 días, el 

porcentaje obtenido fue de 34.51.03%. Y en los 28 días el porcentaje fue de 

104.59%. 
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Trabajabilidad 

TIEMPO DE FRAGUADO: 

Se realizaron ensayos para obtener el tiempo de fraguado que permitan 

evaluar la trabajabilidad del mortero, obteniendo los siguientes resultados: 

TABLA N°09: TIEMPO DE FRAGUADO MORTERO CONVENCIONAL PARA ENLUCIDOS MEDIANTE 
RESISTENCIA A LA PENETRACIÓN ASTM C403M/NTP 334.006:2019 

 

Fuente: Laboratorios Roan Ingenieros E.I.R.L 

 

FIGURA N°02: RESISTENCIA A LA PENETRACIÓN EN RELACIÓN AL TIEMPO TRASNCURRIDO 

 

Fuente: Laboratorios Roan Ingenieros E.I.R.L 

 

La tabla N°09 presenta el tiempo de fragua del mortero convencional para 

enlucidos, desde el fraguado inicial hasta el fraguado final con las pruebas de 

penetración mediante aguja de Vicat.  

La figura N°02 muestra la tendencia de resistencia del mortero en relación al 

tiempo de fraguado. 
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TABLA N°10: TIEMPO DE FRAGUADO MORTERO PREDOSIFICADO PARA ENLUCIDOS MEDIANTE 
RESISTENCIA A LA PENETRACIÓN ASTM C403M/NTP 334.006:2019 

 

Fuente: Laboratorio Roan Ingenieros E.I.R.L 

 

FIGURA N°03: RESISTENCIA A LA PENETRACIÓN EN RELACIÓN AL TIEMPO TRANSCURRIDO 

 

Fuente: Laboratorio Roan Ingenieros E.I.R.L. 

 

La tabla N°10 presenta el tiempo de fragua del mortero predosificado para 

enlucidos, desde el fraguado inicial hasta el fraguado final con las pruebas de 

penetración mediante aguja de Vicat.  

La figura N°03 muestra la tendencia de resistencia del mortero en relación al 

tiempo de fraguado. 
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TABLA N°11: RESISTENCIA DE FRAGUADO MORTERO CONVENCIONAL PARA MAMPOSTERIA 
MEDIANTE RESISTENCIA A LA PENETRACIÓN ASTM C403M/NTP 334.006:2019 

 

Fuente: Laboratorio Roan Ingenieros E.I.R.L 

 

FIGURA N°04:RESISTENCIA A PENETRACIÓN EN RELACIÓN AL TIEMPO TRANSCURRIDO 

 

 

La tabla N°11 presenta el tiempo de fragua del mortero convencional para 

mampostería, desde el fraguado inicial hasta el fraguado final con las pruebas 

de penetración mediante aguja de Vicat.  

La figura N°04 muestra la tendencia de resistencia del mortero en relación al 

tiempo de fraguado. 
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TABLA N°12: RESISTENCIA DE FRAGUA MORTERO PREDOSIFICADO PARA MAMPOSTERÍA MEDIANTE 
RESISTENCIA A LA PENETRACIÓN ASTM C403M/NTP 334.006:2019 

 

Fuente Laboratorio Roan Ingenieros E.I.R.L 

 

FIGURA N°05: RESISTENCIA A PENETRACIÓN EN RELACIÓN AL TIEMPO TRANSCURRIDO 

 

Fuente Laboratorio Roan Ingenieros E.I.R.L 

 

La tabla N°12 presenta el tiempo de fragua del mortero predosificado para 

mampostería, desde el fraguado inicial hasta el fraguado final con las pruebas 

de penetración mediante aguja de Vicat.  

La figura N°05 muestra la tendencia de resistencia del mortero en relación al 

tiempo de fraguado. 
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DURABILIDAD 

Las pruebas de durabilidad se realizaron mediante la inmersión de las 

muestras en ácido nítrico (HNO3) y ácido sulfúrico (H2SO4) para determinar 

su resistencia a la corrosión frente a sulfatos, obteniendo los siguientes 

resultados: 

 

TABLA N° 13: DURABILIDAD DEL MORTERO CONVENCIONAL PARA ENLUCIDOS 

 

Fuente: Laboratorio Roan Ingenieros E.I.R.L 

 

FIGURA N° 06: RESULTADOS EN ÁCIDO NÍTRICO 

 

Fuente: Laboratorio Roan Ingenieros E.I.R.L 
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FIGURA N°07: RESULTADOS EN ÁCIDO SULFÚRICO 

 

Fuente: Laboratorio Roan Ingenieros E.I.R.L 

 

La tabla N°13 muestra los valores de degradación de la mezcla de mortero 

convencional para enlucidos sumergida en diferentes soluciones ácidas en un 

rango de 3 semanas, con lecturas en intervalos de una semana. 

La figura N°06 presenta una tendencia ligeramente curva de corrosión y 

pérdida de masa de la muestra al ser sumergido en ácido nítrico. 

La figura N°07 presenta una tendencia constante a la corrosión y pérdida de 

masa de la muestra al mantenerse inmersa en ácido sulfúrico. 

 

TABLA N°14: DURABILIDAD DEL MORTERO PREDOSIFICADO PARA ENLUCIDOS 

 

Fuente: Laboratorio Roan Ingenieros E.I.R.L 
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FIGURA N°08: RESULTADOS EN ÁCIDO NÍTRICO 

 

Fuente: Laboratorio Roan Ingenieros E.I.R.L 

 

FIGURA N°09: RESULTADOS EN ÁCIDO SULFÚRICO 

 

Fuente: Laboratorio Roan Ingenieros E.I.R.L 

 

La tabla N°14 muestra los valores de degradación de la mezcla de mortero 

predosificado para enlucidos sumergida en diferentes soluciones ácidas en un 

rango de 3 semanas, con lecturas en intervalos de una semana. 

La figura N°08 presenta una tendencia ligeramente recta de corrosión y pérdida 

de masa de la muestra al ser sumergido en ácido nítrico. 

La figura N°09 presenta una tendencia ligeramente recta a la corrosión y 

pérdida de masa de la muestra al mantenerse inmersa en ácido sulfúrico. 
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TABLA N°15: DURABILIDAD DEL MORTERO CONVENCIONAL DE MAMPOSTERIA 

 

Fuente: Laboratorio Roan Ingenieros E.I.R.L 

 

FIGURA N°10: RESULTADOS EN ÁCIDO NÍTRICO 

 

Fuente: Laboratorio Roan Ingenieros E.I.R.L 

 

FIGURA N°11: RESULTADOS EN ÁCIDO SULFÚRICO 

 

Fuente: Laboratorio Roan Ingenieros E.I.R.L 
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La tabla N°15 muestra los valores de degradación de la mezcla de mortero 

convencional para mampostería sumergida en diferentes soluciones acidas en 

un rango de 3 semanas, con lecturas en intervalos de una semana. 

La figura N°10 presenta una tendencia curva de corrosión y pérdida de masa 

de la muestra al ser sumergido en ácido nítrico. 

La figura N°11 presenta una tendencia ligeramente recta a la corrosión y 

pérdida de masa de la muestra al mantenerse inmersa en ácido sulfúrico. 

 

TABLA N°16: DURABILIDAD DEL MORTERO PREDOSIFICADO DE MAMPOSTERÍA 

 

Fuente: Laboratorio Roan Ingenieros E.I.R.L 

 

FIGURA N°12: RESULTADOS EN ÁCIDO NÍTRICO 

 

Fuente: Laboratorio Roan Ingenieros E.I.R.L 
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PIGURA N°13: RESULTADOS EN ÁCIDO SULFÚRICO 

 

Fuente: Laboratorio Roan Ingenieros E.I.R.L 

 

La tabla N°16 muestra los valores de degradación de la mezcla de mortero 

predosificado para mampostería sumergida en diferentes soluciones acidas en 

un rango de 3 semanas, con lecturas en intervalos de una semana. 

La figura N°12 presenta una tendencia ligeramente curva de corrosión y 

pérdida de masa de la muestra al ser sumergido en ácido nítrico. 

La figura N°13 presenta una tendencia ligeramente recta a la corrosión y 

pérdida de masa de la muestra al mantenerse inmersa en ácido sulfúrico. 

 

Objetivo específico N°02: Evaluar los costos asociados al uso de mortero 

convencional y mortero predosificado, teniendo en cuenta los materiales, 

la mano de obra y los tiempos requeridos en su preparación.  

Para dar respuesta a este objetivo, ha sido necesario realizar un comparativo 

de los costos generados a partir de los ensayos realizados. Se consideró los 

costos asociados al material utilizado para el mortero convencional y mortero 

predosificado, así como la mano de obra requerida para su preparación. En las 

siguientes tablas se muestran los resultados: 
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TABLA N° 17: COSTOS DE RECURSOS PARA MORTERO DE ENLUCIDOS 

 

La tabla N°17 presentan los costos asociados a la compra de materiales para 

enlucidos, como cemento, arena y agua para los morteros convencionales, y 

las bolsas de mortero predosificado y su necesidad de agua según ficha 

técnica; para ambos tipos de mortero se les adicionado su valor en horas 

hombre según tiempo demandado por un operario y un ayudante basados en 

costos diarios comúnmente usados en albañilería empírica. 

TABLA N° 18: COSTOS DE RECURSOS PARA MORTEROS DE MAMPOSTERIA 

 

 

La tabla N°18, presentan los costos asociados a la compra de materiales para 

mampostería, como cemento, arena y agua para los morteros convencionales, 

y las bolsas de mortero predosificado y su necesidad de agua según ficha 

técnica; para ambos tipos de mortero se les adicionado su valor en horas 

hombre según tiempo demandado por un operario y un ayudante basados en 

costos diarios comúnmente usados en albañilería empírica. 
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TABLA N° 19: COSTOS DE RECURSOS EN 1m3 

 

 

En la tabla N°19 se observa la cantidad necesaria de materiales por 1m3 tanto 

para morteros convencionales como morteros predosificados, el costo para el 

rendimiento mencionado y la suma al agrupar los mismos tipos. 

 

Objetivo específico N°03: Evaluar la viabilidad técnico-económica del uso 

del mortero predosificado en la autoconstrucción, considerando los 

resultados obtenidos en la investigación. 

Para la obtención de los resultados con respecto a este objetivo, los autores 

han recogido información mediante la ficha de recojo. En ella, de manera 

responsable y con criterio han completado la ficha, con la finalidad de no alterar 

los resultados obtenidos en la documentación emitida por el laboratorio.  

A continuación, se presentan los gráficos por cada diseño realizado, tanto en 

mortero convencional como predosificado. 

FIGURA N°14 FICHA DE RECOJO DE INFORMACION PARA ENLUCIDOS CON MORTERO 
CONVENCIONAL 

          

Fuente: Los autores 

0

1

2

3

4

5

GENERALIDADES ESTADO FRESCO ESTADO
ENDURECIDO

Ficha de recojo de información - Enlucido Convencional

CUMPLE NO CUMPLE



32 
 

 

La figura N°14 muestra los indicadores evaluados en la ficha de recojo de 

información. En el caso de la categoría generalidades, se ha evaluado 6 

indicadores, de los cuales 5 sí han cumplido los requisitos y 1 no ha cumplido. 

Esto representa el 83% de cumplimiento y el 17% de no cumplimiento. En la 

categoría estado fresco, se ha evaluado 3 indicadores, de los cuales 2 sí han 

cumplido el requisito y 1 no ha cumplido. Esto representa el 67% de 

cumplimiento y el 33% de no cumplimiento. En la categoría estado endurecido, 

se ha evaluado 3 indicadores, de los cuales 1 sí ha cumplido el requisito y 2 no 

han cumplido. Esto representa el 33% de cumplimiento y el 67% de no 

cumplimiento. 

            

FIGURA N°15 1FICHA DE RECOJO DE INFORMACION PARA ENLUCIDOS CON MORTERO 
PREDOSIFICADO 

           

Fuente: Los autores 

 

La figura N°15 muestra los indicadores evaluados en la ficha de recojo de 

información. En el caso de la categoría generalidades, se ha evaluado 6 

indicadores, de los cuales 5 sí han cumplido el requisito y 1 no ha cumplido. 

Esto representa el 83% de cumplimiento y el 17% de no cumplimiento. En la 

categoría estado fresco, se ha evaluado 3 indicadores, de los cuales las 3 sí 

han cumplido los requisitos. Esto representa el 100% de cumplimiento. En la 
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categoría estado endurecido, se ha evaluado 3 indicadores, de los cuales 3 sí 

ha cumplido los requisitos Esto representa el 100% de cumplimiento. 

 

FIGURA N° 16 FICHA DE RECOJO DE INFORMACION PARA MAMPOSTERIA CON MORTERO 
CONVENCIONAL 

 

Fuente: Los autores 

 

La figura N°16 muestra los indicadores evaluados en la ficha de recojo de 

información. En el caso de la categoría generalidades, se ha evaluado 6 

indicadores, de los cuales 5 sí han cumplido los requisitos y 1 no ha cumplido. 

Esto representa el 83% de cumplimiento y el 17% de no cumplimiento. En la 

categoría estado fresco, se ha evaluado 3 indicadores, de los cuales 2 sí han 

cumplido el requisito y 1 no ha cumplido. Esto representa el 67% de 

cumplimiento y el 33% de no cumplimiento. En la categoría estado endurecido, 

se ha evaluado 3 indicadores, de los cuales 2 sí han cumplido el requisito y 1 

no ha cumplido. Esto representa el 67% de cumplimiento y el 33% de no 

cumplimiento. 
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FIGURA N°17: FICHA DE RECOJO DE INFORMACION PARA MAMPOSTERIA CON MORTERO 
PREDOSIFICADO: 

 

Fuente: Los autores 

 

La figura N°17 muestra los indicadores evaluados en la ficha de recojo de 

información. En el caso de la categoría generalidades, se ha evaluado 6 

indicadores, de los cuales 4 sí han cumplido los requisitos y 2 no ha cumplido. 

Esto representa el 67% de cumplimiento y el 33% de no cumplimiento. En la 

categoría estado fresco, se ha evaluado 3 indicadores, de los cuales 2 sí han 

cumplido el requisito y 1 no ha cumplido. Esto representa el 67% de 

cumplimiento y el 33% de no cumplimiento. En la categoría estado endurecido, 

se ha evaluado 3 indicadores, de los cuales los 3 sí han cumplido el requisito. 

Esto representa el 100% de cumplimiento. 
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V. DISCUSIÓN 

El objetivo principal de esta investigación busca desarrollar un análisis técnico 

y económico en el uso de mortero convencional y mortero predosificado, con 

la finalidad de conocer que tan beneficioso pueden ser las mezclas 

mencionadas en la construcción de una vivienda de la ciudad de Piura. Para 

lograr cumplir con el objetivo, se discutirán los resultados fundamentales 

encontrados en esta investigación: 

 

5.1. Análisis técnico comparativo entre mortero convencional y mortero 

predosificado en términos de resistencia, durabilidad y trabajabilidad. 

Para desarrollar este análisis, se consideraron 3 propiedades mecánicas de 

morteros tanto convencionales como predosificados en los diseños de 

mampostería y enlucidos. Para ello, se analizaron documentos en los que 

presentaban información relevante de las propiedades consideradas en esta 

investigación.  

La primera propiedad en ser evaluada fue la resistencia a la compresión, en la 

que se consideró realizar estudios previos de los materiales a utilizar en el 

mortero convencional; en el caso del mortero predosificado se resolvió confiar 

en los resultados de estudio expresados en la ficha técnica de los productos a 

comparar. 

De acuerdo a las diferentes investigaciones consultadas, se pudo observar que 

la mayoría de los investigadores coinciden en periodos de fragua de 7, 14 y 28 

días; los cuales se tomaron como hitos de referencia para conocer la 

resistencia que cada mezcla presenta. Por ello, en esta investigación se han 

elaborado nueve probetas para cada tipo y uso de mortero. Conforme a la 

normativa peruana vigente los morteros de mampostería deben presentar una 

resistencia de 100kg/cm2 a 120kg/cm2, teniendo como resultado a los 28 días 

para las muestras de mortero predosificado se obtiene un valor de 

146.43kg/cm2 y para el mortero convencional un valor de 202.90kg/cm2 

habiéndose diseñado intencionalmente en una capacidad de 140kg/cm2 como 

factor de seguridad en compensación de la mano de obra. Para las mezclas 

utilizadas en enlucidos, según normativa la capacidad debe encontrase entre 

35kg/cm2 y 50kg/cm2, donde el mortero convencional presento un valor de 
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80.82kg/cm2 bajo un diseño de 50kg/cm2; y para morteros predosificados se 

registró una resistencia de 60.30kg/cm2. 

Resolviendo que, si bien el mortero de mampostería convencional presenta 

mayor resistencia que el mortero predosificado, este corresponde a un diseño 

intencionado mayor al mínimo normativo, mientras que el predosificado según 

su ficha técnica garantizaba una resistencia mínima de 125kg/cm2 se observó 

que cumple según la norma y además iguala la resistencia del diseño 

convencional. 

Para los resultados de la segunda propiedad, se prepararon tres muestras de 

cada tipo y uso de mortero, para sumergirlas en soluciones acidas con el 

objetivo de conocer su durabilidad al exponerse a sulfatos. Estas soluciones 

fueron realizadas con ácido nítrico y ácido sulfúrico, ambas combinaciones al 

20%. Los resultados demostraron que el mortero convencional de 

mampostería es 21.98% más resistente que el mortero predosificado para el 

mismo uso, mientras que las muestras de mortero convencional para enlucidos 

presentan un 25.67% más durabilidad que el predosificado en la misma 

categoría. 

Para la trabajabilidad como tercer parámetro se ha tomado en cuenta la 

consistencia de las muestras y su tiempo de fraguado, ambos resultados se 

consiguieron a través de la resistencia a la penetración. El mortero 

predosificado presento una mezcla de fácil aplicación, además de presentar 

buena adherencia al cubrir superficies verticales, sin embargo, su tiempo de 

fraguado fue más corto que el presentado por el mortero convencional para la 

misma tarea, teniendo resultado de 80minutos y 118minutos respectivamente. 

Para las pruebas realizadas para el mortero de enlucido tuvieron la misma 

tendencia que el mortero de mampostería obtenido resultados de 53minutos 

para el predosificado y 81minutos para el convencional. 

 

5.2. Evaluar los costos asociados al uso de mortero convencional y 

mortero predosificado, teniendo en cuenta los materiales, la mano de 

obra y los tiempos requeridos en su preparación. 

Para dar respuesta a este objetivo, es necesario señalar que los costos van a 

depender principalmente de la cantidad de materiales requeridos para hacer la 
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mezcla y del uso que se le va a dar, así como de la zona donde se adquiera 

debido a los costos de transporte. 

Para obtener resultados que brinden datos reales de los gastos que se 

generaron por los autores, se desarrolló un cuadro comparativo, en el cual se 

consideraron los materiales esenciales para cada mortero y la mano de obra 

que demanda su preparación, de acuerdo al uso que este tenga en la 

construcción.  

Para el caso de enlucidos, el mortero predosificado presenta menor coste con 

referencia al mortero convencional con una diferencia de S./84.37; 

considerando que presenta el requerimiento mínimo según la normativa 

vigente, es una opción rentable para quienes optan por la autoconstrucción.  

Para el caso de mampostería, el mortero predosificado presenta también 

menor coste con referencia al mortero convencional con una diferencia de 

S/.38.21. Este mortero, también cumple con los requerimientos mínimos según 

normativa, y por ende se considera una opción rentable.  

Con respecto a la mano de obra, es el mortero predosificado quien reduce este 

indicador, puesto que al ser una mezcla diseñada solo para agregar agua de 

acuerdo a lo que indica la ficha técnica emitida por el fabricante, se necesitará 

menos personal, reduciendo los costos de mano de obra. Incluso, el tiempo 

utilizado para su preparación es menor a la del mortero convencional, que 

demanda más tiempo porque se tiene que ir agregando en cantidades 

proporcionales el cemento, arena y agua. 

 

5.3. Evaluar la viabilidad técnico-económica del uso del mortero 

predosificado en la autoconstrucción, considerando los resultados de la 

investigación.  

Al realizar una comparación entre el mortero convencional y el mortero 

predosificado, se pudo constatar que ambos morteros cumplen con los 

requerimientos mínimos en las propiedades mecánicas evaluadas.  Sin 

embargo, a diferencia del mortero predosificado que indica la cantidad de agua 

necesaria por bolsa, el mortero convencional, dependerá mucho de la cantidad 

de agua que se agregue a la mezcla.  

En el caso de esta investigación, el personal que realizó los ensayos, fue 

personal calificado, con años de experiencia en el rubro y que son conscientes 
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al momento de aplicar sus conocimientos en la práctica, pues consideran los 

parámetros de la normativa peruana vigente. Esto permitió que no exista 

mucha variación en los resultados de los dos tipos de mezclas y, que presenten 

los requerimientos mínimos tanto en resistencia, durabilidad y trabajabilidad. 

De otro lado, se ha constatado que el mortero predosificado es el producto 

económico más rentable en la autoconstrucción, debido a que el material es 

de bajo costo y la mano de obra disminuye en función al tiempo de preparación 

de la mezcla, reduciendo incluso el personal que normalmente suele requerirse 

para una construcción con mortero convencional.  

Por ello, de acuerdo a lo evaluado anteriormente, se puede decir que es factible 

el uso de mortero predosificado en la autoconstrucción, ya que al ser un 

producto que no requiere de mucho conocimiento para usarlo, cualquier 

persona está apta para aplicarlo, obteniendo resultados favorables en los 

trabajos que realicen.  
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VI. CONCLUSIONES 

• Considerando como ventajas técnicas la dosificación precisa, facilidad de 

uso, ahorro de tiempo en preparación y aplicación, y resistencia a la 

compresión, el mortero predosificado es una alternativa con las 

características correctas reduce la posibilidad de errores, sin embargo, su 

durabilidad dependerá de la calidad de los componentes que utilice el 

fabricante. También se debe reconocer que en momento cruciales el 

mortero convencional presenta un gran margen de personalización. Como 

argumento final la decisión se debe justificar en un cálculo detallado los 

requerimientos y alcances del proyecto, considerando la necesidad de 

consistencia, resistencia, durabilidad, limitaciones económicas y tiempo. 

 

• La elección económica entre ambos morteros dependerá del balance entre 

costo inicial, la eficiencia en los tiempos de preparación y utilización, y 

errores en su desarrollo. Construcciones de calidad dentro o bajo del 

estándar y límites de tiempo, como las viviendas de autoconstrucción se 

benefician de las cualidades del mortero predosificado, en cambio 

proyectos de más envergadura requerirán mejores características y 

flexibilidad en los cambios a los morteros utilizados. 

 

• El uso de morteros predosificados en la autoconstrucción de viviendas se 

considera viable, en especial por la falta de complejidad para la 

preparación, el ahorro de tiempo y la apertura a personal no profesional o 

con conocimientos básicos. A pesar de los beneficios, garantizar la calidad 

del proyecto dependerá de la intervención de un profesional en etapas 

criticas como la planificación y el metrado. 
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VII. RECOMENDACIONES 

 

• Se recomienda hacer uso de los morteros predosificados para la 

autoconstrucción, ya que cumple los requerimientos mínimos especificados 

en la norma E.070 del RNE, tanto para mampostería como para enlucidos. 

 

• Se recomienda el uso de morteros predosificados por la reducción del 

tiempo de preparación en el proceso constructivo, ya que solo demanda 

tiempo mínimo al agregarle agua a la mezcla. Asimismo, los costos que se 

generan al comprar estas bolsas de premezcla no superan los precios de 

los materiales que se utilizan en el mortero convencional. 

 

• Se recomienda que, si se quiere hacer uso del mortero convencional, para 

obtener mejores resultados en las propiedades mecánicas, se debe 

considerar necesario el contratar personal calificado, que cumpla con la 

hoja de diseño de mezcla para que elaboren una mezcla adecuada según 

su uso con la dosificación adecuada de cada material, evitando así que la 

mezcla varié sus propiedades y consistencia debido a habilidad del 

operador al momento de realizarla. 
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ANEXOS  

ANEXO 01: Operacionalización de variables 

VARIABLES 

INDEPENDIENTES 

DEFINICIÓN 
CONCEPTUAL 

DEFINICIÓN 
OPERACIONAL 

DIMENSIONES INDICADORES ESCALA 
DE 

MEDICIÓN 

Mortero 

Convencional 
 
 
 
 
 
 
 
 

Mezcla de cemento, 

arena, agua y algunas 
veces aditivos con 
proporciones técnicas 
controladas en el RNE o 
empíricas en obras de 
baja o nula supervisión. 

Se extraerá cantidades 

necesarias de las 
mezclas preparadas de 
manera rutinaria en 
campo para diferentes 
fines constructivos con los 
materiales propios de 
obra, se llenarán los 
moldes para su análisis 
en laboratorio. 

Propiedades 

físicas del 
mortero 

• Resistencia a 
la compresión 

• Trabajabilidad 

• Durabilidad  

Razón o 

proporción 

Proporción del 

agua en las 
mezclas 

 
 

• Absorción 

• Retención de 
agua 

 
 
 
 

Mortero 

Predosificado 

Morteros dosificados 
independientemente en 
una cementera, pueden 
ser secos o húmedos, se 
mezclan con condiciones 
especificadas por el 
fabricante 

Se realizarán las mezclas 
con el personal 
designado, siguiendo las 
instrucciones descritas 
por los fabricantes, se 
llenarán las probetas 
para su posterior análisis 
en laboratorio. 

Propiedades 

físicas del 
mortero 

• Resistencia a 
la compresión 

• Trabajabilidad 

• Durabilidad  

Razón o 

proporción 

Proporción del 

agua en las 
mezclas 

• Absorción 

• Retención de 
agua 



 

VARIABLE 

DEPENDIENTE 

DEFINICIÓN 

CONCEPTUAL 

DEFINICIÓN 

OPERACIONAL 

DIMENSIONES INDICADORES ESCALA 

DE 

MEDICIÓN 

Costos asociados 

al uso de ambos 

morteros 

La reducción de costos, 

desde la perspectiva 

empresarial como en la 

autoconstrucción, marca un 

desafío en busca de 

mejorar los tiempos de 

preparación, aplicación y 

logística. 

Se realizará un balance 

de costos de acuerdo a 

las proporciones 

estudiadas, se 

comparará teniendo en 

cuenta que presenten la 

calidad mínima 

requerida en el RNE. 

Mano de obra 

 

Diseño de la 

mezcla 

Aplicación y 

trabajabilidad 

Estibación 

Razón o 

proporción 

 

 

Transporte 

 

Diferencia de 

precios entre 

proveedores 

Compra 

Flete 

Tiempos de 

entrega 

Costo unitario 

de materiales 



 

ANEXO 02: Instrumentos de evaluación 

 

 

 

 



 

 



 

ANEXO 03: Validación de instrumentos  

 



 

 



 

 

 



 

 



 

  



 

ANEXO 04: Ficha de recojo de información de cada elemento observado: 

 

  



 

 

  



 

 

  



 

 

  



 

ANEXO 05: Resultados de análisis mecánico por tamizado 

 

 

 

 

 



 

ANEXO 06: Resultados de método de ensayo normalizado para determinar la 

cantidad de material más fino que el tamiz de 75 µM 

 

 

 

 



 

ANEXO 07: Resultados de determinación del contenido de humedad 

 

 

 

 

 



 

ANEXO 08: Resultados de peso específico y absorción del agregado fino 

 

 

 

 

 



 

ANEXO 09: Resultado del peso unitario agregado fino 



 

ANEXO 10: Resultados de resistencia a la comprensión simple de cilíndricas de concreto para enlucidos con mortero convencional

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

ANEXO 11: Resultados de resistencia a la comprensión simple de cilíndricas de concreto para enlucidos con mortero predosificado

 



 

ANEXO 12: Resultados de resistencia a la comprensión simple de cilíndricas de concreto para mampostería con mortero 

convencional 

 



 

ANEXO 13: Resultados de resistencia a la comprensión simple de cilíndricas de concreto para mampostería con mortero 

predosificado  



 

ANEXO 14: Resultados de durabilidad del mortero convencional para enlucidos 

  



 

ANEXO 15: Resultados de durabilidad del mortero predosificado  para enlucidos 

 

 



 

ANEXO 16: Resultados de durabilidad del mortero convencional para mampostería 

 

 



 

ANEXO 17: Resultados de durabilidad del mortero predosificado para mampostería 

 

 



 

ANEXO 18: Resultados de tiempo de fraguado para enlucidos en mortero 

convencional 

 



 

ANEXO 19: Resultados de tiempo de fraguado para enlucidos en mortero 

predosificado 

 

 



 

ANEXO 20: Resultados de tiempo de fraguado para mampostería en mortero 

convencional 

 

 



 

ANEXO 21: Resultados de tiempo de fraguado para mampostería en mortero 

predosificado 

 

 



 

ANEXO 22: Certificados de calibración 

 
 

 



 

 
 

 



 

 
 

 

 

 

 

 



 

 
 

 

 

 

 

 



 

 
 

 

 

 



 

 
 

 



 

 
 

 

 



 

 
 

 

 

 



 

 
 

 

 

 



 

 
 

 

 

 



 

 
 

 

 



 

 
 

 

 



 

 
 

 

 



 

ANEXO 23: Prueba del agregado para mortero convencional en mampostería y 

enlucidos 

 

 
Toma de muestra del agregado 

 

 
Llenado de la olla para calcular su peso 

 
Colocación de la olla en la balanza para calcular peso 



 

 

 

Colocación de muestra de agregado en horno 

 

 

 

Llenado de probetas y vigas de mortero convencional 



 

 

Proceso de ruptura de testigos 

 

Pruebas de resistencia a la compresión 

  



 

 

Toma de temperatura del mortero convencional para mampostería 

 

Toma de temperatura del mortero convencional para enlucidos 

  



 

 

Toma de temperatura mortero predosificado para mampostería 

 

Toma de temperatura mortero predosificado para enlucidos 



 

 



 

 


