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RESUMEN 

 

El propósito de la presente investigación tuvo como objetivo general el 

determinar cómo la implementación de un plan de mejora de producción mejora 

la productividad en la empresa Contometros Especiales SAC. Se tuvo como 

población los datos recolectados durante un período de 8 meses, basándome en 

la recolección de datos mediante la técnica de la observación y utilizando 

instrumentos propuestos e estudiados durante el tiempo que duro mi carrera 

profesional, sirviéndome para poder medir cada uno de los indicadores indicados 

en mi desarrollo de tesis. Dichas herramientas me servirán para disminuir la 

problemática que se menciona a lo largo del desarrollo de la tesis Estos datos 

que sirvieron para saber cuánto de productividad obtuve antes y después de la 

implementación del plan de mejora. Dándome como resultado favorable y viable 

mi desarrollo de tesis.  
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ABSTRACT 

 

 

The purpose of the scientific research has had as general objective the 

development of the implementation of a plan of improvement of production to 

improve the productivity in the company Contómetros Especiales SAC. The data 

collected during a period of 30 days were taken as a population, based on data 

collection through the technique of observation and use of the instruments and 

those studied during the time that my professional career lasted, serving me to 

be able to measure each one Of the indicators Indicated in my thesis 

development. These tools will help me to reduce the problems that are mentioned 

throughout the development of the thesis. These data were used to calculate 

productivity before and after the execution of the improvement plan. Giving me 

as a favorable and viable result my thesis development. 
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