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RESUMEN

La presente tesis que fue desarrollada es de tipo cuantitativo, pre-experimental,
cuyo obijetivo principal es determinar de qué manera la aplicacién de ingenieria de
meétodos incrementa la productividad en la planta de baldosas de marmol y
travertinos N° 2 de la empresa Gallos Marmoleria SA del distrito de Lurin, 2016. La
poblacion de estudio fue la produccion evaluada durante 15 dias en la planta
baldosas N° 2 de la empresa Gallos Marmoleria SA y la muestra se determiné con
una férmula para poblaciones menores de 30, y el resultado fue de 15 ciclos para
cada proceso durante 15 dias. Los datos fueron recogidos mediante fichas de
observacion que desarrollé para registrar los movimientos, los tiempos estandar, el
indice de eficiencia y el indicador de eficacia. Finalmente los resultados de la
investigacion lograron probar que la aplicacion de ingenieria métodos incremento
la productividad en la planta de produccion de baldosas de la empresa Gallos

Marmoleria SA, pues pasoé de producir 8.25 m2/min a 14.10 m2/min.

Palabras clave: Productividad, ingenieria de métodos, tiempo estandar.
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ABSTRACT

The present thesis was developed in the quantitative, pre-experimental type, whose
main objective is to determine how the application of method engineering increase
productivity in the marble and travertine tile plant No. 2 of the company Gallos
Marmoleria SA from the district of Lurin, 2016. The study population was the
production evaluated during 15 days in the floor tile No. 2 of the company Gallos
Marmoleria SA and the sample was determined with a formula for populations under
30, and the result Was 15 cycles for each process for 15 days. The data were
collected using observation sheets that were developed to record movements,
standard times, efficiency index and efficiency indicator. Finally, the results of the
research were able to prove that the engineering application increased productivity
at the Gallos Marmoleria SA tile production plant, from production of 8.25 m2 / min
to 14.10 m2 / min.

Key words: Productivity, method engineering, standard time.
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