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RESUMEN

Implementacion de un Plan de Mantenimiento Planificado para mejorar la
Operatividad de los Equipos de Impresion de la Empresa Textil Perd — Lima 2016,
es el titulo de la investigacion que tuvo como objetivo general mejorar la
operatividad de los equipos de impresion a través de la Implementacién de un
Plan de Mantenimiento Planificado. Al respecto Cuatrecasas, 2010. La
implementacion del mantenimiento Planificado tiene por objetivo ajustar la
frecuencia de las tareas de mantenimiento en el momento menos perjudicial para
la produccion y antes que se origine alguna averia en el equipo. De igual manera,
relaciona la Operatividad entre el tiempo en que el equipo esta teéricamente
operativo y el tiempo en que se esta considerando paradas cortas o
funcionamiento a velocidad inferior, lo que se relaciona de manera directa con la

Operatividad Planeada y Efectiva.

La investigacion fue de tipo Aplicada de enfoque cuantitativo y el disefio Cuasi
Experimental. La poblacion es 24 semanas, con una muestra de 24 semanas
cuyos reportes los test pre y los 24 reportes para los post test, se disefiaron los
formatos de control de datos sobre cada equipo. En el que se hallaron diferencias
significativas con la prueba Z de Wilcoxon, los que permitieron con la
contrastacion empirica demostrar las hipétesis. Al término del estudio se llegé a la
conclusién que con La implementacion de un Plan de Mantenimiento Planificado

mejoro la Operatividad de los equipos de impresion de la Empresa textil Pera.

Palabras Claves: Mantenimiento, Operatividad Planeada — Efectiva.



ABSTRACT

Implementation of a planned maintenance program to improve the operation of the
printing equipment in the company "Textile Peru”, in the period April 2015 to
March 2016. Is the title of this study which had as a general objective the
Implementation of a planned maintenance program for proper operation of the
printing equipment. In that regard Cuatrecasas, 2010. Implementation of a planned
maintenance program has for objective making the frequency for work of
maintenance at proper time the machine needs and in the proper moment to avoid
problems in production, before any kind of mechanical breakdown and failures
problems happens. Besides, He Makes a relation between the time in which the
equipment is theoretical in operation and the time considered short stops or
working at low speed, and the direct relation with Planned Operation and

Effectiveness.

This research was applied type and quantitative approach and the design quasi-
experimental type. For a population of 24 weeks, in a sample of 24 weeks, reports
tests pre and 24 reports for the post test, data reports were taken of each
equipment, significant differences were found with the test Z Wilcoxon which was
found as results that allowed the empirical assumptions to demonstrate. Finally the
conclusion was that the Implementation of a planned maintenance program

improved the operation of the printing equipment in the company "Textile Peru".

Keywords: Maintenance, Planned and effectiveness operations.
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