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PRESENTACIÓN
TEMA: APLICACIÓN DEL ESTUDIO DE MÉTODOS Y TIEMPOS EN EL ÁREA DE

CORTE PARA MEJORA DE LA PRODUCTIVIDAD EN LA EMPRESA H.RUIZ. HNOS.

LA VICTORIA, 2016 II

AUTOR: Marco Sánchez Vilela

El objetivo de esta propuesta es realizar por primera vez un análisis del proceso de

producción de hornos de la empresa H.RUIZ. HNOS, por medio de la implementación

de mejoras que optimicen los métodos de trabajo y la organización de la empresa, para

el incremento de la producción anual. Aplicando una de las herramientas de control de

problemas como el diagrama de Pareto, se identifica que la principal causa de tiempos

improductivos en el proceso de producción (del proceso de corte de planchas de acero y

materia prima que involucra el armado parcial ), es la deficiente ¡dea que tienen el

personal administrativo respecto a los métodos productivos usada en el proceso, seguido

del inadecuado método para hacer los marcados de las planchas que se utilizan al

fabricar; generando más del 65% de los tiempos improductivos de la empresa. El costo

anual de las perdidas relacionadas con la suma de los tiempos improductivos a reducir

alcanza los $ 31.824. La propuesta aspira el incremento de la eficiencia desde el 66% al

83% con la aplicación del presente trabajo. Se obtendrá un crédito financiero a 3 meses

plazo equivalente al 100% de la inversión con una tasa de interés del 12,5% anual. La

inversión será recuperada en el transcurso de 8 meses.

Marco Sánchez Vilela Ing. Obregón La Rosa, Antonio José
AUTOR DIRECTOR DE TESIS
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Resumen

La presente investigación titulada: “Aplicación del Estudios de Métodos y tiempos en

el área de corte para la mejora de la Productividad en la Empresa H.RUIZ.HNOS

E.I.R.L en La Victoria - 2016”, tuvo como objetivo determinar como la aplicación del

estudio de métodos y tiempos influye en la mejora de la productividad en el área de

corte de la empresa H.RUIZ.HNOS E.I.R.L. La Victoria - 2016. Después de la ardua

investigación nos dio como respuesta al problema: ¿De qué manera la aplicación del

estudio de métodos y tiempos influye en la mejora de la productividad en el área de

corte de la empresa H.RUIZ.HNOS E.I.R.L. La Victoria - 2016?, la misma que fue

resuelta de manera exacta, gracias a los conocimientos encontrados en libros,

publicaciones que fueron tomadas como referencia para la presente investigación,

partiendo de un supuesto a lo más concreto que fue encontrar la respuesta a los

problemas generales y especificas planteadas a lo largo del trabajo de investigación.

La investigación se desarrolló bajo un diseño experimental, con enfoque cuantitativo,

en el cual la muestra estuvo conformada por 24 días. Para mejorar la información

requerida, previamente se validaron los instrumentos y se demostró la validez y

confiabilidad, mediante la técnica de juicio de expertos y calibración de cronómetro;

la técnica que se empleo fue fichas de observación y el instrumento fue el

cronometro digital.

De esta manera se determina como la aplicación del estudio de métodos y tiempos

influye en la mejora de la productividad en el área de corte de la empresa

H.RUIZ.HNOS E.I.R.L. La Victoria - 2016 y se concluye que; hay una diferencia

significativa en las medias de la productividad antes y después de aplicar el estudio

de métodos y tiempos. Por lo cual se rechaza la hipótesis Nula (H0) y se acepta la

hipótesis alterna (H1) , gracias al empleo del programa Spss, que nos proporciono

los datos exactos lo cual nos ayudo a determinar la influencia que existe al aplicar el

estudio de métodos y tiempos en la mejora de la productividad en la empresa

H.RUIZ.HNOS. E.I.R.L. Lo que nos dio un aumento de productividad de 21.33%.
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ABSTRACT

The present research titled "Application of Methods and Time Studies in the Cutting

Area for the Improvement of Productivity in the H.RUIZ.HNOS EIRL Company in La

Victoria - 2016", aimed to determine how the application of the study of Methods and

times influences the improvement of productivity in the cutting area of the company

H.RUIZ.HNOS EIRL La Victoria - 2016. After the arduous investigation gave us as an

answer to the problem: How the application of the study of methods and times

influences the improvement of productivity in the cutting area of the company

H.RUIZ.HNOS E.I.R.L. La Victoria - 2016 ?, the same one that was solved in an exact

way, thanks to the knowledge found in books, publications that were taken as

reference for the present investigation, starting from an assumption to the most

concrete that was to find the answer to the problems General and specific questions

raised during the research work.

The research was developed under an experimental design, with a quantitative

approach, in which the sample consisted of 24 days. In order to improve the required

Information, the Instruments were previously validated and validity and reiiability were

demonstrated, using the expert judgment technique and chronometer calibration; The

technique used was observation chips and the instrument was the digital timer.

In this way it is determinad how the application of the study of methods and times

influences the improvement of productivity in the cutting area of the company

H.RUIZ.HNOS E.I.R.L. La Victoria - 2016 and it is concluded that; There is a

significant difference in means of productivity before and after applying the study of

methods and times. Thus, the hypothesis N (H0) is rejected and the alternativa

hypothesis (H1) is accepted, thanks to the use of the Spss program, which provided

us with the exact data which helped us to determine the influence that exists in

applying the method study And times in the improvement of productivity in the

company H.RUIZ.HNOS. E.I.R.L. Which gave us a productivity increase of 21.33%.
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