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RESUMEN 
 

La presente investigación tuvo como objetivo principal establecer de qué manera la 

aplicación del TPM en el proceso de transportador de caja mejorará la productividad 

de la línea 1 en la planta Backus y Johnson, Lambayeque Motupe; empresa que se 

dedica a la elaboración de cerveza industrial.  El enfoque de la investigación fue 

cuantitativo y de tipo aplicada, con un diseño cuasi experimental. La población y 

muestra fue de 53 días por el trabajo desarrollado en las máquinas, los reportes de 

producción diarios, la observación del proceso y toma de datos fue durante los 

meses de noviembre y diciembre y posterior a la mejora desde enero y 

febrero/Marzo, así mismo se pudo demostrar el comportamiento de las variables 

mediante los instrumentos que se aplicaron en una pre y post prueba, tales como 

formato de reportes de producción y formato de toma de tiempos. Las fichas 

almacenadas fueron enjuiciadas en composición con el programa Excel y Spss 

Statistics, según los resultados de los programas manejados se llegó a la conclusión 

de que la implementación del TPM mejora significativamente la eficacia, eficiencia y 

la productividad ha incrementado un 32%. Cabe mencionar que la implementación 

del TPM se aplicó en esta parte de la investigación dos de los pilares más 

fundamentales del TPM, el mantenimiento planificado y las mejoras enfocadas. 

 

Palabras clave: TPM y Productividad. 
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ABSTRACT 

The present investigation had like main aim establish of which way the application of 

the TPM in the process of conveyor of box will improve the productivity of the line 1 in 

the plant Backus and Johnson, Lambayeque Motupe; company that devotes  to the 

preparation of industrial beer.  The approach of the investigation was quantitative and 

of type applied, with a design cuasi experimental. The population and sample was of 

53 days by the work developed in the machines, report them of daily production, the 

observation of the process and taking of data was during the months of November 

and December and back to the improvement from January and February/March, 

likewise could show the behaviour of the variables by means of the instruments that 

applied in a pre and post proof, such like format of report of production and format of 

taking of time. The index cards stored were enjuiciadas in composition with the 

program Excel and Spss Statistics, according to the results of the programs handled 

arrived to the conclusion that the implementation of the TPM improves significantly 

the efficiency, efficiency and the productivity has increased 32%. It fits to mention that 

the implementation of the TPM applied in this part of the investigation two of the most 

fundamental pillars of the TPM, the maintenance scheduled and the improvements 

focused. 

Key words: TPM and productivity. 

 




